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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

a fa v o r  de D. AGUSTÍN DAVILA VIDAL y D. PEDRO ALAVEDRA VILASEOA, 

ambos de n acion alid ad  española, y  re s id e n te s  en B arcelon a,

Avenida de N uestra Señora de M ontserrat, 127. ----------------  -

por: "PERFEOCIONAinENTOS EN LA FABRICACION DE FUSIBLES PARA 

LA PROTECCION DE INSTALACIONES ELECTRICAS, PARTICULARMENTE' 

DE LOS AUTOMOVILES".---------------------------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te in ven ción  se r e f ie r e  a perfeccionam ientos 

en la  fa b r ic a c ió n  de f u s ib le s  para l a  p ro tecció n  de in s t a la ­

cion es e lé c t r ic a s ,  p articu larm en te de lo s  autom óviles.

5 Hasta noy en d ía  vienen u tiliz á n d o s e  v a r io s  t ip o s  de

fu s ib le s ,  ya sea a base de un cuerpo tu b u lar a is la n te  en cuyos 

extremos se acoplan mediante un pegamento o con g lu tin an te  sendos 

c a e q u illo s  conductores que se re la c io n a n  entre s í  por un h ilo  

soldado c o n s titu t iv o  d e l fu s ib le  y  que se a lo ja  en e l  in t e r io r



-  2 -

5

10

15

20

25

d e l c ita d o  cuerpo tu b u la r, o b ie n  por un cuerpo a is la n te  de 

extrenos term inados en punta en lo s  que se superponen sendas 

caperuzas m etá lica s  enlazadas entre s í  por una t i r a  e x te r io r  

c o n s titu t iv a  d el f u s ib le ,  cuya t i r a ,  junto con otros apéndices 

de e s ta s  caperuzas aseguran y mantienen l a  p o sic ió n  de é s ta s .

Sin enibargo, ninguno de esto s  t ip o s , n i ningún otro s im ila r  a 

e l lo s  e x is te n te  en e l  mercado, p resen ta  la s  propiedades y ca ra c­

t e r í s t i c a s  que son de desear para e l  desempeño de una función  

p e r fe c ta  y segura, adoleciendo unos de esto s fu s ib le s  d el defec_ 

to  de un fa ls o  con tacto  con e l  soporte donde se in s ta la n , mien­

tr a s  que o tro s presentan  d e fe cto s  en la s  soldaduras entre e l 

fu s ib le  y  lo s  term in ales con lo s  con sigu ien tes f a l l o s .

Todos esto s problemas quedan radicalm ente re s u e lto s  con 

lo s  a c tu a le s  perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de t a le s  f u s i ­

b le s ,  o b te n ié n d o se 'e llo  con gran sim p licid ad  que se traduce en 

una reducción  en e l  p re c io  de c o s te , y  obteniendo l a  v e n ta ja  de 

poder u t i l i z a r  lo s  fu s ib le s  r e s u lta n te s  en lo s  dos t ip o s  de 

soporte e x is te n te s  en e l  mercado, ya sea por p resió n  e lá s t ic a  

a x ia l  por la s  te s t a s  d e l fu s ib le  o b ie n  por p resió n  e lá s t ic a  

r a d ia l  con tra la  p e r i f e r ia  la t e r a l  de dicho f u s ib le .

E ste  nuevo fu s ib le  perfeccionado se obtien e fabricando 

en ú n icas operaciones independientes e l  soporte a is la n te  y e l  

fu s ib le  propiamente d icho, y  en una te r c e r a  operación su b d iv i­

dida en dos fa s e s  se l l e v a  a cabo e l  montaje a p resió n  de dicho 

fu s ib le  sobre e l  c ita d o  so p o rte .

E l soporte se co n stitu y e  a base de un cuerpo monopieza 

obtenido por moldeo de m a te ria l aislante adecuado, en cuyo cuerpo, 

de forma c i l in d r ic a ,  se prevé la  p r á c t ic a  de una ranura lo n g itu ­

d in a l; y  e l  fu s ib le  se forma a p a r t ir  de plancha m etá lica  de 

grueso adecuado la  cu a l se tra b a ja  en una matriz, e s p e c ia l en la30
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que se obtiene un conformado a base de dos c a z o le ta s * c il in d r ic a s  

de foncü) cónico y que se prolongan por su borde según una len güe­

ta  que la s  une entre s í .

E stas c a zo le ta s  se acoplan por p resión  a x ia l  en lo s  

extremos d el soporte a is la n te  y en una u lt e r io r  p resión  r a d ia l 

se en caja  la  le n g ü e ta - fu s ib le  en l a  ranura de dicho so p o rte .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  e x p lica c ió n , se acompaña a 

la  presen te memoria una lámina de d ibujos en l a  que se ha r e ­

presentado un caso de r e a liz a c ió n , que se c i t a  a t i t u l o  de 

ejem plo, no l im ita t iv o  d e l a lcan ce d el in ven to .

En lo s  d ib u jos:

La f ig u r a  1 i l u s t r a  en sección  a lzad a  l a t e r a l  l a  opera­

c ió n  de moldeo d e l soporte a is la n te ,

l a  f ig u r a  2 muestra en sección  tr a n s v e r s a l dicho so­

p orte  ya fa b rica d o ,

la  f ig u r a  3 m a n ifie sta , asimismo en sección  a lzad a  l a t e ­

r a l  l a  m atriz mediante la  que se obtiene e l conformado d el f u s i ­

b le ,

l a  f ig u r a  4 rep resen ta  en sección  tra n s v e rs a l e l  mencio­

nado fu s ib le  una ves conformado,

Las f ig u r a s  5 y  6 in d ican  en alzado l a t e r a l ,  r e s p e c tiv a ­

mente, l a  I n ic ia c ió n  de la s  dos fa s e s  de que consta  la  operación 

de montaje d el fu s ib le  a l  soporte a is la n te , y

l a  f ig u r a  7 m uestra en sección  l a t e r a l  a lzad a  e l  conjun 

to  d e l f u s ib le ,  ya totalm ente fa b ric a d o , ilu s tra n d o  en cada uno 

de sus term in ales su conexión con lo s  d is t in to s  t ip o s  de soporte 

e lá s t ic o .

Según lo s  perfeccionam ientos objeto  de la  presente 

in ven ción  se fa b r ic a  independientemente un soporte - 1 -  de mate­

r i a l  a is la n te  obtenido a p a r t ir  de polvo de p orcelan a, e s t e a t i ­

ta ,  u o tra  m ateria s im ila r  de id é n t ic a s  propiedades a is la n t e s ,
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cuya m ateria es moldeada b a jo  compresión en un molde e s p e c ia l 

que comprende dos p ie za s  -2 -  y  - 3-  comprendiendo una cavidad 

c i l i n d r i c a  -4 -  en l a  que en una de dichas p ie z a s  so b resa le  

un n ervio  - 5 -  lo n g itu d in a l en e l  sen tido  de l a  g e n e r a tr iz .

A sí pues, e l  cuerpo a is la n t e  - 1 - ,  que debe soportar a l  e le ­

mento f u s ib le ,  p resen ta  una forma ex te rió rn en te  c i l in d r ic a  en 

cuya p e r i fe r ia  comprende una ranura lo n g itu d in a l -6 -  en e l 

sen tid o  de l a  g e n e ra tr iz  ( fig u ra  2 ).

En operación ap arte  se fa b r ic a  e l  elemento fu s ib le  - 7- ,  

e l  cu al se obtien e a p a r t ir  de una p lan ch a .m e tá lica , por ejem­

plo de cobre, h ie rro  o acero estañado, con un grueso adecuado 

a l  punto de fu s ió n  que se desea obtener, cuya plancha es some­

t id a  b a jo  la  acción  de una m atriz e s p e c ia l ( fig u ra  3 ), compuesta 

de una m atriz hembra - 3-  que presenta dos cavidades c i l in d r ic a s  

-9 -  y -1 0 -  con fondo cónico - 1 1 -  y  que comunican entre s í  por 

sus bordes mediante una re g a ta  o ranura -1 2 -  de e sta  m atriz 

hembra. La m atriz en cu e stió n  comprende además l a  m atriz macho 

- 1 3 -  que p resen ta dos punzones s a lie n te s  -*14-  y  - 1 5 -  de p e r i fe ­

r i a  l a t e r a l  c i l in d r ic a  y que se rematan según un aguzado cónico 

- 1 6 - ,  en correspondencia con la s  cavidades de l a  m ateria hembra 

- 8 - . Con e l lo  se obtiene e l  elemento fu s ib le  en una so la  p ieza  

y formado por dos c a zo le ta s  extremas - 17-  y  -1 8 -  de co n fig u ra­

ción c i l in d r ic a  y fondo - 19-  cónico, la s  cu a les  se enlazan entre 

s í  mediante una estre ch a  t i r a  o len gü eta  -20- que p arte  como 

prolongación de lo s  mismos bordes de e sta s  c a z o le ta s .

Una vez obtenidos por separado e l  cuerpo a is la n te  - 1-  

y e l  elemento f u s ib le  - 7 -  se procede a l  acoplam iento en tre 

ambos, lo  que se l le v a  a cabo en dos fa s e s  su c e s iv a s . En la  

primera de e s ta s  fa s e s , ( fig u ra  5)? se disponen la s  c a zo le ta s  

- 17-  y  -*¡8- d el f u s ib le  enfrentadas por sus bocas a la s  te s t a s
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d e l cuerpo c i l in d r ic o  - 1 - ,  rea lizá n d o se  a continuación  una 

acción  de p resión  en sen tid o  a x ia l ,  según la s  f le c h a s  F, 

obteniendo con e l lo  e l  montaje ajustado de la s  c ita d a s  cazo­

le t a s  en lo s  extremos d e l cuerpo a is la n te  - 1 -  ( fig u ra  6), y  

$ seguidamente, mediante una p resión  r a d ia l ,  según la s  f la c h a s  

F ' , se lo g r a  en cajar e l  sobrante de len gü eta  - 20-  en l a  ranura 

- 6 -  d e l cuerpo a is la n t e ,  quedando a s í  e sta  len gü eta  c o n s titu ­

t i v a  d e l fu s ib le  propiamente dicho convenientemente p ro teg id a  

contra cu a lq u ie r  roce e x te r io r .

10 Una vez armado e l  fu s ib le  puede ya se r  colocado en e l

soporte e lá s t ic o  de l a  in s ta la c ió n  e lé c t r ic a ,  tan to  s i  dicho 

soporte es d e l t ip o  de p in za  de p resión  a x ia l  -2 1 -  (en cuyo 

caso se encarará en é l  lo s  extremos cónicos - 19-  d el f u s i b l e ) , 

f ig u r a  7, como s i  es d e l t ip o  de mordazas e lá s t ic a s  de p resión  

r a d ia l  -22- (actuando entonces e sta s  mordazas e lá s t ic a s  con tra 

la  p e r i fe r ia  c i l in d r ic a  de la s  c a zo le ta s  - 17-  y  - i 8 - ) .  En 

cu a lq u ie r de esto s  casos l a  conexión será  segura y  p e r fe c ta , 

a lo  que coadyuva la  inam ovilidad en e l  montaje entre cuerpo 

a is la n te  - 1 -  y f u s ib le  - 7 - ,  y la  e sp e c ia l con fig u ració n  de la s  

c a zo le ta s  extremas - 17-  y -18 -  de e s te  fu s ib le .

La invención, dentro de su osen eial.i dad, puede ser 

lle v a d a  a la  p r á c t ic a  en o tra s  formas de r e a liz a c ió n , que 

d if ie r a n  só lo  en d e t a l le  de la  in d icad a a t í t u lo  de ejemplo, 

a la s  cu ales a lca n za rá  igualm ente l a  p ro tecció n  que se recab a. 

Podrá, pues, fa b r ic a r s e  e s te  fu s ib le  p erfeccion ad o, en c u a l­

q u ier forma y tamaño, con lo s  medios y .m ateriales más adecuados, 

y con la s  máquinas y a c c e so rio s  más con ven ien tes, por quedar 

todo e l lo  comprendido en e l  e s p ír itu  de la s  r e iv in d ic a c io n e s .
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Se r e iv in d ic a  como objeto  de l a  p resen te p aten te de 

invención:

1 .  -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de fu s ib le s  para 

l a  p rotecció n  de in s ta la c io n e s  e lé c t r ic a s ,  p articu larm en te de lo s  

autom óviles, c a ra c te r iza d o s  esencialm ente por e l  hecho de obtener 

en sendas y ú n icas operaciones independientes un monocuerpo a i s ­

la n te  como soporte d e l f u s ib le ,  y  una monopieza m etá lica  c o n s ti­

tu t iv a  d e l fu s ib le  propiamente dicho, cuyos soporte y  fu s ib le  se 

acoplan en tre s í  a p resió n  en una u lt e r io r  operación compuesta 

por dos su cesiv as  fa s e s ; obteniéndose e l  soporte a is la n te  c itad o  

por v e r t id o  de polvo de porcelan a, e s t e a t i t a ,  u otro  m a te ria l 

s im ila r  de propiedades a is la n t e s ,  en un molde e s p e c ia l en e l

que se e fe ctú a  seguidamente una adecuada compresión, cuyo molde 

se ha conformado en dos p ie z a s  y según una cavidad c i l in d r ic a  en 

l a  que se prevé un n erv io  so b re sa lie n te  en e l  sen tid o  de la  

g e n e r a tr iz .

2.  -  P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de fu s ib le s  para 

l a  p ro tecció n  de in s ta la c io n e s  e lé c t r ic a s ,  p articu larm en te de lo s  

au tom óviles, según l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iza d o s  por­

que e l  f u s ib le  propiamente dicho se obtien e a p a r t ir  de una plan­

cha m e tá lica , como por ejemplo de cobre, h ie rro  o acero estañado, 

u otro  m a teria l s im ila r  buen conductor y  f á c i l  de fu n d irse , de 

grueso adecuado a l  punto de fu sió n  deseado, cuya plancha se 

tr a b a ja  mediante una m atriz e s p e c ia l de dos p ie z a s , macho y 

hembra, en cuya m atriz hembra se han p racticad o  dos cavidades 

c i l in d r ic a s  con fondo cónico y  comunicantes en tre s i  por sus 

bordes mediante una ranura r e c t i l ín e a ,  m ientras que la  m atriz 

macho p resen ta dos punzones so b re s a lie n te s , de p e r i fe r ia  c i l i n ­

d r ic a  y rematados cónicamente para su correspondencia con la s
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cavid ad es de l a  m atriz  hembra.

3 . -  Perfeccionam ientos en la  fa b r ic a c ió n  de fu s ib le s

para l a  p ro te cció n  de in s ta la c io n e s  e lé c t r ic a s ,  p articu larm en te 

de lo s  autom óviles, según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y  2, c a ra c te -  

$ r iza d o s  porque e l  fu s ib le ,  co n stitu id o  por dos c a zo le ta s  que se 

prolongan por su borde para u n irse  en tre s í  mediante una e s tr e ­

cha len gü eta , se acop la  en una prim era fa s e  a l  soporte a is la n te ,  

c o n stitu id o  é ste  por un cuerpo c i l in d r ic o  que p resen ta en su 

g e n e ra tr iz  un reb a jo  lo n g itu d in a l, en cuya fa s e  se encajan 

10 mediante p resión  a x ia l  la s  c ita d a s  c a zo le ta s  a modo de con teras 

en lo s  extremos d e l cuerpo c i l in d r ic o ,  y  en una segunda fa se  

se completa seguidamente e l  montaje de e ste  fu s ib le  a l-s o p o rte  

mediante una p resión  r a d ia l  mediante l a  que se encaja la  lengüe­

ta  m etá lica  en e l  reb ajo  d el c ita d o  cuerpo c i l in d r ic o .

DB LOS AUTOMOVILES.

Consta l a  p resen te memoria d e s c r ip t iv a  de s ie t e  h o jas,

m ecanografiadas, fo l ia d a s , numeradas y  e s c r i t a s  por una so la  

cara , acompañada de una h oja  de d ib u jo s.

B arcelon a, para H adrid, a 15 de Noviembre de 1960.

AGUSTÍN DAVILA VIDAL 

PEDRO ALAVEDRÀ VILASECA

P . A
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