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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AËOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE DON JAVIER LARRINAGA URIBARRI, DE NACIONALIDAD 

ESPAÍÍOLA, RESIDENTE EN LEMONA (Vizcaya) C /A rraib i, 60,13

s o b r e :

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE 

TAPONES PARA ENVASES

Con la  presente so lic itu d  se t r a ta  de proteger un per­

feccionam iento o perfeccionam ientos in troducidos en l a  

fab ricac ió n  de tapones para en vases, con lo s  cu ales se  

consiguen grandes v en ta ja s ante lo s  que actualmente se  co- 

5 nocen, v en ta ja s  á s t a s  que se  irán  desprendiendo a lo  l a r ­

go de l a  presente d escrip c ió n .

Es conocida l a  gran variedad ex isten te  en e l  mercaéo 

de tapones para c ie r re  de envases de v id r io , m etá lico s, 

p lá s t ic o s ,  corán icos, e t c .e t c . ,  para l a  conservación o 

10 tran sp orte  de productos l íq u id o s , s ó l id o s , gaseo so s, o 

p a sto so s .

E l tapón perfeccionado objeto de l a  invención tien e
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l a  pecu liaridad  de poder u sarse  cuantas veces se desee, co­

locando y quitando de lo s  envases con suma fa c i l id a d  s in  

que p ierda sus c a r a c t e r í s t i c a s ; para so lta r  e l tapón b a sta  

simplemente empujar con lo s  dedos de l a  mano l a s  lengüe­

ta s  del tapón h acia a r r ib a , y para taponar, empujar hacia 

ab a jo .

E l tapón puede se r  de d ife re n te s  formas y tamaños, 

dependiendo e s to s  d e l envase en que ha de se r  u t i l iz a d o , 

consiguiéndose un tapón que a l a  sim plicidad y economía 

de su  construcción  se una una amplia capacidad u t i l i t a r i a .

Para m ejor comprensión de l a  d escrip ción  que sig u e , 

se  adjuntan d ibu jos a  lo s  cu ales se  hará constante referen ­

c ia  a lo  la rg o  de l a  misma, siempre a t í t u lo  de ejemplo 

no l im ita t iv o .

La Figura 1 &, representa una v i s t a  en alzado d e l ta ­

pón con un sec to r  seccionado.

La Figura 28, es una v i s t a  en p lan ta su p erio r.

La Figura 3&y e s un d e ta lle  d e l tapónp perfeccionado 

acoplado a una b o te lla  donde su encaje e s  en e l bordón 

anular d e l g o l le te .

La F igura 48, e s  igualmente otro d e ta lle  de encaje 

del tapón en un bordón anular que presenta Inferiorm ente 

e l  g o lle te  de una b o te l la .

La F igura 58, e s por dltim o un encaje d e l tapón tam­

bién  pero e s ta  vez e l  encaje lo  r e a l iz a  en e l  borde in fe ­

r io r  de una banda anular que presenta un g o lle te  de bote­

l l a .

C onsiste l a  presente invención en lo s  perfeccionamien­

to s  in troducidos en l a  fab ricac ió n  de tapones para enva­

s e s ,  carac terizad o s porque e l  mismo e s t á  formado a báse 

de una lámina m etá lica  con propiedades e l á s t i c a s  a  l a  que 

se le  ha dado mediante una operación de tro q u e la je  en
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prensa forma e s t r e l la d a ,  colocándose un d isco  de caucho o 

goma en l a  parte superior del tapán, a l  objeto  de que el 

c ie r re  sea  hermético con e l  envase.

E l tapán e s t á  con stitu id o  por dos p iezas (1 y 2) l a  

primera que corresponda a l a  lámina e lá s t i c a  de forma es­

t r e l la d a ,  l a  cual presenta una p lu ralid ad  de len güetas (3) 

l a s  cu a le s irá n  en cantidad de acuerdo con l a  forma y tama­

ño d e l envase, y l a  segunda que se  t r a t a  de un d isco  de goma 

o caucho de dimensiones aprop iadas.

La lámina e lá s t i c a  se rá  de propiedades e l á s t i c a s  con 

e l  f in  de que pueda ceder primero y oprimir despuás a l  re­

borde (4) d e l rec ip ien te  (5) o envase. Las len güetas in te ­

riormente presentan un r e sa lte  (6) que es precisamente e l  

que v e r i f ic a  e l  encaje y opresián  en e l  borde d e l envase.

La funcián d e l mismo con siste  en que debido a  l a  fo r ­

mando su concepoián l a s  lengüetas que parten del d isco  su­

p e r io r  (7) y que forman una misma unidad h asta  su  engan­

che con lo s  rebordes de l a  b o te l la  o envase baoen de mue­

l l e  con lo  que queda su je to  e l  tapán y por lo  tanto e l d i s ­

co de goma (2) oprimido, lográndose un c ie rre  herm ático.

La lámina m etálica que constituye e l  tapán propiamenr* 

te  dicho puede l le v a r  un baño de niquelado,cromado u Otro 

cu alqu iera  para su  buena presen tac ián  y re su lte  a l a  vez 

h ig iá n ic a .

S i bien la  forma de ejecucián  aquí d e sc r ita  constituye 

a p lic a c iá n  preferente de l a  presente invenclán , podrán in­

tro d u c irse  m odificaciones de forma y de d e ta lle  s in  que por 

e l lo  v ar ié  l a  e sen cia lid ad  de l a  misma, l a  cu al se  re iv in ­

d ica  en l a  sigu ien te

N O T A
i

En resumen; l a  presente so l ic itu d  recaerá  sobre l a s  

s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es:

30
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16.-Perfeccionam ientos in troducidos en l a  fab ricac ió n  

de tapones para envases, caracterizad os porque lo s  mismos 

son formados a  base de dos p ie z a s , una de e l l a s  que co­

rresponde a l  tapón propiamente dicho e l  cu al e s ta  formado 

por una lámina de propiedades e lá s t i c a s  partiendo de su 

parte  su perior una p luralidad  de len güetas l a s  cu ales pre­

sentan por su parte  b a ja  e in fe r io r  un r e s a l te  que e s  pre­

cisamente e l  que se oprime contra e l  borde del g o lle te  

del envase verificán d ose  a s í  su c ie r re  a l  quedarse r e te ­

nido y , l a  otra p ieza  que lo  e s un d isco  f le x ib le  que se  

interpone entre l a  boca d e l envase y l a  parte su perior 

del tapón, cuyo d isco  queda oprimido a l  en ca jar  lo s  r e s a l ­

t e s  de l a s  len güetas en e l  borde d e l envase, con lo  que 

se  consigue un c ie rre  totalm ente herm ótico.

26.-Perfeccionam ientos, según l a  r e iv .  a n te r io r , ca­

ra c te r iz ad o s porque debido a  l a  concepción de l a s  lengüe­

t a s  que parten  d e l d isco  su perior del tapón y que forman 

una mi orna unidad h asta  su enganche con lo s  rebordes de l a  

b& te lla  hacen de muelle con lo  que queda su je to  e l  tapón 

y por lo  tanto e l  d isco  f le x ib le  oprimido.

38.-PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA­

CION DE TAPONES PARA ENVASESE- '

Según se d esc iib e  en l a  presente memoria que consta 

de cuatro h o jas e s c r i t a s  a  máquina y d ib u jo s .

Madrid ' 29 M3V, 'S
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