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de Maala, s/n.- ‘

Inventor: D. José Me& Ezpelete Ibarra.-

La presente descripcidén se refiere, como su énuncia—
do indica & ciertos'perfeccionamientos introducidos en el fo-
rrado de tubos y especislmente de tubos que formen asas{y
agarraderos pare muebles diversos. |

El forrado de los elementos citados, se resliza
generalmente por introduccidn del armezén del asa o agarradero,

0 bien del tubo de que se trate, en un molde que posteriormente

es rellenado mediente un sistema de presién, en algunos casos
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combinados con una elevacidn de temperatura, llegando a la
obtencién de un agarradero forrado que presente indqdables
ventajas, pero que al tiempo, resulta excesivamente éaro pars
realizacidén de series limitades.

0tro procedimiento que se emplea actualmenfe, con=-
siste en el forrado de tubos mediante un hilo de un material
pldstico arrollado sobre la superficié del agarrador o tubo,
con sus espiras inmediatas unas & oiras, encontrdndose que
en este procedimiento, los remates de sujecién de loé hilos
en las extremidades o final del forro, quedan siempre al
aire y con pocas garantfas de sujecidén, por lo que lés espi
rag pr&ximas en un prihcipio y posteriormente las restantes,
acaban aflojégdose y deseparece en este caso la efectividad
de la proteceién. _ '

Bl objeto de los perfeccionamientos que se ‘preconi-
zan, radica precisamente en la forme de llevar a cabo la su-
jecién de las e#tremidadea de un hilo de forro, médiénte la
creacién de wnos alojemientos en el cuerpo del tubo o agarra
dero, ¥y cuyos alojamientos son pasantes y desviados respecto
e una recte diametral de la seccién, de manera tal que uno
de ellos coincide exactamente con la extremidad del fprrado,
en tanto que el otro queda dispuesto de tal memera qué Be
oculta posteriormente & la finalizacién del forrzdo médiante
les mismes espiraé sucesives y sin posibilidad alguna de
menifestarse sobre ellss por la realizecién de un alojemiento
inclinado para la retencidn de la extremidad del hilo‘que
forme el forro.

Para la mejor comprensi&n de cuanto antecede, se
acompaﬁakuna hoja de planos en los gque se representa ésque-
mdticemente la invencién que a continuecidén y con referencia

& los mismos dibujos, se describe detalladamente,
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le figura primere muestra una viate frontal de un

trozo de tubo recubierto_segﬁn el sistema perfeccionsado.

En la figura segunda se muestra le extremidad del
anterior en que finaliza el revestimiento, mostrdndose esta
figura seccionada y en una fase previa a la terminacién del
forrado.

La figura tercera es una seccidén recta del mismo

tuho segin la linea A-A de la figura segunda.

Finalmente, la figura cuarta es una representacién
seme jante a la de le figura segunda, pero con la variacién
de que el forrado ha gquedado terminado.. : |

Segin queda representado en las figuras, 1 és el
tubo & recubrir o forrar y que forma parte del agarradero o
elemento cualquiera de que se trate. El forro proéiamente d&l
cho queda constituido por una caps 2 formade por sucesivas
espiras 3 adyacentes entre si y formadas todas ellas por un -
céble continuo formedo por un forro cilindrico 4 de material
pldstico préferentemente, dotado de un alma de alambré 5 que
en la extremidad se presenta desnudo segin 6 y se haoé pasar
por las perforaciones 7 realizgada en la zona de Iinalizacién
del forro @ realizar y la 8 dispussta segin un plano dismetral, -
pero retraaada»reSpecto a la finalizacién de la gona a recu-
brir, de manera tal'qps la diferencia existente sea aiempre
deyal menos, dos o tres espires. Para la realizacidn del fo-
rrado segin queda descrito, se inicia en una extremidad de
una forma normal despuds de la introduccidn de la extremided
plegada 9 de 6 en un alojamiento 10 destinado a impedir que
esta vuelta pueda resaltar sobre las espiras del forrb, en

tanto que g la terminacidn, el extremo 6 se hace pasar por 1y
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posteriormente por 8 previa la separacién de las espiras
que 1o recubren segin 1aé direcciones marcadss con las fle~
chas B y C de manera tal que una vez que 9 queda perfectamen
te acoplado en su elojemiento 10, suprimiendo la tensidn

de By C, las espiras inmediatas tiehden 8 recuperar su posi

¢ién de origen, sin que quede sefial alguna de esta separacidn, .

_ Descrita suficientemente la naturaleza y aioance
de la presssite invencién, as{ como la forma en que la misma
puede ser llevada a la prdctica, se hace constar que en la
realizacién de la misme, podran ser variables los materiales
y formas y aquellos otros detalles accesorios o secundarios
que no alteren, cambien ni modifiquen le asencialidad pro-
puesta.
~ B NOTA _ o
_ - la Patente de Invencidén que se solicita enIESpaﬁa
por veinte afios, segin la legislacidn vigente, deberé recaer "
gobre "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE FORRADO DE TUBOS"
de acuerdo con las caracter{sticas esenciales de las siguien=-
tes, |
~ REIVINDICACIONES _

l8,- Perfeccionamientos en los sistemas de forrado
de tubos esencialmente caracterizados por el empleo d? funda .
cilindrica de material eldstico y resistente dotado de un alma ii
de alambre y ,uya funda filiforme se arrolls eatrecha@ente
en espiras sucesivas sobre la superficie a recubrir, la cual
queda delimitada en las extremidades por dos series dé dos
perforaciones realizadas segin un plano diametrsl, présentan-
do la caracteristica de gque uno de los orificios de cﬁda se-
rie se presenta precisamente en la mismé l{nea de termina-

cién de la citade zonm, en tanto que el puesto diametralmente
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queda retrasado respecto al anterior, una magnitud de al
menos dos volutas seguidas del nuevo forro, haciéndose pa-
sar por dichas perforaciones las extremidades del hiio de
forro y precisamente su alma 1impié, de manera tal que la
extremided, queda alojada en un rebaje adyacente del'orifi
cio retrasado y desde el que Se prolonge & través del inte
rior del tubo a forrar hasta el orificio limitador de la
misma zona a forrar y a partir del cual, ya reeubierfo de
su funde cilfndrica, inicia las volutas que formen el forro
del tubo. |
28,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE FORRA~
DO DE TUBOS".- o N
Segln queda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria que consta de cinco hojas escritas a mdquina
por una sole cera, scompafiada de sus correspondienteé dibujos.l“
Madrid, 29 de Noviembre 1960.-
INDUSTRIAS RIMA, S.A,
P.P,
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