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por VIINTE aﬁos‘
& nombre de WACKER-CHEMIY Ge.m.b.He, entidad alemana, esta—
blecids en Frinzregentenstrasse 22, lMunich, iepiblica Pede-
ral Alewana, por:
"PROCIEDIMIENTS FARA L OIPERCION CORLIMCA DE OLVOS

HEDISPEASABIES"

Is conocido el obtener, por secado, en forma de polvo,
el contenido sdlido a partir de dispersiones. Se recomiéndan
pars esto como métodos de secado posibles, el secado pof COLim
gelacidn y el secado por pulverizacidn, de acuerdo con froce-
dimientog conocidos, tales como, por ejemplo log procedimien—
tos Hubilosa o Krause. '

21 secado por congelucidn, es decir, el sescado u tempe-

raturas baj.s mediente el empleo de vacio, ocusionu un coste




-

10

15

congiderable, como consecuencis de los aparabtos neceserios,
aparte de dificultedes téonicas, de manera que su empleo en
gren escala parece poco gatisfactorio.

3n cambio, el secado por pulverizacidn tiene, al lu—
do de 1la ventaja de un modo de trabajo continuo, la de gue el
coste de los aporalbos es menor. |

31 los polwos obtenidos de este modo hen de ser redig-
pergables, entonces, en el caso de dispersianes cuyas ﬁartes
Ge sustancia gdlida poseen tempera%uras de ablandamienﬁo 0
temperaturas de fuszidn bajas,.apérecen dificultades, porel
hecho de que las particulas pulverulentas ge pegan répidamen-~
te o sinterizen unag con otras, En estss condiecimes, no se
obtiene, como se desea, un polvo, sino productos en forma de
fragwentos de distinto tamailo que apenas pueden redispérsar—
se, pudiendo sucsder incluso gue el sparabto guede fueré de
servicio ya &l cabo de poco tiempo, cano consecuencia de la
gelomeracidn y la sinterizacidn.

figte inconveniente se atribuye eventuslmente & la regi-
na, 5i se tiene en cuenta que, por éjemplo, el acetato de
polivinilo, segin el grado de viscosidad, posee un punto de
revlandecimiento de 50-80¢ y vwua temperatura de solidifica»
cidn de 20=30¢, apr ximadémente,.no puede apenss impedirse,
en el cuso &evlas condiciones usuales, que se pro&uzca@ con
nuehe fuollided sinterizeciones en la corriente de sire cu-
liente, por lo cucl les particules de resins fluyen unas en
otras y no pueden llevarse al grado Ge finurs desewdo yao ni-
siqulera por una moliendas posterior. Is evidente que las pro-
pledades de la emulsidn original no weden mantenerse ya deg-
pues de amuazado en agus.

Tampoco la adicidn de aire frio en la sulids del scca~
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dor puede bimpedir de un modo eficaz, en las instalaciones
téenicas en gram escala, el pegado y sinterizacion al cabo

de un tiempo de permanencis prolongedo en los filtros, si

no es que se aﬁaden‘cantidades de aire muy grandes, con io
oual por otra parte se aminora considerablemente el rendi-
miento de la instalacién de secado.

Se han dado a conocer shora por la téecnica del secado
instalaciones de pulverizacién en las que los materiales sen-
gibles se pueden enfriar rapidamente por secado en un proce-
dimiento de dos corrientes por acondicionanien‘l;o del aire del
segundo circuito de carriente, y de este modo ocbtensrse de me~
nera que ho se alteran. Sin embargo, existen todavia algtziios.
inconvenientes que no permiten en la préctice un funcionemien-
to continuo prolongado. En efecto, durente el funcianamieﬁto
se forman en le pered interns del secador depdésitos de peque-
fias particulas secadas, que ginterizen conjuntamente por la
eccidén de la temperatura y producen con bastante repidez, cos—
tras duras, granujientas. Si, dirante el funcioﬁamiento, se
rompen partes de estas costras, entonces empeora la calidad
del producto obtenido. Si las sinterizaciones se hacen grue-

sz8, puede originarse incluso una reduccidén del rendimiento

‘del secador y hasta el atasco de los conductos de salida.

Estos inconvenientes pueden impedirse, em la produccién
continua de polvo redisparsable a pertir de dispersiones, bor
el procedimiento de secedo en dos fases; de la primera a la
segunda :l':‘ase; obteniendo el polvo de un colector 3, pasando
por una tobera escalonads 4, eventualmente a través de un b=
gano de desmenuzamiento intercalado, y simulténeamente mante-
niendo libres de polvo féeilmente adherente las paredes d‘el%

secador 1 y del colector 3 mediante mangueres coneotadss con
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gire 8 presidn y/o places filtreantes aireadas.

in el interior del secador‘se colocan, por ejemplo, tro-
zog de tubo flexible aiternados de tel manera que con un wovi-
miento parcialmente circuler, cubren la totalidad del recin-
to inserior. Si ahora se adiciona aire a presidn fuerte, du-
rante un corto tiempo, por estoz tubos 2 distancias determi-
nadas—gegin el modo de funcionamiento del secador y el tipo
del producto- entonces la pared queda libre, por el soplado,
del polvo facilmente adherente, entes de que pueda projucirse
una sinverizacidn més gruesa. Por la reaccién el tubo se mue-
ve muy intensamente hacia adelante y hacia atris, de msnera
que la totalidad de su periferia y é1 mismb guedan libres por
soplado en un tian po minimo. &1 secador no necesite en estus
condiciones pararses, ni {ampoco reducir sq~prcducci6n.iﬂl inis~
mo efecto se consigue medisnte placas filtrantes sireadas o
bien con una c.unbinecidn de placas filtrentes y tubos.

De acuerdo con el invento, se realiza la separacidn del
polvo de la primera fase y»el paso a la segunds fase acandicio-
nada, del modo siguiente:

Le separacidn se realiza por un cicldén de allto rendimien-
to en un colector que estd provieto de places porosas, buimdo
contlnuesmente con alre acondicionado. De esta maners, 1és TE -
ticulas de resina quedan esponjades y en suspensidn. Bl paso
continuo del producto desde el colector a la segunda fuse acon-
dicicnada se realiza sobre toberas escalonadzs, las cuzles irme
piden gue pasen grandes cantidades de sire inimedo del secador
desde la primere fase a la seginda. Con el fin de asegurar
gue este pasgo continuo se reslice de modo perfectc, se inter-
cala convenientemente entre el colector y la tobera escalom-

de un drgano de desmenuzamiento gue no permite que pase ningu-
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na particula grande a lz tobera escelonada y de esta

impide el atasco de dicha tobera. lediente ests disposicidn,

meners

se pueden secar también, de modo sorprendente, por ejemplo,

emulsiones de acetato de polivinilo que contengen plastifi-

5 centes o emulsiones de resina internawente plastificadas,

que se obtienen por polimerizacidn mixta de zcetato de vi-

ailo y, por ejemplo, laurato de vinilo, estearato de vinilo

o maleatov de butilo y emulgentes an agus.

Fars aumentar la egtabilidad el almacenaje, pueden

16 agregurse también carges inorgénicas, tules como "Bentons',

gel de s{lice, creta, espato ligero, etc, o para aumentar le

estabilided frente a las heledas, pueden aiadirse tambidn

al polvo, nolioxicompuestos y agentes humectantes o emulgen-

tes edicionales., :

15 Por la figura que se adjunta, se comprenderi facilmen—

te la marcha opesratoriz. Desde el secuador 1, se pasa el pro-

ducto, a través del ciclén de alto rendimiento 2, al cdlector

gireado 3, por medio de toberas escelonadas y el brgano de des—-

menugamiento 4, a la segunda corriente de amire acondicionado

les paredes del secador ge mantienen libres por medio de los

di.spositivos de soplado 7.

Esta solicitud que correspande a la presentada en la

20 5 y se separa en un nuevo cicldn o en un filtro e mengas 6.

Replblica Federal ilemzna, el 12 de Diciembre de 1959, bajo

25 el Ijmero ¥ 26878, se acoge a 1los veneficios del articulo

51 del vigente Hetatuto sobre Propiedad Industrial.
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puntos de invencidn oropie y nuevs que se presen-

que gean objeto de esta solicitud de Fatente de In-

-

vencidn en Hspafia, sor VEINTE aflos, son los siguientes:

1,
vos redis

miento de

-~ Frocedimiento para le obtencidn continua de pol-
persables & partir de dispersiones por el procedi-

secado en dos fases desde la primera a lo segunda

fase, caracterizado porque los polvos se obtienen a partir

de un colector pasande por una toberszs escalonsda, eventual-

mente 2 través de un drgano desmenuzador intercalado, y al

mismo Yiam po se mantienen libres de polvo fécilmente adhe-

rente las

flexibles

paredes del gecador y el colector mediante tubos

PR ) : . 2 S - T4
conectados con aire a presiom y/o placas filiren-

tes aireadas,

29,
caracteri
livinilo
polivinil

39,
redis yers

Tal

representy

- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1,

zado porque se emplean dispersiones de acetato de po-

can o sin plastificente o dispersiones de acetato de

0 internamente plastificadas.
- Procedimiento para la obtencidn continua de polvos
ables.

v cano.se na descrito en la lewmoria que amtecede,

ado en el dibujo que se acompaile vy con los fines que

s¢ nan esrpecificado.

o
L33

o Iemoria consia de siete hojas escritas a méguina
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