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MEMOPRJIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a una
mdquina destinada al prensado de orujo de aceituna, obteni-
do en la elaboracidén del aceite de oliva en las instalacio-
nes de tipo continuo actualmente en uso. El empleo de la ma~-
guina que se describird ha de permitir extraer el exceso de

humedad, limitdndolo a los valores usuales en el orujo ob-

. . I3 ® L
tenido en una almazara de tipo convencional, dado que ®en-+los
. .
métodos modernos de obtencidn de aceite se introduce, eneyn
L

momento determinado del proceso, una cantidad de agua cal’ien-

te que origina aquel exceso. y

L ]
Ese exceso fe humedad es el gue se pretende extraer
1 L ]
del corujo, por un sistema de prensado intensivo, mediqqu el

empleo de la maquina gque se describir& en méritos del presen-
- ..l
te Modelo, el cual contempla una mdguina constituida pope.una

[ ] L]
[ 3
PR

parte prensadora, asociada fundamentalmernte a un dispasitivo
[ ]

alimentador automdtico y un sistema de transporte del‘orﬁjo
ya prensado hacia el exterior de la migquina.

De esta manera se obtiene, en un ciclo totalmente
automatizado, la carga, transporte, prensado y entrega del
orujo ya tratado, pudiendo funcionar la instalacidn practi-
camente sin necesidad de intervencién de operarios, excepto,
naturalmente, en las funciones de inspeccidén general y cuida-
do de la alimentacidén de la instalacién, mediante orujo pro-
cedente de una almazara de sistema continuo.

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la
presente memoria unos dibujos en los que se ha representado,

a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un caso de




10.

realizacidn de una mdguina automdtica prensadora de orujo,v
seguin los principics de las reivindicaciones.

En los dibujos:

La figura 1 corresponde a una vista en alzado de
la nueva mdquina, con la totalidad de sus componentes funcio-
nales, y la figura 2 es una proyeccidén en planta en la posi-

cidén retraida del vdstago accionador de la tapa inferior del
:. ..
cilindro-tolva. e "oa®
. -
La figura 3 es cotra vista en planta, parcial, G

la tapa antedicha en la posicidén extendida de su cilindre*

actuador. *
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Las figuras 4 y 5 muestran sendos detalles de la
propulsién de las cadenas transportadoras del orujo a lo
largo de la mdquina por medio de la tapa deslizante del ci-

lindro-tolva.

Los elementos designados con nimeros en los dibu-
jos corresponden a las partes indicadas a continuacién.

El cuerpo de prensa -1- estd equipado con un ci-

lindro hidr&ulico de eje vertical, con plato de prensS’én'

*
el vdstago del propio cilindro y con las dimensiones ade+,

»

cuadas a la produccidén requerida por la instalacién a la,
que debe servir. Estd montado sobre una mesa o bastidowseed—

de gran resistencia y dimensiones aproximadas, en una reali-

zacidén preferente, de 1,50 metros de longitud por 0,80, per

tros de anchura. ot
o..O
La cinta transportadora -3~ estd sustentada e e
» L]
se®®
sus lados y en toda su longitud por dos cadenas guiadag pQr
*«*

ruedas hentadas y asociadas a un mecanismo de propulsi%n,
efectuando el arrastre del material a prensar. Puede estar
confeccionada a base de fibra vegetal o sintética, y permi-
te el empleo de los denominados capachos o transportines,
utilizados tradicionalmente para el prensado del aceite.

El circuito de recorrido de la cinta transporta-
dcra presenta la configuracidén que se ve en la figura 1 y
forma en su parte superior, a la salida del cuerpo de pren-
sa -1-, un giro desde el tramo horizontal de transporte
hasta un tramo vertical u oblicuo -4- en busca de los rodi-
llos guiadores -5- de la parte inferior. Como consecuencia

del cambio brusco de direccidn se produce la caida libre,
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por gravedad, del orujo prensado a su salida del cuerpo -1-,
guedandc libre la cinta (salvo eventuales partes de materia
prensada que puedan adherirse a su superficie, utilizidndose
para la separacidén de aquellos restos un rodillo basculante
-6-, provisto en su superficie de unos salientes metdlicos
agudizados, que se apoya a presidn sobre la cinta transpor-

tadora y va rascando de la misma las repetidas partes adhe-

[
ridas, tras lo cual aquélla gqueda totalmente desnrovisté'dé

restos de orujo). La cinta continda su recorrido por la pax-

*
te media e inferior de la mdquina, para presentarse debajd’
de la tolva -7-, en la gue se produce la admisidén del orxuid
a prensar, teniendo al efecto una capacidad conveniente <dses

acuerdo con la de la prensa -1-.

La descarga de la tolva -7- se efectda automdeicea-
]

mente, con ayuda del cilindro hidrédulico -8-, de eje horpdszgn-

tal, cuyo védstago sustenta una tapa deslizante en la paqpq_
inferior de la tolva, gue, segin esté en posicidn extenéihé
o retraica, perm.tird o impedird la caida de la masa de oru-
jo contenida en la tolva -7- sobre la cinta transportadora
-3- a su paso por debajo de aquélla. El movimiento de la
cinta puede ser continuo o intermitente, y en este caso re-
sulta posible el empleo de los capachos convencionales.

El funcionamiento coordinado de los cilindros -1-
y -8- se establece a partir de una centralita de fuerza hi-
drdulica, no representada en los dibujos, que comporta con-
vencionalmente una bomba propulsora del fldido hidréulico,

accionada por un motor eléctricec, distribuidores, valvulas

de regulacidén y de control de flujo, y elementos complemen-
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tariocs.

La figura 2 representa el empleo de unos capachos
© transportines -9~ montados mediante unos elementos fila-
res fesistentes -10-, sustencados entre travesafios -11-, en-
tre las cadenas transportadoras, definiendo asi una estruc-

tura alternativa de la cinta.

La tapa ~12- presenta la c¢ iguracidén que se ve
[ ] L]
s les®
en la citada figura 2 y comprende una zona delantera cdn®una
P .

[ 4 [ ]
abertura o entrante en forma de U, de anchura equivalente .a

*
”20 0

la de la boca de descarga de la tolva -7—- y de didmetro de-

vemente inferior al de los capachos -9-, mientras que &1°°*°*
restc de la tapa -12- constituird una barrera de reten&é&n
gue, en la posicidn extendida del vadstago del cilindroeels,
segin la figura 3, impedird la caida de orujo sobre la ciTsta

transpocrtadora, que en agquel momento estaré efectuando:ﬂpz
ee®*
desplazamiento de longitud limitada.
En la posicién de la figura 2, se prrmite el paso
del material a prensar sobre el transportin ~13-, mientras
gque en la posicidn de la figura 3 no es posible la salida
del material -14- de la tolva -7-, por impedirlo la parte
posterior de la tapa ~12-, correspondiendo a una posicién
de espera, sincronizada con el avance del mecanismo trans-

portador.

La tapa -12- comporta en su parte delantera unos

salientes --15- dispuestos verticalmente y formantes de apén-

dices en bisel, sustentados por soportes =-16-, como se ve en
las figuras 4 y 5, sirviendo aquellos apéndices para empujar

ciclicamente las cadenas -3- mediante unos salientes -17-
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montados en ellas, a intervalos regulares, de suerte gue el
movimiento alternativo del cilindro -8- se aplique asimismo
a las cadenas de transporte y, por consiguiente, al despla-
zamiento de porciones de forma discoidal de masa de orujo
salidas de la tolva -7- y en camino hacia el cilindro de
prensa -1-.

El bastidor de la prensa -1~ comprende, en una
.. ..
versidén conveniente, dos placas verticales -18- gue le *ce-
. .

-
munican resistencia y facilitan su montaje scbre la mes%t, Ye
[

.

trabajo. Tee

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modjifjgue

. - » Y - . L )
la esencia de la mdgquina descrita, serd variable a los.efec-

tos del actual Modelo.
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Se reivindica como objeto de este registro por Mo-
delo de Utilidad:

1.- Maquina automdtica prensadora de orujo, carac-
terizada esencialmente por comprender, sobre una mesa-basti-
dor funcional, un cilindrc hidrdulico de eje vertical en
funciones de prensador, provisto en el extremo de su vdstago
de un plato prensador conjugado de una zona reforzada 5-;:
resistente de la mesa, por encima de la cual gueda sit&%dé
un dispositivo transportador montade sobre dos circuitos;de
cadena laterales de planos verticales y paralelos, relagit-
nados a intervalos regulares por travesafios rigidos, desti-

.
nados a soportar un grupo de capachos ciegos, previstos para

s 0 g

recibir sucesivas capas de orujo y situarlas sobre el plato
-« ®

fijo de la prensa, el cual posee ranuras radiales para,, .
: * *
ee®”

facilitar la evacuacidén de la humedad extraida, efectu?ndose
*

.
la alimentacién del orujo a prensar mediante una tolvat ' °

cilindro de eje vertical, constituyendo la entrada de la

mdgquina en conjugacidén con el mecanismo transportador ante-

dicho.

2.- Mdquina automitica prensadora de orujo, segun
la reivindicacidn anterior, caracterizada porque la tolva-
cilindro comporta en su embocadura inferior una tapa desli-
zante en funciones de barrera limitadcora de la caida del
orujo y solidaria del extremo del vdstago de un cilindro
hidrdulico horizontal, montado en direccidn longitudinal
segin el avance del mecanismo transportador y del material a
lo largo del cuerpo de la mdquina.

3.- MAquina automdtica prensadora de orujo, segin
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las reivindicaciones anteriores, caracterizada porgque el ac-
cionamiento del mecanismo transportador se efectida mediante

empuje de las dos cadenas laterales de arrastre, efectuado

=
i

simultidneamente mediante unos salientes derivados lateral-
mente de la parte delantera de la tapa inferior de la tol-
va-cilindro y conjugados de unos salientes derivados simé-

tricamente de eslabones en correspondencia de las cadenas de
. L 4

. . ® e
arrastre, teniendo cada unc de dichos elementos empujadoYes
['] *

. *
forma de vdstago de terminacidn en bisel, mcntado vertic&l-
-

a e a
mente y con retroceso y caida automdticos, permitiendo ed

libre desplazamiento de la tapa FLacia atras, estando sirdteéen-

tados por salientes formando alojamientos verticales erffor-

ma de aberturas pasantes. ves o’
4.- Mdgquina automdtica prensadora de orujo, Seym

las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque Jda-ta-
p . %
*eare
ra inferior de la tolva-cilindro presenta forma de plawxa -fec-
e *
s "

tangular con su parte delantera configurada en forma de U en-

trante y su parte posterior, acoplada al c¢ilindro accionador,
de configuracidén semicircular, en correspondencia c¢con la for-
ma de la boca de salida de la tolva-cilindro de alimentacién.
5.- Mdquina automdtica prensadora de orujo, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizada por efectuar-
se la caida libre del orujo preﬁsado, a su salida del cilin-
dro prensador, por la formacidén de una zona oblicua y entran-
te del circuito de la cinta transportadora, elimindndose las
porciones de orujo eventualmente incrustadas sobre los com-
ponentes del mecanismo transportador mediante la disposicién

de un rodillo rascador de eje horizontal, montado en roda-
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miento libre en el extremo de un brazo solidario del basti-
dor del cilindrc prensador y dotado en su superficie late-
ral de una pluralidad de salientes a modo de nervios longi-
tudinales, en funciones de frotadores de las partes del me-
canismo transportador.

6.~ Maguina automadtica prensadora de orujo, segin

las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el
L 4

desplazamiento del c¢ilindro hidréulico empujador del mééa¢
[ ) *

nismo de transporte y de la tapa ascciade a la tolva-cillieg-

dro se efectia roordinadamente con el desplazam.ento del &i-

lindro prensador. sevan

®

Sean cuales fueren las circunstancias que contrrran

en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido en Jlas

anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es: et
l‘..

7.- "MAQUINA AUTOMATICA FRENSADORA DE ORUJO" ,vees

Py » .

te®"”

Consta la presente memoria de nueve hojas fol}aqas,

®
. . 'Y
»

»
mecanografiadas por una scla cara y de los dibujos unidos a
la misma.
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