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PRIMER CERTIFICADO DE ADICION

en Espabiz, a favor de Don José Maria BRUNOjMU-
GICA, de nacionalidad éspaﬁola, regsidente en
BILBAC, Cemino de Zaebalburu, n; 17-69, let:jra T
cuyo Certificado tiene por objéto: ‘ “
" PERFECCIONAMIENTOS SN BL OBJETO GUE CONSTI-
TUYE La PATENTE PRINCIPAL N® 259,178, relativa
a ? FROCEDINIZNTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICA
CIDW DE ELEMENTOS FRUNCIDOS SIN COSTURAS” .

MEMORTA DEYSCRIPTIVA

La patente principal ne 259.178, se relacio
na con un nuevo prooedimienfo destinado a fabri;
car elementos fruncidos sin costura, particular-
mente orientado a la tabricacibén de elementos o

tiras de material pléstico, en los cuales ée prég
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tica longitudinalmepte un fruncido, el cual se
estabiliza con la incorporacién de una plurali-
ded de hilos, tiras o similares, psro sin hece=
sidad de producir cosido alguno. Al- propio. tiem
po el invento incluye un sencillo mecanismb o
dispositivo con el que se lleva fécilmente a la
préctica el procedimiento.

De conformidad con este procedimisnto, se
desliéa 0 arrastra uns o m4s tiras de material
eléstico sobre uncs discos o rodillos de ihpreg-
nacidén con liduidos adecuados, que reblandecen
DPreviamente el material en forma y grado conve-
niente para que adquiera una consistencia viseo
sa adecuada para que al ser, seguidamente,'song
tida a un proceso mecfnico de fruncido, meéiante
ol cabe-zal de valven y a un proceso de prensado,
que fija y estabiliza el fruncido logrado ﬁreci-
samente en aguélla zona longitudinel que aﬁte-
riormente ha sido humedecidae A continuacidn se
incorporan unos hilos o tiras de materiales di-
versos, mediantve preslones sucesivas que deter-
minan su incorporacidénm sgolidaria en la cinta re-
blandecida y fruncida, para asegarar 1la permanen-
cia de dicnog fruncidos. |

El dispositivo pre&isto para llevar a la
préctica este procedimiento estd esencislmente

constitufdo por un juego de rodillos dobles, que
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arrastran y guian las cintas o tiras de mate-
rial pléstico, procedentes del carrete de ali-
mentacidn sobre los discos de humectacibn, cuya
seccién inferior esté alojada en el interior de
un deposito que contiene el liguido adecuado Da
ra reblendecer convenientemente la zona longitu
dinal de la cinta en que se desea realizar‘el
fruncido. sl cabezal de plisado o fruncido gue
recibe la cinta reblandecida, esté dotado de un
movimiento de vaiven horizo ntal, sinoroni?ado
con el movimiento oscilante en gentido vertical
de un bastidor, el cual esté provisto de un ro-
dillo de sujecidén periddica que presiona alter-
nativamente a la cinta reblandecida bajo otro
rodillo solidario al cabezal, produoiéndosé w1
fruncido o plisado contfnuo. Los respectivos mo-
vimientos de vaiven y oscilatoriog del cabezal y
bastidor, estén gobernados por gendas levas ex-
céntricas, accionadas por un eje comin y por unos
resortes helicoidales de presién constantefy opues
ta a la accibn de las levas excéntricas. 4 la |
salida del cabezal de frumecido, la cinta es arras
trada por un doble juego de rodillos de presién;
en los gue se realiza ademés la incorporacién en
el conjunto fruncido de unos hilos o similares,
procedentes de una bobina ge alimentacién; para=-
que formando un cuerpo unitario aseguren la per-

manencia estable del fruncido.
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Bn el presente Certificado de 4diciln se
congservan todas las caracieristicas de la pa-
tente principal n¢ 259,178 y ademis se inclu-
yen unos perfeccibnamientos introducidog en
ésta, con objeto de obtener un mayor rendimien-
to en la favbricacidn de cintas fruncidas.‘De
confornmidad con uno de los perfeccionamienfos
objeto de este certificado de adiciln, ¥ #on
objeto de activar el secado de la cinta frunci-
da durante la @ltima fase, anterior al arrolla-
miento de almacensje, se ha previsto intr@duoir
una fage final de acabado en la que, facultati-
vamente, se realizs un secado de intensidgd Iro-
gulabvle a la-%oluntad en la tira manufacturada,
de manera que, cuando 8e guiera forzar el ren-
dimiento la méquina para lo que se precisé wna
mayor velocidad en los distintos rodillos y
engranajes de la misma, la cinta plisada o frun
cida reciba un calor de secado que permité el
adecuado arrollado y almacenaje de la mis?a,
evitaniose el peligro que por estar reblandeci=
da, se produzca el psgado de las capas surer—

puestas.

De conformidad con el presente certifica-
do de adicibn, se ha previsto, para llevar a
la préctica esta fase de gecado, un cabezal

tubular y giratorio, en cuyo interior estén alp
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jados uno o mis elementos térmicos, de fécil re=-
gulacién en su potencia calorica, los cuales
transmiten al cabezal tubular el calor neocegario
para secar las cintas o tiras fruncidas que
arrastren sobre el mismo, paralelamente a la ve-
locidad de arrastre y almacenaje. ’

De conformidad con otro de los perfecéiona—
misntos introducidos mediante el presente certi-
ficado de adicién, el cabezal tubular o taﬁbor
de secado, mobrs el que arrastra la cinta %runc;
da en su fase final, estd montado en voladizo
con objeto de que los elementos de calefacoién
permanezcan estavles y gire unicamente dicho tam
bor..

GCon objeto de que puedan oomprenderse:con
meyor claridad las caracteristicas del preéente
certificado de adicidn, se acompaila a esta memo-
ria una lfmina de dibujos en los gque, de manera
un tanto esquembtica y tan sélo por via de ejém
plo se representan los conjuntos y detalles més
degtacados del invento.

En los dibujos: ;

La figura 12,, corresponde a un esguema g8
neral gue muestra el procedimiento e instala-
cibén adecuada que permite llevarlo a la précti—
ca, ¥ en el cual se ha incluido la fasge de;se-
cado de la cinta, ya fruncida anteriormenté a

su arrollado de almacenaje.
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La figura 28., mestra una vista seccio=-

nada por un plano vertical, de una de lasjpo-
gibles reglizaciones précticas del tambor de
secado, previsto en este certificado de adi-
cién y en el que, facultativamente puede regu-
larse el calor de secado paralelamente a 1a ve
locidad de produccién de la cinta fruncida y
su arrollado de almacenaje.

Comentando estos dibujos se hace laéola-
racién de que con el ndmero =l- se indica?la
tira de material pléstico, procedente en la bo-
bina suministradora -4- de la cual se desenro-
lla y extrae para someterla a las distintés fa-

ges por las que adquiere el fruncido; la tira

~1l- es arrastrada sobre el tambor de humecta=

cién -5-, que esté parcialmente alojado en el
deposito de 1fquido reblandecedar =6- para: que
al girar , presente bajo la cinta -l1- un perfil
de arrastre conveanientemente empapado. Seguida-
mente la cinta -1~ pasa al cabezal de fruncido
~7- en el que se realiza el fruncido o plisado
de la cinta, cuyo fruncido ses asezura en el ca-
bezal de prensado =-10= con la incorporacién so=-
lidaria de los hilos, cintas o elementos anélo-
g08 ~R- procedentes de la bobina saministfadora
-3- y dirigidos por el carrete guia -9-.

La cinta -3=-, ya plisada y con la incorpo-

racibén de los hilos de fijacidén del fruncido ~2-
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es dirigida por los rodillos de conducci&n -11-
rodillo de arrastre y tensado -12-, rodillo ten
S0r =22= y bobina =-R3~ de almacenaje delimate-
rial acabadd, sobre el tambor de gecado =15-.
Los extremos del eje de suspensién del rodillo
-12- de arrastfe y tensado, estén alojad&s en
la ranura ~-13- gque establece una suspensi6én fil
trante y permite el desplazamianté vertical de
dicho rodillo -12-, con el fin de hacer Qosible
la introduccidn de engransjes apropiados'para
efectuar.el cambio de relacién de velocidades.

Con el ntmero =-l4- se indica el jueéo de
engranes que gobierma el movimiento del rodi=-
1lo =12~-, en combinacién adecuada oon la velo=
cided que se le desea imprimir. Con los #ﬁme-
ros =17- y =18~ ge indica, respectivamente, el
juego de engranes apropiados para congegulr
una velocidad adecuada, & partir del motor eléc
trico de accionamiento -19- y las ranuras de
asiento flotante que hacen posible el desdplaza-
miento de los juegos de engranes que transmiten
el movimiento al tambor de secado, a través del
engrane —-.l6~, solidario al mismo.

Con el ntfimero -20= se indica la susgenta—
cibn eléstica del motor de accionamiento‘-bg—
cuya sustentacidén permite la regulacibn ade-
cuada de alturas, segin la relacifén de veloci-

dades que se desea obtemer. El conjunto esté
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organizado en el chagsis o bancada -21-.

Refiriéndonos en particular a la figura
28, en la que Se miestra un corte seccionado
del tambor de secado y el sistema de susténta—
cién del mismo en voladizo para gque los elemen
tos de calefaccibén no se mievan y solamenﬁe gi
re el taumbor, se hace la aclaracién de qué con
el nimero -24- ge indican las resistendias eléo
tricas susceptibles de sustituirse por otro me=-
d;o de caldeo gue se juzgue oportuno, y loé cua
les permiten la regulacidén del calor despréndi—
do de acuerdo con la velocidad de fabrieacﬁén.
Bl calor desprendido por los elementos de caldeo
es‘absorbido por el tambor de secado, gobre cu-
ya periferia arrastra la cinte plisada —3-:en 1la
fase final anterior a su almacengje. El ta@bor
de secado =15~ 29t4 nmontado en el eje =25= S0=
lidario de la bancada -21-, a la cual se fijan
ademfs los elementos de caldeo -24-.

Una vez que se ha descrito convenientemente
la naturaleza del actual invento, como asfimismo
la forima de poderlo llevar a la préctica pgra
convertirlo en una realidad industrializable, se
hace la aclaracién de que en el presente cérti-
Tisado de adicién, serén susceptibles de intro-
ducirse todas aguellas modifi-caciones de deta=-

lle, que las circunstancias y la préctica pudie
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ran aconsejar, siempre y cuando gue con lasg va=-

risntes gue se introduzcan no se cambie, alfere

o modifique la esenciélidad del procedimiento ¥y
dispositivo descfito.

Se declaran como de novedad y propiedad pa-
ra todo el territorio espafiol, el contenido de
las giguientes:

REIVINDICACGC

IONES

18 ).~ Perfeccionemientos en el objeto gue
constituye la patente principal ne 259,178, re-
1ative a ?PROCEDIMIEZNTO Y DISPOSITIVO PARA IA FA
BRICACIUN DE ZLEMENTOS FRUNCIDOS SIN COSTURA®,
que ge caracterizan por el hecho de que las ti-
ras de material a fruncir son arrastradas pfogrg
sivamente, sobre unos discos de numeofacién:para
el reblandecimiento de las zonas a frunoir,:por
undabezal de fruncido mecénico del cual salen
arrastradas por un jusgo de rodlilos dobles; que
presionan e incorporan en lag zonas fruncidas
wnos hilos o tiras que aseguran la permnencia
del fruncido, y pasan seguidamente por un proce=-
go autombtico de secado gque permite el arrollado
v almacenaje de las cintas fruncidas oualquiera
que séa el regimen de produccidén de las mismas.

28 ),= Perfeccionamientos en el objeto due
constituye la pateute principal n¥ 259.178,'re;
lativa a ” FROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA TA
FABRIOAOI&N DB BLEMENTOS FRUNCIDOS SIN COSTURAS”,
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que Se caracteriza por el hecho de que para
establecer una fase de secado automhtico de

la cinta fruncida, anteriormente a su almace-
naje, se ha previsto disponer en el chaaéis
general en que se organiza el dispositivd un
tambor giratorio, sobre el que arrastran‘las
cintas fruncidad y cuyo tambor se caractéri-
za por estar suspendido en voladizo paraginde—
pendizar los elementos térmicos, alojadoé en
su interior, los cuales reciben el calorjnece-
sario para el secado.

38,- Perfeccionamientogbn el ohjeto .que
constituye la patente principal 259.178,‘rela-
tiva a ? PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA Fi
BRICACION DE ELEMENTOS FRUNCIDOS SIN COSTURAS” ,
que se caracteriza por el hecho de disponer en

el chassis general en gue Se organiza el dis=-

pogitivo, uno o més rodillos de suspension flo-

tante, para tensar la cinta fruncida ¥ uﬁ b1~
dén de rodillos de suspensioén fija para él
arrastre y guia de la cinta sobre el tambor de
secado y el carrete de almacenamiento.

48,- Perfecoionemientos en el objeto gue
constisuye la patente principal n® 259.178,
relat;ya é » PROCEDIMIERTO Y DISPOQITIVO PARA
LA PABRICACION DE ELEMENTOS FRUNCIDOS SIN COS

TURAS?, que se caracteriza por el hecho de qﬁe



19,

15.~

-u- 262803

para el accionamiento del tambor de secado y
los rodillos de tensién y arrastre referidos
en la reivindicacién precedente, se ha previs-
to disponer en el chassis general un juego de
engranes, todos ellos de suspensién flotahte,
gue transmiten el movimiento de un motor de
alimentacién que esté elésticamente suspendido
en el propio bastidor para facilitar el acopla-
miento de los engranes y la regulacién de la
relacién de velocidades que gobiernan el ritmo
de fabrlca016n de la cinta fruncida.

bﬂ.- ”PAR BCCIONAMIENTOS BN EL OBJ“TO QUE
COHSTI”UY“ TA PATENTE PRINCIPAL N& 259, 178, EE
TATIVA A PROC&DIMIANTO h'4 DISPOSITIVO PRRA LA
FABRIOACIDN DE ELEMENTOS FRUNCIDOS SIN COSTURAY

Todo ello conforme se describe Yy relvmndl—
ca en 1a memoria que antecede gue consta de ONCE
hojas escritas a méguina por una scla de sus oa-
ras y una lémina de dibujos que la ilustran.

Medrid 26 de Noviemﬁre 1,960
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