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POR VEINTE ANOS

solicitado en España a favor de DIPLOMA! INTERNACIONAL S.A. 

entidad de nacionalidad española, domiciliada en BARCELONA, 

Mariano Cubí, 4, por "Reja descomponible". -  -  -  -  -  -  -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

*  ,
Ei presente Modelo de U tilidad  se re fie re '^ *re ja s

*
descomponibles adaptadas para su uso, por ejemplo,*]&&ra pro­

teger escaparates o puertas o para proporcionar une-pantalla
*

protectora para Los mostradores de tiendas, bancos**# sim ila  

res. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — * *-* — — —

* **., * * *
Según el presente modelo, una re ja  descomp&n*fble com

prende una serie de f i la s  interconectadas de elem&arbos, in -
*. *.cluyendo cada elemento partes espaciadas tubulares'p.-sim ila- 

res, estando ensamblados los elementos en f i la s  interconecta 

das por v a rilla s  insertadas a través de las partes tubulares 

o sim ilares de los elementos que constituyen f i la s  adyacen­

tes y siendo ta l la  disposición que los elementos individua 

les de cada f i l a  están espaciados por las partes tubulares ó 

simpares de los elementos de una f i l a  adyacente, sirviendo



los cuerpos de los respectivos elementos para formar los me­

dios de unión entre las v a r illa s  de las f i la s  adyacentes. -

Preferentemente los elementos están moldeados en ny- 

lón o material plástico sim ilar, s i bien también pueden cons 

tru irse de metal, madera u otro m aterial. Los elementos pue 

den comprender un alma central dotada de un travesano tubu -  

la r  en cada extremo que se extiende de forma sustancialmente 

normal a l plano del alma y forma una sola pieza con ésta. -

10

15

Para permitir una plena comprensión de la .^ven c ión , 

se describ irá a continuación con referencia a los'R^&nos 

anexos en los que: -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -
+ ** w
A . + + +
*

la  Figura 1 es una v is ta  en alzado fron tál'db  parte
*

de una asja componible que re a liza  una forma de la 'iñvención;

*+W*)
la  Figura 2 es ^.-a v ista  en alzado fron ta l,.de  uno

t i * .
de los elementos de la  re ja  componible; -  -  -

* .*. *
** ** * * *.**

la  Figura 3 es una v is ta  la te ra l del elementa ilu s
* * .  ** * +

trado en la  Figura 2;

la  Figura 4 es una v ista  en planta superior del mismi 

elemento; -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ,

2 0 la  Figura 5 es, a mayor escala, una v is ta  de un deta

l ie  de un elemento tubular extremo de una f i l a



Tal como se ilu s tra  en las Figuras 2 a 4 de los pía 
nos anexos, cada elemento 1 comprende un cuerpo central o al 
ma 3 que tiene en cada extremo una parte tubular 4 o similar 
en una so la  pieza con e l alma y que se extiende en ángulo * 

recto respecto a ésta. Las partes 4 se extienden en distan­

cias sustancialmente iguales hacia los lados opuestos del al 
ma 3 y están formadas con un taladro 5 a través del cual es 
tá adaptada para introducirse una v a r i l la  2 de soporte. -  -

Los elementos 1 están adaptados para ensamblarse en
las carillas de soporte para formar una serie de f^l§s, depen

* * *
diendo el número de f i la s  del tamaño deseado de lá*jréja com-

+ + *
ponible. Se observará que los elementos de cada f i l a  están

espaciados por las partes tubulares 4 de una f i l a  adyacente
*w * +

y se evita  la  necesidad de proporcionar árganos separados pa

ra posicionar los elementos en una relación correctamente es
* */ *paciada. Las aberturas 6 de la  re ja  componible defina
,****

das por las almas 3 y las partes tubulares 4 de lq,^.%lemento

adyacentes. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  **r ^ -  -  -
* * *

Los lados dispuestos opuestamente de las almas 3 es 
tan formados con pestañas curvas 3a, 3b que sobresalen ha - 
cia afuera y las partes tubulares 4 están dotadas de pestaña 
4a que sobresalen hacia afuera. Tal como se ilu s t ra  en la 
Figura 1, las partes 3a, 4a están adaptadas para sobresalir 
luc ia  adentro de las aberturas 6 y en combinación con las



4

partes salientes sim ilares de los elementos adyacentes fo r ­

man un reborde curvo sustancia^mente continuo para las aber - 

turas 6. Las partes salientes ja , 4a lim itan e l tamaño de 

la  abertura para, impedir la  retirada de los artículos prote- 

5 gidos por la  re ja  descomponible introduciendo la  mano a tra ­

vés de una abertura. Sirven también para producir un diseño 

ornamental de la  r e j a  descomponible. Las partes 3b tienen 

la  finalidad  adicional de formar medios de refuerzo entre e l 

alma 3 y las partes 4. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -
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En los extremos de las v a r illa s  2 que han.completado

la  longitud necesaria de la  re ja  descomponible, s&* chocan
.** .

unas arandelas 7 (ver figura 5 ), preferentemente dqg.mismo
*

material que los elementos 1, y a continuación de laq, arande

las 7- una segunda arandela 8 dentada anti-retorno,*con lo
+

que impiden conjuntamente que se deslice la  v a r i l la  2 por lo: 

elementos 1, llegando a sa lirse  éstos y desh? éndosq e l con

junto. *.
,**** 
* * *

Según una forma modificada de la  invención^ aada ele
# ***

mentó puede estar formado a p artir  de una lámina, de material 

plástico sintético, por ejemplo, de nylón, que está moldeada 

para proporcionar un alma central que tiene una parte tubulai 

en cada extremo a fin  de extenderse normalmente al plano del 

alma, estando dotadas las partes tubulares de taladros axia­

les.  El elemento incluye también aletas en forma de placas



extendidas a cada lado del alma y, cuyos bordes interiores  

forman una sola pieza con el alma y con las partes tubulares 

del elemento. Los bordes la te ra les  exteriores de la s  aletas., 

se extienden más a l lá  de los extremos de las partes tubulares 

y sus bordes superior e in fe rio r están distanciados del n ive l 

de las partes tubulares. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ^

Los lados de-las partes tubulares opuestos al alma

central están dotados también de prolongaciones, en forma de

placa y en una sola pieza, que tienen una a ltu ra  ligeramente

menor que la  distancia de los bordes superior e in fe rio r de*****

la  a leta  a l nivel de las partes tubulares, de modo,* Que cuando

los elementos están ensamblados en las varilles de soporte e l
* *  *

*

borde lib re  de la  prolongación de la  parte tubular de un ele -

mentó se extenderá junto a los bordes respectivos superior e
*  *  *

*
in fe rio r de las aletas de los elementos adyacentes y consi -

guientemente cuando la  re ja  componible está en la  posición ope
* ** +* * *

rativa, las aletas y las prolongaciones de las parf&s'tubula-
.***#

res de e&ementos adyacentes cooperaran para formar'ufíb. venta-
** **na o tapa que se extiende sobre e l área definida gp^.el alma 

y las partes tubulares de elementos adyacentes. Las aletas 

y las prolongaciones de las partes tubulares se forman prefe - 

riblemente de nylón transparente u otro material transparente 

o sintético , de modo que se proporciona una serie de ventanas 

dispuestas de forma simétrica en e l área de la  re ja  compon! -  

ble. Si se desea, no obstante, toco el elemento puede ser de 

nylón transparente u otro material p lástico. -  -  -  -  -  -  -  -
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Si la  re ja  según la  invención se ha de ap licar para 

formar una persiana enro llab le , las  partes tubulares de los  

elementos estarán montadas para movimiento rotativo lib re  so - 

bre las v a rilla s  2, para permitir enrollar los elementos so­

bre un soporte apropiado cuando la  persiana no está en se rv i­

cio. En el caso de la  persiana enro llable, los extremos de lí 

v a r i l la  2 y preferiblemente parte de las partes tubulares del 

elemento en los extremos de las v a r illa s  están dispuestos pa­

ra extenderse en guías rígidas en cada lado de la  persiana, 

y estar dispuestos con capacidad de deslizamiento.encellas,

las cuales guías sirven para mantener l a  persiana;sustancial-*** *
mente r í g id a  contra desplazamiento por la  presión egercida+
sobre los  elementos. -  -  - -  -  -  -  - -  -  -  -  -  -  -  ----------- ---

No obstante, l a  invención no está l im itada a*las per

sianas enrol^ables y, si se desea, las v a r i l l a s  de'sb'porte
„ * * *

pueden estar  f i jadas  a órganos de bastidor la te ra l* ,^nierco- 

nectados y r íg idos  para formar una panta l la  ríg ida . s j]f i ja r  

a soportes apropiados junto a una venta, puerta ojaps-trador 

a proteger,  o sea que con la  r e ja  descomponible se puede cons 

t i t u i r  un panel, v a l la ,  ce los ía ,  manpara o s im i la r .  -  -  -  -

La r e ja  descomponible const itu ida por los elementos 

1 descr itos  posee una mayor r i g id e z  sobre los t ipos conocidos 

de persiana que u t i l i z a n  espaciadores entre los  elementos. 

Además, v is to  e l  menor número de piezas u t i l i z a d a s  es menor



el coste de fabricación y ensamblaje. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

El nylón o material plástico sim ilar ofrece ventajas 

importantes ya que es muy resistente al desgaste y a la  intem 

perie, y pueáe moldearse fácilmente para proporcionar un dise 

5 ño ornamental, y también puede colorearse para adaptarse a

distintas exigencias. No obstante, la  invención no está lim i 

tada a los elementos hechos de nylón, sino que pueden estar 

hechos de otro material plástico apropiado, metal, madera o 

sim ilares. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ----------------------------

10 A los efectos consiguientes se declaran dé'Hbvedad,
* * w *

propiedad y u t i l id ad  para España, sus t e r r i t o r i o s  íyj^lazas de
+

sobraría las re iv ind icac iones  que siguen. -  -  -  -  -  -  -

.**<* . * * *.**
***
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R E I V I N D I C A C  I O N E S

1. -  Reja descomponible, caracterizada porque compren 

de una serie de f i la s  interconectadas de elementos, incluyen 

do cada elemento partes tubulares o sim ilares separadas entr< 

s í ,  estando ensamblados los elementos en f i la s  interconecta - 

das por v a r illa s  insertadas a través de las partes tubulares 

o sim ilares de los elementos que constituyen las fil& s adya­

centes, y siendo ta l  la  disposición que los elementóla ind iv i
-I?

duales de cada f i l a  están separados por las partes tubulares* * **
o sim ilares de los elementos de una f i l a  adyacente, s irv ien*
las almas de los respectivos elementos para formar J-os medio!

+ + *
de unión entre las va rilla s  de las f i la s  adyacentes*. -  -

******

2 . -  Reja descomponible según la  rávindicac^qsl.l, ca-
* . *

racterizada porque los elementos están formados coa-partes
. ****Na­

de forma complementaria que cooperan con elemento^ adyacente:
* * .*para formar un diseño tipo celosía . -  -  -  -  -  -  -  - -  -  -

o .-  Reja descomponible según cualquiera de las re iv ii 

dicaciones anteriores, caracterizada porque cada elemento in 

cluye un alma central dotada en cada extremo de una parte tu­

bular en una sola pieza con el alma y que se extiende normal­

mente al plano del alma. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  — -  -  -  -  -  -



4 .- Reja descomponible según la  reivindicación 3, 

caracterizada porque e l alma y las partes tubulares de d i­

chos elementos están formados con salientes adaptados para co< 

perar con salientes de elementos adyacentes para defin ir una 

5 serie de aberturas dispuestas simétricamente a fin  de propor

cionar un diseño tipo celosía. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -
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15

2 0

5 . -  Reja descomponible según cualquiera de las r e i ­

vindicaciones anteriores, caracterizada porque los elementos 

están formados de nylon u otro material plástico sim ilar. -

*****
6.  -  Reja descomponible según cualquiera d<&-*Lás r e i ­

vindicaciones anteriores, caracterizada porque las*3fartes 

tubulares son susceptibles de lib re  rotación sóbrenlas vari-  

l la s  para permitir enro llar la  r e j a  sobre un soporte apropia 

do cuando está fuera de servicio.  -  -  -  -  -  -  -  -

, + *
7.  -  Reja descomponible según cualquiera de'i-ás r e i -

****
vindicaciones anteriores, caracterizada porque se**preveen

** '*unas arandelas alrededor de las varillas a continuaeipn del 

extremo lib re  de cada parte tubular, a los efectos de impe­

dir el deslizamiento de las v a r illa s  con respecto a los e le ­

mentos. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  ----- -

8 .-  "REJA DESCOMPONIBLE"



como se

1 6

Todo e l l o  t a l  como se describe y r e iv in d ic a  en l a  

presente memoria que consta de d iez  hojas, fo l iadas  y meca­

nografiadas por una so la  de sus caras y de cinco f iguras que 

la  i lu s tran .

MADRID <¡ 5 EME ¡982

P. A. M. CUPOi SUÑOt
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