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Czampe de éplicacidn, estado de la tecnica

El invento se refiere a uns bisagra sbatible de una
sola pieza de material sintético con las caracteristicas cita

das en el preédmbulo de la reivindicacifn 19,

Se conocen bisagras abatibles de esta clase por la

memoria de la patente suiza 516 725, Segdn esta patente, las

dos partes de la bisagra est&n unidas entre s{i por medioc de -

una bisagra de pelicula en la que cae el esje geométrico prin-

cipal. Los elementos intermedios tienen la forma de un muelle

de flexién que ejerce durante el proceso de abaztimiento fuer-

zas sobre las dos partes de la bisagra, de tal manera que é&stas

son 1mpulsadas desde une posicitn de equilibrio inestgbld a ls

e & o
posicién de apertura © & le pee icién de cierre. Seoln-led, figu

.
ras B & 15 de la pstente suiza, los elementos intermedieos elds

ticos esté&n unidos articuladamente con lss partes de Ig°faissgrs

con ayuds de dos bisagras de peliculas adicionales., Los®gYes de

las tres bisauoras de peliculs discurren paralelamente'ﬁﬁ%ﬁe si.

Un campo de aplicacién conocido paras bisagrasg ,abati-
bles de estz clase son los cierres pars botellsas, que%sk.fabri

- . . . LA M .
can en una sola pileza con las bisagras siguiendo el pcotddi-

miento de fundicidn inyectads. Les formas de ejecucién segdn

las fTiguras 10 & 1t ce 1

o

paienie suvize No soni adecusdas paTe

este aplicacidn,

dado gue el elemento intermedic eléastico
(alli 62 © T76) abraza al eje principal (allf 60 ¢ 75), La rea

lizaci6n de una bisagra abhatible de esta clase en un cierre -

requeriris Gtiles de inyeccidn complicados.
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Las formas de ejecucién segin las figuras 8 y 9 de

la patente suiza se pueden aplicar ciertamente a cierres, pge

ro requieren al menos en una de las dos partes de la bisagra

una escotadurs relativamente grande gue sirva para elojar el

elemento intermedio eléstico (all{ 42). Por tanto, el elemen

to intermedio eléstico ha de ser separado de una parte de bi

sagra y parcialmente también de la otra por medio de hendidu

ras gque discurran transversalmente a los ejes.

La resistencia mecénica de la bisagra abatible es
perjudicada por la escotasdura, la cusl, para alocjar el elemen

to intermedio el&stico, ha de tener vuna longitud consd@srTable.

La bisaorz se puede estropesr con relative fzcilidad ‘dgbido &

.

que una parte de ls bisagra gire con respecto & la otrden torx

s® e,
no a un eje transversal =l eje principsl. A
®

En un cierre de bisagrs abatible para botellas o si

milares la parte inferior gue se haz de asentar sobre *T&2°émbo-

, . . o ®
cadura esté& cerrads en general por srribs mediante una.placa

-
de cabeza gue contiene uns aberturz de vertido o eyeceiém., Pag

g g [ rd > > .
ra alojar el elemento intermedio elédstico tiene que estsr pre

vista, por un lado, unz escotadura rTelstivamente grande en la

tape, perc, por otro lasdo, tiene gue estar previsis también -

una escotadura en la parie inferior. 5i se suprimiera ests 01

tima, l1as bisagras de pelicula que coinciden con el eje prin-
cipal y gue unen articuladamente entre si las dos partes de -

la bisagra, sobresaldrian entonces hacia fuera hasta una dis-
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tancia relativamente grande. Esto, por un ledo, produciris -~

una impresi6n estétice insatiasfesctoris y, por otro lado, ha-

ria imposible el atornillamiento o la aplicacién por impacto

con ayuda de m&quinas cerradoras convencionales, Se tendrian

que utilizar méquinas especiales.

Si una parte de ls escotadurs se extiende dentro de
la parte inferior, entonces penetra aquella un trozo en la -
placa de cabeza. Sin embargo, esto limita las posibilidades
de configuracién para los cierres, No se pueden fabricar cie-
rres que tengan aberturas de vertido y partes correspondien-

tes relstivamente grandes en comparacién con el digmetyrpcto-

tel, "y

Por Gltimo, las bisagras abatibles seqdn 1la p;tente

N , . .-..
suizs producen uns impresién técnica. Por tanto, no correspon

den con frecuencia a las exlgencias estéticas que se impbnen

a8 los envases.

[
X £ I B

Las bisagras abatibles conocidas no se puedey ytili

zar con los motivos siguientes como bisagras integradas’,para

envsses obtenidos por embuticién profunda: la escotadiite‘per-

judicariz la resistencia mecénica del envase. L]l desecho tro-

quelado provocsris considerables periurbaciones en le produc-

cidn, En algunos casos de utilizacién ls escotadura estorbaria

cComo un agujerc en el envase,

Problema, solucién, ventajas

Mediante el presente invento se prstende crear una
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bisagra abatible que puedes febricsrse de uns sola piezas de ma
teriel sintético y que, por consiguiente, pueda ser un compo-
nente de un cierre, un envase obtenido por embuticién profun-
da u otro articulo de material sintético. La bisagra abatible
deberd ser resistente contra dafios mecanicos y tambign contra

un giro transversalmente al eje principal. Deberd producir

una impresién estéticamente satisfactoria y hacer posible una
forma de ejecucién de los productos provistos de la bisagra -
en la que no sobresalgan por fueras partes de ninguna clase o

partes dignas de mencif6n, de modo que sea posible una elsbora
cidon ulteripor mecénica, =in dispositivo especial, en wpa mé-

guina elaboradora. Los cierres cdeberdn poderse manipular ‘sin

dificultades, por ejemplo con méguinas cerradoras fTabriradas

e® o,
en serie,

La superficie que esté disponible pars el fut

miento propiamente dicho de las partes unides mediantte T biss

gra deberéd ser poco perjudicads por las partes de la Bisagrs o

no deberf{ serlo en absoluto. Asi, por ejemplo, debera%aprove-

: 1 - . ¢ »
charse en los cierres toda 1z superficie de cabeza pasa«dber-

turas de extraccidn.

Todo este 2]l mismo Tiempo se consigie por medio de
una bisagra abatible segin ls reivindicacidn 1%, (Se hace re
ferencia a continuacién sl texto de las reivindicaciones).

El efecto de muelle necesario para el proceso de aba

timiento se puede lograr medisnte la configuracién eldstica -
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del elemento intermedio, de los elementos intermedios u otros
componentes de la bisagra sbatible, por ejemplo de una o de -
ambas partes de la bisagra. Es esencial gue las bisagras de -
pelicula que unen elementos intermedios con las partes de bi-

sagra, no discurran paralelamente una a otra, sino que se ex~

tiendan alej&ndose una de otra, de modo que los elementos in-
termedios cubran una superficie triangular plana o tridimensip
nal. La estabilidad y simetrfis necesarias se logran debido a
que estédn previstos al menos un elemento intermedioc de esta
clase y una uniédn articulada adicionzl en el cursc del eje

gecmétrico principal., Lz uni6n asrticulade sdicional puede ser

. L] .
ern el caso més sendilloc uneg bisagrz de pelicula normal, pero
. . . . ..
de preferencis es oiro elemento intermedio que esté unido con
et o,
. , X . ¢ 80
las partes de bisagra & trevés de bisasoras de peliculs® gle -
[ ]

discurren oblicusmente. {([stén presentes también dos eXementos
P

intermediocos de esta clase ctuando éstos hacen transicidtn de uno

a otro con sus extremos anchos y forman conjuntamente®ur! rom-
’.Il
®

bo). Si unaz bisagra abatible debe ser relativamente l&r'da, en

contrindose, por ejemplo, en una cajes alsrgada, puedén.éstar
previstos m&s de dos de tales elementos intermedios, en parti
culzar varios pares de elementos intermedios.

Una bisagra de pelicula que una directamente entre
s{ las dos partes de bisagra, tal como en el estado de la tég
nica, no es imprescindiblemente necesaria. La funcidn de aba-

timiento puede ser asumida conjuntamente por las bisagras de
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peliculs dispuestas oblicuamente, 5in embsrgo, puede estar prg
sente a8l menos una bisagra de pelicula més corta o mé&s largs
que coincids con el eje geomStrice principal. En los demds ca
sos, estéd presente ciertamente el eje geométrico principal en
calidad de eje de basculsci6n, pero no esté realizado por me-

dio de una bisagra de pelicula especial.

En una bisagra abatible segin el invento no es ya -
necesaria una escotadura en una o en ambas partes de la bisa-
gra. Por otro lado, las bisagras de pelicula que se extienden
alejandcse una de otra pueden tener una longitud mayor que las

bisagras de pelicula de los cierres de biszgrs sbatible.ante-

riormente conccidos. Por smbos motiveos, se auments lz°rgsis-

*

tencia contrs cergas de traccidén y giros involuntarios:?<Bebi-

do = la supresibn de la escctadurez el consiructor obiiefe. mas

libertad de configurscién. La bisscrs sbstible confierg.ins -

impresi6n estéticamente satisfactoris. Los elementos Ifttetme-

*

. . . o .-
dios se pueden configurar y disponer de modo gue, al aplacarse

,‘-.
- -~ N . ° .
a un cierre, no sobresalgan hacis fueras o bien sobresakgan so

[ 2 [ ] .
lo en una medids infima. *et

Les bisagras abatibles segin el invento se pueden -

configurar de modo qQue une pesicidn de eguilibrio inestsble -

{(posicién de punto muerto) caiga en el recorrido de abatimien
ito normal. Las caracteristicas elidsticas a ambos lados de 1a

posicién de equilibrio inestable proporcicnan entonces una -

apertura o un cierre de golpe. 9in embargo, la posicién de -
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equilibrio inestable puede disponerse también con ayuda de me=
didas constructivas de modo que las partes de la bisagra sola-
mente abresn de golpe o solamente cierren de golpe,

La utilizacién de la bisagra segln el invento no es-
t4 limitada a medios de envasado, Son imaginables muchas posi-
bilidades de empleo, por ejemplo en la industria eléctrica, en
la electrbnica, en la industria automovilistica, en la indus-
tria de los muebles, etc,

La bisagra puede fabricarse también como un componen
te independiente que se ensambls posteriormente en cada caso -

con un producto de terminado, Ejemplo: una bisagra de puesta -

de mueble. *ce

Los elementos intermedios segln la reivindicagidgn 6@
en forma de cansles que se van ensanchando son espe:ia#ﬁéhﬁe
.
adecuados para la fabricacidn de cierres de botellss. Les.ca-
nales pueden tener formas de seccién transversal diferggles v,

seguin la forma del cierre, pueden estar orientados hacia den-

- - . see
tro o hacia fuera cuando estd cerrado el cierre, prnpofEioﬂaE
*® S
. - - . . .. '
dose siempre la posibilidad de alojarlos constructivamenid -~
' -
dentre del contorno extericor del cierre.
A continugcitn se describe un ejemplo de ejecucidn -
del invento haciendo referencia a los dibujos.
Las figuras 1 a 3 muestran, en perspectiva y en vis-

ts en planta de un cierre abierto, una bisagra segin el inven-

to, con elementos intermedios que son muelles de flexién y que
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estén configurados a manera de canales de forma de U,

Las figuras 1 a 3 muestran una bisagra abatible de-
signada en conjunto con el nimerc 3, las cual se ha obtenido -
por inyeccibn en una sola pieza con un cierre de botella, por
ejemplo a base de polipropileno, La bisagra abatible tiene dos
partes de bisagra 1 y 2, de las cusles la parte de bisagra 1 -
esté configurada como parte inferior de un cierre de botella -
destinada a asentarse sobre un gollete de botella, mientras que
la parte de bisagrs 2 forma una tapa para cerrar la parte infe
rior. E1 eje geométrico principal se ha designado con el nidme-
ro 4. La parte inferior 1 tiene uns ancha abertura de gxteac-

cién 6 y la parte de bisagra 2 tiene un labio de junta. arfular

6a que se adapta a dicha abertura.

¢ @

Esta bisagra tiene dos elementos intermedicst'gue -

LR

L]
est&n configurados a manera de canales de forma aproximadamen-—
te de U en seccién transversal. Ambos elementos intermadgs se

estrechan en la direccidn del eje principal 4 hasta un:ﬁUntD T

que estd situado en el eje principzl 4 y en un plano e sime-

tria 12 situado transversalmente al misme (figura 3).

Los elementos intermedios 5 estédn unidos mediante -
bisagras de peliculs 5 y 10 con las dos partes de bisagra 1 -
y 2. Cads una de las bisagras de pelicula 9, 10 estd configu-
rada de forma que es continua desde el extremo ancho izquier-
do del elemento intermedio izquierdo 5 (figurs 2) hasta el Ex

tremo ancho derecho del elemento intermedic derecho 5, Cada -
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una describe una curva tridimensional que, por una parte, visg
to desde un lado, describe aproximadamente un arco de circulo
y, por otro lado, cae enteramente o casi en la pared cilindri
ca del cierre.

.Una bisagra principal que une directamente entre si
ambas partes de bisagra est§ presente solo en la regidén del -
punto 7 y tiene una longitud Infima, Hace transicién sin cos-
tura a las dos bisagras de pelicula 9, 10. En ciertos casos, se
puede p.2scindir por completo de una bisagra principal. Por -
tanto, se habla aqui por lo comdin de un eje "geométrico" prin-
cipal, lo que significa que no es necesario que esté prasknte
una bisagra principal corpbrea. ST

Los elementos intermedios 5 estén configuraduégaqui

a manera de muelles de flexidén de forma de U en seccidf ttans
versal. Si se mueven las partes de bisagra pasando de 1d“posi
ci6n segln la figura 1 a la posicidn segdn la figura 2o¥os -

elementos intermedios 5 se doblan entonces un poco hac%§ prri

fioo
ba hasta que las partes de bisagra ocupen una posicidrm,dg, equi

librio inestable (punto muerto). A partir de allf, 105:"eiémen_
tps intermedios tienen tendencis a juntarse de nuevo por accibn
elégtica'y a impulsar las partes de bisagrs s la posicidn de -
cierre,

En esta bisagra los elementos intermedios elasticos

S estin orientades hacia arriba cuando estd abierto el cierre

(figura 1), mientras que, cuando estd cerrado el cierre, peng
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tran en el interior deﬂéste (figura 2).No hay partes sobresa-
liendo hacia fuera y se logra una impr=sidn estéticamente sa-
tisfactoria. Debido a la longitud de las bisagras de peliculs
5, 10 resulta una estructura mecanicamente estable que soio =
dificilmente puede ser dafiada incluso por giro de una parte -
de bisagra con respecto a la otra, particularmente cuando es-
t4 abierto el cierre,

Tal como se ha representado, los elementos interme-
dios elésticos pueden ser de forma de U en seccidn transversal
mente al eje geométrico principal 4, pero pueden tener también
otras formas gecmétricas, tales como las de un triéngulo,.un -

recté&ngulo o un cuadrilétero. Asi, son imaginables bisggzas

con elementos intermedios rectangulasres en seccidn transwersal.
* 2 a

Para lograr en este caso el efecto deseado de abatimieptqg de -

¢ = ®
coe *

apertura v abatimiento de cierre y conseouir que los elementos

LI
*

intermedios desaparezcan del modo mds completo posible en las

dos partes de bisagra cuando estd cerrada la bisagra, Ja-sltu-

o e

ra dentro de cada seccidn transversalmente al eje prinz%pal es

v e o8
de preferencia menor que la anchura. Para lograr el c2errg de

.
L] ..

forma, o sea, el pretensado (respectivamente el tensado de cie
rre), se deberd satisfacer lz condicidn de que la anchura sea
iguél o menor gque el doble de la alturs.

Las bisagras de pelicula 9 y 10 que delimitan los -
elementos intermedios pueden discurrir en formas céncava, con-

vexa o rectilinea., Ademds, son posi.les otras muchas combina-
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ciones de curso de las bisagras. En la bisagra descrita hasta
ahora, los extremos en punts de los elementes intermedios es-
t&n vueltos uno hacia otro. Segdn las figuras 1 a 3, estos ex
tremos se tocan entre si, Por el contrario, es posible también
que esté previsto entre los extremos en punta un trozo recto -
de bisagra principal en forma de una bisagra de pelicula. Las
bisagras de pelficula 9 y 10 se contindan cemo bisagra princi-
pal v en el extremo opuesto se dividen nuevamente en las dos
bisagras de pelicula 9 y 10. Las bisagras de pelficula 9 y 10
se pueden continuar también de tal manera que en la zona de -
la bisagra principal discurran muy juntas una al lado Adg.htra.
En la bisagra descrita hasta ahora se ha pre@éétc un
par respectivo de elementos intermedios. Son imaginableé-bisa—

et o,

gras abatibles en unz caje gque forma la parte de bisagyg 1 con
una tapa sbatible que forma la parte de bisagra 2. En egte ca
so, unas bisagras de pelicula rectas forman trozos de=smss<bisa

- - &

gra principal. En los extremos exteriores del eje de l@g]bisa-

o e
gra estén previstos unos elementos intermedios eléstieps, gue

estan configurados en forma de V en seccién transverséf-éﬁn -
respecto al eje geométrico principal, lLos dos elementos integ
medios més exteriores estédn vueltos hacia fuers con sus extrg
mos anchos y forman conjuntamente un par de elementos interme
dios. En el centro se encuentra aqui otro par que estd consti

tuido por dos elementos intermedios que estdn vueltos uno ha-

cia otro con sus extremos anchos. Estos elementos intermedios
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se proyectan hacia fuera cuando estéd sbierta ls caja, y en el
estado de cierm se adaptan a la forma rectangular de la caja.

Los dos elementos intermedios del segundo par cita-
do pueden estar separados uno de otro por una hendidura que -
discurra transversalmente al eje geométrico principal. Esta
hendidura jsermite, particularmente en el casc de material ri-
gido, que los dos elementos intermedios centrales se aparten
uno de otro 21 abrir la cajae.

l = bisagra segin £l invento se puede modificar tam-
bién de modo que se supriman los dos elementos intermedics ex
teriores o los dos elementos intermedios dispuestos en el.cen
tro. *%T

Los elementos intermedios no tienen gque dispopgrse
-

necesariamente por parejas. Son posibles también dispogi&iio-
LR b

(=

. . - L )

nes con un ndmero 1mpar de elementos intermedios =z lo lawgo -
*

del eje geométrico principal. S5i estd prevista otra unjaRfar-

ticulada en el curso del eje principal, la bisagrs abatible -

et

- ., » e L]
puede estar provista también de sclamente un elemento Znferme
o 90 -
L ] L]
diD. .“- :
- *

.

Por (Gltimo, para casos de aplicacidn especiales pug
den estar previstas a lo largc del eje geom&frico principal -
unas aberturas que estén dispuestas entre los extremos estre-

chos o entre los extremos anchos de los elementos intermedios,
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REIVINDICACIONES

l12,- Bisagra qbatible de una sols pieza de material
sintético, en le que dos partes de bisagra abatibles en torno
a un eje geométrico principal estén unidas erticuladamente en
tre s{ por medio de bisagras de peliculas y 8l menos un elemen
to intermedio dispuesto entre éstess, y en la que, para lograr
el proceso de abatimiento, al menos un componente de la bisa-
gra abatible esté configurado en forma eléstica, caracteriza-
da por los rasgos distintivos siguientes: z) las bisagras de
pelicula que delimitan un elemento intermedio se extienden

(rectas o curvadas) separéndose une de cotra y discurren.ebli

cuamenie con respecto al eje geoméirico principal, v b), 6 )as

*

artes de bisagra esté&n unidas articuladamente entre si“en al
p g

e &,

3 s - . ¢ & & .
meros un segundo lugar en el curso del eje geométrico pIanci-

pal- b

-

[ 4
2%.- Bisayras sbatible segin la reivindicaciéni™l®, -

. - . a,"¥
caracterizadas porque dos elementos intermedios (respectiwvos)

o Tee

»
est&n vueltos uno hacia otro con sus extremos estrechosg, par-

* .

PR * w
ticularmente sus extremos en punte, et
32,- Basagrz abastible segdn la reivindicacifbn 1%, -
caracterizade porgue dos elementos intermedios (respectivos)

estén vuelios uwuno hacia ntro con sus extremos anchos.,

48 .- Bisagre abatible segdn la reivindicacitn 3%, -

caracterizada porque los extremos anchos de los elementos in-

termedios estén separados uno de otro por una interrupci6n del
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material.

Se,- Bisagre sbatible segin 1a reivindicsciin 32, ca

racterizasda porque los extremos anchos de los elementos inter

medios estédn unidos entre si por medio de al menos un canal -

de flexibn,

6¢.- Bisagra abatible segln una de las reivindicacip

nes precedentes, caracterizada porque los elementos intermedios

son muelles y tienen la forma de canales Qque se ensanchan en -

la direccié6n del eje geométrico principal.

78.~ Bisagra abatible segdn la reivindicacidén 62, ca

racterizade porque los canales tienen una seccidén tranesversal

L ]
en formz de arco. S

Be.~ Bisagra abatible segln la reivindicascidn.¥%?, ca
e® o,

o . « o, a @ =
racterizada porque los canales tienen unz seccifn tramsversal

en forma de V o poligonsl. Ry

*

. . P -“:"'.‘ .
92 ,- Bisagra abatible segin una de las reivindlcacip
- ®

LI
nes 62 a B2, caracterizada porque, en caso de que se disponga

la bisagra abatible en un objeto susceptible de serx Eﬁtrado,

los elementos intermedios de forms de canal penetran‘eﬁ‘él in
terior del objeto &m la pesicién de cierre.

) 102.~- Bisagre abatible segln wna oe las reivindica-
ciones 68 a B®, caracterizadas porque, en caso de que la bisa-
gra abatible se disponga en un objeto susceptible de ser ce-

rrado, los elementos intermedios de forma de canal estén orien

tados hacia fuerez en la posicitn del cierre del objeto,
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l1l182,- "BISAGRA ABATIBLE DE UNA SOLA PIEZA DE MATERIAL

SINTET ICO",
Tal como se describe y reivindica en la ‘presente Me-

moria Descriptiva que consta de quince hojas escritas a méqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

vedrid, 14/ENE. 1982




WILHELM WIESINGER HOJA UNICA

ESCALA VARIABLE MADRID, 14 ENERG'1982

CARLuS FE/WAND%AQDELAS

W7
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