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PATEHDE DE INVENCION
| por 20 afios
a favor de Don Juan MARTRET ORO _
de nacionalidad espaiiocla |
residente en Barcelona, Plaza Feso de la Plaja, 3
por:

"PROCHEDIMIZNTO PARA DAR TRANSPAREECIA DE ORISTAL A

ARTICULOS DB LATEX IOLDEADOS SEGUN B SISTEMA DE

VAJIADOM o
LIEMORT A DESCRIPTIVA

El empleo de ldtex en la fabricacidn de articulos mol-
deados mor el Sistema de_vaciado tiene, como es sabido, el in-
convenierte de que los cuerpos con €1 obtenidos carecen de
transparencia y de brillo superficial, debienao, por esta cau-
sa, exclusive su aplicecidén hasta el presente_en objetos en los
que, tales como tetinas y similgres la nresencia de ambas cua-
lidades es poco menos gue Tundamental.

Bl recurrente, basdndose en su propia experiencia indus
trial, ha ideado un procedimiento de rabricacidn cue, p&r Pro=-

porcionar a las piezas moldeadas en latex las cualidades de trans
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parencla y orillo a cuya actual ausencia antes se aludfa, cons

tituyen wna ventajosa novedad, considerandose por ello;proce-

dente nonerlo bajo el amparo de las leyes que regulun en Espa-
Ada ¥ sus posesiones la Proniedad Industrial.

A catinuscidn pasa a describirse, a titulo de ejemmlo
sin cardeter Limitativo, un caso de puesta en précticaldel pro
cedimierto objeto de 1s rresente Patente de Invencién,;acompa-
ﬁéndose, rare me jor comprensidn, una hoja de dibujos aétravés
de cuyas figuras, dispuestas por orden cronoldgico de operacio

nes

b

ruede apreciarse clarawente el proceso completo dé dicho
nrocedilmiento. I

Cons iste éste, sSegun se re-vesenta en la ifase I, en
disponer un molde de weso o anélogo (1), en euyo seno se ha la-
brado previamente en negativo la figura {(2) del artfcuio a fa-
bricar, ¥ en llenar su interior completamente con el 1dtex 1i-
guido (3) destinado a 1la oportuna reproduccidn en posiﬁivo del
expresado articulo. Yras permanecer el latex 1fguido (5) unos
doce mimutos en el interior del mencionado molde (1), ée nasa a
la zase II, consistente en colocar el repetido molde en posi-
cidn invertida y provocar La calda del ldtex (3), que forma una
pelicula sobre las paredes del molde (1l). Una vez desprendida
totalmente la materia sobrante, se deja pasar un plazo3aproxi—
mado de cuatro horas a rin de jue el ambieﬂﬁe, actuando sobre
el ldtex adherido, ocagsione el secado inicial de la pieza (4)
ve conforiada, Transcurrido el cual se extrze ésta del molde
(1) peséndose a la tase III, consistente en sumergir dipha pie-
za (4) en un baio de agua (5) para su lavaje. ?rosiguiehdo el
Proceso, se pesa a continuacidn a la fase IV, que, segﬁh se
adviertve en la iigura resvectiva, consiste en iptroducii la wnie

3a (4) en wn autoclave (6) sometidndola a VulC&PlZ&016n ror e8-
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pzcio de unas hcho horas a una temperatura aproximada de Y0 gra-
dos centigrados. '

Alcanzada esta parte previa del proceso, al Finalizar la
cual sin se presenta la expresada rieza {4) bajo un a@necto opa-
co ¥ carente de brillantez, se entra en la parte del proceso que
caracteriza esyecialmente la invencidn, segin la cual, 15 fase V
consiste en arlicar sobre la "uberflcle exterior de la revetlda
pieza (4), ya vulecanizada, empleando para ello la inmer31on con
forme a la figura (a), o bien la pulverizacidn, segin la figube
(b), ura segunda capa de 1itex liquido (7) la cusl, adheriéndose
8l meterizl ya vilcanizado, Fformerd una pelicula (8) que, tal co
mo se representa en el detalle comin a arbes figuras (a)fy (p),
cuedard superpuesta al mismo formendo con €1 un solo euerno. sfeg
tuads esta oPeracién se pasa finalmente a la fase VI, co@sisten,
te en introducir de muevo la pleza {4) en el autoclave (é) v en
someter la pelfeula (8) a vulcenizecidén por espacio de unas tres
hores bajo una temperatura aproximeda de 50 grados cenfigra&os.

wxtraide al cabo de este tiempo la rervetids piezé (4),
las paredecs de la misma serdn totalmente transparentes vy sus su-
nperficies exteriores sparecerdn dotadas de graﬁ.brillantéz, tal
como tiende a repfesentarse en la Wltims fase VII corresﬁondieﬁte
a la pieza conmple tamente terminads.

Se deduce de cuwsnto gueda dicho.que, con auxilio ael rre
sente procedimisrto el campo de aplicacidn del ldtex exverimenta
una notable ampliscidn, haciéndolo especialmente apto para la fa-
bricacidn de articulos de ortopedis, higiene, gorras de baﬁo, 78~

|
patilles vy un sinndmero de objetos en dos gue la transrvarencia y
lz briliantez son cualidades gue influyen en alto grado ﬁara acre
centar su utilidad y atractivo ¥, por ende, su acepbacidn.

Bn ls vuesta en préctica deffnitiva del procedimiento deg
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crito serén susceptibles de varimeidn sin salirse del mareo del
imwvento, cuantos detalles no alterer en general la esencialidsd
nropia del mismo.
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REIVINDICACIONRS

Se reivindica como objeto de la presente Tatente de In-
venciodn: ‘

1%.- Procedimiento pars dar transmerencis de criétal a
articulos de latex moldeados segin el sistena de vacizdo, que se
caracteriza por el hecho de dispomer un molde de yeso o énélogo
con lg orortura cédmara conformedora del articulo a fabricer, cu-
vo molde se llene con létex liquido 2 fin de que éste se adhiera
rrogresivamente a las paredes de dicha cdmara, vacidndose el 1f-
quido sobrante después de unos doce mirutos de permanencisa v de=
jendo secar, a continuacidn, durante unas cuatro horas la pieza
va conformeda, (ue después se extrae y lava en agua, sometiéndo-
la scto seguido & vuleanizacibn por espscio de unas ocho‘horas a
uns temreratura aproximada de 90 grados centigrados en un auto-
clave conveniente, vnasdndose finalmente a e jecutar las oﬁeraoio-
res caracteristicas del presente procedimiento, cue consisten en

!
aplicar scbre la superficie exterior de la pieza ya vulcanizada,
vtilizendo pars ello le inmersidn o bierle pulverizacién, una se
gunda capa de 1létex liguido gue, adheriéndose = dicha suﬁerficie
vara constituir un solo cuerpo comun, constituve une pel{cula

tarbidén vuleanizable, introduciéndose de nuevo la expresada pie-

za en el autoclave por espacio de unas tres horas bajo una temve-

ratura aproximada de 50 grados centigrados, transcurridas las

)

cuales se extraerd la repetida wieza, cue presenta la transparen-
cia y la briilsniez deseadas.

2%.- PROCEDIMIEIINO PARA DAR TRAVSPARENCGIA DE CRISTAL A
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ARTICULOS DB LATESZ LIOLDEADRCS SLOUN EL SISTEIA DB VACILDO,

O,

Sean cusles fasren les circuns tancias gue coneurran con
la esencialidad proria de la mnismna.

Consta la presente ilemoria descriptiva de cinco. vdgiras
folizdas y 'meea:ﬂ.og rafiadas por une sols cara v va acomp&ﬁada de
una nojs de aibujos aclarstivos |

'.-’=.£adrid;‘ 8 soviembre de 1960
P, 4,
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