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Ia presente Patente de Introduccion, tal como in-

diea su enunciado, Se contrae a un procedimiento para el em-
balaje de cajas, con el cual no sdle se simplifican las ope-
raciones indispensables, sino que se reducen oonsiderable—

mente los costes y los pesos muertos Ge todo embalaje, con
las ventajas de ello derivadas para el transporte y manipu-

lagidne = = = = = = = = = = « - ~ ‘

Bxieten multitud de bultes de forma paralelepipé-
dica que siendo transportedos en grandes cantidades, y sien-
do su peso Yy dimensiones.unitarias reducidas, resulta acon-.
gejable agruparlos formando bultos de mayores dimensiones’
v peso. Cuando el nimero de bultos agrupados no exceﬂe de
pocos elementos ello no ofrecera especiales dificultédés,
pero cuando excede surge comc principal dificultad la ma-
nera de comunicar la deblda rigidez al conjunto. Como por
los medios usuales de atado mediante cercos de fleje o a-
lambre, la rigidez no suele ser suficlente para permitir
el transporte, se recurre al alojasiento del oonjunﬁo en
cajas de madera o cartdn armedo, lo cual, ademfs de enca—
recer la operacidn, aporta un peso muerto, no despréciable

en la mayoria de 10S CHSO0S. = = w = = == = o oo o e

Tara eliminar los inconvenientes exruestos en el
phrrafo anterior, se ha desarrollado y ensayado con satis-
factorios resultados, un procedimiento para embalsnje de
cajas, que constituye el ovjeto de la presente Patente de
Introduccidn, y cuyas principales caracteristicas sé resu~=
men en 108 PArYafos qUe SigUen § = = = = = m o o o J - -

Zsencialmente se caracteriza dicho procedimiento
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30, porque de acuerdo con &1, las cajas destinadas a ser cin-
baladas se disponen agrupadas formando un paralelepipedo,
en el interior de una estructura, también paralelépipédica,=:'
cuyos ocho vértices estéin constituldos por sendos triedros |
rectangulares g modo de cantoneras, a cada una de'las‘cua—

35. les se sujetan los extremos de tres largueros de seccidn
angular recta, constituyentes de las aristas de la estruc~
tura que aloja a las cajas sometidas a embalaje comin. De
esta forma una vez situadas las’cajas en el interior de la
estructura formada por los largueros unidos por leas canto-

40, neras, se comunica, a continuacién, la rigidez necesaria
al conjunto asi formado, mediante una pluralidad de cerc.s
de fleje o de alémbre, dispuestos segin direcciones perpen_'jf
diculares coincidentes con las tres determinantes ﬁe las -

dimensiones del paralelepipedo. = = = = = <« = = - } -

45, Con caricter potestativo se prevé que las canto-
neras triddricas, para sujecidn de los exitremos de:los lar-
gueros de seccidn angular, posean ranuras de guiado,inte-
riores respecto a la estructura que conforman, pars alojar
a dichos exitremos, as{ como toﬁes o resaltes para los bor-

50, des extremos de dichos largueroS. — = = = = = = = = = = = =

Asimiemo, y con cardicter también potestativq, se
prevén dos variantes, en cuanto a la realizacidén de las
cantoneras se refiere : en una de ellas se prevé que las
ranuras de guiado y los resaltes o topes estén conformados

55 por matrizado en sus respectivos planos, usualmente tridn-

gulog, que posteriormente serdn doblados por sus aristas

comunes y soldados por sus aristas extremas. En la segundsg



variante se prevé gue toda la cantoﬁera, ¥y con ella las ra-
nuras de guiado y resaltes, sean obtenidos por embuticidn

Como ventaja inherente ai procediniento de las cé—
racteristicas descritas, debe hacerse resaltar el ﬁecho de
que las cantoneras y largueros usados en un embalaje quedan'
totalmente disponibles para sucesivas operaoiones,guna vesz

65 efectuado el desembalaje, sin limitacidn de vida ﬁﬁil, con-
trariamente a lo que suele ocurrir en los embaléjeslde me—
dera o cartén, que una vez efectuado el desembaléje deben

ser despreciados y utilizados como material de desecho. — -

Para facilitar la compfensién de las ideaszexpues-
706 tas en pirrafos anteriores, seguidamente se hace refersncia
a la ldmina de dibujos que se‘adjunta.a esta meworia, la
cual, dado su fin totalmente ilustrativo, debe ser éonéidefa—. :
da cowo desprovista de todo carfcter liumitativo reSbecto‘al
alcance de la proteccidn legal que se recaba. .in los dibus~

Pigura 1, representa en perspectiva el conjunto

de cajas digvuestas para ser enhaladag, = = = =~ = = =~ ~ =

Tigura 2, representa el desarrollo de una cantone-

ra obtenida por matrizado, — = = = = = = = = = = = = - - =

80 Pigura 3, representa, en perspectiva, la cautonera .~

_de fipura anterior, una vez doblada y soldada. = = = = = = =  ?

Figura 4, representa un detalle de la insercién de

un larguero en una cantonelfe = = =~ = = ~ = = = e s o= o o
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Tiguia 5, representa una estructura nontada. - - -

Tigura 6, represente un embalaje teruilnado, lleva=

do a cabo con las presentes Mejor&f. = = = = ~ = = = = = =

De acuérdo con dichas figuras y los ndmeros que So-
bre ellas indican las diversas partes y detalles su‘descripu

ciénescomosigugg_..-..................-.........‘..........

Ias cajas destinadas a ser enbaladas han sido re-
presentadas por (1), las cantoneras por (2), los largueros

por (3) y los corcos de f£leje por (4)e = = = = — « & ~ =~ -

| Tal coio puede observarse detalladamente en la fi-
gura 4, las cantoneras (2).poseen dos aletas interiores (5)
pera cada larguero (3), que actian a modo ée‘ranuras de guia§
do pnara su alojamiento. Asimismo los bordes extreinos Ge di-
chos largueros (3) se colocan a tope contra los resaltes (6)
ta1bidn de las cantoneras (2), de mansra que la sujecidn a
ellas (2) se efectlia sin concurso de bLornillos ni pasadores.
Tanto las aletas (5) como loe resaltes (6) estén conforma-
dos por embuticidn en sus respectivos plancs (7), de manera
que cada cantonera (2) puede ser fabricada mediante chapa
metdlica en cuyos plenos triangulares (7) se embuten los ele-
nentos citados, y que posteriormente se doblan por sus aris;

tas comunes, o sea, por los catetos del tridngulo rectingulo

cuya forma afectan y se suelda, o bien ser fabricadas median-

te embubicidén directa de toda la cantonera a partir de una

chapa metélica, preferentemente de hierro o aluminioL - -

Para llevar a cabo el embalaje de las cajas (1) se- o

gln el procedimiento objeto de Patente, pueden sgguirsevdos

caizinog distintcs, si bien no difieren en su esencia' ¢ en uno:: -
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de ellos se forma una estructura paralelepipédica de las .

dimensiones requeridas, mediante ocho cantoneras (2) y o=
tros tantos largueros (3) unidos a ellas (2), en la forma
115, visible en las figuras mediante manipulacidn manuai. Dicha
estructura estari apoyada por sus vértices inferiores en
unos tacos (8) o similares, presentando en su centro una
plataforma accesoria (9), simplemente apoyada sobre el sue-
lo, y de un espesor igual al de los tacos (8), sobre la cua1 ;;
120, se apoyardn las cajas (1) sin contacto directo con los lar- L
wueros; de manera gue entonces ya se pueden depositar todas Efj
ellas (1) en el interior de la estructura, arrollfndose se-
guidamente alrededor del conjunto los cercos de fleje (4)
en la forma usual, quedando completado el embalaje seztn lé"
125, primera variante de este procedimiento, tal como se indica

on 1o figura 3e = = = = = = = = = =~ - -—-—— - ——-

iBn su segunda variante se forma primeramente un
conjunto paralelepipédico con las cajas (1) sobre ios ta-
cos (8) y plataforma (9), colocéndose en sus ocho vértices
130, otras tantas cantoneras (2), a las cuales se unen los lar-
gueros (3) en la forme ya expuesta, de manera que Be COne=
forma una egtructura metilica alrededor del bulto formado
por las cajas (1). A partir de oste punto lae sucesivas
operaciones ya no difieren de la primera variante expuesta
- 135, en el parrafo anterior, pues para completar el enbalaje
bagta con arrollar alrededor del conjunto los cercos de

Floje (A)e == == 2o mmmmmm oo U

Habiendo descrito suficientemente las caracterigti-' -
cas, ventajas y modo de realimeidn del procedimiento para

140. el embalaje de cajes, segin la presente Patente dellntroduc~ 5



cién, debe hacerse constar, en resumen, que en el mismo po-
drén introducirse cuantas variantes de detallé la experien— .
cie y la préctica puedan aconsejar en todas aquellas cuestio-— S
nes referentes a materiales, dimensiones, orden de operacio-
145, nes, ete. y deméds cuestiones accesoriss, que no afecten a su
egsencialidad, que es la que se concreta en la primers de las
reivindicaciones que siguen, ya sea conslderada aisladaueii-
te, ya sea considerada junto con otra o varias de las res- ;E;;
tantes reivindicaciones, en %odas sus coubinaciones tdenica-

150. nente poslbles ¢« = = = = « = o - - - - - —- - - -~ - -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Hspafla ¥

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

155 l.~ Mejoras en los sistemas para el embalaje con=
junto de cajas y andlogos, caracterizadas porque disponién-
dose una pluralidad de éstas, de manera que constituyan un
paralslepipedo, se colocan en el interior de una eatiuctura
paralelepipddica cuyos ocho vértices estén constituidos por

16C. sendos triedros rectangulares, a modo de cantoneras; a cada
una de las cuales se sujetan los eoxtremos de tres largueros
de seccidn anguler rectangular, arrolléndose seguidamente

al conjunto asi formado, una pluralidad de cercos, preferen—

tonente metdlicos, sezin las trés dimensiones del aimbalaje,
165, an orden a assgurar la rigidez del conjunto y la inmovilie
dad de las cajas sin apoyo directo en los largueros de las

QY LE AR ™0 w = mn o e o e e m m omm e e we omm e e e o
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2.- IHlejoras en los sistemas para el. embalaje
conjunto de cajas ¥ andlogos, seghn la reivindicacidn an-
terior, caracterizadas porque las cantoneras triédricas
egtén provistas de ranuras de ulado para alojar los ex-
tremos de cada und de los tres largueros gue daben zuje-
tar, asi como de sendos rssaltes para tope de los bordes

extremos de dichos largueroS, — —~ = » = m= = = = - = - =

3.~ lejoras en los sistemas para el enbalaje
conjunto de cajas ¥y andlogos, sezgin las reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porgue las ranuras de gulado y
los resaltes para los extremos de los largueros de las
cantoneras triddricas, son obtenidos por matrizado en
sus respectivos planos, siendo posteriormente doblados
por sug arigtas comunes y soldadas sus aristas extre-

Iﬂas._"-""-'."_—""—-"""'-""‘""“"’-'—"-—

4,~ liejoras en los sistemas para elfembalaje
conjunto de cajas y anilogos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque lasg cantoneras trié-
"

dricas son obtenidas totalmente por eubuticidn en cunapa

1EEAL1CH, = ~ = = = " m - - - -

5. WHEJORAS BN TO0S SISTEIAS PARA KL HBATAJE
CONJUNTO D CAJAS T ANWALOGOS", = = = = = =~ = = = = =~ =
Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente me:oria que consta de nueve hojas, foliadas

vy mecanogcrafiadas por una sola de sus caras, ¥ de una




lémina de dibujos que la ilustra. | ;
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