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EL presente invenio se fefiere a un recipiente
de envase estance provisto de una disposicidén de apertura
por desgarro del tipo que se fabrica a partir de una ban=-
da plana de meterial de envase o vna ldmina plana de ma-
terial de envase plegandola de modo que forme un cuexrpo
hueco, cerrado, al menos una de cuyas pavedes laterales
estd provista de wna aleta de cierre que sobresale de la

pared lateral del recipiente de envase, que se extiende

sobre la pared lateral y hasta el vértice de una pa?%l%?
triangular de doble pared conectada con la paréd laéé%él
cee

y formada durante el plegado, cuya patilla esta destiﬁgﬂa

a formar el pico de vertido para descanter el contenigé.aeb
. [ 2 K J

recipiente de cnvase cuando se ha sbierto el recipien%go

eooRnS

Génaros en forma liquida, tales como, por, ejem~

plo, leche, son envasades y distribuidos actualmente gg, nom-
. .o:

- - -~ . .
nera casi exclusiva en envases desechables que soén 1abglcar

»

doez ‘de pléstico o papel revestido com pldstico. El ¥1tfmo
tip0o ¢s el que =e da nds cominmente, ya que un material de
envage que consiste en uns combinacidn de papel y pléstico
serd mds berato que un envase totalmente de pldstico ¥y se-
rd mis aceptable desde un punto de vista embiental. De

acuerdo con los modernos principices del envasado, ¢l mate-

i

rial de envese se suminisira on feorma de una banda que con
siste en papel revestide con pléstico, cuya banda puede sepr
enrollada gobre un rolloe de almecenamiento para facilitar

el transporte ¥ la manipulacidn, y también para mejorar la

higiene ya que la superficie real de envasadce ests protegi

da, en la cendicldn enronliszda, contra la suciedad, la hume

dad y las influenciss externas. Ia formacidn de los enva-

ses puede ser realizada Ge wcdo gue dicha banda sea ple-
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| gada para formar un tubo uniendo entre si los bordes lone|
gitudineles de la banda mediante la-combinacidn de las ca-
pas de pldstico en las zonas de contacto, por fusidén supex-

ficial, E1 tubo asi formado se llena con el contenido pre-

tendido y es dividido a lo largo de zonas de clerre trans-
versales, ostrechas, situadas a cierta diatancia entre si
a lo largo del eje longitudinal del tubo, después de lo
cual las wnidades de envasado formadas son separsdas por
cortes en las zonas de clerre t—ansversales y son configu-
radas por plegado a su forma de envase final con ay&é&?ﬁe

lfneas de doblez, denominadas lineas de plegade, previstes

con anterioridad en la banda del material de envasadds®’

[ ]
[ X X |

Los envases del tipo antes mencionado puedem sen
fabricados en mdquinas de envasar de alta velocidad ?'éb
una maners muy higiénica, ya que la casra del materia;[-':d.é
envesado que estd destinada a formar el interior deliéééi-
piente de envase, es expuesta solemente en un grado ghi:pe-
quefio, y se ha encontrado posible, con ayuda de la técni-
ca de envasado, fabricar envases totalmente asdpticos eg=-
terilizande el interior de la banda de material de envasa-
do antes de¢ o en relacidén con la formacidén del tubo. Sin
embargo, es un problema prever una disposicidn de apertu-
ra de funcionamiento fgcil para el recipiente de envase,
ya que una direccidén de apertura supone un debilitamiento
del materigl de envase, lo gque significa que tal direccidn
de gpertura debilitada puede, facilmente, dar lugar a fugas,
ya que la abertura se abre duwrante la manipulacidn, por

ejemplo, duranie el transporte. Se han sugerido y empleado

una variedad de disposiciones de apertura diferentes, y

_ﬁ__l
en la maycria 46 los casos dgtas consisten en una perfo-
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- raéidn de desgarro que penetira en la capa de papel pero ng

en la capa de pldstico, que estd dispuesta a lo largo de
tna longitud de desgarrc definida. Como se ha mencionado
anteriormente, tales perforaciones de desgarro han de ser
realizadas como un compromiso entre las demandas de faci-
lidad de apertura y de estanqueidad, y se han realizado
grandes demandas sobre las tolerancias en la operacién de
perforacién, ya que la capa de pldstico no puede ser dafia-
da. tre otras cosas; se ha sugerido también perforess-com-
pletamente el material de envasado con una linea de-pegfo-
racidén ¢ de corte, cuya linea de perforacidn o de cofié es
restaurada después de la operacidén de troguelado consguda
de una delgada tira de plédstico que es scldads firmeﬁéhte
sobre la regidén de troguelado contra el interior, rebtSti-
do de pldstico, del material de envasado. In muchos &é;és,
estas disposiciones de agperiura han probado funcionag}éé—
tisfactorianente, pero es imperativo que la adherenc?q:éea
muy buena hagsta el mismo borde de corte; ya que de otro mot-
do la tira de pldstico interior, que estd constituida de
material pldstico, se alargerd y se estirard como si fuee
ra cauche, lo que plantea dificultades durante la opera-
c:én de apertura.

El presente invento, sin embargo, proporciona
una solucidén del problems y se refiere a ung disposicidn
de apertura gue se caracteriza porgque el materigl de en-
vasado que Torma el recipiente de envase es perfor366 a
lo largo de una linea situada segin la linea de base de
la aleta de cierre, a ambos lados de la eleta de cierre,

0 en las proximidades de dicha lineca y que se extiende

desde el vértice de dicha patilla triangular hasta un pun-




—to situado en dicha pared lateral, y porgue la parte perfo_

rada del material de envase es cubierta,como un todo, por

una tirs de pldstico que es fijada, de manera estanca, al

lado del material de envasado que forma el interior del re!

5 cipiente de envase, porgue dicha tira de pldstico estd fuep-

temente orientada molecularmente en su direccidén longitudis
nal, y porque partes de la tira de pldstico estdn unidas en~
tre si y fijadas en dicha aleta de cierre,

En esta memoria se hace uso del principio,,gp, si

10 conocido, de que el material pldstico puede ser estil=zde

por orientacidén y que la capacidad de desgarro en la d?rec«
cidén de or.entacién se ve grandemente mejorads, al tiggpo

que se disminuye en la misma magnitud la capacidad alf&es—
garro en direccidn transversal.

d..".

w15 El invento serd descrito a continuacién copshe-

ferencla al dibujo esquemdtico adjunto, en el ques J**ee
q 1 q il

-
aq®?

la fig. 1 muestra una pieza de material de.gniya-

s ® [
s ®o

sado a modo de handa,
La fig. 2 muestra una parte de un recipiente de

20 envase que estd provisto de una disposicidén de apertura de

acuerdo con el invento, y

Ia fig. 3 muestra el recipiente de envase de
acuerdo con la fig, 2, después de que ha sido abierto,

Lz parte de une banda continua 1 de material de
25 envasado mostrada en la fig. 1 estd provista de un disefio
293 de lineas de plegado repetido, para facilitar el ple~
gado de la banda 1 en relacidn con la formacién de los re-
cipientes de envase individuales. Los limites entre partes

sucesivas de la banda del material de envase, que estdn desg-

- 30 tinadas a formar recipientes de envasado individuales, es¢




u tdn marcados con 4y, como puede verse en la fig. 1, las

lfn:as 1imite 4 se extienden enire las 1lineas de plegado

ccnvergentes que estan dispuestas de modo que faciliten

la formacidn de las patillas triangulares de doble pared,
5 mencionadas anteriormente; que estdn formadas en loa bor-|
des laterales del recipiente, Directamente bajo las 1inea? ;
de l{mite 4 estd prevista una linea de corte 6, que perfo=
ra la banda de material de envasado, cuya linea de corte {é
estd situada de modo que togue el vértice 5 de dos éeclas :
10 lineas de plegado convergentes 13, o cruce dichas 13&683
de plezgado 13 ligeramente; cerca del vértice 5. Ia liiéa
de corte 6, que también puede ser una perforacién da~fdeil

apertura, estd cubierta a lo largo del interior revestido

s de pléstico de la banda de material de envasado con UYa ti-
'15 ra de pldstico longitudinal, por ejemplo una tira deﬁioﬁie-

.00. [}

tileno, que es adherida por calor al revestimiento delplige-
tico de la banda 1 de tal manera que la lfnea de combe s
esté totalmente cubierta. ELl cierre por calor debe ser reg-
lizado de tal manera gue la tira de pldstico 7 no se con-
20 traiga, y esto puede conseguirse porque la tira 7 es pre-
sionada contra la banda 1 c¢on gran presidén y es retenida
en esta posicidn presionada hasta que el material pldstico
se haya enfriado y estabiligado. Es también posible, ade-
més, agplicar la tira 7 con ayuda de una fusién en caliente
25 u otro adhesivo, cuya temperatura de adherencia sea infe-
rior a la ‘temperatura de contraceién de la tira de pldstis

CO,

Como es evidente por la fig. 1, el troquelado.

de las 1lfneas de corte 6 y la aplicacién de la tira T son
repetidas para cada disefio de envase completo y la linea

171251
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- de corte 6 es dispuesta de mode que sus dos partes, a uno

¥ otro lados del vértice 5 de las lineas de plegado 13
tengan, aproximadamente, igual longitud, y porque la lines
de corte 6 estd orientada en dngulo recto con la direccidn
5 lonzitudinal de la banda 1 de material de envasado, la loy=
gitud de la linea ée corte 6 puede ser variada pero no ded
be exceder de la anchura del panel lateral 14,

Ia banda de material de envasado mostrada en la
fig. 1 es convertida en un recipiente de envase unierdo
10 entre si sus regiones de borde en una unidn solapadéﬁyfbou-
binando los revestimientos de pldstico sobre la bandagbon-
tinua 1 por fusién superficial. El tubo formado se liesm
con el contenido y es aplastado y cerrado transversalﬁbnte
a 10 largo de las zonas del tubo que estdn marcadas “pui

" 15 las lineas 1limite 4, despuéds de lo cual tiene lugar %1.plg-

Sepa

gado de las partes aisladas de los tubos a 10 largo (& das

1fneas de plegado 2, 3, 13 del disefio de lineas de é&géﬁdo

de modo que se formen recipientes paralelepipédicos que
son seperados del tubo por cortes en las zonas de cierre
20 transversales.

Configurando los envases, se¢ forman recipientes

de envase paralelepipédicos del tipo que se ha mostrado

parcialmenie en la fig, 2.

Como es evidente a partir de la fige. 2; se formg
25 ung patilla 15 triangular de doble pared; entre otros lu~
gares, en la linea de conexidn entre la cara lateral 14

¥y la cara superior 1ll del recipiente de envase, cuya patis

1lla puede ser plegads hecia abajo contra el lado 14 del

envase y fijads en posicién plegada. Por encima de la carg

.

Y superior 11 y las patillas triansulares 15 se extiende unsl
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aleta de ciefre 10 cuyo borde superior corresponde, en
principio, a la linea limite imaginaria 4 de la banda 1
de material de envasado. El material de envasado ha sido
reunido en la aleta de cierre; porque las capas de pldsti-
co enfrentadas son unidas por fusién entre si, y la aleta
de cierre 10 puede ser levantada de ls manera que se ha
mostrado en la fig. 2 despuéds de gue se ha separado ls pa=
tilla triangular 15 de la cara lateral 14 y ha sido levan-
tada a la posicidn mostrada. srees

Como puede verse por la fig. 2, la 1ineaiah?hor
te 6 aparece a uno y otro lados de la lfnea de base da'la
aleta de cierre 10 y se extiende hacia adentro hastasuer
punto de la cara de extremidad superior 11 del recipﬂ%hteq

1o 1linea de corte 6 es asi doblade alrededor del véretice

5 de la patille triangulsr y las dos partes de la 1f§éé:de
corie que estdn presentes a cada lado Jel vértice 5 :;K:'ﬁis
ponen a lo largo una de oirs. lLa linea de corte 6 eéﬂngie
ta a2 1o largo del interior del material de envasado, de uy
manera descrite anteriormente; por una pelfcula de pldsti-
co 7 orientada longitudinalmente gque se une al interior
del envasa en la regidén del corte 6., Una parte de la tira
7 ha gido incorporada en lua aleta de cierre 10, 1o que sig
nifica que estas partes de la tira de pldstico T son com-
binadas y cogidas entre capas de materigl de envasado de
la zleta 10, mientras que las partes de la tira 7 gue es-
tdn situadas “"bajo" la linea de corte 6 descansan contra
el interior del lado superior 1l ael recipiente de envase
Y la patilla trianguizr 15.

Como se hg mencionado anteriormente, la tira de

piéstico T estd fuertemente orientada molecularmente en sy
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|_direccidén longitudinal, 1o que significa que puede ser fé-

cilmente retorcida en esta direccidén, pero no en direcciédn
transversal., En tanto la aleta triangular 15 esté plegada
hacia abajo contra el lado del envase 14 y esté unida en

esta posicidn plegada hacia abajo, no se presentan esfuer-
zos en la tira 7 en su direccidn longitudinal, pero cuando
le patille trianguler 15 ha sido levantada a la posicién

mostrada en la fig. 2, la aleta sobresaliente 10 puede ser

L ]
ficilmente cogida entre los dedos y puede arrancerse ia
L J

LI J
aleta a lo largo de la 1inea de corte 6, por 1o gque *s&*pro
L J

aw

duce una abertura del tipo mostrado en la fig. 3. Ia parte

»
(31 N X J

arrancada de la azleta puede ser formada comoc un agujero gde

vertido de seccién transversal romboidal, com¢ se ha hos-—

L L '..

trado en la fig. 3.
s ¥
Ta tira de pldstico 7 es aplicada ventajosalt
..0.
de tal manera que la tira de pldstico orientada long}%ﬁ im

nalmente es desenrollada de un rolloe de almacenamien't'o'-y

nt

Yo" D e
(82

es hecha avenzar sobre la banda 1 z2limentada intermitente

o conbinuamente, que ha sido dotada con enterioridad de 1iA

3

neas de corte & trogueladas. Una pieza de la banda T heche
avanzar, cuya longitud excede un poco de la longitud de la
linea de corte €, es separada del resto de la bands y es

situada sobre la linea de corte, de modo gue-el eje longi=-
tudinzl de la linea de corte y la dirececidn de orientacidn
de ls tira coinciden. Como se ha mencionade anteriormente,
la unién de lz tira T puede ser realizada con ayuda de ca-
lor y presién, cuando se ha de asegurar que la tira perma-

nezca en posicidn presionades hacia abajo hasta que se ha
estabillzado, ya que, de otro nodo, pueden liberarse las

fensiones de orientacién en la tira, lo que significa que




- el material se contrae. Ia tira 7 puede también ser apli-

cada con ayuda de un adhesivo, por ejemplo, fusidn en ca=-
liente,

En el curso del plegado del material de envasado
5 que contiene el corte 6 alrededor del vértice 5 de la pa-
tilla triangular 5 es posible, a veces, y especialmente v
cvando ge utilizg material de envasado grueso, que se pre-
senten esfuerzos en la tira de pldstico 7, bajo la lfnea

de corte 6, de magnitud tsl que se rompa la tira de'pigsti-

20 co, 1o que, desde luego, da lugar a fugas. Pars eviids.es—
te pelirsro con naterial de envasado grueso, la 1lfnea‘de

»
corte 6 puede ser realizada, en cambio, de acuerdo &b “la

fig. 4, es decir, consiste en tres partes mutuamente ®ara-

.’v
lelas, estando situada la parte central 6' un poco por de-

b1}

15 bajo del vértice 5 de las liness de plegado convergewses
13. La parte principal de la lfnea de corte 6, es dé;é;%
lzs partes exteriores 6", sin embargo, estin aun sii&haés
2 1o largo de una linexn recta imaginaria que pasa por el
vértice 5, de modo que las lineas de corte sigan sustancial-

20 mente la linea de base de la aleta de cierre 10, y solamen

te en le regidn del vértice de la patilla triangular 15,
se apartardn de la linea de base de la aleta. las partes
6y 6" de la linea dc corte estan conectadas entre si a
1o largo de una l.nea de corte de conexidn, preferiblemen~
25 te corta, de modo que no se pierda la continuidad de la
operacidn de desgarro.

Se ha encontrado que la disposicidn de apertura
de azcuerde con el invento tiene una funcidn de desgarrc
muy buena y, asl, puede ser abierta fécilmente, al tiempo

30 gue no se producen las aberturas "espontdneas" debidas a

LSk e e



- esfuerzos que se originan durante la manipulacién ¥y trans-

porte de los recipientes de envase. Como la disposicidn
de apertura es, ademds, sencilla ¥ barata de fabricar, prq-

senta ventajas aprecisbles sobre disposiciones de apertu-

5 ra utilizadas haste ahora,
)
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- REIVIIDICACIONES

Ios puntos que come caracteristica de novedad
se¢ preséntan para que sean objeto de esta solicitud de lo~
delo de Utilided en Espafia, por VEINTE sfios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un recipiente de envase estanco provishe
de una dispesicién de apertura por desgarro, del tiéQxQue
se fabrice por plegado & pertir de vnas banda de materisl
de envasado plana 0 una lémina de material de envasgdgeple
na, de nodo qQue se forme un cuerpo hueco cerrado, alsﬁenOS
unz de cuyes paredes laterales estd provista de uvna.glsta
de cierre que sobresale del recipiente de envase, qd@{ég
extiende soire la pared leteral y hasta el vértice Qf}H?a
patilla trianguler de dcble pared conectada con ls qp;&d
lateral y formado durante el plegado, cuya patilla éséé
deotinada 2 former el pico de vertido para la decantacidn
del conterido del recipiente de envase cuando se¢ ha abierw
to éste, caracterizado porgue el materizl de envasado que
fornz el recipiente de envase es perforado a lo lergo de
urna linea situada a lo largo de 0 en proximnicdad de la 1i-
nea de base de la aleta de cierre, a ambos lados de l1la ale
ta de cicrre, y que se extiende desde el vértice de la ci-
tada petilla triangular hasta un punto situado en dicha ps
red laterzl, y porque la parte perforada del material de e
vasado es cubierta como un todo por una tira de pldstico
que se fija de manera estanca o la cara del msterial de

envasado que forma el interior del recipiente de envase,

n—
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porque dicha tira de pldstico estd fuertemente orientada

molecularmente en su direccidn longitudinal, y porque par-

tes de la tira de plédstico estdn unidas entre si y fijodas

en diche aleta de clerre.

28,~ Un recipiente dec envase de acuerdo con la
reivindicacidén 18, caracterizado porque el corte es dividi
do en dos partes paralelas entre si, estando situada una
parte central del corte g lo largo de dicho vértice, pero
no en contezcto con é1, mientras que las partes exterwesws

del corte estdn situadas a uno y otro lados del véridits,

-

& lc largo de una linea imaginaria que pasa por dich¢ vér-

o
tice. Ll X 0
v
*e

2 ,= "UN RECIPIENIE DE ENVASE ESTANCOY, .

Tal y como se ha descrito en la Nemoria quardnte
e o®
cede, reproscntado en los dibujos que se acompafien y *%ERR
el o
"

los fines que ee han especifizado, IS 4

3 - (3 - ’
Esta Nemoxria consta de doce hojas escrltas:a na~

quina por una sola cora.
Madrid, 12ENE1362

\




Fig. 1

T_ —r

LA

: %‘é <i7abpry



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



