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H E í,í O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a. una s o l ic i ta d  de C ertificad o  de Adición, 

para España y sus Posesiones, por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN 
LA PATENTE PRINCIPAL NS257.550 POR P.ERFECCIONAMIEI?TOS EN 

LA FABRICACIÓN DE LIASES ESPECIALAS PARA BOTELLAS" a favo: 

de la  razón so c ia l  HERCULES IH¡RICA 3 .A. , de nacionalidad 

española, residente en Madrid, Avda. Jo sé  Antonio 57.
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En la  patente p rin c ip a l na 257.550 se d escrib ió  una 

c a ja  envaso para b o te l la s , botes, e t c . ,  fab ricad a  en mate 

r i a l  p lá s t ic o , en un solo  bloque o p ieza , con una su p e rfi 

c ié  superior perforada para formar lo s  ¿Lojamiontos de 

la s  b o te lla s  $ y una baso cuya cara superior pr esentaba una3 

nervaduras entrecruzadas perpendicularmente entre s i ,  par 

asen tar la s  bases de dichas b o te lla s ; la s  a r i s t a s  de esta .

cajú  eran v iv a s .

D iversos ensayos y pruebas efectuadas han dado coiaó r 3 

su ltado  e l  haberse perfeccionado dicha c a ja  con la  aporta-
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prim itiva  invención, y que'puedan ¿ e s c r i t a s  en l a  presante 

memoria, para cuya mejor comprensión se acompañan dos ¡hoja& 

¿o di cajos que se r e f ie r e n  a la s  mejoras aL ad id as, y qhe so

c itan  a t í t a lo  de ejemplo meramente e x p lic a tiv o , s in  carao-
;

te r  li'm .tativo , pues caben tan tas v arian tes de re a liz a c ió n  

como sean posib le s dentro del cuadro general de la  invención 

s in  que éste  se a l t e r e .  En dichos d ibu jo s, ¡

La f i g .  13 representa un corte v e r t ic a l  p a rc ia l  de dos 

c a ja s  superpuestas, según la  invención. ;

La i i g .  2 muestra una v is t a  en plano su p erio r, co rta­

da, de una c a ja  según l a  invención. '

La i i g .  3 muestra una v is t a  en corta v e r t ic a l  p a rc ia l¡ í
de ana pequeña varian te de re a liz a c ió n  de la  c a ja .  i

La f i g .  4 muestra un corte v e r t ic a l  de uno de los= dis

p o sitiv o s  de c e ld i l la s ,  t a l  como sa le  del molde de l a  má-
!

q u in a.

La f i g .  5 muestra- e l  mismo d isp o s it iv o  de c e ld i l la  ac 

piado a l  fondo de l a  c a ja .  }

La f i g .  6 muestra parcialmente la  c a ja  t a l  cornos Ule
i

del molde, con la s  aberturas de la  base superior solamente

marcadas y s in  a b r ir . !
!

La f i g .  7hes un d e ta l le  de la  su p e rr ic ie  superior' de 

l a  c a ja , según la  f i g .  6.

o-

Según la  invención, e l envase tiene preferentemente 

forma rectan gu lar, aunque puede d ársele  o tra  cualquiera 

s i  conviniere (p lan ta c irc u la r , poligonal en gen eral, e t c . )  

formando un paralelepípedo con todas sus a r i s t a s  y dngLlos 

redondeados. En la  F ig . I  se designa con (A) e l  cuerpo! del

envase y con (C) lo s  ángulos redondeados del mismo. !i
Este envase o c a ja ,  va, fab ricad o  en m ateria l p l á s t i ­

co duro por e l  procedimiento de soplado, y sa le  de dicha
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fa se  de fab ricac ió n  con su su p erfic ie  superior llevando mar­

cadas sdiam ante, mediante un pequeño re b a je , i ¿ s  períofacict- 

nes (1 ')  de su su p e rfic ie  superioe (Ver f i g s .  6 y 7) y 'solí 

mente l le v a  p racticad as la s  dos ranuras la te r a le s  (10) que 

forman lo s  a s id e ro s . Las perforaciones (1) do su p erfic ie  

su perior se efectúan a troquel, posteriorm ente, por un ¡pro­

cedimiento adecuado. ,

¡' E sta  c a ja  o envaso va dotada en su su p erfic ie  supeirioi 
í '  ! '
de un entramado nervado, formando una serie  de cuadros ¡(6) 

en e l  centro de lo s cuales van la s  perforaciones (1 )) (5 ) , 

( 3 ) . . .e t c .  antes c ita d a s . La nervadura es de sección  de! me­

d ia caña, e s  d ec ir , hueca in teriorm ente, por ser l a  que! o fre ­

ce mayor r e s is te n c ia  a l  cimbreo. Las ventanas o ta lad ro s 

(1 ) , (2 ) , (3 ) , e t c . ,  de l a  cara superior d e l envaso, tienen

un reborde hacia la  parte in te r io r  (4) que en e l  grupo 'de

perforaciones cen trales es mas ancho (5) para aumentar [La 

r e s is te n c ia  en dicha sonai !

E l fondo del envase, por su cara in te r io r , l le v a  up.es 

r e s a l te s  tronco cónicos (7) donde so apoyan la s  b a se s  dej lat? 

b o te l la s , botes, e tc .  La cara opuesta de e s ta  b a se , en con-t- 

secuen cia, presenta unos entrantes troncocónicos (7' ) s  

te conjunto tien e por fin a lid a d  perm itir e l  encaje de uíias 

c a ja s  portadoras de b o te l la s , sobre o tras igualmente porta 

doras de la s  mismas, t a l  como se ap recia  en la  f ig *  I* f  

f in  de aco p larla s  perfectamente entre s í  y e v ita r  Kiovimpen 

tos indebidos de deslizam iento durante su alm acenaje °

porte. La sección  troncocónicí tie n e , ademas, la

do perm itir e l  lavado y e scu rr id o  de la  c a ja ,  a manera ¡ q. ue

lsi.3: ca-no se formen zonas de d i f í c i l  acceso a la  lim pieza,
? O'GV.'I.ja s  van dotadas de una o más perforaciones da uesnn-'- 

cunción del agua, de lim pieza (no represen*.;anas)

en puntos convenientes
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3n Luía pequeña varian te  de r ja l isa c ió n , la s  buses^ sapo- 

r e lie v e s  troncocónicos (7) llev an  una perfr ie r e s  do esto s r e l ie v

ración  cen tra l, a la  q

especie de celgj..Ha c i

l a  base superior ni i) í. C A?

10 o

l i a s ;  remachándose seguidamente e l  vastago (9) por la  parte
!

opuesta de l a  base de l a  c a ja  (A) de manera que so b re sa l­

ga lo  menos posib le  (ver fm g.5). j

Las c a ja s  sa len  de la  máquina en forma de monobloque, 

ceno antes so ha d e sc r ito , llevando ya grabadas en s a s ¡c a ­

ra s  deseadas la  in sc r ip c ió n , marca, leyendas, e t c . ,  en iba jp- 

r e l ic v e , como se ap recia  en la  í i g .  6 . ,  merced a nn molde 

adecuado que se acopla a l a  máquina, y 9Re os recambio.ble, 

según la s  leyendas que se desden grab ar. '

Finalmente só lo  r e s ta  señalar que cnanto qaeda deperito 

no tiene carácter l im ita t iv o , cabiendo, a p a r t ir  de lo s ejem­

plos e je  cativos dados, tan tas combinaciones como sean  jposi 

bles y tan tas varian tes de re a liz a c ió n  come sean fa c t ib le s  

dentro ¿e l cuadro gen eral de la  invención s in  que éste: se 

a l t e r e ;  pudiéndose emplear en l a  fab ricac ió n  del objetó de 

l a  misma toda c lase  ¿e m ateriales y dimensiones adecna&ss 

s in  lim itac ió n .

POTA. - D escrito  s a f io  lentamente cnanto- antecede,, só'

lo  r e s ta  señ alar qne lo  qne se declara  propio y nnevo d e l
¡

so l ic ita n te  ss  3.0 contenido.en la s  sag o lan te s: ¡

RBIYINDICAdONES
¡

1 - mejoras introdneidas en l a  patente p rin c ip a l ¡nú­

mero 257*550 por ''perfeccionamientos en la. fab ricac ió n  de
i

envases e sp ec ia le s  para b o te lla s '' c a r a c te r iz a d o s  por e l  

hecho de cae e l  envase de re fe re n c ia  e s tá  constitu ido  por
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sa le  de la  máquina, donde se fa b r ic a  por soplado, en ana s á -

la  p ieza que l le v a  p racticad as dos ventanas la te r a le s  para
*¡

se rv ir  de a sid e ro s , y que l le v a  marcadas en su su p erfic ie  

superior ana se r ie  de s ír c a lo s  con un peqaeilo re b a je , que 

son cortados posteriormente a troquel, quedando dotada ¡dicha 

c a ja  en su  cara su p erio r, de una se rie  de perforaciones o ír -  

c a la re s  aptas para r e c ib ir  la s  b o te lla s  o botes a envasar.

2 - Re jo ra s , según re iv in d icac ión  Ib caracterizad as 

por e l  hecho de que para e l  asentamiento de le s  calo tea  de 

la s  b o te l la s , de manera qae qdeden perfectamente encajadas 

l a  su p erfic ie  in te r io r  de l a  base del envase qae se desiori 

be, l le v a  anos r e sa lto s  tronoocónicos d isp u esto s ccncínitri 

mente con respecto  a la s  perforaciones de la  su perfic ie ; suite 

r lo r  de dicho envase.

3 - M ejoras, según re iv in d icacion es 1 y 2, c a rá c te r i-  

sados porque la s  aberturas de la  su p erfic ie  superior de' di

cho envaso llevan  un reborde hacia  en in te r io r , e l  cual! es
i

K'fís ancho en e l grupo de perforaciones cen tra le s para aumen­

ta r  l a  r e s is te n c ia  y disminuir e l  cimbreo de la  cara supe­

r io r  de dicho envase. !

4 - M ejoras, según re iv in d icacion es de 1 a 3% carac te­

r izad as por e l  hecho de que la  su p erfic ie  su perior mencio­

nada, va cruzada por una red de nervaduras con sección  de
!

media caña, interiorm ente huecas, que enmarcan la s  perfora­

ciones antes c itad as  y aumentan la  r e s is te n c ia  del conjunto 

en su su p erfic ie  su p erio r.

5 -  m ejoras, según re iv in d icacion es de 1 a 4 , ca rac te ­

r izad as porque lo s  r e s a l te s  tronoocónicos de la  cara in te r ­

na de la  base del envase, corresponden, por l a  cara opuesta 

¿e l a  misma, a una se r ie  de cápsu las troncocónicas, ap tas 

cara r e c ib ir  la s  cabezas y tapones de unas b o te lla s  colocaj-

/ -
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das en o tra  c a ja  s itu ad a  debajo, de manera que, encajadas 

en l a  forma d e sc r ita , se  eviten ñ eslizataien tos la te r a le s

dorante so  tran sporte y almacenaje.
' * !

6 -  M ejoras, según re iv in d icacion es de 1 a 5* carache 

r isa d a s  porque sobre la s  bases soperiores de lo s  re lie v e s  

troncocónicos a lo d id o s, y por la  parte in te r io r  de l a  base 

de l a  c a ja , se acoplan onas c e ld i l la s  c i l in d r ic a s ,  de e!s-

oasa a l te r a  y con l a  base soperior a b ie r ta , aptas para ¡re-
i

c ib ir  lo s  co lotes de la s  b o te lla s ; coyas c e ld i l la s  van ¡dota 

das de on vastago  cen tra l en so  parte in fe r io r , qoe se ¡acoj- 

p la  sobre ona perforación  coincidente d isp o e sta  en e l  e¡en- 

tro  d e l r e sa lte  qoe l a  soporta, remachándose a continuación 

dicho vastago por la  cara opoesta, de manera qoe no sobre­

sa lg a , y f i j e  sólidamente la  c e ld i l la  a so base. ¡

7 -  M ejoras, según re iv in d icacion es de 1 a 6, cargóte

r izad as porqoe e l  fondo de l a  c a ja  va dotado de ona o üjás 

perforaciones de evac&ación. ¡

8 -  Md JORAS INTRODUCIDAS UN LA PATENTE PRINCIPAL ijUME

RO 257.550 POR "PERFECCIONAMENTOS EN LA FABRICACION DXj EN 

VASES ESPECIALES PARA BOTELLAS". ¡

Todo según qoeda d e sc r ito  en l a  presente memoria, ¡qoe 

consta de s e i s  h o jas fo lia d a s  y mecanografiadas por ona só 

la  cara , con on t o t a l  de ciento sesen ta y dos lín eas y ¡di­

bujos que se acompañan. ,
Madrid 16 noviembre 196o ¡
p . a . ., ^

ANTONtO NARANJ# . ¡
' - 7 - - ^ ' , ^  , !
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