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La presente memoria se refiere, tal cono indica su
¡

enunciado, a una máquina atadora por torsión de cercos de 
alambre, de preferente aplicación en embalaje de bultos

5. cuyos pesos posibiliten su manipulación por los medios
!usuales. - - ------------------------------ ----j-----
!

Como es sabido es muy usado el atado de bultojs rí­
gidos con alambre en los que éste forma cercos cuyojs extre­
mos están unidos entre sí mediante torsión mátua. Los lírni-i

10. tes de aplicación de este sistema de atado son sumamente
amplios y en unos casos quedarán definidos por las ¡caracte­
rísticas dimensionales del bulto y en otros por sus' carac­
terísticas físicas.-------------------------------i-------

15.

2C

Actualmente suele llevarse a cabo la torsión mátua
de loa extremos del cerco de alambre mediente máquinas por­
tátiles poseedoras de una superficie plana que se apoya 
sobre el bulto. Como se comprende fácilmente, dicha^ máqui­
nas precisan de un apéndice o prolongación de su superfi­
cie de apoyo que se interponga entre el alambre y eil bulto,
así como unas mordazas que sujeten ambos extremos yj le co­
muniquen la tensión previa a su torsión.

Si bien dichas máquinas dan satisfactorios rebulta­
dos en bultos de elevado peso, su rendimiento es es'cas o 
en aquellos bultos que por sus dimensiones y peso pueden
ser transportados mediante los medios usuales, ya sean ma­
nuales o con el auxilio de pequeñas grúas o pescantes de 
mano, sobre la mesa de una máquina que realice dicho atado 
y pretensado con el auxilio de un accionamiento por!motor, 
por cuyo motivo se ha estudiado, desarrollado y ensayado



2624 $ 8con satisfactorios resultados la máquina atadora por tor­
sión que constituye el objeto de la presente Patente, y cu­
yas principales características se resumen en los párrafos 
que siguen: - ----- Ii

esencialmente se caracteriza dicha máquina por es­
tar constituida por los siguientes elementos en combina­
ción entre sí: un juego de mordazas de sujeción, de!las que

!

una de ellas se mantiene fija mientras sujeta el alambre 
por su extremo libre, siendo móvil la otra, que sujeta el 
extremo opuesto del alambre para que, mediante su aleja­
miento de la anterior, se efectúa el pretensado de dicho 
alambre una vez ha sido arrollado sobre el bulto; una rueda 
entallada radialmente, en la cual se alojan ambos extremos 
del cerco de alambre, de manera que al comunicar una rota­
ción a dicha rueda se efectuará la torsión mùtua de¡ambos!
extremos y, por lo tanto, su atado; un electromotor;para 
accionamiento de la máquina que, previas las reducciones 
de velocidad mediante trenes de engranajes, actúa a¡través 
de un acoplamiento general; un eje portalevas accionado por 
un dispositivo de tornillo sinfín, del cual son solidarios 
las siguientes levas: una leva que, a través de una;palanca, 
gobierna un segundo acoplamiento a la rueda de torsión, 
otra leva que, también a través de una palanca, gobierna y 
acciona la mordaza móvil y, finalmente, una tercera leva 
actuante sobre un vástago de longitud activa graduadle, 
perteneciente a un dispositivo de gatillo articulado sobre 
un eje paralelo al anterior, del que es solidaria la partei
móvil del acoplamiento general. Dicho eje está sometido 
constantemente a una fuerza tangencial unidireccional, ten­
dente a realizar el contacto mùtuo entre ambas partes del 
acoplamiento general, siendo dicho dispositivo susceptible



de ser accionado manualmente a través de una palanca, en l a ' 
puesta en marcha de cada operación de atado. Dicho eje por­
tador del dispositivo de gatillo, es portador, asimismo, dei
otra leva, poseedora de un plano sensiblemente radial, me-)
diante el cual el gatillo efectúa la retención de la levai
y, por lo tanto, de su eje, impidiendo su rotación^ en la 
fase de desembrague de la máquina. Para la colocación del 
alambre en el interior de la ranura radial de la rueda de 
torsión la máquina posee dos palancas, situadas una a cada
lado de la citada rueda de torsión, que son accionadas me-¡
diante la palanca de puesta en marcha a través de un vásta-. 
go de tracción, efectuando el t retorno a su posición de 
equilibrio mediante un dispositivo de resorte. Asimismo pa-. 
ra la retención del alambre de la fase final, posee la má­
quina dos levas,: situadas también una a cada lado be la rué-, 
da de torsión, y actuantes sobre sendas palancas para la
realización de dicho cometido, así como sobre sendajs cuchi-!
lias para segregación de los cabos sobrantes de alambre, 
una vea completada la torsión de ambos extremos. - -

La aoción tangencial sobre el eje al que está; arti-¡
oulado el dispositivo de gatillo, se prevé realizada, me­
diante un resorte de tracción o compresión que ejerce su 
acción sobre un punto suficientemente alejado del e¡)e geo- 
métrico de dicho eje material, - - - - - - - - - - r - - -

Después de efectuada la torsión de ambos extrémosi
del cerco de alambre debe preverse una cierta recupera­
ción de signo opuesto a la torsión de dichos extremos, de 
manera que para que el plano definido por los dos extremos 
de alambre sea paralelo al de la oara contigua del bulto, 
debe comunicárseles una cierta sobretorsión de magnitud



100.

105.

110.

115.

120.

variable según las características 
Para regular tal sobretorsión debe

del alambre en cuestión, 
actuarse sobre .el acopla

miento a la rueda de torsión o sobre el acoplamiento gene­
ral, proveyéndose con carácter potestativo la regulación
del tiempo de embrague del primero mediante un tornillo de 
eje perpendicular al de la leva de gobierno de dicho acopla 
miento, y solidario de ella, mediante el cual se regula el 
camino de rodadura durante el cual se efectúa dicho embra­
gue.

Otra característica de la máquina objeto de Patente
la constituye el hecho de que, a fin de que la rueda de tor
sión presente en todas sus posiciones de parada la*entalla

i
en posición horizontal y favorable para la extracción o co-
locaoión de alambre, dicha rueda posea un dispositivo de
enolavamiento consistente en un pivote solidario dé la pa-)
lanca de gobierno de su acoplamiento, tal que en lá posi-¡
ción de desembrague se introduce en una ranura curyada de 
anchura decreciente, de una de las ruedas de transmisión 
del movimiento a la torsión, impidiéndose.la continuación 
de su giro a partir de la posición de coincidencia¡de di­
cha ranura mediante el pivote en cuestión, con el margen 
de tolerancia impuesto por la sobretorsión, según ŝe ha ex­
plicado en el párrafo anterior.------ --------------------

Con carácter potestativo se prevé que la. Dior,dazaj
móvil sea guiada en su desplazamiento por una guía ¡pris­
mática o cilindrica, y conste de una plataforma de la cual 
forma parte la mandíbula fija, estando provista, adjemás, 
de un plano inclinado respecto a dicha mandíbula, contra 
la cual ejerce su reacción la pieza portadora de la;mandí­
bula móvil o de presionamiento. Dicha mandíbula móvil es



125 a

130,

135.

140.

145.

retenida en su posición de máxima apertura mediante un
gatillo de palanca, accionado conjuntamente con la ..palanca 
do puesta en inarcha, efectuándose la apertura automática 
de dicha mordaza,.una vez completada la carrera de ¡retorno, 
porque sobre la mandíbula móvil actúa una palanca articu­
lada a la base de dicha mordaza, y que, al alcanza^ dicha 
posición limite, entra en contacto con un tope en fonna de 
plano inclinado de la bancada de la máquina, siendo; rete­
nida nuevamente por el gatillo, hasta que nuevamente se
actúe sobre la palanca de puesta en marcha, accionada ya,)
automáticamente por la máquina.---- ----------- -¡------

Asimismo se prevé que la tensión de atado sea!regu­
lada mediante la variación de la longitud activa de!un vás- 
tago, perteneciente al dispositivo de gatillo montado sobre 
el eje de accionamiento del acoplamiento general de'lamá- 
quina, a cuyo fin dicho vástago, sobre el cual actúa la co­
rrespondiente leva, es dasplazable longitudinalmente y fija- 
ble en la posición deseada mediante un tornillo que¡actúa
por tope contra ál, y contra el cual le oprime constante-!
mente un resorte. Sobre el soporte de dicha mordaza¡está 
montado, también, un gatillo oprimido mediante un resorte 
contra la leva solidaria del eje de accionamiento del acó-I
pizmiento general, en el cual está libremente articulado 
el dispositivo que se describe, siendo accionado dicjho ga­
tillo, para liberación de la leva correspondiente, por la

i
palanca de puesta en marcha.----------------------;-----

ü'f y.f . h
í'< ,'í4 )b- < ̂u
Ü'A
.6̂

Finalmente, y con carácter también potestativo;, se
i

prevé que la mordaza fija esté constituida por una plata­
forma articulada, poseedora de una mandíbula, cuya superíi- 

150. cié es paralela a dicho eje de articulación. Contra dicha
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mandíbula ejerce presión oprimiendo entre'ambas al alam­
bre por medio de su propia- tracción, otra mandíbula arti-

!culada a dicha plataforma. Dicha plataforma, y por; lo t r.-.-- 
fo, la mordaza, es accionada en un ángulo de 903 por un 
dispositivo de leva, de manera que las superficies!de am- 
bas mandíbulas están situadas normalmente al eje longitu­
dinal del alambre en la fase operativa de la máquina, y 
alineadas con dicho alambre, en orden a la expulsión del 
cabo sobrante, una vez completada la operación de atado y 
segregación de cabos sobrantes. - - - - - - - - - í - - -

?  g

Como ventaja inherente a la máquina de las caracterís-
!ticas descritas, debe citarse el hecho de que si bien la 

operación de atado se simplifica en el caso de bultos de 
forma paralelepipódica, la máquina en cuestión puede reali- 
zar el atado de cercos de alambre alrededor de bultos de 
formas geométricas regulares e irregulares sin limitación,
dependiendo la eficacia del cerco de alambre dnicaoíente de)
la acertaba elección de su emplazamiento por parte ;del ope­
rario, pero efectuándose la operación sin ninguna iiimita-i
ciÓn por parte de la máquina.-- --- --------------------

Para facilitar la comprensión de las ideas expuestas 
en los párrafos anteriores, seguidamente se hace referencia 
a las láminas de dibujos que se adjuntan a esta memoria,
las cuales, dado su fin totalmente ilustrativo, de'bpn ser 
consideradas como desprovistas de todo carácter limitativo 
respecto al.alcance de la protección legal que se recaba.i
í'n los dibujos: - - - - - - - - - - - - - - -  - - - j - - -

Figura 1, representa una vista esquemática en alzado 
de la máquina en cuestión.-- ----------------- - í - - .

Figura 2, representa una vista esquemática en planta
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por encima de dicha máquina, refiriéndose únicamente a los i 
órganos situados en el plano superior. -

t ¡ ,
Figuras 3 y 4, representan sendas vistas en planta ¡ 

por encima del dispositivo de gatillo, y de su accionamien­
to mecánico y manual en dos posiciones distintas, corres­
pondiendo la primera a la fase inoperativa del acoplamien­
to general, y a la, fase operativa la segunda.-- --------'

Figura 5y representa una vista en planta por!encima 
de la leva y palanca de accionamiento de la mordaza móvil.

Figura 6, representa el dispositivo de accionamien­
to de las palancas de retención del alambre en la rueda de ' 
torsión, y de las cuchillas de segregación de los (¡sabes so—

Figura 7  ̂ representa las palancas de introducción 
del alambre en la. rueda de torsión.-------------4 -----

Figuras 8,9,10,11,12 y 13 representan esquemática­
mente las fases de conformación y atado de un cerco de 
alambre alrededor de un bulto de forma paralelepipódica, 
en la máquina objeto de Patente.---- ------------- ------

Figura 14, representa el dispositivo de guiado del 
alambre, en la fase de transporte por la mordaza, móvil. -

Figura 15) representa una vista en planta por encima, ;  ̂
parcialmente seccionada, de la mordaza fija. - - - i-----

Figura ló, representa una vista en alzado de la mor­
daza fija y su dispositivo de accionamiento, en la que las 7. 
superficies de ambas mandíbulas son normales el plano del
papel
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Figura 17) representa una vista en alzado lateral de 
la mordaza fija, asi como de su dispositivo de accionamien- 

210. t o .     ---------------------------- i * --------

Figura. 18, representa una vista en planta por encima 
de la mordaza móvil.-- ---------------------------

De acuerdo con dichas figuras y los números que so-i
bre ellas indican las diversas partes y detalles, su des- 

215« cripción es como sigue:------------------------- r -------. . i
Un electromotor (l) actúa, mediante la correa planaj

o trapezoidal (2), sobre la polea (3) del eje (4). ¡En su 
extremo opuesto, dicho eje (4)) posee mía rueda dentada (5) 
en contacto con otra rueda de eje paralelo (6), efectuándo- 

220. se entre ambas la transmisión de movimiento a la pair que
una reducción de velocidad. Esta rueda (6) transmite su mo­
vimiento al eje intermedio (7) a través del acoplamiento 
general (8).---- --------------------------------r ------

En el eje intermedio (7) está, montado el tomillo 
225. sinfín (9) que transmite su movimiento al eje portaÍLevas 

(10) a través de la corona dentada (ll). Asimismo dicho 
eje (7) está conectado, mediante el acoplamiento (l2), a la 
transmisión a la rueda de torsión (13). -

2*̂ 0.
El acoplamiento general (8) consta, tal como puede 

verse en las figuras, de dos platillos dentados coaiplemen- 
tarios; uno de ellos (14) solidario del eje (15) de!la rue­
da (g), y el otro (16) desplasable axialmente sobre¡el eje 
intermedio (7). El platillo desplazable (16) es accionado 
en dicho desplazamiento axial, mediante la palanca acodada 
(17), la cual está articulada en su vórtice por estŝ r rígi-235.



240.

L5.

dómente montada al eje (15). Sobre dicha palonea acodada 
(l?) tin resorte (19) ejerce constantemente una tensión 
tendente a producir el acoplamiento entre los platillos 
complementarios (l4)y (lo). ----  - - - - -  --  ----

ni eje (18) posee en su extremo inferior una!leva
j

(20) rígidamente unida a ól (l8), y asimismo está libre-
j

mente articulado en ól (18) un dispositivo ¿e gatillo (21), 
constituido por una platafonna (22) sobre Is. cual está 
montado, perpendicnlarmente al eje (l8), un vástago (23) 
cuya longitud activa (23a) as regulable mediante 1$ tuerca 
grafilada (24). Asimismo dicha plataforma (22) es portado­
ra de un gatillo (25), paralelo al vástago (23), y¡sobre 
el que actúa, en la forma que posteriormente se describirá,
la palonea de puesta en marcha (26) mediante el apéndice 
en forma de horquilla (27). ----  - - - - --

260.

265.

Sobre el eje portalevas (10) están montadas, ¡tal co­
mo ya se ha explicado en las características generales de 
la máquina, las siguientes levas: la leva (23) para! gobier­
no del acoplamiento (12), la leva (29) para gobiernio de la 
mordaza móvil (3'0), y finalmente la leva (3 1) actuante so­
bre el dispositivo de gatillo (2 1). La leva (28) actúa so­
bre el platillo móvil (32) del acoplamiento (12), a¡ través 
c.e la palanca acodada (33) y articulada en (34). Sobre dicha 
palanca (33) actúa constantemente un resorte (35),. que tien

j " "

de a producir el acoplamiento entre el platillo móvil (32) 
y el fijo (36), estando regulable el tiempo de embrague, y 
por lo tanto la sobretorsión que se comunica al alambre, 
mediante el tornillo (37) de la leva (28), el cual según 
su longitud emergente regula la longitud del camino!de ro­
dadura (38). Tal como puede observarse en la figura,2, el



movimiento del platillo fijo (36) del acoplamiento (12), se ¡ 
transmite a la rueda de torsión (13), mediante las'ruedas ; 
dentadas (39) y (40), y (41) actuante ya sobre la de tor­
sión (13), y actuando sobre una de ellas (40) el pivote 
de enclavamiento (42), cuyo objeto ya explicado, consiste 
en parar la rueda de torsión (13) en la posición de enta­
lla horizontal que posibilite la introducción o extracción
de alambre, estando guiado el desplazamiento de dicho pivo-

!
te por la guia (43). — ---------------------------------

)La leva (29) actúa sobre la mordaza móvil (39) a tra-
¡

vás de la palanca (44). Dicha mordaza móvil (30) es guiada 
en su desplazamiento por la guía cilindrica (45)* sujetán­
dose a ella el alambre por opresión ontre dos piezas grafi- 
ladas accionadas en el momento de la sujeción por una palan­
ca de acción manual, y de apertura automática una *v¡es com­
pletada la operación por medio del rodillo (46) al¡chocar 
con un plano inclinado fijo, - - -  - . - - - . - - - - . i - -- --

i

Sn su extremo inferior, tal como ya se ha dicho, el 
eje portalevas (10) posee la leva (31) actuante sobre el 
vástago (23) en su parte activa (23a). --  - -  --  j- - - -

¡Puede apreciarse fácilmente en la figura 1, el monta­
je en el eje (10) de un juego de ruedas helicoidales orto- 
gonales (47) para transmitir el movimiento de rotación del 
eje (10) al eje perpendicular (48), sobre el cual están 
montadas las levas (49). Cada una de dichas levas (jt-9) 
consta de dos oíaminos de rodadura (50) y (5 1), actuantes 
los primeros (50) sobre sendas palancas (52) para sujeción 
del alambre en el interior de la ranura de la rueda!de tor­
sión (13), y los segundos .caminos (51) sobre sendas.desli­
zaderas (53) que, provistas de las cuchillas (54), producen
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la segregación de los calos sobrantes de alambre una vez 
completada la operación. Tanto las palancas (52) como las 
deslizaderas (53) están constantemente oprimidas contra sus 
respectivos caminos de rodadura por los resortes ($5) y 

300. (56). Sobre el mismo eje (43) están montadas las lávas
t

(43a) y (49b) para accionamiento de elementos que posterior
mente se describen, - . - - - - - - - - - - - . - - - y - - - -

i

Tal como ya se ha explicado en párrafos anteriores
la máquina posee, asimismo, dos palancas para colocación en

305. el interior da la ranura de la rueda de torsión (ij) del
! , \alambre, las cuales, que han sido representadas por (57), 

pueden observarse en la figura. 7. La acción sobre fichas 
palancas (57) se produce mediante la palanca de puesta en 
marcha (26) que transmite su movimiento a la varilla (53), 

310. unida a su otro extremo a la palanca intermedia. (59,), cuya 
articulación se efectúa sobre un eje (60) desplazadle con 
el resorte (6l), la cual transmite su rotación a la¡s dos 
palancas (57). - - - - - - -----

De acuerdo con la precedente descripción orgánica de
315. la máquina representada como ejemplo, se describe á conti-

¡
nuaciÓn su funcionamiento. - ----------------- - ¡-------

¡
Tal como puede verse en la figura. 8, la primera ope­

ración, una vez colocado el bulto (61) sobre la mesh (62) 
de la máquina, consistirá en haver pasar inferíormente a 

320. él (61) el primer ramal de alambre (63), que lo hará de
una manera automática la mordaza móvil (30) en su movimien-

1
to de retorno o aproximación a la mordaza fija (64)', repre-!
sentada detalladamente en la figura 18. Dicha mordaza mó­
vil (3D) realizará, o.e manera manual en la primera epera- 

325. ción, la sujeción del alambre (63) al accionar hacia el



plano del papel la palanca-gatillo (68) por medio del pul­
sador (67), pues dicha palanca retiene mediente encaje mu­
tuo a. la mandíbula móvil (69), de manera que al saltarla 
el resorte (70) la impulsará deslizando apoyada sobre el 
plano inclinado (7l), y ocasionando su aproximación hacia 
la mandíbula fija (72) y entre ellas el alambre (6j3, que­
dando desconectada la máquina por el desembrague djel aco­
plamiento general (8) y abierta la mordaza móvil (pO). 3n 
sucesivas operaciones de atado el accionamiento de¡la mor­
daza móvil se realizará de manera automática, puesj al com-

i
pletar dicha mordaza su carrera de retorno, el balsnoín 
(73) entrará en contacto por medio de su rodillo (46) con 
el tope inclinado (74), de manera que haciéndolo bascular 
en la dirección indicada por la flecha en la figura 18, 
impulsará a la mandíbula móvil (69), la cual quedará nue­
vamente retenida por la palanca (68).  ------ — j-  ----

31 alambre estará arrollado sobre un tambor (35), que 
puede girar libremente por la tracción que se ejerza sobro 
el alambre, o bien ser fijo mientras el alambre se iva de-

t

senrollando del hueco central, de manera que en la¡opera­
ción siguiente, consistente en arrollar el alambre ¡sobre

)
el bulto (61) manualmente por parte del operario encargado 
de la máquina, dicho tambor (35) no ofrecerá impedihiiento. 
Una vez realizado dicho arrollamiento y col&cado el' segundo 
ranal (66) en el interior de la mordaza móvil (30), (ver 
fig. 9), se cierra esta (30) y se pone en marcha la¡máquina 
actuando sobre la palanca (26) a través del pulsador 67, 
de manera que entonces la guía (75), accionada por ía leva 
(49a), a través de la palanca (76), guía el alambre hacia 
el interior de la plataforma (62), tal como puede verse en 
la figura 14. La palanca (26) arrastra mediante la horqui-



lia (27) al gatillo '(25) (ver fig 4), el c.ual libera la
leva (20), y por lo tanto ai eje (l8) que, impulsado por 
el resorte (19) gira en la dirección indicada por la flecha
en la figura 3y produciendo el contacto y presiona^ ento]
de los platillos (14) y (16) del acoplamiento general (8) 
y por lo tanto su embrague. Simultáneamente a la extracción 
del gatillo (25) por parte de la horquilla (27), lá palan­
ca (26) ha arrastrado la venilla (58), produciendo ¡la ele­
vación de las palancas (57), tal como indica la flecha en 
la figura 7, las cuales efectúan la introducción del alam­
bre en el interior de la ranura de la rueda de torsión (13)

Una vez embragada la máquina mediante el acoplamiento 
general (8), mientras permanece abierto el acoplamiento 
(12) se pone en marcha el eje portalevas (10) actuajndo in­
mediatamente la leva (29) sobre la mordaza móvil (3'0), de 
manera que alejándola de la fija (64) se produce la preten-I
sión del alambre (ver fig. 10). Cuando esta pretensión ha

¡

alcanzado el valor adecuado y de acuerdo con el cual ha si­
do reglada la máquina, la palanca (33) entra en contacto 
con el camino de rodadura (38) de la leva (28) extrayéndo­
se el pivote de enclavamiento (42) de la rueda (40)¡y pro­
duciéndose el presionamiento entre los platillos (3¡2) y
(36) del acoplamiento (12), iniciándose seguidamente la¡
rotación de la rueda de torsión (13) en cuya ranurai están

!alojados ambos ramales del alambre y produciéndose,¡por lo 
tanto su trenzado mútuo (ver fig. 11). --  - --  - y - - -

Mientras duran las ooeraclones descritas se mantiene 
el contacto entre los platillos del acoplamiento general
( f) porque el dispositivo de gatillo (2l) permanece i en la¡
posición indicada on la figura 4, por la. acción que ¡sobre
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él desarrolla la. leva (cl J 
por lo taíito el eje (18),

, de manera que la. leva (20), y 
han girado con respecto a su po-

sioión inicial de desembrague un ángulo (B). Cuando el con­
tacto del vástago (23) con la leva (31) ha rebasado el vér­
tice de la leva Í3l)* el dispositivo de gatillo (21) va re­
cuperando su posición primitiva por la acción de up resor­
te no representado en las figuras, arrastrando consigo a 
la leva (20) y al eje (18), y produciendo el desembrague 
en el- acoplamiento (8) y, por lo tanto, el paro de'lamá-

)
Antes de producirse el paro de la máquina enjla for­

ma expuesta se habrá producido ya el desacoplamiento de 
la rueda de torsión (13), así como la segregación de Ios- 
cabos sobrantes de alambre por la acción de las ouçhillas 
(54)) previo presionamiento de ambos ramales (63) 3r (66) 
contra el interior de la ranura mediante las palancas (57) 
(ver fig. 12) y y el retomo de la mordaza móvil (3Ó), que 
introducirá el extremo del alambre que transporta éntre 
ambas mandíbulas de la mordaza fija (64), la,, cual seguí dar- 
mente girará un ángulo recto por la acción de la leva 
(49b) y de la palanca (79)f hasta alcanzar la posic'ión in­
dicada en la figura 15 ; en la cual la propia tensión del 
alambre presiona ambas mandíbulas (80) y (81). Después de 
terminada cada operación de segregación de los cabos so­
brantes la palanca (79) se apoya sobre el camino de;roda­
dura (82), de radio mínimo, y la mordaza girará un ángulo 
recto por la acción del resorte (83)y expulsándose él oabo 
de alambre retenido entre ambas mandíbulas. - - - -¡- - -

415. Para regular la sobretorsión que se desee comunicar
a la atadura bastará actuar sobre el tornillo (37)/¡y pa-

¡
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ra regular la tensión total actuar sobre el tiempo', Ae em­
brague Ae la máquina, actuando sobre la tuerca (24;) sumen-

!tando o disminuyendo, según precise en cada caso, la lon- 
420. gitud activa de vástago (23a). - ---------------

Habiendo descrito suficientemente las característi­
cas, ventajas y funcionamiento de la máquina atadora pori
torsión de cercos de alambre, según la presente Patente de

iIntroducción, debe hacerse constar, en resumen, qué en la 
-25. misma podrán introducirse cuantas variantes de detalle la 

experiencia y la práctica puedan aconsejar en todas aque­
llas cuestiones referentes a materiales, dimensiones, nú-i
mero de piezas integrantes, forma de acoplamiento mútuo y 
demás circunstancias accesorias que no afecten a sú esen- 

430. cialidad que es la que se concreta en la primera dé las
reivindicaciones que siguen, ya sea considerada aisladamen­
te, ya sea considerada junto con otra o varias de las res­
tantes reivindicaciones en todas sus combinaciones técnica­
mente posibles. -

435. N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N  U S

1.- máquina atadora por torsión de cercos de alambre 
440. caracterizada por estar constituida por los siguientes ele­

mentos en combinación entre sí: un juego de mordazas da 
sujeción, de las que una de ellas se mantiene fija mientras 
sujeta el alambre por su extremo libre, siendo móvil la



otra mordaza? cus sujeta el extremo opuesto del alambre? en 
orden a realizar su pretensión una vez arrollado sobre el
bulto y realizado su enhebrado en la fija en la operación 
siguiente? una rueda entallada radialmente para torsión
simultánea de ambos extremos del cerco de alambre;¡un elec-i
tromotor para accionamiento de la máquina que actúa a tra­
vés de un acoplamiento generad.; un eje portalevas accionado 
a través de un dispositivo de tornillo sinfín? del '¡cual
son solidarias una leva que actúa sobre la mordaza ¡móvil? 
una leva que? a través do una palanca, gobierna un ¡segundo 
acoplamiento a la rueda de torsión, y? finalmente, una ter­
cera leva actuante sobre un vástago de longitud gradúa,ble?I!perteneciente a un dispositivo de gatillo articulado sobre

}
un eje del que os solidaria la parto móvil del acopiamien­
to general, el cual está sometido constantemente a una

¡

fuerza tangencial de dirección constante? tendente á reali­
zar el contacto entre las dos partes componentes de i dicho

i
acoplamiento? y siendo dicho dispositivo, susceptible de 
ser accionado manualmente en la puesta en marcha a través 
de una palanca? una leva solidaria del eje el que se arti­
cula el dispositivo de gatillo? la cual posee un plano a-

¡proximadamenta radial, en orden a impedir su rotación, y
, Ipor lo tanto la de su eje y partes a el unidas, mediante 

el citado gatillo; un juego da palancas, situadas ajeada 
lado de la rueda de torsión, para colocación del alambre
en la entalla de la rueda de torsión, las cuales son! acolo-

inadas mediante la palanca de puesta en marcha, y un 'juego
¡de levas? actuantes sobre sendas palancas, situadas ¡una a 

cada lado de la rueda de torsión, para sujeción del alam­
bre en la ranura de la citada rueda, así como sobre pendas 
cuchillas para segregación de los cabos sobrantes de! alom-
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2.- Máquina atadora por torsión de cercos de alambre
según la reivindicación anterior, caracterizada 
eje al que está articulado el dispositivo de ga 
impulsado tangencialmente en dirección tendente

. poiquo el 

.tillo, es 
a poner en

contacto ambas partes 
un resorte que ejerce

del acoplamiento general, mediente
!su tensión tangenciaimente en! un pun­

to alejado del eje geomÓtrico. - -------------

3.- Máquina atadora por torsión de cercos de alambre 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizada porqueI

4o5. la leva de gobierno del acoplamiento a la rueda de torsión 
posee un tornillo de eje normal al del eje de la leva, en 
orden a la regulación de la longitud del camino de rodadu­
ra, durante el cual se efectúa el acoplamiento y, pbr lo
tanto, la torsión.-------------------------------!--------

¡
490. 4.- Máquina atadora por torsión de cercos de: alam­

bre, según las reivindicaciones anteriores, caracterizada 
porque la rueda de torsión posee un dispositivo de ¡enclava- 
miento para que su posición de parada sea siempre la misma
y de manera tal que permita tentó la colocación como la¡

495« extracción del alambre de su ranura radial, consistente en 
un pivote solidario de la palanca de accionamiento de su 
acoplamiento, tal que en la posición de desembrague!se in­
troduce en una ranura circular de anchura decreciente de' I
una de las ruedas de transmisión a la de torsión, impidien-

500. do la continuación de su giro a partir de la coincidencia
!de dicha ranura con el pivote en cuestión.-- ------------

5.- Máquina atadora por torsión de cercos de alam­
bre, según las reivindicaciones anteriores, caracterizada



505

510.

515.

porque la mordaza móvil, guiada rectilíneamente, cqnsta de ' 
una plataforma de la cual forma parte la mandíbula !fijs, de 
sujeción, estando provista, además, de un plano inclinado, 
respecto a dicha superficie, contra la cual ejerce ¡su reac­
ción la pieza portadora do la mandíbula de presionainiento 
del alambre, la cual es retenida en la posición de máxima 
abertura de la mordaza mediante un gatillo de palanca, ac­
cionado conjuntamente con la palanca de puesta en marcha, 
efectuándose la apertura automática de dicha mordaza, una 
vez completada la carrera de retomo, por actuar sobre ella 
en el correspondiente sentido, una palanca articulada a su 
plataforma que entra en contacto con un tope en forma de 
pleno inclinado de la bancada de la máquina, siendo¡reteni­
da nuevamente por el gatillo, hasta que nuevamente se actúe 
sobre la palanca de puesta en marcha, accionada ya automá­
ticamente por la máquina. - - - - - - - - - - - -  -¡- - - -

520. 6.- máquina atadora por torsión do cercos de fiambre,
según las reivindicaciones anteriores, caracterizado!, por­
que la torsión de atado es regulada mediante la variación 
de la longitud activa de un vástago perteneciente al dispo­
sitivo de gatillo montado sobre el eje de accionamiento del 

525. acoplamiento general, a cuyo fin dicho vástago, sobrje el
cual actúa la correspondiente leva, es desplazadle longitu­
dinalmente y fijadle en la posición deseada mediante: un 
tomillo que actúa por tope sobre ál, y contra el cual le 
oprime un resorte estando montado también sobre el sbporte 

53C. de dicho vástago un gatillo oprimido mediante un resorte
contra una leva solidaria del eje de accionamiento dbl acó— 
nlamiento, en el cual está libremente articulado el dispo­
sitivo que se cita, siendo accionado dicho gatillo, en or-



00 262498
den a la liberación de dicha leva por la palanca de puesta

545.

550.

7.- máquina atadora por torsión de cercos de alambre, 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque; 
la mordaza fija está constituida por una plataforma artiou-!; 
lada poseedora de una mandíbula, cuya superficie es para­
lela a dicho eje de articulación, contra la cual ejerce 
presión por la propia tracción del alambre, otra mandíbula ' 
articulada a dicho plataforma, siendo accionada en ¡un arco 
de 90- por un dispositivo de leva, en orden a efectúan su 
cierre y apertura, automática después de cada operación de ¡

8.- "MQUINA ATADORA POR TORSION DE CERCOS ALAR-
IB'iíuí" — — — — i*. — *--*.*- — — — -. — — — -. — -*', — — —

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria, que consta de veinte hojas foliadas y

i
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos!lámi­
nas de dibujos que le, ilustran.

m.í
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