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1.
LA presente invención, se refiere  a un dispositivo 

perfeccionado para l a  alimentación la te ra l en cabezales de -  

extrusión, cuyo estudiado diseño y particular concepción de­

terminan que e l mismo constituya un dispositivo altamente —

5. ventajoso respecto de otros existentes de análogas finalidat- 
des.

Actualmente, lo s cabezales de extrusión convenciona

le s  son alimentados por l a  parte in ferior de lo s mismos, de
ta l  modo que este tipo de cabezales han de llevar necesaria^

* * * * 
o * <

10. mente un rodamiento axial que soporte l a  presión. AsimisBKf,* 

lo s cabezales de extrusión convencionales de alimentación *ía 

toral están constituidos de t a l  forma que lo s mismos prtfááñ- 
tan e l inconveniente de que l a  alimentación del producto * ó*- 

p lástico fundido no es uniforme, debido precisamente a 2a***- 
15. constitución del tom illo  encargado de arrastrar s i  procedió 

hacia l a  salida del cabezal. :***"-

Puós bien, teniendo en cuenta lo  anteriormente ex*— 
puesto la  invención propone un dispositivo o cabezal median­

te el cual se rea liza  la  alimentación del producto de una — 
20. forma la te ra l, estando ta l dispositivo destinado a l a  extru­

sión de film tubular de p lástico , recayendo sus puntos de no 

vedad en lo s mecanismos de giro de los propios cabezales ro­
tativos.

Su misión consiste en asegurar una buena alimenta— 

25. ción equilibrada en condiciones dinámicas, es decir, que - - 
cuando el cabezal de extrusión propiamente dicho está  giran­

do e l material o producto provinente de l a  máquina entra en 
el dispositivo de ta l forma que l a  entrega de dicho material 

se rea liza  en una dirección a 90B respecto a la  dirección de

30. entrada.



Por consiguiente, e l dispositivo de l a  invención — 
permite l a  alimentación la te ra l en cabezales de extrusión $i 

ratorios, a diferencia de lo s existentes y convencionales — 
que tienen una alimentación in ferior, por debajo del propio 

cabezal y un rodamiento axial que soporte l a  presión, de ta l  
modo que en e l dispositivo de l a  invención dicho rodamiento 

axial es susceptible de ser eliminado, ya que el mismo plás­

tico fundido hace de lubricante para el g iro , pudiendo ser - 

montado el rodamiento en condiciones de gran presión.
* * * *

Otra novedad que presenta e l dispositivo objeto*de

l a  invención consiste en que e l mismo u t i l iz a  un husillo  có-

nico o tom illo  de Arquímedes que asegura l a  alimentaciÓH***-

uniforme en todos lo s puntos de la  p eriferia . *J*

Con objeto de aclarar la s  características estruetw-
rales y funcionales del dispositivo en cuestión, se va a-̂ reĵ

l iz a r  una descripción detallada con ayuda de una hoja dnCÍbaL
*  +  *  *

de planos en l a  que con carácter meramente orientativo y-no.
: **.*

lim itativo se ha representado una v is ta  en sección del pro­

pio dispositivo objeto de l a  invención.

Sobre la  mencionada figura, la s  referencias numéri­
cas corresponden a la s  siguientes partes y elementos:

1. -  Base g iratoria .
2 . - Arbol giratorio .

3 .  - Husillo cónico repartidor de flu jo .
4 . -  Cabeza del husillo  cónico (3 ).

5 . -  Rodamiento de apoyo opcional*
6 .  -  Tubo la te ra l de entrada del p lástico  fundido.

7 . -  Husillo alojado en el tubo la te ra l (6).

8 .  -  Ventanas o aberturas del árbol giratorio  (2 ).

9 . -  Abertura de l a  base de giro (1 ).



3.
10.- F iletea del husillo  cónico (3) .

A l a  v is ta  de l a  comentada figura, puede observarse 

e l dispositivo propiamente dicho, el cual se constituye a — 
partir  de un cuerpo cilindrico y hueco en funciones de base 

5. de giro (1), en cuyo interior va alojado e l árbol giratorio
(2 ) que a su vez comporta interiormente e l husillo  cónico —

(3) o torn illo  de Arquimedes, encontrándose l a  cabeza (4) de
éste solidarizada a la  base inferior del propio árbol gírate
rio  (2 ); con l a  particularidad de que l a  longitud de dicho -

* * * *

10. árbol giratorio  (2) es acusadamente superior a l a  longitud-L

de la  base de giro ( 1) , sobresaliendo en consecuencia por í-L-

la s  dos bases de ésta  y contando, opcionalmente, con l a  ín ter
posición de un rodamiento (5) de apoyo. *J*

De e sta  forma, e l p lástico  fundido y procedente*-dé*

15. l a  correspondiente máquina lleg a  a un tubo (6) en e l q u e^  ?

existe interiormente una especie de husillo  (7 ) que amra^tbá

al producto (p lástico  fundido) hacia e l árbol giratorio  ^2) ,
: - .*

entrando en éste a través de una serie de aberturas o ventar- 

nas ( 8 ) enfrentadas a l referido tubo (7 ) y a la  abertura co- 
20. ^respondiente ( 9) practicada en l a  propia base de giro ( 1) .

Por consiguiente, e l plástico fundido eg empujado a 

l a  entrada por el husillo (7 ) , de ta l modo que en el giro — 
del árbol giratorio  ( 2) y por lo tanto del husillo cónico — 

(3) el citado plástico presenta a través de la s  aberturas o 

25. ventanas ''3) llegando al fileteado (10) de ta l husilü^ cóni­

co ( 3) que en su giro solidario con el árbol (2) arrastrará  

al producto hacia arriba, por lo que l a  alimentación se produ 

ce lateralmente y de forma ta l  que l a  dirección de entrega - 

es perpendicular, es decir a 903, respecto a l a  dirección de 

30. entrada; con l a  particularidad de que en virtud de l a  c&nici



dad de ta l husillo  (3 ) l a  aliDientaciÓn se rea liza  de un modo 

uniforme en todos los puntos de l a  p erife ria .

El so lic itan te  se reserva e l derecho de extender es 

ta  demanda a lo s países extranjeros, reivindicando l a  misma 

5* prioridad de l a  presente so lic itud  al amparo del Convenio In 
te m a d  onal para l a  protección de l a  Propiedad Industrial.

N O T A

El Modelo de Utilidad que se so l ic ita  por ve ante — 
qños para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación, de-

* * *  w

10. berá recaer sobre: "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA AREMÉt 
TACION LATERAL EN CABEZALES DE EXTRUSION", segdn la s  earááée

4*



R E I V I N D I C A C I O N E S

3.

1.- Dispositivo perfeccionado p a r a la  alimentación

la te ra l en cabezales de extrusión, que estando destinado a -

l a  extrusión de film  tubular de p lástico , esencialmente se -

5. caracteriza porque se constituye a p artir  de un cuerpo c ilín

drico y hueco en funciones de base de g iro , en l a  cual va —

montado interiormente un árbol giratorio  tubular que emerge

a l exterior, por encima y por debajo, de t a l  base de giro y
cuyo árbol giratorio  comporta interiormente y de forma so lí-* * + +* + *

10. daría un husillo  cónico que asegura l a  alimentación del p lás
o ^

*  *  *

tico fundido de una forma uniforme en todos lo s puntos de*la 
p eriferia ; habiéndose previsto que dicho árbol giratorid*V¿- 

ya dotado en su p eriferia  de una serie de aberturas o venta­

nas realizadas en una porción anular del mismo, a travág'db*
* **15. la s  cuales se produce l a  entrada del p lástico  fundido has^aJ 

el propio husillo cónico encargado de repartir el flu jo  ¿apjba 

arriba, quedando tales ventanas o aberturas enfrentadas Ja. 
otra abertura practicada en l a  base de giro a la  que accede 

de una forma la te ra l el extremo de un tubo dotado in terior— 
20. mente de una especie de husillo  encargado de arrastrar e l — 

plástico  fundido desde la  correspondiente máquina convencio­

nal hasta la s  aberturas o ventanas del árbol g iratorio , pro­
duciéndose así una entrega del material cuya dirección es de 

90S respecto de l a  propia dirección de entrada; con l a  partí 

25. cularidad de que opcionalmente es susceptible de disponerse 
un rodamiento de apoyo entre e l propio árbol giratorio  y l a  

base de giro.

2 .-  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA ALIMENTACION 

LATERAL EN CABEZALES DE EXTRUSION"

30. Segdn queda sustancialmente descrito en l a  presente



Memoria que consta de se is  hojas e scritas a máquina per una 

so la  cara y acompasada de dibujos.

Madrid, _ g ^  ^

D. RAMONA SEBASTIAN DIE

5 P.2.
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