MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE D E  INVENCION
formulada el 14 de Noviembre de 1.960, con el Nim. 262,458
en
BSPATA
por VEINTE arios
a nombre de ASSOCIATED ELECTRICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad bri-
ténica, establecida en 33 Grosvenor Place, Londres. Inglaterra,
poxs
"MIJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARAS ELRECTRICAS

INCANDESCENTES"

Es la préctica usual en lémparas incandescentes eléctricas
del tipo 1llano de gas, incluir como parte de la construccién de
la lémpara un elemento fusible en serie con el filamento incan-
descente, de modo que, cuando el filamento se rompa definitivamen—
te, la corriente conducida por el arco, que usualmenie se forma
entre los extremos contiguos del filamento roto, es interrumpida
por la fusidén del fusible.

El fusible es usualmente introducido en el vdstago de la

lémparz, a través del cual se extienden los conductores de entrada
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antes de pasar a través del aplastamiento y de este modo se une

con el filamento dentro de la envolvente de la lidmpara de modo que

el fusible estd fuera de la citada envolvente, pero estd contenido
dentro del espacio entre el casquillo de la ldmpara y el cierre del L
aplastamiento. El1 fusible consiste corrientemente en un trozo de

hilo de dismetro adecuado, y puede estar encerrado dentroc de un tu—

bo de vidrio, cuyos extremos estén fundidos a conductores que estén

conectados a los extremos del hilo fusibles Como resultado del cie-
rre hermético del hilo fusible dentro del tubo, el espacio en el
que estd situado el fusible esta adecuadamente protegido contra los

productos del arco que se formen durante la fusidn del fusible.

En algunas construcciones de limparas, el vastago que termina en
el aplastamiento que sobresale para volver a entrar en la envolven-
te es omitido, llevéndose los conductores desde el filamento a tra-
vés de una bhase de vidrio prensado @ la que estd unida hermética—-
mente la parte principio de la envolvente, y el casquillo gue lle~-,
va los contactos externos, & los que estan conectados los conduc—
tores pasentes, es de volumen insuficlente pera pemitir que pue-—
da facilmente colocarse en 8l el fusible. Entre tales lémparas pue-

den mencionarse las lédmparas de proyeccidn tales como las que se usan

para fines fotogréficos y otros. Ha sido sugerido por lo tanto en
relacidn con tales ldmparan colocar un fusible dentro de la envel-
vente de la.lémpara‘junto a la basge, estando los terminales del fu-
sible conectados en seiie con el filamento entre los contactos ex- ;f.
ternos y estando colocados de modo que se extienda transversalmen-

te al eje longitudinal de la envolvente de la lémpara. Si tal fu-

sible tuviera que ser encerrado dentro de un tubo de vidrio, serfia ne-
cesario evacuar el tubo cerrado de vidrio que contiene el elemento
fusible, puesto que, en vista de que el fusible estd situado dentro

de la envolvente de la lémpara, cualguier aire incluido en el tubo
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cerrado se escaparia, si cualquiera de los cierres fuese defectuo~
so, a la envolvente y originaria el fallo prematuro de la lémpara.
91, gor el contrario, el fusible no estd encerrado asi, los produc-
tos de arco desarrollados gl fundirse el fusible son depositados
sobre la pared de la envolvente y pueden muy bien originar la explo-
8ién de la envolvente, una eventualidad que estéd ideada expresamen—
te a evitar la presencia del fusible.

En una léampara eléctrica incandescente que tiene un fusible
conectado en serie con el filamento & los contactos externos de la
lampara y situado dentro de la envolvente de la lémpara, segin el
invento, el elemento fusible del fusible estd contenido dentro de
une funda de vidrio abierta en un extremo, estando el fusible
montado de tal modo en la envolvente que el extremo abierto esté
dirigido hacia el interior de la envolvente de la lampara y lejos
de la base de la misma de modo que el material vaporizado produ-
cido al fundirse el elemento fusible es dirigido dentro de la en-
volvente y fuera de la obturacidn.

Preferentemente, él fusible estd montado muy cerca de la base
de la envolvente y dentro de ella, estando el extremo cerrado del
tubo que contiene el elemento fusible dirigido hacia la base de
la envolvente, y estando dirigido el extremo abierto del mismo
praralelo al eje longitudinal de la envolvente.
paras de proyeccidn de la clase que tiene el Filamento dispuesto
en un nimero de secciones conectadas en serie entre si y situadas
con losg ejeg de los secciones dispuestas en un plano comin, ter-
minado la envolvente en uns base de vidrio prensado a través ae
la cual son conducidos los conductores de entrada que estén conec~
tados, al filamento y ayudan a sostenerlo. El dibujo adjunto ilustra

una forma de lémpara de proyeccidn como se ha descrito en lo ante~
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rior, que incorpora un elemento fusible dispuesto segin el invento.
Haciendo referencia al dibujo, la lédmpara consiste en una
envolvente 1 que contiene el filamento de proyeccién 2 de tipo pla-

no y un casquillo 3 asegurado al miembro de base 4 de la envolven-

te. E1 filamento 2 tiene forma de varias secciones dispuestas geo-
métricamente paralelas entre si y sostenidas por un armazén conse

tiuido por un par de miembros de amazén 5 a los que estan asegus~

rados los terminales 6 del filamento, estando unidos los miembros
de armazdn 5 a los conductores de entrada 7 gue consiituyen los
conductores terminales al filamento. Ei filamento estd ademds s08~—
tenido por lo hilos 8 que estén enganchados para que se apliquen

en los bucles adecuados 8' del filamento. Los soportes 6 del fila= v

mento estdn aislados entre si y mantenidos rigidamente en posicidn
por empoiramiento dentro de perlas de vidrio 9 colocadas opuesta-
mente. Los miembros de armazon 5 estdn también asegurados a los ta-

lones 9 por conductores 10 que estén también empoirados en las

perlas.

Bl miembxro de base 4 de la envolvente a través del cualbes-
tafl pasados herméticamente los conductores pasantes 7 es de cons-—
truccidn de vidrio prensado, como se ilustra, y estd provisto de
un tubo de evacuacion que se extiende & través del centro del mig~
mo. Los conductores pasantes 7, 7', a los que estédn conectados los
terminales de filamentd pasan a través de la base, habiendo tam-
bién provisto un coﬁductor falso 12 para el fin de conectarlo
a unos de los miembros de armazdén 5 y sostener al armazén en re—
lacidén exacta con el miembro de base 4, Ademfe de los conductores
7 v 125 otros miembros 13 en forma de conductores cortos eetdn
obturados en la base siendo el objeto de los miembros 13 fijar

el miembro de base al casquillo 3 por aplicacidén con los salien—

tes 14 prensados internamente desde la pared del casquillo entre
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las ranuras transversales 15. Los conductores 7, 7! estan conec-

tados a log contactos externos 16 sobre el casquillo.

Segln el invento, un fusible 19 estd encerrado en la envol-

vente 1 y conectado en serie con el filamento, estando el fusible ences:::

rrado en un tubo de vidrio 20 de extremo abierto, cuyo extremo abier— ‘iﬁf
to estd dirigido hacia el interior de la envolvente y fuera de la
base 4. El elemento fusible estda conectado en serie con el fila-
mento al tener un extremo conectado a uno de los miembros de arma-
zén 5 y el otro conectado al conductor de entrada 7', El fusible
consiste en un elemento fusible 19' conectado por sus extremos a
los conductores 21, 22, a unos de los éuales, 22, estd unido her—
méticamente el tubo 20,

El extremo del fusible mée corcano a la zona de obturacidn,
que tiene la funda de vidrio fundido sofre el fusible compqnente,_
proporciona una obturacidén a través de la cual no puede ser expulsado
ningin vapor metdlico cuando se vaporiza la parte fusible. El extiremo

del fusible lejano de la zona de obturacién de la lémpara estéd

rodeado por el extremc cilindrico abierto del tubo de vidrio de

vequefio calibre. Cuando se quema el fusible y se vaporiza el me- IR

tal, el vapor es exrulsado a lo largo de la longitud de la envol-
vente, esparciéndose el chorro de vapor en su paso. Una parte pe-

quefia del metal puede chocar con la envolvente, pero en una posi-

cidn menos susceptible al fallo debido a choque térmico.

Do esta manera el fusible montade axilmente protege a la

lémpara contra explosidén de un fallo.

El elemento fusible 19! es prefariblemente de hilo de dumet
(niquel-hierro revestido de cobre) y estd conectado en cada ex—
tremo a hilos de niquel.

Como ejemplo de fusible adecuado para su empleo con una lam-—

para de proyecccidn de 300 watios a 500 vatios puede usarse un con=
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ductor que consiste en una longitud de 5 mm de hilo de dumet de 0,3
mn de didmetro unido a cada extremo a una longitud de 20 mm de hilo
de nickel de 0,6 mm de didmetro.

Los extremos del niquel estén cortados en longitudes conve=-
nientes para el montaje de la ldmpara.

Egta solicitud que corresponde a la presentada en Gran Bre-
tafia, con fecha 18 de Noviembre de 1.959, bajo el Nimero 39,150/59,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propledad Industrial.
¥oTaA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan para
que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espatia, por VEINTE
ailos, son los siguientes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de lamparas
plectricas incandescentes que tienen un fusible coneptado en se=~
rie con el Tilamento a los contactos externos de la lémpara y
situado dentro de la envolvente de la lampara, caracterizadas
porque el elemento fusible de la lémpara estd contenido dentro
de una funda de vidrio abierta por un extremo, estando el fusi-
ble montado en la envolvente de manera que el extremo abierto
esté dirigldo hacia el interior de la envolvente de la ldmpara
v apartado de su base, de modo que el material vaporizado produ~
cido al quemarse el elemento fusible sea diriéido hacia la en-
volvente y alejéndolo del cierre.

2¢,- Mo3oras segin el punto 1¢, caracterizadas porque
el fusible estd montado cerca de la base de la envolvente y den-

tro de ella, conteniendo el extremo cerrado del tubo el elemento
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fusible y estando dirigido bacia la base de la envolvente y estan—
do su extremo abierto dirigido paralelo al eje longitudinal de
la envolvente.

39,~ Mejoras segin los puntosllD y 2%, caracterizadas por-

gue dicho filamento estd dispuesto en un nlmero de secciones

N

conectadas en serie entre si y situadas con i;s:ejes de las sec= :fi
ciones en un plano comin, terminando la envolvente en una base

de vidrio prensado & través de la cual se llevan los conductores
de entrada conectados con el filamento y que ayudan a soportarlo.

4¢.- Me joras segin los puntos 22 y 39, caracterizadas

porque dicho elemento fusible es de alambre de dumet (ferroni-
quel recubierto con cobre) y estd conectado en cada extremc a

alambres de niquele.

5¢ .~ Mg joras introducidas en la fabricacidén de lamparas eléc—

tricas incandescentes:

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre—
sentado en el dibﬁjo que se acompaila y con los fines que se han

especificado.

BEsta Memoria consta de siete hojas, escritas a miquina por

Bl

una sola cara.
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