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=MEMORIA DESCRIPTIVA=

El presente modelo de utilidad se refiere a un

nuevo embalaje contenedor de productos.

¥
Es sobradamente oconocide la problematica que represen-=

ta el embalado y acondicionado de determinados productos

ligquidos de mds o menos densidad, para permitir su transporte

.
en unas condiciones de seguridad minimes que garanticem su

correcta entrega al destinatario, e

Fn la actualidad, los embala jes conocidos y espe-

cificamente destinados para este tipo de productos, estén

constituidos por envases preferentemente metdlicos, tales

. P
s &

como bidones y similares, que ademds de ofrecer una estdnquedi-~

dad adecuada, estdn dotados de uma ‘rigidez y consisbencia

gque los faculta para su estiba normal en los medios ﬁ&.%rans—

porte usuales,

Sin embargo, estos embalajes conocidos prasen.an
el inconveniente de su elevadc precio, lo cual encarece
notablemente el transporte, debido a que normalmente son a
fondo perdido, no pudiendo ser reutilizados, y en el oasb
de que asf{ fuera, son miltiples las pérdidas que se producen
en los muelles de destino, todo lc cual deriva hacia un in-

cremento considerable de los costos generales,

Otro de los inconvenientes que presentan los
embalajes convencionales es el de su excesivo volumen

en vacio, precisdndose para su almacenado en reserva la

existencia de grandes naves,
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Es evidente pues, que el sistema de almacenado
y transporte de productos liquidos de més menos densidad,
tal como se efectua en la aotﬁalidad resulta totalmente anti-
econémico por las razones antes expuestas y que se concretan

2 los emnbalajes contenedores utilizados,

Ei objeto del presente modelo de utilidad
trata de un embalaje que subsana los inconvenientew a'oigunes

a los embalajes convencionales utilizados hasta la fegha,

siendo mds liviano y econémico que los conocidos, y de ura

resistencia e impermeabilidad, como minimo, igual a 1?:de

dstos,

A las ventajas enumeradas hay que atadis ‘el
hecho de que el volumen del embalaje en vacio es pra9¥i§

camente inexistente, reduciéndose 2 una forma sustancizlmente
e &

pPlana susceptible de adoptar una forma tridimensional en el

momento de su llenado con el producto.

En lineas generales, el embalaje que se preconi-
za estd constituido a partir de materiales econbémicos que redu-
cen considerablemente los costos, pero que al propio tiem-

Po proporcionan la precisa resistencia e impermeabilidad

al contenedor, que lc hace adecuado para el acondicionado

Yy transporte de productos liquidos, de mayor o menor densi-
dad, siendo su uso también extensivo para productos granula-

dos y pulverulentos.

Como anteriormente se ha indicado, otro de los

inconvenientes que se eliminan oon el uso del embalaje de

la invencién, es el de requerir grandes espacios para su
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almacenado en vacio, puesto que el contenedor es plegable
seglin una forma aplanada que permite disponer de grandes re-

servas de embalajes almacenados en un minimo espacio,

El armado del embalaje se realiza segtin una
técnica sencilla en la cual intervienen cuatro fases prin-

cipales, para la obtemnoifin de un fondo, lo que prepara el-

embalaje para su llenado ocon el producto, y cuatro fdaés:res-

tantes, mediante las ocuales se realiza el ocierre herm&iioo de

la boca de carga, casr

En lineas generales, el embalaje estd oconstituido

LR ] Q..

por dos componentes asociados entre si, uno de los oualgs
L

constituve una envolvente exterior resistente, mientré#'que
't
N P L ..
el otro componente estd formado por un cuerpo conteneddr ob-

tenido a partir de una estructura laminar de naturalpza:Fflsxzi-

ble e impermeable.

Este contenedor flexible ¢ impermeable estd forma-
do por una tubulédura cuyos extremos se cierran por soldadura
on fases sucesivas, una de ellas en vacio, para constituir
el fondo del recipiente resuliante, y la otra una vez lleno
do producto con lo cual se oconsigue la estanqueidad de dicho

recipiente contenedor.

El contenedor flexible, una vem lleno de producto,
se adapta a la configuracién interna Je la envolvente resis-

tente, formada ésta por una caja armable de cartén.

Con el fin da facilitar la explicacién, se acompafia

a la preseunte memoria descriptiva de una lédmina de dibujos
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en la que se ha representado un ocaso de realizaocién que se

cita a tftulo de e jemplo.
En los dibujos:

La figura 1, es una vista en secocién del embalaje
contenedor en la fase de constituoién del fondo del compo~

nente oontenedor de naturaleza flexible e impermeable.

Las figuras 2, 3 vy 4, corresponden a sendas vistas

LR B ]

en perspeotiva de las fases sucesivas relativas a la forma-

0lién del fondo en la envolvente externa de naturale=ma yesis~

4 3
tente. *

oo %

la figura 5, muestra al embalaje contenedor .eu-,

vista esquemdtica seccionada en alzado, en posioién inyer-

. *
agt®

tida con respecto a la figura 1, y en una fase posterior a
A [}

su llenado de producto, y ocon la embocadura del compbﬂ?nte

flexible sellada por termosoldado.

Las figuras 6, 7 y 8, corresponden a las operaoionas'
de cierre de 1la embocadura del componente exterior resisten-
te. |

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su
realizacién un embalaje contenedor integrado por dos com-
ponentes asociados, de 1los cuales el =-1-, constituye una
envolvente resistente exterior, mientras que el componente
~2~, 8 un recipiente contenedor propiamente dicho, de natu-

raleza flexible e impermeable.

La envolvente ~1-, estd constituida por un enva-

se del tipo obtenido a partir de una ldmina troquelada de
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cartén o similar resistente, provista de l1lineas de

hendido para su armado seglin un cuerpo prismdtico resto
reotangular, que presenta pestafias -~ y ==, para la for=
macién de las bases de oierre de ambos extramos, una de ocu~
vas bases ocorresponde al fondo de la envolvente, mientras

que la opuesta ocorresponde a la embocadura de la misma,

a =8
.
L I

El contenedor flexible interior -2-, estd oconstituidd-a >
partir de una estruoctura laminar que conforma una tubuladura
sobresaliente por ambos extremos de 1la envolvente resisten-

te =~l=-, v cuya tubuladura se adapta a la forma intarib&'de 1a

estructura resistente -~1-, o 2%

" B
o

El embalaje se cpnstituye mediante termosocldado =-5-, gav

¥t e

'y *

cierra uno de los extremos abiertos del oomponsnte . A

Sobre el fondo resultante del termosoldado -5-, se ahaign las
pestafias =-3-, que al complementarse forman una superficie re-
sistente de fondo, guedando al exterior del mismo, los picos
~6~ del fondo del componente -~2-. A continuacidén se abaten

las pestafias ~4-, conjuntamente con los picos -~6-, los cuales
quedan prisdsoneros entre las superficies de fondo formadas res-
pectivamente por las pestafias =3- v =-4-, estableciéndose con

ello un asociado solidario entre ambos componentes =l- y =2-.

El extremo opuesto al fondo descrito, constituye

una boca de llenado.

Una vez lleno el embalaje del producto ~7-, tal como
se representa en la figura 5, se procede al termosoldado -8~

de la embocadura del contenedor =2-,
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A continuacién se realiza el abatido de las solapas
del ocuerpo exterior =~l1l~ siguiendo el mismo orden que en el
caso del fondo antes descrito, con lo cual se obtiene el

clerre estanco del conjunto del embalaje.

De lo descrito, se desprende claramente que el
producto envasado, bien sea liquido, produotos granulados

o pulverulentos, quedan perfeotamente acondicionado, sin posi.

bilidad de fugas, o

[y
LAY
v

Asimismo, la propia organizacién del embala je fq=-

* s
gilita notablemente las operaciones de vertido del

® i

producto, siendo sufioiente para ello el seccionado de

[T IS
parte de la embocadura del recipiente flexible, permitien—
do esta abertura la salida del producto, mientras que’ 1®

envolvente rigida facilita el manejo del embalaje. W

t' .

El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser
llevado a la prédctica en otras formas de realizacién que
difieran en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo en
la descripcién y a las cuales alcanzard igualmente la protec-
cién que se recaba. Podrd, pues, construirse en cualquier for-
ma y tamafio, con los materiales mds adecuados, por quedar

t0odo ello comprencdido en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Desorito el objeto del presente invento, se declaran

como no divulgadas ni praoctidadas en Espafia, las sigulentes

reivindicaciones:

1. Nuevo embalaje contenedor de productos, carac=-

S |

terizado esenoialmente por el hecho de estar comstituido:

L}

por dos componentes asoociados, integrados por sendas tubuladuras

introducida una en el interior de l1la otra, siendo 1a ‘kubu-

ladura envolvente exterior de naturaleza resistente, mien-~
tras que la tubuladura interior es de material flexible
impermeablej porque el componente exterior estd obtenido

l‘.c

a partir de una ldmina troquelada de ocartém armable ségin una

p ;I W

formaprismdtica recta rectangular provista en ambas hases
de solapas de cierre; porque la tubuladura interior asté
obtenida a partir de una estructura laminar flexible e im-
permeable, cuyos extremos abiertos pueden cerrarse por ter-
mosoldados; vy porque los extremos termosoldados constituyen

sendas bases de igual superficie que las bases de la snvol-

vente, presentando en lados opusestos sendas extensiones

triangulares de material que abaten sobre las antedichas bases,

guedando estas extensiones interpuestas entre ambos pares de
pestafias de la envolvente, con lo cual ambos componentes,

exterior e interior, forman un elemento Gnico de enhalaje,

2. Nuevo embalaje contenedor de productos.

Segtin se desoribe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consta de 9 hojas foliadas y escri-




tas a mdquina por una sola cara, acompafiadas de los dibujos

reglamentarios.,
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