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MEMORTIA DESCRIPT IV A

(

Correspondiente a une PATENTE DE INVENCION cuyo registro se

solicita por veinte aflos. :

A favor de |

D.José Anglada Bargas, de nacionalidad espatiola.

g

Residente en CASSA DE LA STIVA(Gerona).-larina, 38
por s

WPROGEDIMIENTO QUIMICO Pilh IESOXIDACION IE SUPERFICIES META- |
LICASY, :
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La presente memoria descriptiva tiene como fié la decla-
racibn del objeto sobre que ha de recaer el privilégio de ex- :
1
. o . . [ .
plotacibn industrial y comercial exclusiva en el territorio

; . . ! .
nacional de una Patente de Invencién, conforme z la legisla-

. . . . o . a
cidn vigente en materiz de Propiedad Industrial qu%, seglin

|
expresa el enunciado, trabta de un nuevo procedimieﬁto para

ls elaboracidén de un producto quimico desoxidante Y e la vez
fosfatante, asi como al sistems de empleo del mismé, destina—ii
do a reemplezar ventajosemente, tanto por su forma%préctica
como téenilca, los medios manuales y mecdnicos empl%ados hasta ?1

, RS P
ahore en el tretamiento de los metales para su desoxidacién
i

y fosfatizacibn. !

[ “
En le desoxidacidn de los metales, y especialmpnte cuando.; -

se trata de estructures metilicas de cierta nagnitud, se vie-
[
nen empleando hasta el presente varios métodos o formas, to-

1
dos ellos manuales o mecdnicos, entre los cuales se! pueden

. . s . . R | .
citar los siguientes: cepillos de hierro, cepillos o marti-
I
1llos neumdticos, piquetes, o bien el sistema de chorro de
1
arena o "sandblast". '

Antes de entrér e explicar en gue consiste el %rocedi-
miento de la presente invencidn, y a manera de ejem%lo, es
conveniente hacer resaltar que las formaciones de 6%ido se
dividen en tres etapas: éxido en la superficie, 6xiéo con

, i
escamas y 6xido en profundidad; cuando el proceso de oxida-—
|
¢ibn 1llega a esta Ultima etapa, significa gue se hah produci- -
. | ‘
do verdaderos huecos en el metal. :

. . N
Ahora bien, con el empleo de los medios meoénl?os ya co-

nocidos, algunos de los cuales ya han sido citados,}nunca se
logra wna perfecta limpieza, puesto que la limpiezaése limita ??
a la sola superficie, puss con los cepillos de hierfo, ni aum Efu
con los neumdticos, se logra llegar hasta los poros o inters- E}

ticios que el proceso de oxidacidn ha producido en el metal.
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Si se considera que aun en agquellos casos en gue la oxi-

dacibn ha afectado solsmente a la superficie del me‘tal, una ﬂi
35 e= VB Z efectuada la limpieza, hay que proceder en el aéto a fos-
fétar le, superficie ya limpia y a su repintado, par? evitar
una nueva oxidacidn, pueévhay gue tener en cuenta qhe el pro- y
ceso de oxidacidn en aquellos retales expuestos a l% intempe~- i

P 4

rie es constante e ininterrumpido, se apreciari ficilmente

40.- que en aquellos casos en que la etapa de oxidacién.ha llegadO'f
a su fase mis grave, o sea cuando ha producido inte%sticios o}
huecos en el metal, el sistema de desoxidacién medi%nte el em—ai
pleo de medios manuales o mecénicos es de resultado% muy eff- ?;,
meros, pues como quedan siempre residuos de éxido e% los in- ;f“

i BRI

s e . . . | .
450~ tersticios, el proceso de oxidacibén no se interrumpe ni aun

fosfatando y repintando de inmediato la superficie ?esoxidadas?w
Se ha comprobado en la préctica que de los medios mecé-
nicos ya citados, el mis eficiente es el sistema de;chorro de
arena o "sandblast", pues el impacto del chorro de %rena si
50.~ logra 1légar nasta el interior de los intersticios Qel netal
oxidado y por lo tanto la limpieza es mds completa.iSin embar—?g

go, esta ventaja que se logra mediante el empleo de!este ﬁlti-it

mo sistema, quedan tonirarrestadas por las siguientgs desventa.

Jas que el mismo sistema presenta, algunas de las cuales se
55.~ citan a continuacién, a modo de ejemplot ) g

a).-La fuerza del chorro de arena provoca una dilatacibn en

los poros o intersticios del metal oxidado, debilitando la es-f;i

tructura, por lo que no es sconsejable utilizarlo muchas ve-

ces sobre el mismo metal. Se ha dado el caso, y con mucha, fre-if
60e~ cuencia, de qgue a aguellos barcos trangueros (tranSﬂOrtes de P;j:
petrdleo), a cuyas estructuras les ha sido apiioadoael chorro i~
de arena, ha habldo que cambiarles mucha de las pla&chas metd~
licas de su.estfuctura, debido a que este debilitemiento pro-

ducido por la fuerze del impacto del chorro, ha puesto en pe- :

e
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ligro la vida misma del barco, con la consiguiente ipérdida
del material transportado, vidas humanas, etc. ; .
b).-E1l equipo tiene gque ser manéjado por un personél experto, |
que debe estar bien protegido de pies a cabeza, cod trajes
especiales, pues el empleo del chorro provoca una 4onstante ?‘
nube de poivo que dafia le vista, vias respiratoriasL etc.
¢).~Por la misma razén anterior, el equipo no puedeiutilizar~ “
se en sitios cerrados. i

d).-El equipo es sumamente peligroso, pues l& violeﬁcia del

chorro de arena es la de tal fuerza y magnitud, que!puede’par;ﬁl

. | :

tir a una persona de un solo golpe, como lo harfa una sierre
I

medinica. g

8).~Bl equipo es costosisimo y lo hace inaseduible %ara muchas;?
empresas. : )
f)e~-Cuando se una en instalsciones petroleras o en industrias
en las cuales un incendio provocarfa resultados cat%stréfioos,?;
deben tomarse medidas rigidas en extremo para evitaﬁ que una :
chispa, muy frecuentes cuando se emplea el equipo d¢ bhorro
de @rena, pueda originar tel incendio. ;
g)e=Por la mismsrazbn, cuando se emplea en la deso%idacién
de las estructuras metdlicas de los barcos petrolergs, previa-
mente hay que proceder al vaciado y a le limpieza idterior de
los tanques. i

i

h).~-Bl sistema es anti~econdmico cuando se usa en ciertas es-—

tructuras, como por ejemplo en puentes metdlicos, yal que como
éstos presentan muchog e spacios huecos, o superficisles inte-

rrumpidas, hay mucha dispersién dé arenz, con el consiguiente
1

desperdicio de material. :
|

Volviendo a hablar en general de los medios mec%nicos en-
pleados en la desoxidacién de metales, nos encontrambds también
con la desventaja de gque tales medios implican tres procesos,

a saber: 1) desoxidacién; 22) fosfatacidn; 32) nueva capa de
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pintura. Con respecto a las dos

- _‘“ L: '
primeras fases, el proceso

tiene que ser casi simultdneo, o sea que por una parte, una

persona o equipo de personas estid trabajando en el ?roceso de
desoxidacién, y por otro lado otra persona o equipo?de perso-
nas tiene que proceder simultdneamente a fosfatar lés superfi-?ff
cies desoxidantes, ya que, como ya se ha indicado,'él efecto |
de oxidacidn en las superficies metilices expuestasia la in-

temperie, es inmediato, constante e ininterrumpido.f
- |

El proceso de desoxidacién y fosfatacibn a quegse refiere

N

la presente memoria, tiene, entre otras ventajas, l% siguiente{lw

La opeiracién de desomidado y fosfatado se realiza a&tométicameyfb

te al splicar el producto, lo que no sucede con loséotros né- }%Q

todos ya conocidos, en que hay que proceder de inmeiiato a ‘
.

fosfdtar las superficies desoxidad&s pars evitar un@ nueva,

oxidacidbn. !

Su actuacién varfa de 10 minutos e une hora, segin la

cantidad de 6xido a tratarse; no es inflamable ni sé evapora,

\
comc sucede con los solventes corrientes; no despide exhala-

ciones dafiinas que puedan aplicerse sobre cualquier gleaoién
metdlica, camo hierro, cobre, acefo, aluminio, plata} 0ro, eto#&f
BEn el caéo de 6xido en superficie, es suficiente una!sola apli%j'
cacidn del producto con brocha o trapo; como se trat? de un |
reactivo desoxidante, se deja actuar por espacio de ﬁo a 15
minutos, y se lava despubs con agua. Al secarse, se notard una’t 
pelicula fosfética, blanca, que impide por un tiempol determi- |
nado una nueve formscidn de éxido, que es a la vez u@a excelen#;:
te base para cualguier tipo de pintura. En el caso d% e scamas 3
u 4xido en profundidad serd necesario repetir una ve% mds la
aplicaeidn del producto, y esperar sl tiempo necesario.
Actualmente, las industrias de pintura de Espaﬁé han
lanzado al mercado, nucvos tipos de pintura, (por e jemplo,

de la lfnea "Epori"), que son pinturas especiales y que ﬁnica—'fl
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mente se pueden aplicar sobre super flcles pcrfectamente lim-

pias y fosfatadas, pues de lo .contrario, no tienen :adhesién
|

suficiente, pinturas que son muy solicitadas y empl?adas en
todos los ramos de la industria, asi como en la mar&na, avia-fg
cibén y compafifas petroleras; por consiguiente, esteiprocedi—
miento es el Unico que mediante el uso del producto;quimico
elaborado seghn el proceso descrito permite una perfeeta de—
oxidacibn-fosfatacibn, sin el empleo de medios‘mec%nicos,

con posibilidad de ejecutar la operacidn en cualquiér condi~

cién de ambiente, con el méximo de seguridad 1ndustrlal y con fi
i v

i

un costo muy inferior.

Con el fin de facilitar una interpretacién‘mésgexacta

del objeto sobre gue ha de recaer el presente priviiegio, a

P
bt

continuacién s e describe una forme prictica para su&‘ealizg—
cién industrisl y dnicemente a titulo de ejemplo y,gpor con-
siguiente, sin cardcter exhaustivo sino meramente iﬁformsmivo.gﬁi
En uwn recipiente, preferiblemente de vidrio, sé vierte
agua corriente a tempsratura normal en una proparci&n de
29,703 Kgm. (para obtener 100 Kg. ds producto). Aeaéte agua

se le agrega“éoido oxélico (HOOCCOOH 2,H20) en uns, éroporcién

de 0,594 Kgm. (para obtener 100 kg. de producto). 5

En otro recipiente se vierte agua en las mlsmag condi-
ciones y en la misma proporcién que en el otro re01blente, es
decir, 29,703 Kgm. para obtener 100 Kg., des pr oducto, y en la

cual se disuelve 0,396 Kgm. de sosa caustica (Na OHQ).
{

Después de remover constantemente las mezclas de cada

recipiente para la perfecta disolucibn de las materLas verti-

dasy se dejan en reposo durante un tiempo mfnino defdiez mi=
|
nutos . |

Por dltimo se mezclan en un t.ercer recipiente los conte-

nidos de los dos recipientes, removiédndola y agregando 39,604
1

Kgm. de dcido fosférico (H3P04) con 1o que se obtienen 100
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Xge del producto, dejéndolo en reposo un tiempo minimo de
veinte minutos una vez gque todas las sustancias oemﬁonentes
estén debidamente disueltes, una vez logrado ésto, ?e le agre
ga como colorante tinta china en cantidedes proporcﬁonales N

165 ¢~ en todas las combinaciones de colores que se desess

. . . . .
Las cantidades proporcionales de los ingredientes qufimi-

cos gue entran en el procedimiento, pueden variar, %egﬁn el
grado de oxidacidn en gque se encuentre la superficié gque va
a ser desoxidada. ) ;

170 4 El producto obtenido no es inflamable ni despiée exhala~

clones dafiinas. |

]

de aplica por medio de brocha o trapo Sobre lagsuperfi-

[
e

cie®desoxidar, dejdndolo secar por espacio de 10 a.}5 minutos,bf

FAR

.
I :
175w © Al secarse ge forma sobre la superficie una pe%icula fog-"

lavando despuéds la superficie con agua.

fética blanca gque impide durante algdn tiempo la foxmacidn de
|

bxido y que constituye una e xcelente base para cualéuier tipo
|
de pintura. - , i
i
En caso de peesentar la supserficie a desoxidariescamas

e . , . oo

180.~ u éxidos en profundidad es conveniente repetir la aplicacién
i

i

del productos
|
REIVINDICACIONES |

12).~-"PROCEDIMITZNTO QUIMICO PAMA DESOXIDACION ﬁE SUPERRIw

CIES RETAL“CAS" que se ¢ aracteriza porgue por cada #OO unidage~

1850~ dez de peso deaproducto gse mezola en un recipiente %ue contis~
ne 29,703 unidades de peso de agua con 0,594 unidad%s de peso
de doido oxdlico y en otro recipiente andlogo se meéclan con

1o misma cantidad de agua 0,396 unidades de peso degsosa caus-—

$ica, mezclindose las dos soluciones asi obtenidas en un ter-

190.- cer recipiente despuds de hacerlas reposar como ninimo 10 mi-
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nutos, agregsando a la mezcla contenida en el tercer recipien-

te 39,604 unidades de peso de 4cido fosférico, dejando un mi-
nimo de veinte minutos en reposo el producto una veb que todas
las sustancias estén debidamente disueltas y agregahdo a un
colorante tinta china en la tonalidad deseada, qued%ndo dis- i
puesto el producto resultante pava ser aplicado a la superfi- fi‘

cie oxidade por el medio aprosiado, dejdndolo secar|durante
!
10 a 15 minutos, resultando una pelicula fosfdtica blanca que

- : : . ! L
inpide 1la formacién de 6xido y actfia como base parz|la aplicg. i

N . 1 Lt
¢ibén de pinturas. : o

28) ~"PROCEDINIENTO QUIMICO PARA DESOXIDACION #E SUPIRPI.
IS MEDALICAS". |

i
1
liadas y mecanocgrafiadas por una sola cara, componiéndo um +oo

La presente memoria descriptiva consta de ocho hojas fo- F

¥

{
tal de dosclentas einco lineas, inclufdas éstas. !
i

de logéoo—

Al ENERATIT,
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