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Correspondiente a una PATEl'TTE DE INVENCION cuyo reg is tro  se 

s o lic ita  por veinte años. i
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A favor de i ^
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La presente memoria descriptiva t ien e  oomo f ih  la  decía-
!

ración del objeto sobre que ha de recaer e l  p r iv ile g io  de ex- i
¡ L'.:;

plotación industria l y comercial exclusiva en e l te r r ito r io  hl;

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la -   ̂ '

5 . -  ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, según i*.'
) ,,'

expresa el enunciado, trata de un nuevo procedimiento para 

la  elaboración de un producto químico desoxidante yj a la  vez 

fosfatante, así como a l sistema de empleo del mismo, destina-

do a reemplazar ventajosamente, tanto por su forma ¡práctica
i ,

10 . -  como técnica, los medios manuales y mecánicos empleados hasta p 

ahora en e l  t  ratamiento de los metales para su desoxidación

y fo s fa tizac ión . ¡
!

En la  desoxidación de los metales, y especialmente cuando., 

se trata de estructuras metálicas de c ie r ta  magnitud, se v ie -  1 .
i - .

1 $,- nen empleando hasta e l  presente varios métodos o formas, to ­

dos e llo s  manuales o mecánicos, entre los cuales se¡ pueden

c ita r  los sigu ientes: cepillos de h ierro, cep illos  ¡o marti-
¡

lío s  neumáticos, piquetas, o bien e l sistema de chorro de
i

arena o "sandblast". ¡

20. -  Antes de entrar a explicar en que consiste e l  ¡procedi­

miento de la  presente invención, y a manera de ejemplo, es 

conveniente hacer resa ltar que las formaciones de óxido se 

dividen en tres  etapas: óxido en la  su perfic ie , óxido con

escamas y óxido en profundidad; cuando e l  proceso de oxida-
!

25.— ción lle g a  a esta última etapa, s ig n ific a  que se han produci-
! ' -

do verdaderos huecos en e l metal. !

Ahora bien, con e l empleo de los medios mecánicos ya co­

nocidos, algunos de los cuales ya han sido citados,! nunca se
! !'i'

logra una perfecta limpieza, puesto que la  limpieza! se lim ita  ' 

30. -  a la  sola su perfic ie , pues con los cep illo s  de h ierro, n i aun v 

con los neumáticos, se logra lle g a r  hasta los poros ¡o in ters - i, 

t ic io s  que e l proceso de oxidación ha producido en e l metal.
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S i se considera que aun en a.quellos casos en que la  ox i-  ,i 

dación ha afectado solamente a. la  superficie del meital, una 1 

vez efectuada la  limpieza, hay que proceder en e l acto a fo s -  * 

fa ta r la  superficie ya limpia y a su repintado, parh evitar 

una nueva oxidación, pues hay que t ener en cuenta que e l pro- / 

ceso de oxidación en aquellos metales expuestos a la  intempe- 

r ie  es constante e ininterrumpido, se apreciará fácilmente .1, 

que en aquellos casos en que la  etapa de oxidación ha llegado i  

a su fa se  más grave, o sea cuando ha producido in terstic ios  o . 

huecos en e l metal, e l  sistema de desoxidación mediante e l em-:; 

pleo de medios manuales o mecánicos es de resultados muy e f í ­

meros, pues como quedan siempre residuos de óxido en los in - i ;  

te rs t ic io s , e l  proceso de oxidación no se interrumpe ni aun 

fosfatando y repintando de inmediato la  superficie desoxidadas!3 

Se ha comprobado en la  práctica que de los medios mecá- 

nicos ya citados, e l  más e fic ien te  es e l sistema de ¡chorro de 

arena o "sandblast", pues el impacto de l chorro de arena s i 

logra llega r hasta e l in ter io r de los in te rs tic io s  del metal ' 

oxidado y por lo  tanto la  limpieza es más completa. ¡Sin embar-,i
§o, esta ventaja que se logra mediente e l  empleo de ¡este ú lt i- ,  - 

mo sistema, quedan Contrarrestadas por las siguientes desventa- . 

jas que e l mismo sistema presenta, algunas de las cuales se 

citan a continuación, a modo de ejemplo: i

a ).-La  fuerza del chorro de arena provoca una dilatación en 

los poros o in ters tic ios  del metal oxidado, debilitando la  es - ', 

tructura, por lo  que no es aconsejable u t il iz a r lo  muchas ve­

ces sobre e l  mismo metal. Se ha dado e l caso, y con mucha fr e -  i .  

cuencia, de que a aquellos barcos tranqueros (transportes de p.:." 

p e tró leo ), a cuyas estructuras les ha sido aplicado ¡el chorro -.r-. 

de arena, ha habido que cambiarles mucha de las planchas metá-.i" 

lica s  de su estructura, debido a que este debilitamiento pro- ¡'i, 

ducido por la  fuerza del impacto del chorro, ha puesto en pe- i'-i"
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65.- l ig r o  la  vida misma del barco, con la  consiguiente¡pérdida 

del material transportado, vidas humanas, etc. 

b ).-E l equipo tiene que ser manejado por un personail experto, 0 

que debe estar bien protegido de pies a cabeza, oorí tra jes

especiales, pues e l  empleo del chorro provoca una donstante j

70.- nube de polvo que daña la  vista , vías respiratorias!, etc.

c )  .-Por la  misma razón anterior, e l  equipo no puede] u t i l iz a r ­

se en s it io s  cerrados. j

d )  .-E l equipo es sumamente peligroso, pues la  vio lencia del 

chorro de arena es la  de ta l fuerza y magnitud, que! puede par-/.*

75.- t i r  a una persona de un solo golpe, como lo  haría una sierra
!

mecánica. ,
.)

e ).-E l equipo es costosísimo y lo  hace inasequible para muchas.*

80.-

empresas. i /- 

f).-Cuando se una en instalaciones petroleras 0 en industrias 

en las cuales un incendio provocaría resultados ca tastró ficos ,/ : 

deben tomarse medidas rígidas en extremo para ev ita r que una ; 

chispa, muy frecuentes cuando se emplea el equipo de chorro 

de arena, pueda originar ta l  incendio. ¡

85.-

g ).-Por la  misma razón, cuando se emplea en la  desoxidación * 

de las estructuras metálicas de los barcos petroleros, previa-;/#

90.-

mente hay que proceder a l vaciado y a la  limpieza ih ter io r de ^
¡ #/#*

los t anques. ¡
j íî S;

h ).-E l sistema es anti-económico cuando se usa en ciertas es- ¡^¡¡¡
j

tructuras, como por ejemplo en puentes metálicos, ya! que como 

éstos presentan muchos espacios huecos, 0 superficiales in te -
i

rrumpidas, hay laucha dispersión dé arena, con e l consiguiente
, ^

desperdicio de m aterial. .
!

Volviendo a hablar en general de los medios mecánicos em-
i

pleados en la  desoxidación de metales, nos encontramos tam biánf'^

95.- con la  desventaja de que ta le s  medios implican tres procesos, '///"
¿i'#/

a saber: 1 ) desoxidación; 23) fosfa tación ; 33) nueva capa de
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pintura. Con respecto a las dos primeras fases, e l proceso 

tiene que ser casi simultáneo,, o sea que por una parte, una ¡' } 

persona o equipo de personas está trabajando en e l proceso de } ' 

desoxidación, y por otro lado otra persona o equipo} de perso- 1 .

ñas tiene que proceder simultáneamente a fosfatar lás su p er fi- i 

cíes desoxidantes, ya que, como ya se ha indicado, é l  efecto 

de oxidación en las superficies metálicas expuestas ¡a la  in - ' t 

temperie, es inmediato, constante e ininterrumpido.' jyt

El proceso de desoxidación y fosfatación a que ¡se re fie re  

la  presente memoria, tiene, entre otras ventajas, lá  siguiente:' ' 

La operación de desoxidado y fosfatado se r e a liz a  automáticamer 

te a l ap licar e l  producto, lo  que no sucede con los ¡otros me- r 'i /]
todos ya conocidos, en que hay que proceder de inmediato a 

fos fá tar las superficies desoxidadás para ev ita r  una} nueva r.' 

oxidación. !

Su actuación v a r ía  de 10 minutos a una hora, se}gdn la  ; 

cantidad de óxido a* tra ta rse ; no es inflamable ni se} evapora, 

como sucede con los solventes corrien tes; no despide} exhala­

ciones dañinas que puedan aplicarse sobre cualquier ^aleación 

metálica, ccrno h ierro , cobre, acero, aluminio, plata,, oro, eto.;. 

En e l caso de óxido en superficie, es su ficiente una! sola apli--. 

cación del producto con brocha o trapo; como se tra ta  de un 

reactivo desoxidante, se deja actuar por espacio de ÍLO a 15 

minutos, y se lava después con agua. Al secarse, se notará una 

pelícu la fo s fá tica , blanca, que impide por un tiempo!determi- .1 

nado una nueva formación de óxido, que es a la  vez una excelent 

te base para cualquier tipo de pintura. En e l caso dé escamas

u óxido en profundidad será necesario rep etir  una vez más la
!

aplicación del producto, y esperar e l  tiempo necesario.

Actualmente, las industrias de pintura de España han 

lanzado a l mercado, nuevos tipos de pintura, (por ejemplo, 

de la  línea "E pori"), que son pinturas especiales y que dn ica-'
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mente se pueden aplicar sobre superficies perfectamente lim­

pias y fosfa tadas, pues de lo  contrario, no tienen adhesión 

su fic ien te , pinturas que son muy so lic itadas y empleadas en 

todos los ramos de la  industria, así como en la  marina, avia­

ción y compañías petroleras; por consiguiente, estej procedi­

miento es e l único que mediante e l uso del producto: químico 

elaborado según e l  proceso descrito permite una perfecta de- 

soxidación-fosfatación, sin e l  empleo de medios mecánicos, 

con posibilidad de ejecutar la  operación en cualquier condi­

ción de ambiente, con e l  máximo de seguridad industrial y con
i

un costo muy in fe r io r . !

Con e l f in  de fa c i l i t a r  una interpretación más ¡exacta 

del objeto sobre que ha de recaer el presente p r iv ile g io , a 

continuaciónse describe una forma práctica para su reaüza .-

ción industria l y únicamente a t ítu lo  de ejemplo y, ¡por con-
!

siguiente, sin carácter exhaustivo sino meramente informativo,

En un rec ip ien te , preferiblemente de v id r io , sé v ierte  

agua corriente a. temperatura normal en una proporción de 

29,703 Kgm. (para obtener 100 Kg. de producto). Aeá t e  agua 

se le  agrega ácido oxálico (H00CC00H 2. HgO) en una proporción 

de 0,594 Kgm. (para obtener 100 kg. de producto). :

En otro recip iente se v ie r te  agua en las mismas condi­

ciones y en la  misma proporción que en e l  otro recipiente, es 

decir, 29,703 Kgm. para obtener 100 Kg. de producto,' y en la  

cual se disuelve 0,396 Kgm. de sosa caustica (Na OHp).
t

Después de remover constantemente las mezclas d¡e cada 

recip iente para la  perfecta disolución de las materias v e r t i ­

das, se dejan en reposo durante un tiempo mínimo de 'diez mi-
)

nut os. ¡
¡

Por últhno se mezclan en un t  ercer recip iente dios conte­

nidos de los dos rec ip ien tes, removiéndola y agregando 39,604 

Kgm. de ácido fo s fó r ico  (H^PO^) con lo  que se obtienen 100
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Iíg. del producto, dejándolo en reposo un tiempo mínimo de 

veinte minutos una vez que tod.as las sustancias componentes : ' 

están debidamente disueltas, una vez logrado ésto, be le  agre-;'/ 

ga como odorante tin ta  china en cantidades proporcionales y

en todas las combinaciones de colores que se desee. v-
! i-''-'.''Las cantidades proporcionales de los ingredientes quími-

eos que entran en e l  procedimiento, pueden va ria r, según e l
! 'i..;-.

grado de oxidación en que se encuentre la  superficie que va

a ser desoxidada. i i:
!

E l producto obtenido no es inflamable n i despide exhala- ' 

ciones dañinas. ¡ d

Se ap lica  por medio de brocha o trapo sobre la isu p erfi-  ' 

cie^desoxidar, dejándolo secar por espacio de 10 a 15 minutos,;, 

lavando después la  su perfic ie  con agua. ^

Al secarse se forma sobre la  superficie una pelícu la fos-.,. 

fá tica  blanca que impide durante algún tiempo la  formación de /

óxido y que constituye una excelente base para cualquier tipo i
i

de pintura. ¡
i

En caso de pnesentar la  superficie a desoxidar¡escamas 

u óxidos en profundidad es conveniente rep e t ir  la  aplicación ' 

del producto. !

R E I V I N D I C A C I O N E S  i A"

is )  .-"PROCEDIMIENTO QUD.UCO PARA DESOXIDACION DE SUPERFIA. -
i i  <*

CIES ITALICAS" que se cai-acteriza porque por cada 100 unida­

des de peso de producto se mezcla en un recipiente que contie­

ne 29,703 unidades de peso de agua con 0,594 unidadás de peso 

de ácido oxálico y en otro recip ien te análogo se mezclan con 

la  misma cantidad de agua 0,396 unidades de peso de ¡sosa caus­

t ic a , mezclándose las dos soluciones así obtenidas en un te r­

cer recip iente después de hacerlas reposar como mínimo 10 mi-

¡A
!"T //

!í'*yi:!
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nutos, agregando a la  mezcla contenida en e l  tercer! rec io ien - í!
. ^

ie  39,604 unidades de peso de ácido fo s fó r ic o , dejando un mí-
. . ' t."

nmio de veinte minutos en reposo e l producto una ve'z que todasj- ' 

las sustancias están debidamente disueltas y agregando a un !' 

colorante tin ta  china en la  tonalidad deseada, quedando d is- i-i' 

puesto e l producto resultante para ser aplicado a la  superfi- 

cié oxidaba por e l medio apropiado, dejándolo secar! durante
! r* ' v

10 a 15 minutos, resultando una pelícu la  fo s fà tica  blanca que Ir-;, 

impide la  formación de óxido y actúa como base para} la  a p l ic a - '1, 

ción de pinturas. ! ¡AI

2 3 ) . -"PROCEDIMIENTO QUIMICO PARA DESOXIDACION J)E S U P H lF lJ '^

! MCIES METALICAS"
irci-

La presente memoria descrip tiva  consta de ocho}hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to -
)

ta l  de doscientas cinco líneas, incluidas óstas. ¡

.e
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