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SUIRICADO D3 L0TCIoN

a la patente ninerc 254.377 por wns mejors en el objetb
de la misma que recae en un procsdimiento de ob-t;encio’n de

tubos de piresion de mortero de cementoe = — = = = = = = =

a favor de Dou Jorge PALIICA GU4SCH, de nacionalidad ep-
1
pafiola, domicilindo en BAXC™ LONA, Paseo de San Gervas io,

n% 26.

e e

LERORTA TESCATTUIVA

-

La patente principal numerc 254.377 smpara la propiedéd
¥y la éxplotacidn exclusiva de un procedimlento de obt encidén
de tubos de presidn de morteoro de cemento que consis uefesen—
cialmente en la realizacion congecutiva de las operaoidnes
dne a saiaueeidn ge relatan y que se pioducenen las cua-
tro fases siguiante; |

18 Tage.- Couslcts en produsly wn tubo que se denoriinn-
o nuelep, Para €llo se vierte el mortero de cemento enrel
huedo formado entra un molde constituldo por una envolvcnt
exterior perforada, provista de un filvro ¥y un macho inﬁerior
cenvRado uob ‘e el primero. urgnte esta operacidn se vibra
el coumjunto purw eliminar, a travéds del molde exterior,'el
€xeeso de égua.

28 Pase.— 31 .conjunto se lleva a uwna centrifuga para
acabur de expulsar el aguas A cdutinuacién el tubo mdcleo

gl desmOlﬁea, sin esperar a que el comanto se endulezod.
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vura elle se extrae primero el macho interior y despuds el

niolde exterior, quedasndo la suverficie exteriow del tubo
micleo rurosa.

E’)Q E.‘hdse." U’nu Vo endu_rc"ido e]. tU_’OO ﬂlicleo, 8¢ 116Va
a la mdquina de avrollamiento,sobre el miswo, de alambre =
doemed A TN Y et . ilo $14 1 ¢
tensidn. 31 alambre se arrolla en forma de helice uda) ada

la superficle exterior ael ftubo-micleo, gue queaa de asta

a
forma scmelido 2 uua carga de couprensidn debidumente regulas

da, segin la vensidn y el ditmetro del alambre.
48 Pgge.— Realizada 1z opersoidn descrita en la Puse IF
. . . NS et A
es preciso, para bverminar el tubo, protveger de la oxidacioin
la capa- de alsmbre colocada. Para ello se situa concéntri—

amente ul tubo-ndclec, y dejuudo un espaclo alicdedor del

mismo, sé conatituya un molde de puvedes pe CaOQdde recubled-

*

to interiormente por un filtro. Bl tubo-nicleo sipve de ma-
cho. Ta pieza exterior del molde debe Tenel un diémei:o 110
terior sunerior al exterior del tubo—nﬁcleo. Ta cuana & de
este didmetro la determina el espesor, que se quiera dar al
revestiniento del tubo-rmicleo.

Bl hmeco que queda entre gl tubo=micleo ¥ el molde ex=-
terior, se rellena coll mortero dsz cemeﬁﬁo, haciéndose vibrar
durante esta operacicdn para usentamianto dé la maéa. acto
sepguido, se desmonta el molde extefidr quedando el tubo de
presidn terminados.

Tgl corio se& hu descrito, eg preciso, graduar el tlempo

sometido

que debe estar el tubo-micleo, durante la fase 18,
& vibracidm, asi como se ha de gpraduar la intensldad y fre-

cuencia de esta dltima. De ello puede depemder que la ac—
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cidn cue se ha de dzgarvollar en la fuse &8 por la fue%za
centrifuga, sea mEs o nenos necesaria. Cuundo se deseelobw
tener un tubo vperfectemente estanco esta \entriﬁugacidﬁ as
precisa, pero puede pouneir que para algunas upiicaoioﬁes
la accidn de la fuerza centrffuga realizada dursnte la,
P8 fzse, convenga que sew alenuada redueciendo su intengi-
ded o su duracidn y adn suprimidndola en clertos cgsoSe
" un resumen, el objetc de la patente principal mediaute
la mejora que le aporta lo reivindicado por el primer der—
#ificado de adicidn, de que se trata se ha de considarér
wtendido al caso de gue, graclas al empleo GORVPnleute del

tiempo @ a la forma de verifiear la vibracidn durante la

fase 18, pueda qtenuar"ﬂ evincluso ser cuprimida la fase
28, pasando dlrmotlvente de la fase 1% a la fase 3% y lue-
go'd la cuarta eﬁecu+"”os de acuerdo cou lo :espeqto a ta—
les fuses dedinido en la memoria de la natente arlnclnal.
suedan cdemds subsisten ‘es, no obstante, cuantas sal-
vedudes se hicierdn en la memolia descriptiva del proceéi~
mlento objeto de la pat ente principal resdecto a le vosi-
bilidad de variscidn de formas, dimensiones y prdcticas nra-

nuales o mecdnicas, dispositivos empleados, ¥ otias parti-

cularidades de ejecucidn de tal procediniehto siempre que

no -sean detcrminsntes de albteracidn de lu esenclalidad del

rienoe
ToTA
Por el »rimer certificado dge adlcidn a la patente =

rero 254.378 o que ge refiere la DY esente memoria deserip-

tiva se RTIVIIDICA la propiedad y le explotacidn exclusiva

des
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lo~ Una mejors introduelda en la patente principal
mirero 254.327 que recae en w procediniento de obtencidn
de tuhos de presidn de mortero de cemento,que consiste
ssencialmente en realizar la vibr zeidn del cemento que cons-
tituye la vrimera fose del procedimiento durente un tiempo
acentuado y suficientemente slargado Pera que pecmita ate-
nuar v hasta suprindr la sepunda fase del vroplo proc }
mienvo constvitulda por la centrifugacidn Gesecadora de'la
pieza tubular obtenida por moldeo en la primera fuse, pa-
sando dirsctamente en la ejecvecidn del procedimienta,dé la
primera & la seguada fase & continuacién de la cual se lle-
va @ cabo la tercera.
2e= "Una mejora introducids en la patente principél
nimero 254.027 que recae en un procedimiento de obtenc:dn
de tubos de presidn de mortero de cementoe '
Consta la nresente memoria de cuatro hojas fOliadésy
escrltas por wna sola cara.
Barcélona, & de Noviembre de 196Q.

Pe Do da Pon Jorge P“IAI 4 GUASCH, ‘
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