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a favor de GIUSEPPE GHEZ2I, S, r. 1., entidad italiana,
’ domiciliada en Limccuerio (iildn, Italia), por *PLOCEDI-
MIENTO Y MAQUINA Paitd La PrODUCCION COswIsUA DE SILICATO

SOLICO Ed OVULOS, WISLO0S5 Y SIuMILARES?,

1EMOHTA DESCRIPYIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien~
to y mdquinas destinados & la produccidn continua de si-
liééto de sodio y sustanclas énélogas en iorme de dvulos,
discos y similares, medaiznte cuyo procedimieato y wdgui-

'5, na se obtienen varias e importantes veutajus con rela-
cidn a los sistemas seguidaos hasta la fecha para la mis-
s& finalidad.

dctualmente, el silicato de s0dio se obtiene me-

diente calentamiento en un horno, generalmente del tipo

10. de ocubilete, el cual descarga el material Iundiuo sobre
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un plano, gracias al que aquél se enfria, y, por efec~
to de las feusiones ianterua y demds solicitaciones even-
tuales, ce fracciona en blogues relautivamente grandes

y de magnitua y forma diversas entre s¥, los cuzles se
venden pr el cowercio en tal presentacidi, que no es
conveniente para el empleo. Por tal causa, seris coa-
veniente suminicstrar el mercado el silicato de sodio

eil Torua de cuerpos de diwensiouzes y forua prdcticamen-—
te coastantes.

La finalicad de la presente invencid: e¢s la de
consezulr tal produccidi de cuerpos ae rorma i_ual eutre
sY y de dinensiones idénticas, asf cowmo de nacer posi-
ble producir cualguier coafizuracidn previauente elegi-
da de los aludidos cuerpos de silicato, 0 sea permitir
obtener dvulos de silicato o andlogos.

El procediumiento para la obtenacidn countiuuu de
silicato de sodio en dvulos, discos y similares de acuer-
do con la invencidu consiste en lawinar previamente y
aplanar ligeramente el chorro de waterial fundido pre-
viamente del horno, a fin de aplastarlo, laminando y es~
tampando dicho chorro splanado para transformarlos ea
uns hoja fina provista de une serie de protuberancias
en forua de dvulos, alscos o cualguier otro saliente
parecido, eufridndose esta hoja, la cusl se fracclonsa
luego para separar las diversas provuberancias la una
de la otra. ‘

Tambidn la mdquina lawminadors gue permite la

puesta en prdctica del referido procedimiento entra en
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el campo ue la preseante invencidn, comportando la mis-
ma, los siguientes elementos: un oistema prelaminador
apto para el aplanado del chorro provinente del horno

de fusidi,;, un sistema laminadoxr y estampador apropiado
para aplinar ulterioraente el aluaido chorro coanvirtiédn~-

dolo en una hoja dctada de una serie de protuberancias,

“un sistema transportador poseedox de medios de refrige~

racidu y apto para la coaduccidn y descerge de la cita~

- da hojas eu el punto Goude ha de sufrir la Wltima manipu-

lecidn; un sistema meocdnico estudiado para fraccionar

la mencionada hoja y separar la una ae la otra las pro-
tuberancias autes referidas; y, por Ultimo, eleuentos
automdticos para proporcionar el necesario movimieuto

a las aiversas partes de la mdguiua.

Para la mejor comprensidén de la presente memoria
degoeriptiva, =e acompéﬁan unos dibujos eun los que, tau
sdlo a tftulo de ejemplo ilustrativo, se representa un
caso prdctico de ejecucidn del objecto ae la cemanasa.

En dichos dibujos, la figura 1 es una viste es-
quemdticaz en alzado lateral de una mdguina laminadora se-
gdi la invencidn, la cual ha sido acortada longitudinal-
mente a los ef'ectos del dibujo; la fizura 2 represe.ta
una seccidu transversal por la lfanea II~IT de la figura
1, vista sepdn muestra las flechas; la figura S repre~
senta un rodillo ue la mdguiua wmanimacorea provisto de
cavidades; y 1ls figura <+ es una vista en plunta del
elemento fraccionador de lesg hojas utilizuado en la wd-~

guina de la figura 1.
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La prescate invencidun afecta particularmente a
la produceidn de silicato de sodio, pero puede aplicar-
ge para obtener otras rustauncias en forwma de dvulos,
discos y slimilures,

La mdgquina laminadora represe:itada en la rigura
1 comprende un conjunto prelaminador formado, comomini-
mo, por dos rodillos ~l- y -Z~, giratorios en sentiao
contraric y a la misma velocidaa, aptos para proporcio-
nar uit ligero planemiento al chorro ue waterial fundido
que llega hasta ellos. Yales rodillos ~l- y =2~ son de
superficie lisa, de &cero y van enfriados por agua, aun
cuando podrYan utilizarse tambiéu rodillos de otro ti-
po, sSieupre, sin embargo, distanciados para propoxcio-
nar el necesario parc &l chorro funaido.

A continuacida uel sistewa de prelaminado, el
chrro aplanado encuentra un sistema laminador y estam-
sador formado, comominimo, por un par de rodillos ~d- y
-4&~, giratorios e.. sentido contrario y a la uls..a velo-
cidad., Bl movimientc de tales rodi;los -~ y ~4—- Se ha-
lla gincronizada cown el ue los =l=- y =Z-—,. Hdieatras el
rodillos - - es de superficie lisa, el —4- posee su su-
perficie provi:ta de una serie de cavidades ~5-, clara-
mente visivles en la figura 3, en la yue se representan
les cavidades el¥pticas en una mitad del cilindro -4~
¥y las rectangulares ex la otre mitad, Es evideute gque
tal representacidu es sdlo ilu.tratiga de las diversas
formas de las cavicades, pero no.malmente caua cilindro

-4- dispoie de cavidades de foruma y dimensionres i.uales.
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Adends, estos rodillos —&- y =~4- son huecos interior-
meitte y se refrigeran medlunte agua, estando general-
mente counstituiuwos por un anillo de funuicidn especial
recanbiable y de bordes de acerco., Ei la ejecucidu re-
presentada, el oistema ae lanincdo y estampacidn va vi-
jado a una bancada de soporte ~6-, determinada por per-
files de hiexro, en la cual se halla montado un motorre-
auctor =7~ gue tra:smite un movimicuto de giro, a una
velocidad prefijada, al rodillo =-3~, portador de una
rueda dentada apropisada para enygranar en otra igual
asociada al rodillo ~-4-, meuliante la cual se trausmite
a este Ultimo una robtacidu isual y de sentido countrario.
El rodillo —4¢~ transmite su wovimiento, « través de wa
sisteua de correas y poleas, al roaillo -2- wotado de
unea rueca dentada que engrana con otra i usl unida al
rodillo. Es evidente gue pourimi emplearse otros sis-~
temas de trausmision del movimiento, logrdundose siem—~
nre el miswo xesultado.

Eatre los dos rodillos de prelaminado —-1- ¥
-2= y el par de los destinsdos a la laulawcidu y estawm-
pado =3- y =-4~- se halls prevista una gufa -8~ gue con-
ducé el chorro aplum:ado de silicato.

Es esencial gque los rodillos ~l- y =—<- tengan
las superficvies coope.untes de lamisado suficientemente
dictanciadas pua dar lugar Unicumente a un pegqueio
aplanamiento del chorro, prdcticameate cilfudrico, pro-
vinente del horno de fusidu, mientras gue la ail:taacia

de los wodlllos ~3~ y =i~ ha de ser wainiro a fin de pro-
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porcionar una hoja countinua provista de

;;otuberauczas,
de forma precticamente i ual a la de las ~o~- del rodi-
llo ~-4~, siendo el essesor de tales hojas muy reduci-
do.

En la parte inferior uvel gistema de laminacidu
y eustampado se halla montado un transportador de cin-
ta mectdlica ~0=- colocado sobre dos rodillos ~lu-~ y =ll-,
respectivamente, de los cuales uno es tensor y el otxo
de arrastre. &l rodillos de arrastre -~ll- va asociado,

a través de un grupo de polea y correa, & ui poltorreduc-
tor ~l2-,

La noja de silicato de sodio provistae de las
protuberancias y provineunte de los rodillos =8~ y —4-
cae Sobre el lado superior de tal transportedor de gin-
ta -9~ y viene conduciao desde éste al deslizador de
descarga ~13-, El rodillo de arragstre -l1ll- se halla
montado a una altura prefljada para permitir la descar-
za por efecto de la gravedad del material que proviene
de luz cinta transportadora

El mencionado transportador dispone de medios
de refrigeracidu, que, en el caso represeitado, estda
constituidos por un ventilador -l4-, acciounsdo por un
motor eldctrico -15-, que envia una corriente de aire
frf¥o a dos conductos laterales -l6- y =-17-, respecti-
vamente, que la diri;en sobre y debajo de la cinta trans-
portadora por medio de boguillas apropiadas ~l8- y =1Y-,
iespectivamente.

En correspondencia con lz extremldad de descar-

. .
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#a de la cinta transportadora ~H-, va montado un dispo-

|49

itivo ~20- fraguwentador de las hojuzs, aotado de ale~
tas =-21l- y acciouado por uun motor eldéctrico -22-.

Es evidente que pueden utilizarse mds motores
para accionar los civersos elementos yue con tituyen
la mdquina, pudiendo también adaptarse un dnico wmotor
asociudo a las diversas partes mediaute reauctores de
velocidad,

Es tanbién obvio gue muchos otros elementos po-
drfan sustituir a los descritos, sieumpre gque se alcan-
ce el mismo resultado.

El funcionamiento de la mdquina arriba descri-
ta, es decir el procedimie:nto ue elaboracidn del sili-
cato de sodio a fin de obtenerlo en cualguier forma
preelegida, es el siguiente:

Bl chorro ae umateriml fundido provinente del
horno de fusidi se splana entre los rodillos ~l- y -2~
¥y se transforma en una hoja de espesor wuy reaucido,
provista de las protuberancias por efecto de los Yodi-
llos -6=~ y ~4-. Yal hoja cae =obre lu cinta transporta-
dors =Y= ¥y se enfr¥a, por cuyo motivo, en parte debido
a dicho enfriawmiento y en parte por otras causas, se
producen tensiones internas, con lo gue el silicato
tenderd a rouperse, fragwentddose precisamuente en las
posiclones en las gue la accidn ae la hoja es pegueua
¥, por ello, menor su resistencla a l& rotura, 9i la
cinta no se rompe coupletamente a fin de separar entre

sY lag diversas protuberancias, se alcanzard izualmente
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dicho resultado antes de la descarga por efécté de
las solicitaciones mecéniocas debidas al drgano frag-
mentador -20-, cuyas aletas golpean la hoja.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
todas aquellas modificacliones y variantes que no afec-

ten esenclalmente al objeto de la misua.

NOoTa

8e reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Procedimiento para la produccidn continua
de silicato sddico en dvulos, discos y similares, gue
consiste esenclialmente en laminar previamente y eplanar
ligeramente el chorro de material fundido que proviene
del horno, a los efectos de aplastarlo, realizdudose
despuds el laminado y estampacidn de dicho chorro ya
aplanado, a los efectos de transformerlo en une hoja
fina provista de una serie de protuberancias en forme
de dvulos, discos o similares, que sobreselen de aqué-
lla, enfridndose luego dicha hoja y fragmentdndoss por
las lineas de menor resistencia para separar la una
de la otra las diversas protuberanciss arriba aludi-
das.

2, Mgquina parae la produccidu continua de silica-

to sddico en dvulos, discos y similares, para la ejeocu~-
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cidn del procedimiento segin la reivinaicacicn l; gue
se caracteriza por el hecho ae compre:.der un sistema
de prelaminado apto para aplanar el chorro provinente
del hor:io de fusidn, un sisteca lamigador y de estam-~
pacidn adecuados para aplanar ulteriormente dicho cho~-
rro convirtidudolo en una hoja dotada ae una plurali-
ded de protuberancias, un sistema transportador equi-
pado de medios de refrigeracidn y destinado a la con-
duccidn y descarga de la referida noja, un sistema ie-
céuico ideado para fracclozar la hoja de referencia y
geparar una de la otra las protuberancias, y, por dl-
timo, medios antowdticos para proporcionar el necesa-
rio movimiento a las di tintas partes de la mdguiua,

5, sdquina para la produccidn continua de sili~
cato sddico e dvulos, discos y similares, segdn la
relvindicaeion £, gue se caracteriza por el hecho de
gue el gistena de lamin.co previo estd foimado, como
afnimo, por un par de rodillos de superiicie lisa, ad-
viles & la misua velocidad y en sentiwo contraxrio, los
cuales se hallan separados para constituir we conduc—
to pura el puso del chorro we silicatyu fundiao.

4, idguina para la produccidun continua de sili-
cito sddico en dvuloes, discos y similares, segdn la
reivindicacidn 2, gque se curaCleriza por el hecho de
que el sistema laminador y de estampacidn se halla cons-
tituldo, como m¥nimo, por wos rodillos giratorios en
sentico contrario y a la mismza velocldad, preseniaudo

uno de ellos su superficie lissa, en tauto gue el otro
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estd wotado de cavicades, .anteaiéndo.e los referidos
rodillos ligeramente ulstancindos para presentar wn
paso estrecho que use extiende en oorrespondencia con
lag wmencionadass cavidades, mediante el cual el choxrro
aplanado gque proviene del sistema de prelaninado se

transforma er una noja fina poseedora de protuberan-

5. lifguina para la prouuccidu coutinua de sili-
cato sdlico eu dvulos, discos ¥y similares, segdn las
reivindicacioues 3 y 4, que we caracteriza por el ne-
cho de gque el movimieuto se traunsuite a un rodilios
del sistewa laminszdor desde un motorreductor, poseyen—
do el mencionado roaillo una rueds dentaus apta para
transmitir el citado wmovimiento uns segunua rueda den—
tads iguml asociaas 8l otro rodillo del sistema lauina~
dor, transmitiendo uno de los mencioaudos rodillos el
riovimieuto, o través de un grupo de correa y polesa, a
un rodillo del sistema de laminado previo, rodaillo gue
dispone de una rueda dentada gue engrasna con otra and-
loga unidca al otwyo rodillo de prelaminado.

6. idguina para la produccidn continua de sili-
cato sddico e dvulos, discos y similares, segun la
reivindicucidn £, gue se caracteriza por el hecho de
que el sistema traansportador es del tipe de cinta con~
tinua y, ea correspouncencia con suuplano superior, que
conduce la hoja ue silicato de zodio poseecorsa de protu-
berancias, se hallan previstas boquillas de iuyeccidn

de ailre fr¥o, gue e pone en circulacidn mediaante un



lo.

15.

20,

~ 11 -

ventilador o similer, ’/} R‘ 2 4 0 G

7. iidquina para la produccidn continua de gili-
cato sddico en dvulos, discos y simllares, segun la
reivindicacion £, que se caracteriza por el hecuo de
gue el vistema mecdnico destinado a separar las distin-
tas protuberancias se halla montado en el punto de des-
carga del sistewa tramsportador y vieune foruado por un
eje glratorio posesdor de aletas aptas para golpear la
hoja de silicato de sodio.

8. Hdquina para la produccidi coutliua de sili-
cato sduico en dvulos, discos y similares, seguin las
reivindicaciones 2 a 7, que se caracteriza por el he-
cho de gue en la extremidad de descarsa del transporta-
dor se halla instalado un deslizador o elemeuto andlo-
go, pare la recogida de los dvulos, discos y cuerpos si-
milares prowucicos,

9. Procedimiento y wmdquine pare la proauccidn
continua de silicato sduico en dvulos, aiscos y simi~
lares.

Le, presente memoria descriptiva consta de once
hojas foliadas, escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, a 3 de noviewbre de 1960,

¢IUSEPPE GHEZZI, &. r. 1.

Dol
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