
REGtSTRO QE LA PROPtEOAD tNDUSTRtAL OES 33
(gj)W T?W O  Y

reewA DE PREsENTACtow
3 note. NM

MODELO DE UTtUDAD 262390
1 JUM.1982

^ 4 )  T ÍT U L O  DE LA  ÍNVENCÍON

"CIERRE HERMETICO PARA CONTENEDORES"

TV-ar
^ Í ) s O L < C ) T A N T E  'S )

' - * . * M  < —

TOMAS ANTON PEREZ E HIJOS, S. A.
# *  *

*  * * w  
*  *

D O M íC íL ÍO  D EL  SO L íC íT A N T E
-  e e  e

ASPE (A lic a n te ), Carretera de Novelda, s/a.
^ e *  

. . * *

(?2 ) ÍNVEhfTOR t e s )

( 7 ^  T í T U L A R  ŒS)

^ 4 )  R E P R E S E N T A N T E

D. MANUEL DE ARPE GARCIA, Agente O fic ia l de la  Propiedad In du str ia l

UMH A * 4 MOD. 9304 UTUJCESE COMO PR!M ERA P A G !N A  DE LA  M EM OR!A



1 0 .-

1 5 .-

2 0 . -

MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años por

"CIERRE HERMETICO PARA CONTENEDORES", a fa v o r  de l a  

firm a  de nacionalidad española TOMAS ANTON PEREZ E HI­

JOS, S. A ., dom iciliada en ASPE (A lic a n te ),  Carretera, 

de Novelda, s/n.

y.-'

'A

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l presente modelo de u tilid a d  se r e f ie r e  a * 

un c ie rre  hermético para contenedores o envases, espe- i 

cialm ente para líqu idos y/o só lidos  licu a b le s  en c ie r -  ;
* * ¡i

ta s  condiciones de almacenamiento. *..-**

E x is ten  en e l mercado multitud de qoqtenedo-

r e s  o envases de este t ip o  dotados de c ie rres-o 'tap ad e

ra s  presuntamente estancas o herméticas; ahorp,.bien,

debido a la s  deformaciones que adquieren o prébektan
*  * *

p or e l  uso o por la  no absoluta p erfecc ión  de sa-estruc

tura^no solucionan totalm ente e l  problema para.aoe

fu eron  diseñados, perdiendo sus condiciones de f i e r r e
* * *

y hermeticidad en corto p lazo  y poco uso. \
*

Es pues misión d e l presente invento proveer 

una tapadera para e l c ie rre  más o menos p erfec to  y her 

m ético de contenedores o envases, de lo s  d e l t ip o  fá b r i  

cados en p lá s t ic o  moldeado, que garantice de manera 

e f ic ie n te  y duradera la  condición estanca o hermética 

que le s  es p rop ia . Es asimismo, m isión d e l presente 

modelo de u t ilid a d  e l  conseguir dicho f i n  de manera 

s e n c i l la ,  siendo por tanto su scep tib les  de producción 

a costes asequ ib les.

A t a l  f in  mi representada por medio d e l p re -
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een te  modelo de u t il id a d , preconiza un contenedor de §

lo s  d e l t ip o  de volumen genera l tronco-p iram idal usual

mente de base rectangu lar, ía  estructura de cuya tapa

perm ite e l  c ie r r e  p e r fe c to  d e l contenedor a que se

a p lic a .  Dicha tapa está  fundamentalmente con stitu ida

por un cuerpo de estructu ra general lam inar y oblonga?

én cuya cara in fe r io r  se determinan de dentro hacia  .

fu e ra  y en la s  proximidades de su contorno un primer

la b io  p e r i fé r ic o  ortogonal a la  su p e r fic ie  de l a  misma

y una solapa que se desprende hacia abajo oblicuamente,

rematada en la s  cercanías de su borde por una pequeña
.  *

pestaña que l a  circunda en la  to ta lid a d  de súj&óntorno, 

cuyo conjunto determina lo s  árganos de f i j a c ió n  y  c ie ­

r r e  en conjunción con lo s  contra-órganos determinados 

en la  embocadura d e l contenedor, en e l  que su .su p er fi-  

c ie  la t e r a l  term ina en un fa ldón  p e r i fé r ic o  qúé*.d!Siscu- 

r r e  inclinadamente hacia abajo con e l  mismo ángulo que 

l a  solapa de l a  tapa en la  que se acop la . Con q ll6 ,

una vez acoplada la  tapa, su lab io  p e r i fé r ic o  o tt^ go -. . .
n a l,  quedará enfrentado y en contacto con la  s u g S ffi-

c ie  la t e r a l  in t e r io r  d e l contenedor, encajándose en tre... .*
s i ,  la  solapa de la  tapadera y e l  fa ldón  d e l envase o 

contenedor, g rac ias  a que ambos presentan una misma in  

c lin a c ió n , asegurándose dicho c ie r re  a l  acoplarse en tre 

s i ,  l a  pequeña pestaña in teriorm ente emergente d e l in ­

t e r i o r  de la  solapa con e l  borde d e l fa ld ón  de la  embo 

cadura d e l contenedor.

Conocido, por medio d e l a n te r io r  preámbulo, 

e l  ob jeto  d e l modelo de u t ilid a d  que nos ocupa, pasare 

mos a d e s c r ib ir lo  a continuación más pormenorizadamen-
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t e  con la  ayuda de la  lámina de d ibu jos adjunta que lo  

son a t i t u lo  de ejemplo, no l im ita t iv o ,  de la s  v a r ia - ^  

das formas de re a liza c ió n  a que en la  p rá c tica  puede 

l le g a r s e  con l a  ap licac ión  de lo s  fundamentos básicos 

aquí d esc r ito s , dándose por entendido que e l  contene­

dor o envase, en su forma e x te r io r , puede ser la  idónea 

para su ap licac ión , ta le s  como, por ejem plo, p rism áti­

ca , tronco-cón ica , c i l in d r ic a ,  e tc .

La f ig u ra  1 represen ta una sección  tran sver- 

s a l d e l alzado de la  tapa ob je to  d e l modelo de u tilidad^
'_'í

que nos ocupa.
* *

En la  figu ra  2, i lu s t r a  una secc iS p 'tran sver ; 

s a l p a rc ia l d e l contenedor o envase.

La f ig u ra  3, representa un deta lle*d31  co r te  

tran sversa l d e l conjunto tapa-contenedor una.vaá aco­

p lados. -**..*

Finalmente en la  f ig u ra  4, se representa una 

v is ta  de la  su p e r fic ie  in fe r io r  de la  tapa apachándose 

lo s  refuerzos de la  misma. *.<**:
* *w

E l contenedor o envase 1, sobre e l  qu&.'áe
. *

acop la  la  tapa de c ie rre  hermético 2, presenta un.bor-
. . .  **

de superior que se prolonga hacia  fu era  d e l mismo por 

una pequeña extensión plana 3, de la  que se desprende 

h a c ia  abajo, inclinadamente según un ángulo agudo, pre 

ferentem ente menor de 453, un fa ldón  4 que termina en 

su extremo o parte in fe r io r  en un borde plano y  h o r i­

z o n ta l 5*

La tapa de c ie r re  hermético 2, de configura­

c ió n  general laminar y oblonga, está  con stitu id a  por

una p ieza  monobloque su scep tib le  de ser fab ricada  por
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moldeo a l  ig u a l que e l  envase o contenedor, que d e te r ­

mina superiormente una extensión plana 6, presentando 

en su cara in fe r io r  unos re sa lte s  r e c t i l ín e o s  7, p re fe  

rentemente dispuestos en aspa o cruz, que refuerzan  su 

estru ctu ra  para lo s  esfuerzos de f le x ió n  a que se ve 

sometida en la s  maniobras de c ie r re  y apertura de l a  

misma y a la  vez e v ita r  su retorcim ien to  a que t ien e  

tendencia e l  m ateria l en que está fab ricada ; la t e r a l­

mente a lo  la rgo  de todo su perímetro se desprende sua 

vemente hacia  abajo, según un ángulo agudo, p re fe ren te

mente in fe r io r  a 453, una solapa 8, de l a  parte in t e -
. *

r i o r  de cuyo extremo, surge hacia dentro un&^ppqueña

pestaña p e r i fé r ic a  9; además y en su cara in fe r io r  en

la s  proximidades de su contorno se s ig n ific a .u n  la b io

10, que ortogonalmente se desprende hacia  ába¿q\

De es ta  manera, a l  acoplar la  tap a *3, ^pbre
^ *

l a  embocadura d e l envase o contenedor 1, e l  lq& io pe­

r i f é r i c o  10, se apoyará sobre la  pared in t e r io r  d e l

contenedor 1, superponiéndose en úoda su extensión l a
* * * *

solapa 8 de l a  tapa sobre e l  fa ldón  4 d e l envapet\para 

e l l o ,  re su lta  necesario que la  in c lin a c ión  de ambos 

sea  id én tica ; además y para asegurar e l  c ie r r e  a s i l o ­

grado, la  pestaña 9 in te r io r  y sa lien te  de la  tapa, 

sé  s ituará  enganchada por debajo d e l extremo horizon­

t a l  plano 5 de la  pared d e l contenedor 1.

La hermeticidad o estanqueidad d e l envase, 

queda asegurada en v irtu d  de la  gran extensión  de la  

ju n ta  determinada por la  pared in te r io r  d e l contenedor 

1, la  extensión  plana 3 y e l  propio fa ld ón  4, d e l lado 

d e l  envase, en conjunción con e l  lab io  ortogonal 10 y



1 1 5 . -

1 2 0 .-

1 2 5 . -

l a  solapa 0, estos  ú ltim os d e l lado de l a  tapa, que 

además es tá  asegurada por e l  c ie r r e  formado por l a  pea 

tañ a  9 de la  tapa y e l  extremo plano 5 d e l borde d e l 

contenedor o envase.

Su fic ien tem ente d e sc r ito  que nos es e l  obje^i 

t o  d e l modelo de u t ilid a d  que nos ocupa, que lo  es so­

lamente a t í t u lo  de ejemplo y  una de la s  m ú ltip les  f o r  

mas de r e a liz a c ió n  a que en la  p rá c t ica  puede l le g a r s e  

tomando como fundamento en su construcción  e l  d esc r i­

t o  en la  presente memoria, únicamente nos re s ta  seña­

l a r  que la s  m od ificaciones de forma, tamaños, m ateria -
.  *

l e s  empleados u o tras no fundamentales, no d^#em ser
* *consideradas va r ia c ion es  que a fecten  a su eseyicpÜalidad

. . . . *

+

+ *
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N O T A

E l modelo de u t ilid a d  d escr ito  recaerá pues

sobre la s  s igu ien tes  re iv in d ica c io n es :

1 a . -  "CIERRE HERMETICO PARA CONTENEDORES",

ca rac terizado  por cuanto su tapa está  con stitu id a  por

un cuerpo de estructu ra laminar generalmente oblonga,

en cuya cara in fe r io r  se determinan de dentro hacia

fu e ra  y en la s  proximidades de su contorno; un primer

la b io  p e r i fé r ic o  ortogonal a su su p e r fic ie  y de su pro

p io  reborde p erim etra l, una solapa que se desprende
.  *

oblicuamente h ac ia  abajo, segán un ángulo a&y8& p re fe —
* *rentemente menor de 452, que es tá  rematada en 33a.s pro­

xim idades de su borde in t e r io r ,  por una pequeña pesta­

ña circundante; cuyo conjunto será acoplable.pp&re un 

fa ld ón  p e r i fé r ic o  que se desprende inclinadamente h ac ia  

aba jo  desde la  embocadura d e l contenedor, co n ,é l mismo 

ángulo que lo  hace la  solapa de la  tapa que s e ^  acó— 

p ía ; con todo lo  cual, a l a ju sta r sobre l a  embqqádura

d e l  contenedor dicha tapa, e l  lab io  p e r ifé r ic o .o r t& g o -
* . J *

n a l quedará enfrentado y en contacto con la  su p e r fic ie

la t e r a l  in t e r io r  d e l contenedor o envase, encajándose 

en tre  s i ,  l a  solapa de la  tapa y e l  fa ld ón  d e l conte­

nedor, g ra c ia s  a que ambos presentan una misma in c lin a  ' 

c ió n , quedando asegurado dicho c ie r re  a l  acoplarse l a  

pestaña in t e r io r  de la  solapa de la  tapa y  e l  borde 

plano y  h o r iz o n ta l d e l fa ld ón  de la  embocadura d e l con - - 

ten edor.

2 B .-  "CIERRE HERMETICO PARA CONTENEDORES", 

según la  prim era re iv in d ic a c ió n , caracterizado  por cuan
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t o ,  en la  cara in fe r io r  de la  tapa d e l contenedor o én^ 

va se , se conforman unos r e s a lte s  r e c t i l ín e o s  d ispuestos 

en aspa, que refuerzan  su estructu ra para le s  es fu er­

zos  de f le x ió n  a que se ve sometida en la s  maniobras * 

de c ie r re  y apertura de la  misma. L

3 3 .-  "CIERRE HERMETICO PARA CONTENEDORES". 

Todo e l lo ,  t a l  y  conforme queda d e sc r ito , r e  

presentado y re iv in d ica d o .

Esta memoria consta de s ie te  ho jas, mecanogra 

f ia d a s  y fo lia d a s  por una s o la  de sus caras contenien­

do un t o ta l  de ciento sesenta y cuatro lin e a s .
.  *
* J * *

MADRID A 3 0 &!&. 1881e *

+
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