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La presente invencidn se refiere a perfeccionamién-
tos en los aparatos integrados por un conjunto de molde
v horma para la fabricacidn, por moldeo, de botas de
caucho, especialmsnte de botes altas forradas con tejidos
de diversas clases., ;

Las botas altas de caucho vienen fabricdndose enf
moldes gue comprenden un molde propiamente dicho, gené-
ralmente bipartido, v una horma monopieza. Tales noldes
tlenen el inconveniente de que aparte de la dificultad
que ofrece el montaje del forro de tejido sobre la horma
monopieza, asi como el desmoldeo de la hota vulcanizada,
se producen con gran frecuencia botas defectuosas por!'la

|
facilidad con que se forman pliegues o arrugas en el

forro.

Con los perfeccionamientos que constituyen el objeto
de la presente invencidn quedan descartados por compléto
dichos inconvenientes, puesto que no solamente permitén
un fécil montaje del forro sobre la horma v un répido;y
cdmodo desmoldeo de la bota vulcanizada, esté o no pré-
vista de forro, sino ademds someter el forro sobre laz
horma a fuerte tensidn, coﬁ lo que queda eliminada toda
posibilided de formacidn de pliegues o errugas con 1le

consiguiente eliminacidn de botas defectuosas,

En su esencia se caracterizan dichos perfecciona+

w

mientos porque la horma del aparato de que se trata se

construye de dos piezas complementarias, una de ellas,

correspondiente a la parte posterior de la cafia y el -
. . i

taldn, adaptada para quedar sujeta de manera fija al
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Soporte de la méquina o prensa de vulcanizar, y la otra
de ellas, correspondiente a la parte delantera de la |
cafia y del ple, edaptada para deslizarse sobre la pieda
fije mediante una gufa de encaje segin un plano que sé
extiende desde la parte superior de la cafia hasta la !
planta con ligera inclinacidn hacia el taldn, de modo
que la pieza mévil pueda ocupar una posicidn retroce~
dida en la que complementa la horma para la operacidn§
de wmoldeo, y ser llevada a una posicidn avanzada paraf
el monteje del forro v el desmoldeo de la bota vulcani-
zada. :
Otra caracterfstica de la invencidn consiste en due
la citada gufa de sncaje se dota de elementos de centﬁaje,
de modo que la posicidn retrocedida de la pieza mdvil?sea
siempre la misma. |
De acuerdo con otre caracterfstica de la invencién,'
se le asocia a la parte mdvil de la horma un dispositivo

de accionamiento manual o mecdnico., Tal dispositivo se
constituye preferentemente por un juego de tornillo sih
fin, pifidn v husillo. |

Para la mejor comprensidn del invento se acompafia
una 1dmina de dibujos, en los cuales se ilustra; 2 tftﬁlo
de ejemplo no limitativo una forma de realizacidn. En
dicnos dibujos:

La Tz, 1 representa un corte longitudinal de la
horma perfeccionada de que se trata;

la Fig. 2 es un corte parcial de la misma horma

segfn IT-IT de la Fig, 1; v l
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la Fig. 2 ilustre un corte segdn III~IIT de la

La horma representada estd constitufda por dos
piezas complementerias 1 y 2, de las cuales la designada
con 1, corresvondiente a la parte posterior de la cafia

v el taldn, estd adaptada para quedar aujéta de manerg
fija al soporte de la mdguina o prensa de vulcanizar,:en
tanto gue la designada con 2, correspondiente a la pafte
delantera de la cafa v del pie, estd adaptada para deé~
lizarse sobre la pieza fija 1 mediahte una gufa de enéaje
3, por ejemplo de seccidn de cola de milano (Fig. 3),;
segdn un plano que se extiende desde la parte superior

de la cafia hasta la planta con ligera inclinacidn hac%a

el taldn (véase Fiz. 1), de modo que la pieza mdvil 2;
puede ocupar unsz posgicidn retrocedida (Fig, 1) en la Que
complementa la horma con la pieza 1 para ls operacidn de
moldeo, v ser llevada en el sentido de la flecha de 1%
Fiz. 1 a una vosicidn avanzada parsel montaje del forfo

v el desmoldeo de la boba vulcanizada. La seccidn de cole
de milano de la gufa de encaje 3 asegura el centraje de

la pieza 2 en la posicidn retrocedida., Este pieza va #nida
& un husillo 4 inmovilizado en sentido de rotacidn con

un pasador 5 v que atraviesa un pifidn giratorio 6, pro-
vigto de rosca interior ccrrespondiente a la del husiilo b
v que engrana con un tornillo sin fin 7 solidario de ﬁn
ejé g susceptible de ser girado mediante una manivela‘
desmontable 9, Bl husillo 4 lleva en su extremo opuesto

gl del vasador 5 una cabeza 10,

-l -
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Pars montar sobre la horma descrita el forro de
una hota a vulcanizer, se gira el eje & por wedio de ;a
manivela 9 en un sentido gue, transmitido por el tornillo
sin fin 7 al pifidn 6 y de dste o1 husillo 4, haga des-
cender a este dltimo, dando lugar con ello al desliza;
miento hacia abajo de la vieza mdvil 2, es decir en ei
sentido de la flecha de la Fiz, 1. Al final de la carfera
del husillo L, determinado por su cabesa 10, la pieza 2
ocupard la posicidn de mdximo descenso, en la que el
forro podrd montarse cdmodamente sobre la horma. Se gﬁra-
rd entonces la manivela 9 en sentido opuesto, con lo éue
anflogamente la pieza 2 volverd a ocupar la posicidn ?e—
trocedida ilustrada en la Fig. 1. Durante este movimiento
de retroceso, el forro quedard sometido.a fuerte esti?aje.
Desmontando la manivela 9 podrd aplicarse a la horme el
correspondiente molde como si se tratara de una horma
corriente v procederse a la vulcanizacidn de la bota bn
la forma habitual. El dispositivo de accionamiento deE-
crito podrd estar provisto de un gatillo o similar pa?a
mantener sujetas ambas piezas 1 y 2 durante sl proceso
de vulcanizacidn,

Terminado este proceso y abierto el molde, se volve-
rd a deslizar hacia abajo la pieza 2 de la horma medﬂante
arlicacidn y giro de la menivela 9. En la posicidn de
mdximo descenso de dicha pieza 2, podrd desmoldearse

cdmodamente la bota vulcanizada.
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de ponerlo en préctica, se hace cons-
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su
principio fundamental puede guedar sometido a variaciones
de detalle, siendo lo esencial vy por lo gue se solicita
Patente de Invencidn, por 20 afios, lo que quede resumido
en las siguientes reivindicaciones:

l8,- Perfeccionamientos en los aparatos integrados
por un conjunto de molde y horma para la fabricacidn,
por moldeo, de botas de caucho, caracterizsdos porque
dicha horma se construye de dos piezas complementarias,
una de ellas, corresvondiente a la parte posterior de

)
le cafla v el taldn, adaptada para quedar sujeta de mzhera
fija al soporte de la mdquina o prensa de vulcanizar,
v la otré de ellas, correspondiente a la parte delantéra
de la cafia v del pie, adaptada para deslizarse sobre ia
pieza fija mediante una gufa de encaje segdn un plén&
que se extiende desde la parte superior de la cafia hqste
la planta con ligera inclinacidn hacia el taldn, de dodo
que la pieza mdvil pueda ocupar wna vosicidn retrocedida
en la que complementa la horma para la operacidn de ﬁoldeo,
v ser llevada a una posicidn avanzada vara el montaje del
forro y el deswoldeo de la bota vulcanizada. ‘

28,- Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 18,
caracterizados porgue la gufa de encaje mencionadea dé
la pieza mdvil en la pieza fija se dota de elementos;de
centraje, de modo que la posicidn retrocelida de la pieza

-6 -
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mdvil sea siemore la misma.

3%, Perfeccionamientos segdn las reivindicacionés
la y 28, ceracterizados porque se le asocia 2 la parte
mdvil de la horma un dispositivo de accionamiento manﬁal
o mecénico, :

h2,- Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 33,
caracterizados porque el dispositivo de accionamiento
mencionado se constituye por ﬁn juego de tornillos;sih
fin, pifidn v husillo.

53,~ PERFECCIONAMIENIOS EN LOS AFARATOS INTEGRAD@S
POR UN CONJUNTO DE MOLDE Y HORMA PARA LA FABRICACION,?
POR MOLDEO, DE BOTAS DB CAUCHO,
tal y como queda descrito v reivindicado en la presen%e
memoria que consta de siete hojas mecenografiadas por:una
sola cara y de una lémins de dibujos. |

Barcelonsa, 31 de Octubre de 1960.

gRANCISCA RIUS TRAVERSO
IP.

FRAETALERO Y MOLe]
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