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la presente Patente de Invencidén se refiere, como
ge indica en su enunciasdo, a unas mejoras en la construc-

cidn de herramnicntas Ge MECANizZaTe = = = = = = = = = = = -

Las herramientas de mecanizar requieren continua-
mente: disponer de mejores condiciones de servicio, ténto
en posibilidades de adaptacién, para prestar interveﬁcio-
nes mis pertectas, como en duracidn en buen estado, dado
el elevado coste de adquisicidn que mlcanzan especialmen=-
te las puntas de corte o cuchillas. Es de notar también,
que el empleo cada Vez més generalizado de aceros méé du-
ros, asi como el aumento de velocidades en las operaciones
de mecanizacidn, someten a las herranientas a trabajés de
mayor fatiga y desgaste, por lo que aquelloavfactoreé son
de congideracién por incrementar decididamente las e#igenp

clas del utillaje. = = = = = = = = = = = = = = = = =’ ~ =

En los (iltimos tiempos se han ido introduciéndo
sucesivamente ciertos perfeccionamientos tendentes a supe-
rar‘las dificultades referidas, y a mejorar en lo posible
lag posibilidades de utilizacidn prictica de las herfamien—
tag. Son bien conocidas las puntas de corte, realiza§as‘me-
diante aceros o aleaclones de elevada dureza, unidas & pro-
longaciones en acero simple o liviano, con lo que se:ha con
seguido rebajar notoriamente el coste de ias cuchillés.Ea—
ta disposicidn, y otras de positivo interés, coadyuvén en
mayor o menor grado a la eficiencia que ofrecen las ﬁerra-

Al considerar el aspecto de la eficiencia se han

estudiado particularmente las estructuras de las herramien-
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tas con arreglo al caracter de los distintos tipos de inter-

venciones previstas, o sea en la forms y perfiles a propor-
cionar en especial a sus bordes de ataque. Para ello se han
valorado debidamente las magnitudes de los angulos d§ des~

prendimiento superior y de incidencia en trabajos de cilin-
drado, y de loeg &ngulos de desprendimiento y huelgo iatera~
les en los de refrentado, asi como loes demfs dngulos subsi-

diarios de filo y de corte derivados de aquellos. = ---

En la adecuada valoracién y observacidén de estos
dnguloa radica primovdialmente el rendimiento y eficacia
de las herramientas, obteniéndose msyor perfeccidn dél aca-
bado de las piezas mecanizadas, mis larga duracidn dél afi-
lado, ¥y una menor potencia absorbida por la miquina que im-

pulss a la herremients, = = = = = = = =~ = = = = = = = = = =

Atendiendo a todos los factores anterlormente consi=-
derados, se hen ideado unas mejoras en la construccién de
herremientas de mecanizar, segin se exponen on la présente
Patente 48 Invencidén, las cuales se caracterizan por el
hecho de que la cuchilla, compuesta por una plaquita;de
metal duro unida a una prolongacibén de acero ordinario, se
aloja dentro del soporte porta-herramientas y sobre ﬁna
pleza base de asiento, unida al soporte, la cual preéenta
su cara superior con adecuada inclinacién para propofcionar
a la cuchilla la posicidn Sptima en orden a la situaéién
relativa de sus dngulos de ataque, en relacién con lé pie-
za 8 mecanizar, siendo recambiable la referida piezaibaee

de asiento, por otras de inclinacién distinta, el objeto
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de adoptar en cada intervencidn de la herramienta la incli-

naeidn que comunique a la cuchilla la posieidn adecuada al

Is tembién caracteristico el hecho de que la pieza
vase de asiento de la cuchilla adopta seceibén circular, en
la que esta cuchilla ocupa una poreidén de su parte s@perior,
de modo que la inclinacidn de la pieza base de asienﬁq,-y
la consiguiente variacidn de posicidn de la cuchilla ‘con
sus éngulos de ataque, se obtiene por rotacién micromdtrica
de dicha pleza base, la cual es susceptlible de girar dentro -
de cierta angulatura, a cuyo efecto dispone de un pivﬁte rg-
dial saliente en el que inciden lateralmente, y oprimen por

lados opuestos, sendos tornillos de ajuste de posicidn, - - -

Una porcién de la cara inferior de la cuchilla es-
t4 provista de un estriado transversal que se corresponde
con anfloga disposicidén aplicada en la cars superior de la

pleze base de asiento, de modo que al engranarse mutuamente

. ambes caras determinen la fije retencidn de la cuchilla en

La cara inferior de la brids de sujecidn de la cu~
chilla en el soporte portaherramientas estd dotada de un eé-
triado transversal que se corresponde con idéntica diéposi—
cién adoptada en la cara superior de la pisza rompe-virutas,
intercalada entre la mencionadas bridg y la cuchilla, io'cual
da lugar a la sujecidn inamovible de la pieza rompe-virutas,

en sentido longitudinal, al engranar mutuamente los estriados,
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Con las disposiciones expuestas resulta notéble—

mente mejorada la utilizacién de las herramientas, por su

854 mejor rendimiento, haciendo innecesario tener un elevado
equipo de cuchillas por la posibilidad de acomodar un re=
ducido nlmero de ellas a las diferentes acciones soﬂre los
meterisles a mecanizar, mayor duracidn de estas cucﬁillas
por ser mbs racional su aplicacién, menor ol consuno de. ener

90« gla por someter el equipo motor a menores esfuerzos, y, en
suma, uns completa adaptabilidad del instrumental a 'su fun-

cién.--m-nuu--n-——w'- wwwww —-----n‘-o-n-—

| Para facilitar la comprensién de las ideas expues-
tas, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalies de
95, orden constructivo, se describe seguidamente una fofma de
realizacidén de la presente Patenfe de Invencidén hao#endo
referencia a los planos que acompafian a esta memoria, 1os.
cuales, dado su fin primordialmente ilustrativo, deﬁerén '
ser interpretados como desprovistos de todo alcance limita=
100. tivo respecto a la amplitud de la proteccidén legal Que se

golicita. Bn log dibujos ¢ = = = = = = = = =~ =~ @ ==« - =

Pigurss 1, 2 ¥y 3, son unas representaciones de los
distintos 4ngulos operativos de una cuchilla en una opera-

cibén de cilindrado, observados en diversas posiciones. = -

105, Pigura &, es una vista, de frente y de perfil, de

una cuchilla con estriado de retencidn. — = = = = = = = « =

Figura 5, e9 un detalle del estriado aplicado en
la superficie de las cuchlllas y de las plezas base de a-

siento para su mutua 1nNsercilie = = = = = =« = w = =~ - -
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Pigura 6, es una vista en planta, de un portsherra—
mientas del tipo recto equipado de cuchilla de corte con ple-

za base de asiento de seccidn rectangular. = - - - = -———

Pigura 7, es una seccidn segiin 1a linea VII-VII de

Figura 8, o8 una vista en alzado fronmtal del mismo

portaherramientas representado en £igura 6, = = ~ = = = = =

Figura 9, es una vista en planta de un portaherra—
mientas del tipo acodado dotado de cuchilla con pieza base
de asiento de seccidn rectangular. = = = = « = = = = = = - =

Figura 10, es una seccién realizada segiin la 1inea
X=X de figura 9. = = = = = = = - -m = = - -

Figura 11, es una secciln segin la 1fnea XI-XI de

Figura 9o = = = = = = = & = = = = e e e e e m - -——

Flgura 12, es una vista, en planta, de un poitahe—
rramientas del tipo acodado dotado de una cuchilla con pie-

za base de asiento de seccidn circular, = = = = = = = = = -

Figura 13, es una seccién segin la li{nea XIII-XIII,

Qe figura 12, = = = = = = = = = = I -

Figura 14, es una seccién segfin la lfnea XIV-XIVy
de figurg 12, = = = = = = = =~ = = = = = = = = R

Con referencia a dichas figuras y a los nﬁmgros que
sobre las mismas indican cada uno de los detalles de 1aa ple-
zae y accesorios representados, su descripeidn es como sigue
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BEn figura 1 se observa la accién de una cuchilla

de corte en una operscién de cilindrado, y en la misma ge
indiocen distintos fngulos de ataque a cons;derar. Con (a)
ge indica el 4ngulo de incidencia, con (b) el éngulolde
desprendimiento superior y con (o) el angulo de filo, la
suma a $ o proporciona el &ngulo de corte. — = = = - -

y En figuras 2 y 3 se representan ademis el &ngulo
(4) de ataque, el éngulo (e) de huelgo lateral, y el angulo
(£) de desprendimiento lateral, — = = ~ = = = - . — -

Gn el mecanizado de plezas de acero los &ngulos
de ataque estén comprendidos entre O y 222 y los de des=
prendimiento entre O y 122, lo cual depende de la reelstenp
cia del material en kg/mmZ, sin incluir los &ngulos de sig~

no negativo que en ocasiones se suelen presentar, = -« = = =

 Ies cuchilles de corte (1) se realizan mediante la
unidn de una punta o plaquita (2) de material de alté dure-
za, con una prolongacién (3) de acero ordinario. En una zo-
na de la cara inferior de esta cuchilla se realiza un es-
triado (4) cuyo defalle puede apreciarse en figura 5; las
estrias estén formedas por surcos (5) entre dientes (6) de

perfilAtriangular truncadl, = = = = = = - - - - - - -

Estas cuchillas (1) se montan en el correspondiente
portaherramientas (7) por encima de una pleza base dé asien=
to (8) que se fija al referido portaherramientas por @edio
de tornillos (9) y se sitfla por medio de un pivote (10) que

actia de gula. La pleza base (8) afecta forma triangular,
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trapecial o trapezoidal, con miras a proporcionar la adscus-
da inclinacidén a la cuchilla (1). Zn la cara superidf de la
pieza base (8), en su parte correspondiente con la zéna a8~
triada de la cuchilla, presenta igualmente un estriado de
las mismas caracterfsticas pars determinar el mituo eéngrane
que da lugar a la inamovible fijacidén de la cuchilla dentro

La sujecidn de la cuchilla (1) se efectia mediante
una brida (11) que se acopla al portaherramientas (7) por
un tornillo de presidén (12). Entre la brida (11) y la cuchi-
1lg se intercala una lenglieta rompe-virutas (13), a ia cual
se la dota de una zona esfriada, anfloga a la descrita en
el pérrafo anterior, que se corresponde con otra del mismo
tipo practicads en lavcara inférior de la brida (11), con
lo que se obtiene también una segura fijacién de la aludida

pieza rompe~viruta (13)e = = = = = = = =~ = = = = = = = - =

i“n clertos trabajos se utilizan portaherramiéntas
de soporte acodado (14)’como el de figura 9, en el que las
piezas y accesorios anteriormente descritos quedan alojados
en una ranura con salida trasera, sin que por ello se}modi-

fique la estructura de agquellas, = = = = = = = = = = =« = ~

La pieza base de asiento puede realizarse de:per—
f£il circuiar, como la geflaluda con (15) en figura 12 y ei-
guientes. Con este disposicién, la cuchilla (1) se acopla
en dicha pieza (15) ocupando un sector de la misma, De esta
menera se consigue dotar al conjunto de plezas (1) y (15)
de un movimiento de giro estabilizgble en la posieién?més
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conveniente al ¥ipo de trabajo a realizar en oualquier 11O
mento por la cuchille. La pieza base de esiento (15) noOsese
un pivote saliente (16), en su cara inferior, contra el que
presionan dos tornillos (17) en sentidos opuestos, que dan
luger a la fijacidn en la posicién escogida. La variacidn
angular prevista cubre suficientemente el margen de posi~

bles acciones de la cuchillo, = = = = = = = = = = = = = =

En este Gltimo caso se aplica una brida de'suje-
cibn lateral (18),apretada nor un tornillo (19) y afiadien-
do un resorte de recuperacidn (20). Esta brida permite Tre=

tener laterglmente a la cuchilla (1)s = = = = = = = = ~ =

Este disposicidn con pieza base de asiento (15)
dotada Ge giro micrométrico es altamente interesante y es
obvia su utilidad préctica, permitiendo ajustar del modo

més preciso los angulos de atague y de desprendimiento. - =

Para el afilado de las cuchillas se empleard pre~
ferentemente un mango auxiliar constitufdo por una pieza
de seccién en "C", es decir longitudinal y lateralmente
acanalada, en cuyo interior se dispone un asiento estrig-
do complementario de lua zona estriada de las cuchillas,
fijéndose estas por medio Qe tornillos de presidn emergen-
tes del bordse de 1é pieza opuesto al asiento estriado, pre-
sentando asimismo, dicha pieza, abiertos sus extrem&s, de

uno de los cuales emerge un vistago terminado en unasidero.

Por cuanto se ha expuesto se comprenderi qde con
las presentes mejoras se alcanzan cuantas ventajas se han
enumerado en el curso de esta memoria, eludiéndose los in-

convenientes evidencliadoS, = = = = w m = ™ m - o - - - - -
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Habiendo descrito suficientemente las caracterlsti-
cas, ventajaes y realizacibén de las mejoras en la conatruc-
eidn de herramientas de mecenizar, segin la presente Paten-
te de Invencidi, Gebe hacerse constar, en resimen, qﬁe en
la misma podrfin introducirse cuantas variantes de deﬁalle
la experiencia y la préctica puedan aconsejar, en cuénto
g dimensiones, nimero de plezas integrantes, nateriales em-
pleados en la construccidn de las mismas, forma de a?opla—
miento mitwo y demés circunstanclas accesorias, siemﬁre
que con ello no se desvirtle su esencialidad, que es. la que
ge concreta en la primera de las reivindicaciones que si-
guen, ya sea considerada aisladamente, ya sea considgrada

junto con una o varias de las reivindicaciones restantes., -

N 032 A

Se declaran de novedad y propiedad para ESPéﬁa y
todos sus territorios y plazas de soberania, las siguien-

tes ¢

REIVINDICACIONGES

1.~ Mejoras en la construccidn de herramientas

de mecanigar, caracterigadas por el hecho de que una:ouy
chilla de oofte ge aloja en un soporte portaherramientas
sobre una pieza base de asiento, unida al soporte, lé cual
presenta su cara superior con cierta inclinacidn adecuada
para proporcionar a la cuchilla la posicidén Sptima operati-
va en orden a la situacidén de sus éngulos de atague y de
desprendimiento con respecto a la pieza a mecanizar,iéiendo
recambiable la mencionada pieza base de asiento, por otras
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de inclinac;én distinta, al obJeto de adoptar en cada in-
tervencidén de la herramienta la posicidn conveniente a la

cuchilla en cada caso particular, = = = = « - = - — - - -

2.- Mejoras en la construccién de herramientas
de mecanizar, segin la reivindicacidén anterior, caracteri-
zadas por el hecho de que la pieza base de asgiento de ta
cuchilla posee seccidn circular, en la que esta cuchilla
ocupa una porcidn de su parte superior, de modo que la in-
clinacidn de la pieza base de asiento, y la consiguiente
variacidén de posicidén de la cuchilla se obtiene por rota-
cibén micrométrica de dicha pieza base, la cual es suscep-
tible de girar dentro de ciertos limites, a cuyo efecto -
se disponen sendos tornillos de accidn opuesta contra la
periferia de la pieza baée, en orden a determinar su fi-
jacidén segin requieran los éngulos de ataque de 1a cuchi-

lla.""“" ------- bt e

3.~ Mejoras en la construccidn de herramientas
de mecanizar, segfin las reivindicaciones anteriores, carac
terizadas por el hecho de que una vorcidn de la cara infe-
rior de la cuchilla estd provisia de un estriado transver-
sal que se corresponde con aniloga disposicién aplicada
en la cara superior de la pieza base de asiento, de modo
que al engranarse mituamente ambas caras determinan la fi-

ja retencidn de la cuchilla en sentido longitudinal, - ~ =

4.~ Hejoras en la congtruccidn de herramientas de
mecanizar, segin las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizadas porque la cara inferior de la brida de sujecidn

de la cuchilla en el soporte portanerramientas, estd dota~
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da de un estriado transversal que se corresponde con idén-
tica disposicidn adoptada en la cara superior de la,pieza
rompe-virutas, intercalada entre la mencionada bridé y le
cuchilla, lo cual da lugar s la sujecidn inauovible de la
pleza rompe-virutas, en sentido longitudinal, al engranar

mituanente 1o estriadoS, — = = = ~ e m -

5.~ "MILSJORAS EN LA CONSTRUCCION DE HuRRAMIWIIAS
‘D.A;Tll i‘rLPGAI\JI Al{". - wm me e M Em e Am ne e -"- - - ..A _______

Todo ello btal como se describe y reivindica en la
presente meuoria, que consta de doce hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lédnina de

dibujos que la ilustra.
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