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ANTECEDENTES DEL INVENTO

Campo del Invento

Baste invento se refiere s una tira de materiazl

elastémero de Tlexibilidad mejorada, de preferencia del tif

po de forma acanalada, para fines de obturacién y/o decora:

tivos, tales como, por ejemplo, para sujetar y cubrir® péb-
tafias de borde gque rodeen una abertura de la carroceri¥ de
un vehiculo, T

Descripcidén de la Técnica Anterior Teree

Son conocidas formas de recubrir con material.. !

elastdmero un bastidor de soporte. El bastidor de sopdite

puede comprender, por ejemplo, un bastidor metdlico ramiras
do gue tenca puentes de metal frangibles en por 1o méhéé:
una cara del mismo, un bvastidor similar a una escala:éﬁé
tenga una pluralidad de travesalios metalicos espaciadgs:.en-

tre si sujetos a un corddn o hilo textil en las caras del

mismo, o bien un bastidor de alambre en forma serpenteante

o formando bucles, entretejido sobre las caras del mismo

con un material de cordén o hilo. En una forma de recubri-
miento se alimenta el bastidor de soporte a través de una

boquilla de extrusidn a gran velocidad y se extruye sobre 4l

mismo un material elastédmero. A la gran velocidad con que
se hace, las fuerzas hidrdulicas del material elastdénmero
podrian originar, al actuar sobre el bastidor de soporte en
la hilera de extrusidn, un posible desplazamiento longitu=-
dinal de partes del bastidor de soporte y el atascamiento
de la hilera de extrusidn, Tal desplazamiento longitudinall
fue evitado en el bastidor de soporte metalico ranurado me-
diante los puentes metdlicos, ¥ en los bastidores de sopor-—

te de escala y de alambre formando bucles mediante el mate-
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L rial de cordén o hilo que estd entretejido con los travesad

de obturacién se adapte a pestafias curvadas interiores, ex-—

Hojan ntim. 2

fos de la escala 0 los bucles de alambre. Aunque los puen—
tes metdlicos y el corddén o el hilo resolvieron el problems
del desplazamiento longitudinal y del atascamiento durante
la extrusidén, plantearon otro problema: el de limitar:e}u

desplazamiento longitudinal de partes del bastidor de'?ééor
te y, por consiguiente, la flexibilidad de la tira de obtu-

an e

racibén durante la instalacidén y el uso de la misma. Este

problema, de una flexibilidad limitada o insuficiente, sg

ha agudizado en particular con la aparicién de los automévik

les m&s pequefios, en los cuales se hace preciso que la “tira

teriores y laterales, de radios mds pequefios. La tira a¥ ob

T

turacidén de flexibilidad limitada no puede seguir o addplar
se perfectamente a las curvas o radios pequefios, dando por
resultado que pandee la tira de obturacidén y que se forme

un espacio de fugas entre la pestaila y la tira de obtura-

cibne. Bn aguellas aplicaciones en las que la tira de obtura

cién es de forma acanalada y tiene un bulbo de obturacién
alargado sujeto a la misma, una curvatura muy pronunciada
origina deformacibn del bulbo y posibles fugas entre el buls
bo y la superficie en aplicacién de obturacidn con el mismo}

Bl problema de la limitacidn de la flexibilidad
de la tira fue resuelto para las tiras de elastdmero gue
tienen un bastidor de soporte de metal ranurado rompiendo

para ello los puentes laterales metdlicos. También se resolj

vié para las tiras que tienen un bastidor de alambre de forT

ma serpenteante, conduciendo para ello una corriente eléetr]

ca a través del alambre, el cual se calienta lo suficiente

como para quemar los bucles o nudos de cordon o de hilo que
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Pcircundan al alambre. Una desventaja de estas soluciones

es que se destruye o se degrada todo el material que impid%
el desplazamiento longzitudinal del bastidor de soporte, lo

gue es causa de gque se produzca un excesivo alargamiento de

la tira durante la aplicacidén. Mds adelante la tira aplicas

da encoge, dando por resultado la formacién de dreas de:fum

gas. [ XX}

>
LR ]

RESUMEN DEL INVENTO :

De acuerdo con una realizacién preferida de es-

te invento, se ha descrito una tira de elastbémero que't}énq

reziones seleccionadas de material de refuerzo del bvastidon

degradado que se rompe, cuando es hecho flexionar, dando’

por resultado una tira de mayor flexibilidad para adaéﬁéfse
exgcte o fielmente a las superficiés curvadas de radiéé‘ﬂe—
quefios. Un método de fabricacidén de tal tira de elasttmero
supone reforzar con materiasl o materiales degradables regio
nes de partes de bastidor desplazables longitudinalmente,
de un bastidor de soporte para la tira Je elastémero, E1l ma
terial o materiales de refuerzo se mantienen en estado no
degradable durante una operacidén de recubrimiento subsiguie
te, a fin de inhibir el desplazamiento longitudinal de las

partes de bastidor durante la operacidén de recubrimiento.

Se dispone o coloca el bastidor de soporte reforzado en po-

)

sicién para ser recubierto con material elastémero, y des—
pués se recubre para formar una tira de elastdmero. Después
se degrada o se degradan una 0 més regiones seleccionadas
de uno o m&s materiales degzradables y se rompe, 0 se rompen
cuando se hace flexionar la tira, de modo que deja de inhi~-
|birse el desplazamiento longitudinal de la regidn o regione

seleccionadas de 1las partes de bastidor, obteniéndose como

3
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resultado una tira de elasténero de flexibilidad mejorada.

|de las mismas, y un alargamiento limitado de la tira. -

Hojn niam. 4

La regidn o regiones no seleccionadas permanecen on estado
no degradable, para evitar un estiramiento o alargamiento
indebido de la tira. ..ds concretamente, reforzando con uno

o mis materiales degradables una 0 mds regiones selecqgong-

das de las partes de bastidor de la tira desplazables;,fﬁl

como las regiones o partes central y/o exteriores de 1d mig

ma, y degradando después selectivamente ese 0 esos nateria-—

les, se consigue una mayor flexibilidad para adaptacidn a

o o P ]
curvas interiores, exteriores y laterales, o combinactonss |

En otro aspecto del invento, el material de re-—

fuerzo es degradable por la accidn del calor, y la tembéféy
tura del material elastdémero durante la operacidn de ée&dL
brimiento es menor que la vemperatura a2 la cual se degraﬁa
el material de refuerzo, de modo que no se produce degrada-—
cién alguna del material de refuerzo durante la operacidn
de recubrimiento,

Se considera que el invento antes mencionado au-
menta la flexibilidad de la tira de elastomero, por degra-
darse, debilitarse o destruirse por lo menos una parte del
material de refuerzo gue inhibe el desplazamiernto longitu-
dinal del bastidor de soporte de 1la tira de elastémero,

Cuando se hace flexionar la tira al ser instalada, el mate~

rial de refuerzo degradado se rompe o se debilita, permi-

tiendo gue la tira siga més fielmente las superficies curvas

das con pequefios radios, sin excesivo slargamiento o estira«
miento de la tira. Esto se consigue sin hacer gue la tira ni

el bulbo de obturacidn fijado a la misma se deformen ni pan-

deen, lo gue reduciria la eficacia de la obturacién de la i

|
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El invento y sus ventajas se pondrdn mejor de ma-
nifiesto de la descripcidn detallada del invento que se ha-

ce a continuacién,

SREVE DESCRIPCION DE ILOS DIBUJOS

Se describirdn los detalles del invento en rgla-

[ N 4

cidn con los dibujos que se acompafian, en lo0s cuales: ~°°

L R

La Pig., 1 es una vista en planta, fragmentarii,

. ......
a escala ampliada, parcialmente en corte, en la que se ilug
L ] [ ]

try una tira de elastdémero en condicidén plana antes de ker

L I

curvada déndole una forma acanalada y en la que se ha owiti

3o el bulbo tubular de obturacidn;g A

Is Fig., 2 es una vista a escala ampliada, en*edr-

PRt 3

te, en la que se ilustra una tira de embellecedor o dd.ghar

nicién protectora de borde de elastémero, montada sobre ‘unal

pestafia y que tiene fijado a la misma el bulbo tubular de

obturacidn;

La Tise 3 es una vista fragmentaria de una super=
ficie curvada interior mostrando la posicidn de aplicacidn
de una tira de obturacidn protectora de borde de la técnical
anterior en lineas de trazos, y de una %tira de obturacidn

protectora de borde de este invento en lineas de trazo lle-—

no;

la Mg, 4 es una vista en alzado lateral, fragmen

taria, a escala ampliada, parcizlmente en corte, de una par

L]

te curvada de la tira de obturacidn del invento de la Fige
33
La Fig. 5 es una vista fragmentaria de una pesta-

fla curvada lateralmente, sobre la cual estd montada una ti=-

ra de obturacidn de este invento en la que se ha omitido el
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_bulbo tubular de obturacidng

Ia Pig. 6 es una vista en alzado lateral, frag-
mentariz, a escals ampliada, parcialmente en corte, de una

parte curvada de la tira de la Fig. 5;

La Fig. 7 es una vists fragmentaria de una 3supeér-
[ 4

)
ficie curvada exterior, en la que se ilustra la pOSiciép;
L]

ose

aplicada de una tira de obbturacién de la técnica anterier

eoed

en 1lineas de trazos y de una tira de obturacidn de este in-

vento en lineas de trazo lleno; y

e o !
10 Ia Pig. 8 es una vista en alzado lateral, fraghen-

.0 e

| taria, 2 escala ampliada, parcialmente en corte, de ung pary

LJ
oendan

te curvaeda de la tira de obturacidén del invento de la Fig.

e et

’e
- .

DESCRIPCION DETALIADA DEL INVENTO e

15 Con referencia a las Figs. 1y 2, se ha ilustrado

en ellas una realizacién preferida del invento incorporada

en un tipo conocido de bastidor de soporte 10 de una tira

12 de obturacidn protectora de borde, recubierta con cual-

quier material polimero o elastémero adecuado 14. El basti-
20 dor puede estar recubierto con un material o con nateriales

distintos de diferentes durezas, y ser luego curvado ddndo-

le lz forma acanalsda que se ve en la Fig. 1 para aplica-
jcién sobre una pestafia 16 (Fic. 2). La tira 12 de oLtura-
c¢idn protectora de borde tiene aletas 15 de agarre de la
25 pestatia, un labio de obturaeidn 17 y vun bulbo 19. La tira
de obturacién 12 es ¥nicamente un ejemplo, dado gue el in-

vento puede ser realizado en cualquier otra forma de tira

de elastdmero, tal como una tira de enbellecedor 0 de guar-

nicién protectora de borde, o bien una tira para colocacidn

de crigtales, por ejemplo, no representada, en la que se

10121
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. | use un bastidor de soporte 10 y se desee una flexibilidad
guments .a de la tira de elastdémero sin un alargamiento o
estiraniento excesivo de la misma.

El bastidor de soporte 10 comprende preferiblemer-

5

- te un alambre 8 dispuesto siguiendo una trayectoria serpen-

teante o en forma de bucles, para proporcionar partes ‘qs ‘bu

cle 20 que son desplazables longitudinalmente, antes dEZre-

cubrir. Alternativamente, el bastidor de soporte 10 puede

L N I 3

comprender una tira del tipo Je escala o un material textil
0.0 : 1
10 tejido en telar, por ejeuplo, no representado., Para evilar

\el desplaogamiento longitudinal del bastidor de soporte 10 o

%de las partes 20 del mismo, debido a las fuerzas hidréﬁiica%

zeneradas durante la operacidén de recubrimiento, las pardes

.
«? P e

de bastidor eran mantenidas hasta el presente en su réideciéh

15

de espaciadas entre si mediante un materizl de refuerze, -po
ejemplo entretejiéndolas con una pluraiidad de filamentos
22 de material que no fuese degradable, es decir, que no se

rompiese durante ni después de la fabricacidn de la tira de

elastbémero, Tales filamentos 22 eran preferiblemente entre-

20 tejidos adyacentes a los bucles de alambre 20 en las regio-

nes de porde del Lbastidor, y se entretejian una pluralidad

de taleg filamenitos 22 a través de 1la regidn central del ba%-

tidor. En el pasado, tales Iillasmentos 22 se rormaban, por

ejenplo, de poliéster, =zlzeddén, nilén, rayén, fibra de vi-
25 drio o alambre delrado. Aungue los filamentos formados de
tales meterisles logran el objetivo de imhibir el desplaza-
miento longitudinal de las partes de forma de bucle, una
desventaje es gue después de la formacién de la tira de ob-
turacidén tales filamentos 22 contindan limitando el despla-
;30
. 10121

zamiento longitudinal y, por consiguiente, la flexibilidad
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| de la tira de obturacidn acabada y su capacidad pafa segui#

fielmente las curvas de las pesiafas de radios pegquefios,
Concretamente, con referencia a las partes en lineas de
trazos de las Figs. 3 ¥y Ty ©1 tipo conocido de tira de ob-

turacidén es incapaz de seguir fielmente, debido a su Hlex;i-

bilidad limitada, las curvas interior y exterior, y aéoﬁéa

las posiciones representadas en lineas de trazos, dando.poy

resultado un espacio de fugas entre la tira de obturaeidn
y la pestafia,.

Este problema de limitacidn de la flexibilidad® |

LR N ]

fue resuelto en la técnica anterior haciendo pasar una co=-

rriente eléctrica a través del alambre &, haciendo que el

alambre calentado guemase los filamentos de material 22:€e

Pl )
e ®_ ®

modo que no quedase ya impedido el desplazemiento longiti-
dinal de los bucles de alambre 20. Una desventaja de éﬁfﬁ

solucidn, sin embargo, es que el alargamiento de la tira de
elastdémero, queda entonces limitado Unicamente por las ca-
racteristicas del material elastdémero, lo que da por resul=
t2d0 un excesivo alargamiento de la tira de elastdmero du-

rante su uso,

Este invento supera la desventaja u objecidén an-

tes mencionada gue tienern los inodos conocidos de proporcio-~
nar una tira de elastdmero de mayor flexibilidad, proporcio

nando para ello la posibilidad de destruir o degradar selec

tivamente regiones seleccionadas del material de refuerazo
del bastidor, de modo que la tira de elastdémero sea capaz

de seguir fielmente las curvas, como se ve en lineas de tra

z0 lleno en las Figs. 3 ¥ T, sin un alargamierto indebido

de la tira. Bsto se consigue, como se ve mejor en las Figs.

1, 4 y 8, usando filamentos 24, por ejemplo, de un material




10

15

20

25

30
10121

Hoja nhHm. 9

| de refuerzo que sea degradable selectivamente después de 1#
operacidén de recubrimiento., También se puede conseguir usai
do diferentes combinsciones de dos tipos diferentes de ma-
ferial de refuerzo que tengan diferentes propiedades de de-
gradacidn, durante las operaciones o0 fases de fabricacion,
para reforgzar el bastidor de soporte. Al hablar de uﬁ;m%f

terial degradable nos estamos refiriendo a un material?&ue

e w

*
asess

de sustancizlmente la capacidad de refuerzo del material,

sin degradar las restantes partes de la tira de elastémérb,

incluyendo por 1o menos una parte del material de refuerzo

del bastidor de soporte. R

. .ﬂ'

Un tipo de material 22 de refuerzo en forms Qe
filamento, al que se ha hecho referencia anteriormenté;iés
el polidster, por ejemplo, el cual tiene una temperature-de
degradacién relativamente alta, de alrededor de 24092C,., Pues
to que las teuperaturas que se alcanzan durante los procedi
mientos normales de fabricacidén de la tira de elastdmero
son inferiores a 240¢C, el material de poliéster no se fun-
de, ni se reblandece ni se degrada. Por consiguiente, en el
producto acabado este tipo de material de refuerzo sigue 1i
mitando eficzzmente el desplazamiento longiﬁudinal del base
tidor de soporte.

Un segundo tipo de material de refuerzo, preferi-
blemente en foruma de filamento 24,del cual es un ejemplo el
polietileno, tiene una temperatura de degradacién de aproxi
madanente 1162C, que es inferior a la del material de poli-
éater, pero lo suficientzmente alta como para que el polie~-
tileno conserve su resistencia de refuerzo durante por lo

meros la operacidn de recubrimiento de fabricacién de la

sea degradable hasta el punto de que se elimine o sea réduci-

¥
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| tira de elastémero 12, No obstante, durante la fabricaeidn

de la tira de elastdémero, o después, es sometido a degrada<
cidén por la accién del caler a una temperatura ligeramente
superior a la temperastura inferior de degradacidn de apro-

ximadsmente 1169C, En consecuencia, a tal temperatura :mé.s,

alta, el polietileno 24 se funde o se degrada considefabie-

mente mds que el material de refuerzo de poliéster 22. Cuay]

do se hace flexionar la tira de elastémeroc acabada 12 dﬁqaz

s 2 h

te la instalacién en una pestafia o similar, el materigl de«

.10 gradado se rompe o cede, permitiendo una msyor flexibiliaad

*9 ¢

de la tira, mientras que el material 22 mds resistente a la

. .”l

temperatura conserva su capacidad de inhibir el desplaza-
a2 ¢ *

miento longitudinal de partes 20 seleccionadas del bastidar

L T

de soporte 10 y el alargamiento o estiramiento indebidd de

15 la tira. ]

El calor se aplica durante, por ejemplo, una oOpe-
racidn de curado, de vulcanizacién o una operacién de calen
tamierto separada. La operacidén de calentamiento incluye,

aunque sin quedar limitada a ellas, las de calentamiento

20 por convecciébn, por conducecidén, por radiacidén, por irradia-
cidén por microondas 0 las de calentamiento por resistencia
eléctrica, induciendo para ello, o haciendo pasar, corrien=
te eléctrica a través del bastidor de soporte.

La de~radacidn de un material de refuergo del bask

25

tidor de soporte por la accién del calor es tan solo un
ejemplo, y puede también efectuarse por otros métodos gue

no sean el calor. FPor ejemplo, se& puede conseguir la degra-

dacidén por medios quimicos o0 bioguimicos, o bien por la

;
!

aplicaciébn de formas apropiadas de irradiacién, tal como

de rayos-X o de luz ultravioleta.
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Con referencia a las Figs. 1. 4, 6 y 8, se han

nen 3diferentes caracteristicas de flexibilidad, dependien—
| do de donde estén situados los filamentos 24 degradables
de material de refuerzo. Si, como se ve en la Fig. 4, 109,
%y
filamentos de refuerzo han sido seleccionados y estén'affu

dos de tal modo gque los filamentos 24 de la regidn exterio

” -~ -

del bastidor de soporte 10 sean degradables a una tempera-

aL-r m®

tura predeterminada, por ejemplo, con relacién a los fila-

a
8 *

temperatura, y se somete la tira de elastémerc a la terfpe—

s‘b"p
ratura predeterminada, los filamentos exteriores 24 se de=

e "
]

270 »

de ias regiones exteriores del bastidor de soporte 10 y de

tafiz de esquina intericr 26, como se ve en lineas de trazo

s, 3, Los filawertos centrales 22 permanecen

la regién de base o central de la tira, y para limitar un
slargamieuto excesivo de la tira,

Pal +irs 12 de elasifmero presenta también una

mayor flexibilidad cusrdo se aplica a pestafias curvadas 28

‘

I‘-

' . .

]Fl;»—{S- 5y 6. Cuando se aplica asil, log filamentos degrada=-
|

i

ilugtrado varios ejemplos de tiras de elastdmeroc 12 gue ti+-

[ 2 J
gradan, mientras gues los filsmentos certrales 22 permanecen

mentos 22 de la regidén central gue no son degradables'a'ésq

sin degradar. Cuzndo ge hace flexionar la tira de eladtdmen
12 al ser aplicada alrededor de una pestafia de esguina-inte~
rior 26, como se ve en la Fig. 3, los filamentos degradabvle
exteriores 24 se rompen (Fis. 4) y dejan de iphibir el des=

plazamiento longitudinal de las rartes 20 de forma de bucle
la tira 12. Se consijue, en consecuencia, mayor flexibilidag

de la tira, lo gue permite gue la tira siga fielmente Ja pe

sin degradar, para nroporcionar estebilidad longitudinal en

gue requierasn flerién lateral de la tirw, comoO seé ve en las

0

[/7]
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| mientras que los filamentos 22 en las partes 20 de forma 44

5y
| bucle de las regiones exteriores estan formados de un mat’e

Hojn ntim. 12

regién lateral exterior se degradan (Fig. 6) cependiendo
de la direccién en que se haga flexionar la tira, permitien-
do una mayor flexibilidad de la tira en una u otra direc~
cidn,

., .
. v

- - . 9 .
Gon referencia a ias Fizs. 7y 8, se ha represen+

- ©

tado en ellas una tira 12 de elastdmero que preserta una mg

4w

yor flexibilidad cuando se aplica a una pestafia curvada ex-

-
-8 L]

terior 30. Para conseguir esto, los filamentos 24 de 1a rej

® 0 ¢ 1

gién de base central de la tira se hen seleccionado de &n '

»vo

material 24 que es degradable en condiciones especificadas,

- »

AR

Y WA

rizal

[A]

- - .
22 jue no se Jdegrada en las mismas condiciones. Bn-eon-

secuencia, cuando se aplicy la tira 12 sobre la superficie

de pestafia curvada exterior 30, como se ha ilustrado en la

Fig. 7, los filamentos centrales se degradan 0 se rompen

)

ov)

(Fisa , de modo aue dejan de inhivir o limitar el desplas

zamiento lonritudinal de la regidn central del bastidor de

soporte 10, Por corsiguiente, la tira 12 sigue mds fielmen=

te la superficie 30 de pestafia curvada exterior, como se Ve

en 1lineas de trazo lleno en la Fig. T, sin excesivo alerga-—

miento de lu Tira.

Las coabinaciones Ge filamnentos seleccionzdos 22,

24 sue son degradables y no jegradables en condiclones espep

cificadas, como se ha vepresentzdo en las Figs. 3-8, son

tnicamente ilustrativas. For ejemplo, c=be imeginar que to-

dos 1los iilamentos de materizl le refuerzo usados en las re

giones central ¥y de Lorde puedan estar hechos del mismo mao

terial y que solamente regiones selectivas del material se
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| degraden, dando por resultado una tira de elastémero de ma-
yor flexibilidad en una direccién deseada de la flexidn y

de alargamiento o estiramiento limitado,

Aunque se ha ilustrado y descrito con detalle uh4

regligzacidn actualmente preferida del invento, se apragi@rév

L

N . %o
que a quienes posean los conocimientos corrientes en I £é¢

-
-

. < . N . s ~eo
idca se les podran ocurrir Jdiversos cambios y modificacio-

- e w

nes, una vez tengan conocimiento del presente invento. Se

e w e

pretende que queden abarcados todos esos cambios y modifi-

10 , e T
caciones, en lz medida en que estén comprendidos dentro’del

re @

alcance y del espiritu de las reivindicaciones que se atom-

-bem .;.'
nafiiéNe
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REIVINDICACIONES

se

k

Los puntos que como caracteristica de novedad
‘~ -

LI
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los gque sg re-
cogen en las reivindicaciones siguientes: '

12,— Una tira de burlete de material elastémétrd”

~

que tiene un bastidor de soporte que comprende partesiiei

e _ . » N _0~.
bastidor desplezables Jongitudinslwente, un recubrimiento

3 _*

operacién de recubrimienio, y regione

(6]

.
.lﬂ( T

terial degradado y de materiai no degradado de refuero-de

las partes de bastidor desplazables longitudinalmentey- en
la gue el material degradable se rompe cuando se hace fle-
xionar la tira de elastdédmero, para proporcionar una mayor
flexibilidad a la tira, y 2l material no degradado impide

un alergamiento o egiivaniento incebido de la tira.

2¢ .~ Una tira segun la reivindicacién 12, en la

32 ,— Una tira segin la reivindicacién 28, en la
que el bastidor de alambre comprende un alambre dispuesto

en forma serpenifeante.

g,- Una tira segin la reivindicacidén 12, en la

jue el material elastomerc es un material polimero.,.

58, Una tira segin la reivindicacidén 3¢, en la

que la regidén seleccionada es la regidn central del alambre

serpenteante,

8,~ Una tira segin la reivindicacidén 32, en la

de mgterial elastdémero sujeto al bastidor de soporte ern’fina

seleccionadas dee.ata-

que el bastidor 3e soporte comprende un bastidor de alambre
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15
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10121

que la regién seleccionada es por 1o menos una de las re-

Hojs nOim. 15 |

glones exteriores del alambre serpenteante,
78 ,= Una tira segin la reivindicacidén 38, en la
que las regiones seleccionadas son ambas regiones exterio-

res del alambre serpenveante.

82,- Una tira segin la reivindicacién 58, 62 6

78, en la que el material dexzradable comprende filamentos

de material de polietileno degradable entretejidos con 'la’’

regidn o las regiones seleccionadas de las partes de bgdti=

» o 8 |
dor desplazables longitudinalmente,

98, WINA TIRA DE BURLETE DE HATERTAL EIASTOMERO®

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
L]
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con’

los fines que se han especificado,

-
LE R I Y Y

Esta Hemoria consta de quince hojas escritas as

mdgquina por una sola cara, :

2L (L M0F
de Flzabvy

wadrid,

b
[ ]
e
*
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