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ANTECEDENTES DEL INVENTO 

Campo del Invento
Este invento se refiere a una tira de material 

elastòmero de flexibilidad mejorada, de preferencia del tij- 
po de forma acanalada, para fines de obturación y/o decora­
tivos, tales como, por ejemplo, para sujetar y cubrir* j?èb-

t * *

tañas de borde que rodeen una abertura de la carrocería 3e 

un vehículo.
Descripción de la Técnica Anterior

*. .
Son conocidas formas de recubrir con material.*

elastòmero un bastidor de soporte. El bastidor de sop&rte

puede comprender, por ejemplo, un bastidor metálico ranúra--
* .*do que tenga puentes de metal frangibles en por lo meh$$. 

una cara del mismo, un bastidor similar a una escala-gjaa' 
tenga una pluralidad de travesanos metálicos espaciadps.'.en-} 
tre sí sujetos a un cordón o hilo textil en las caras del 
mismo, o bien un bastidor de alambre en forma serpenteante 
o formando bucles, entretejido sobre las caras del mismo 
con un material de cordón o hilo. En una forma de recubri­
miento se alimenta el bastidor de soporte a través de una 
boquilla de extrusión a gran velocidad y se extruye sobre e)l 
mismo un material elastòmero. A la gran velocidad con que 
se hace, las fuerzas hidráulicas del material elastòmero 

podrían originar, al actuar sobre el bastidor de soporte er 
la hilera de extrusión, un posible desplazamiento longitu­
dinal de partes del bastidor de soporte y el atascamiento 

de la hilera de extrusión. Tal desplazamiento longitudinal 
fue evitado en el bastidor de soporte metálico ranurado me­
diante los puentes metálicos, y en los bastidores de sopor­

te de escala y de alambre formando bucles mediante el mata
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-rial de cordón o hilo que está entretejido con los travasa*' 
ños de la escala o los bucles de alambre. Aunque los puen­
tes metálicos y el cordón o el hilo resolvieron el problema 
del desplazamiento longitudinal y del atascamiento durante 
la extrusión, plantearon otro problema: el de limitar.pl..
desplazamiento longitudinal de partes del bastidor de sopor****** *te y, por consiguiente, la flexibilidad de la tira de obtu­
ración durarte la instalación y el uso de la misma. Esté
problema, de una flexibilidad limitada o insuficiente^ se

* * * !ha agudizado en particular con la aparición de los autom&vik
lies más pequeños, en los cuales se hace preciso que la'tira
!
de obturación se adapte a pestañas curvadas interiores, exw
teriores y laterales, de radios más pequeños. la tira d&'ob-

.

turación de flexibilidad limitada no puede seguir o aááptar 
se perfectamente a las curvas o radios pequeños, dando"pór 
resultado que pandee la tira de obturación y que se forme 

un espacio de fugas entre la pestaña y la tira de obtura­

ción. En aquellas aplicaciones en las que la tira de obtura^ 

ción es de forma acanalada y tiene un bulbo de obturación 
alargado sujeto a la misma, una curvatura muy pronunciada 
origina deformación del bulbo y posibles fugas entre el bull 
bo y la superficie en aplicación de obturación con el mismo 

El problema de la limitación de la flexibilidad 

de la tira fue resuelto para las tiras de elastòmero que 

tienen un bastidor de soporte de metal ranurado rompiendo 
para ello los puentes laterales metálicos. También se resol 

vió para las tiras que tienen un bastidor de alambre de for 
ma serpenteante, conduciendo para ello una corriente eléctr 

ica a través del alambre, el cual se calienta lo suficiente 
como para quemar los bucles o nudos de cordón o de hilo qué



circundan al alambre. Una desventaja de estas soluciones
es que se destruye o se degrada todo el material que impida
el desplazamiento longitudinal del bastidor de soporte, lo
que es causa de que se produzca un excesivo alargamiento d(¡
la tira durante la aplicación. Más adelante la tira aplipa--
da encoge, dando por resultado la formación de áreas <3e

* *  **w* *gas.
RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con una realización preferida de es-*. . w * ,
te invento, se ha descrito una tira de elastòmero que'tlbnej

* + +

regiones seleccionadas de material de refuerzo del bastidor
degradado que se rompe, cuando es hecho flexionar, dando

*  *  '

por resultado una tira de mayor flexibilidad para adaptarse
* * *exacta o fielmente a las superficies curvadas de radios'pe- 

queños. Un método de fabricación de tal tira de elastòmero 
supone reforzar con material o materiales degradables regio 
nes de partes de bastidor desplazadles longitudinalmente, 
de un bastidor de soporte para la tira de elastòmero. El ma­
terial o materiales de refuerzo se mantienen en estado no 
degradable durarte una operación de recubrimiento subsiguien 
te, a fin de inhibir el desplazamiento longitudinal de las 
partes de bastidor durante la operación de recubrimiento.
Se dispone o coloca el bastidor de soporte reforzado en po­
sición para ser recubierto con material elastomero, y des­
pués se recubre para formar una tira de elastòmero. Después 
se degrada o se degradan una o más regiones seleccionadas 
de uno o más materiales degradables y se rompe, o se rompen 
cuando se hace flexionar la tira, de modo que deja de inhi­

birse el desplazamiento longitudinal de la región o regione
seleccionadas de las partes de bastidor, obteniéndose como

i
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^resultado una tira de elastòmero de flexibilidad mejorada.
La región o regiones no seleccionadas permanecen en estado 
no degradable, para evitar un estiramiento o alargamiento 
indebido de la tira. Las concretamente, reforzando con uno 
o más materiales degradables una o más regiones selecciona 
das de las partes de bastidor de la tira desplazables/.tále

w * ̂

como las regiones o partes central y/o exteriores de la.mi 
ma, y degradando después selectivamente ese o esos materia­
les, se consigue una mayor flexibilidad para adaptación a

*. Icurvas interiores, exteriores y laterales, o combinaciones 
de las mismas, y un alargamiento limitado de la tira. *
! En otro aspecto del invento, el material de re-
! . , 
fuerzo es degradable por la acción del calor, y la tempera—
tura del material elastòmero durante la operación de recu­
brimiento es menor que la temperatura a la cual se degrada 
el material de refuerzo, de modo que no se produce degrada­
ción alguna del material de refuerzo durante la operación 

de recubrimiento.
Se considera que el invento antes mencionado au­

menta la flexibilidad de la tira de elastòmero, por degra­
darse, debilitarse o destruirse por lo menos una parte del 
material de refuerzo que inhibe el desplazamiento longitu­
dinal del bastidor de soporte de la tira de elastòmero. 
Cuando se hace flexionar la tira al ser instalada, el mate­
rial de refuerzo degradado se rompe o se debilita, permi­
tiendo que la tira siga más fielmente las superficies curva 
das con pequeños radios, sin excesivo alargamiento o estira- 

miento de la tira. Esto se consigue sin hacer que la tira ni 

el bulbo de obturación fijado a la misma se deformen ni pan 

deen, lo que reduciría la eíicacia de la obturación de la ti

1B121
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jra de elastòmero.
El invento y sus ventabas se pondrán mejor de ma­

nifiesto de la descripción detallada del invento que se ha­
ce a continuación.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS . .
Se describirán los detalles del invento en 3*$ía—***̂

ción con los dibujos que se acompañan, en los cuales:***
+ * +

La Fig. 1 es una vista en planta, fragmentariá,
a escala ampliada, parcialmente en corte, en la que se ilus*. *.* * ^
tra una tira de elastòmero en condición plana antes de &er
curvada dándole una forma acanalada y en la que se ha omiti­
do el bulbo tubular de obturación;

La Fig. 2 es una vista a escala ampliada, en*&3r-
* * * * *

te, en la que se ilustra una tira de embellecedor o d&*gaar- 
nición protectora de borde de elastòmero, montada sobregana 
pestaña y que tiene fijado a la misma el bulbo tubular de 

obturación;
La Fig. 3 es una vista fragmentaria de una super­

ficie curvada interior mostrando la posición de aplicación 
de una tira de obturación protectora de borde de la técnica 
anterior en lineas de trazos, y de una tira de obturación 
protectora de borde de este invento en líneas de trazo lle­
no;

la Fig. 4 es una vista en alzado lateral, fragmen­
taria, a escala ampliada, parcialmente en corte, de una par­
te curvada de la tira de obturación del invento de la Fig.

3;
La Fig. 5 es una vista fragmentaria de una pesta­

ña curvada lateralmente, sobre la cual está montada una ti­

ra de obturación de este invento en la que se ha omitido el
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-bulbo tubular de obturación;
La Fig. 6 es una vista en alzado lateral, frag­

mentaria, a escala ampliada, parcialmente en corte, de una 

parte curvada de la tira de la Fig. 5;
La Fig. 7 es una vista fragmentaria de una sV-pey ^  ̂ * *

<  * *

ficie curvada exterior, en la que se ilustra la posicióp^* w # + +
aplicada de una tira de obturación de la técnica anterior
en lineas de trazos y de una tira de obturación de este in­
vento en lineas de trazo lleno; y .. ^

La Fig. 8 es una vista en alzado lateral, f^agíaen 
taria, a escala ampliada, parcialmente en corte, de una par­
ité curvada de la tira de obturación del invento de la Fig.

7.
DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO
Con referencia a las Figs. 1 y 2, se ha ilu&trado 

en ellas una realización preferida del invento incorporada 
en un tipo conocido de bastidor de soporte 10 de una tira 
12 de obturación protectora de borde, recubierta con cual­
quier material polimero o elastòmero adecuado 14. El basti­
dor puede estar recubierto con un material o con materiales 
distintos de diferentes durezas, y ser luego curvado dándo­

le la forma acanalada que se ve en la Fig. Ì para aplica­
ción sobre una pestaña 16 (Fig. 2). La tira 12 de obtura­
ción protectora de borde tiene aletas 15 de agarre de la 
pestaña, un labio de obturación 17 y m  bulbo 19. La tira 
de obturación 12 es únicamente un ejemplo, dado que el in­
vento puede ser realizado en cualquier otra forma de tira 
de elastòmero, tal como una tira de embellecedor o de guar­
nición protectora de borde, o bien una tira para colocación 
de cristales, por ejemplo, no representada, en la que se

10121
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use un bastidor de soporte 10 y se desee una flexibilidad 
aumenta-a de la tira de elastómero sin un alargamiento o 

estiramiento excesivo de la misma.
El bastidor de soporte 10 comprende preferiblemet 

te un alambre 8 dispuesto siguiendo una trayectoria serpen­
teante o en forma de bucles, para proporcionar partes *c¡,e*bu-** +*** *ele 20 que son desplazadles longitudinalmente, antes dejre- 
cubrir. Alternativamente, el bastidor de soporte 10 puede 
comprender una tira del tipo de escala o un material textil 
tejido en telar, por ejemplo, no representado. Para evitar 
el desplazamiento longitudinal del bastidor de soporte *10 o 
!de las partes 20 del mismo, debido a las fuerzas hidráulicas 
generadas durarte la operación de recubrimiento, las pártues

20

25

30
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de bastidor eran mantenidas hasta el presente en su réláciÓa 
de espaciadas entre sí mediante un material de refuerzo*,'-pa* 
ejemplo entretejiéndolas con una pluralidad de filamentos 

22 de material que no fuese degradable, es decir, que no se 

rompiese durante ni después de la fabricación de la tira de 
elastòmero. Tales filamentos 22 eran preferiblemente entre­
tejidos adyacentes a los bucles de alambre 20 en las regio­
nes de borde del bastidor, y se entretejían una pluralidad 
de tales filamentos 22 a través de la región central del ban 
tidor. En el pasado, tales filamentos 22 se formaban, por 

ejemplo, de poüéster, algodón, nilón, rayón, fibra de vi­
drio o alambre delgado. Aunque los filamentos formados de 
tales materiales logran el objetivo de inhibir el desplaza­
miento longitudinal de las partes de forma de bucle, una 
desventaja es que después de la formación de la tira de ob­
turación tales filamentos 22 continúan limitando el despla­

zamiento longitudinal y, por consiguiente, la flexibilidad
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ge la tira de obturación acabada y su capacidad para seguir 

fielmente las curvas de las pestañas de radios pequeños. 

Concretamente, con referencia a las partes en líneas de 
trazos de las Figs. 3 y 7, el tipo conocido de tira de ob­

turación es incapaz de seguir fielmente, debido a su ¿lexp.-'* w
* * *bilidad limitada, las curvas interior y exterior, y adapta
* * * *

las posiciones representadas en lineas de trazos, dando.poi
resultado un espacio de fugas entre la tira de obturación

* * * * *

y la pestaña. .. .
** I**Este problema de limitación de la flexibilidad 

fue resuelto en la técnica anterior haciendo pasar una'co­
rriente eléctrica a través del alambre 8, haciendo que eJL

* * J
alambre calentado Quemase los filamentos de material 22*3e.***
modo que no quedase ya impedido el desplazamiento longitu­

dinal de los bucles de alambre 20. Una desventaja de esta 
solución, sin embargo, es que el alargamiento de la tira de 

elastòmero, queda entonces limitado únicamente por las ca­

racterísticas del material elastòmero, lo que da por resul­
tado un excesivo alargamiento de la tira de elastòmero du­

rante su uso.
Este invento supera la desventaja u objeción an­

tes mencionada que tienen los modos conocidos de proporcio­
nar una tira de elastòmero de mayor flexibilidad, proporcio­

nando para ello la posibilidad de destruir o degradar selec­
tivamente regiones seleccionadas del material de refuerzo 
del bastidor, de modo que la tira de elastomero sea capaz 
de seguir fielmente las curvas, como se ve en líneas de tra­
zo lleno en las Figs. 3 y 7, sin un alargamiento indebido 
de la tira. Eato se consigue, como se ve mejor en las Figs. 

1, 4 y 8, usando filamentos 24t por ejemplo, de un material

10121
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de refuerzo que sea degradable selectivamente después de la 
operación de recubrimiento. También se puede conseguir usan­

do diferentes combinaciones de dos tipos diferentes de ma­

terial de refuerzo que tengan diferentes propiedades de de­
gradación, durante las operaciones o fases de fabricacjLÓQy
para reforzar el bastidor de soporte. Al hablar de un nía-+ * +* + + *terial degradable nos estamos refiriendo a un material qpe

+ * *
sea degradable hasta el punto de que se elimine o sea réducji-+
da sustancialmente la capacidad de refuerzo del material.* *.

* * .sin degradar las restantes partes de la tira de elastóméfo,
* + *

incluyendo por lo menos una parte del material de refuerzo 
del bastidor de soporte.

* * . a * *Un tipo de material 22 de refuerzo en forma 3e** 
filamento, al que se ha hecho referencia anteriormentéy'es 
el poliéster, por ejemplo, el cual tiene una temperature^de 
degradación relativamente alta, de alrededor de 2408C. Pues 
to que las temperaturas que se alcanzan durante los procedí 
mientos normales de fabricación de la tira de elastómero 

son inferiores a 2409c, el material de poliéster no se fun­
de, ni se reblandece ni se degrada. Por consiguiente, en el 
producto acabado este tipo de material de refuerzo sigue li 
mitando eficazmente el desplazamiento longitudinal del bas­

tidor de soporte.
Un segundo tipo de material de refuerzo, preferí 

blemente en forma de filamento 24 y del cual es un ejemplo el 
polietileno, tiene una temperatura de degradación de aproxi­

madamente 1169C, que es inferior a la del material de poli­
éster, pero lo suficientemente alta como para que el polie— 
tilono conserve su resistencia de refuerzo durarte por lo 
meros la operación de recubrimiento de fabricación de la
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tira de elastòmero 12. No obstante, durante la fabricación 
de la tira de elastòmero, o después, es sometido a degrada^ 
ción por la acción del calor a una temperatura ligeramente 
superior a la temperatura inferior de degradación de apro­
ximadamente 116sc. En consecuencia, a tal temperatura *gás.

* * *
alta, el polietilene 24 se funde o se degrada considerable-^

*** *
mente más que el material de refuerzo de poliéster 22. Guaü-

+ <" *

do se hace flexionar la tira de elastòmero acabada 12 durai—
+ + <***

te la instalación en una pestaña o similar, el material píe-
* *. *gradado se rompe o cede, permitiendo una mayor flexibílá-ciac+ + t

de la tira, mientras que el material 22 más resistente"a la.
temperatura conserva su capacidad de inhibir el desplaza-

* *miento longitudinal de partes 20 seleccionadas del bastidor
. * +de soporte 10 y el alargamiento o estiramiento indebidb'de 

la tira.
El calor se aplica durarte, por ejemplo, una ope­

ración de curado, de vulcanización o una operación de calen­
tamiento separada. La operación de calentamiento incluye, 

aunque sin quedar limitada a ellas, las de calentamiento 
por convección, por conducción, por radiación, por irradia­
ción por microondas o las de calentamiento por resistencia 
eléctrica, induciendo para ello, o haciendo pasar, corrien­
te eléctrica a través del bastidor de soporte.

La degradación de un material de refuerzo del bas 
tiior de soporte por la acción del calor es tan solo un 
ejemplo, y puede también efectuarse por otros métodos que 
no sean el calor. Por ejemplo, se puede conseguir la degra­
dación por medios químicos o bioquímicos, o bien por la 
aplicación de formas apropiadas de irradiación, tal como 
de rayos-X o de luz ultravioleta.

10121
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Con referencia a las Figs. 1? 4, 6 y 8, se han 
ilustrado varios ejemplos de tiras de elastòmero 12 que tie­

nen diferentes características de flexibilidad, dependien­
do de donde estén situados los filamentos 24 degradablea 
de material de refuerzo. Si, como se ve en la Fig. 4,.log^* M
filamentos de refuerzo han sido seleccionados y están *̂ itusL—
dos de tal modo que les filamentos 24 de la región exterior
del bastidor de soporte 10 sean degradables a una tempera—*
tura predeterminada, por ejemplo, con relación a los fila—

* - !mantos 22 de la región central que no son degradables*a^és^ 
¡temperatura, y se somete la tira de elastòmero a la tempe—
) t-**tfi*
jratura "predeterminada, los filamentos exteriores 24 se de—
! gradar, mientras que los filamentos centrales 22 permaReef&ij 
sin degradar. Cuando se hace flexionar la tira de elaet&mero 
12 al ser aplicada alrededor de una pestaña de esquina inte­
rior 26, como se ve en la Fig* 3* los lilamentos degradaol.es 
exteriores 24 se rompen (Fig* 4) y dejan de inhioir el des­
plazamiento longitudinal de las partes 20 de forma de bucle 
de las regiones exteriores del bastidor de soporte 10 y de 
la tira 12. Se consigue, en consecuencia, mayor flexibilidad 
de la tira, lo que permite que la tira siga fielmente ia p 
taña de esquina interior 26? como se ve en lineas de trazo 
lleno en la Fig. 3. Los filamentos centrales 22 permanecen 
sin degradar, para proporcionar estaoilioad longitudinal en 
la región de base o central ds la tira, y para limitar un

alargamiento excesivo de la tira.
Tal tira 12 de elastòmero presenta también una 

mayor flexibilidad cuando se aplica a pestañas curvadas 2 8  

que requieran flexión lateral de la tira, como se ve en las 

Figs. 5 y 6. Cuando se aplica asa, los filamentos degrada—
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_bles 24 en las partes 20 de forma de bucle de una u otra 
región lateral exterior se degradan (Fig. 6) dependiendo 
de la dirección en que se haga flexionar la tira, permitien­
do una mayor flexibilidad de la tira en una u otra direc­

ción. .. .. )* v
Con referencia a las Figs. 7 y 8, se ha repfesáh-* *

tado en ellas una tira 12 de elastómero que presenta una ma­
yor flexibilidad cuando se aplica a una pestaña curvada ex-

- * + * *
terior 30. Para conseguir esto, los filamentos 24 de la re-
gión de base central de la tira se han seleccionado de án j

* * +
material 24 que es degradable en condiciones especificadas,
mientras que los filamentos 22 en. las partes 20 de forma de

* * **
bucle de las regiones exteriores están formados de un ta-̂ e- 
rial 22 que no se degrada en las mismas condiciones. Ba'eoE- 
secuencia, cuando se aplica la tira 12 sobre la superficie 
de pestaña curvada exterior 3 0 , como se ha ilustrado en la 
Fig. 7, los filamentos centrales se degradan o se rompen 
(Fig. 8), de modo que dejan de inhibir o limitar el despla­

zamiento longitudinal de la región central del bastidor de 

soporte 10. por consiguiente, la tira 12 sigue más fielmen 
te la superficie 30 de pestaña curvada exterior, como se ve 
en líneas de trazo lleno en la Fig. 7, sin excesivo alarga­

miento de la mira.
las combinaciones de filamentos seleccionados 22, 

24 que son degradadles y no degradables en condiciones esp 
cificadas, como se ha representado en las Fias. 3*8, son 
únicamente ilustrativas. Por ejemplo, cabe imaginar que to 
dos los filamentos de material de refuerzo usados en las re 

piones central y de borde puedan estar hechos del mismo ma­

terial y que solamente regiones selectivas del material se

e-
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.degraden, dando por resultado una tira de elastòmero de ma­
yor flexibilidad en una dirección deseada de la flexión y 
de alargamiento o estiramiento limitado,

Aunque se ha ilustrado y descrito con detalle uns
realización actualmente preferida del invento, se apre^i^ró ̂*
que a quienes posean los conocimientos corrientes en I^tóc 
nica se les podrán ocurrir diversos cambios y modificacio­
nes, una vez tengan conocimiento del presente invento, ge
pretende que queden abarcados todos esos cambios y modifi—

* -caciones, en la medida en que estén comprendidos dentro del
* * *

alcance y del espíritu de las reivindicaciones que se abom 

cañan." + **
***'

\

\
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 

de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se'fe- 
cogen en las reivindicaciones siguientes: *

13,- Una tira de burlete de material elastómé&b*
r. "" !que tiene un bastidor de soporte que comprende partes de^ 

bastidor desplazadles jongitudinalmente, un recubrimiento 
de material elastòmero sujeto al bastidor de soporte en^&na 

operación de recubrimiento, y regiones seleccionadas d'e.jRa- 
terial degradado y de material no degradado de refuer&ó^áe 
las partes de bastidor desplazadles longitudinalmentey-en 
la que el material degradable se rompe cuando se hace fle- 
xionar la tira de elastòmero, para proporcionar una mayor 
flexibilidad a le tira, y al material no degradado impide 
un alargamiento o estiramiento indebido de la tira.

2§.- Una tira según la reivindicación 13, en la 
que el bastidor de soporte comprende un bastidor de alambre.

3 3 .- Una tira según la reivindicación 23, en la 
¡aue el bastidor de alambre comprende un alambre dispuesto 

jen forma serpenteante.
4 3 .- Una tira según la reivindicación 13, en la 

que el material elastòmero es un material polímero.
5§.- Una tira según la reivindicación 3-, en la 

que la región seleccionada es la región central del alambre 

serpenteante.
i 63.- Una tira según la reivindicación 3^, en la
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que la región seleccionada es por lo menos una de las re­
giones exteriores del alambre serpenteante.

7§.- Una tira según la reivindicación 3 ,̂ en la 

que las regiones seleccionadas son ambas regiones exterio­

res del alambre serpentearte.
8§.- Una tira según la reivindicación 53, 63 ó 

73, en la que el material degradable comprende filamentos^ 
de material de polietileno degradable entretejidos con'la* 
región o las regiones seleccionadas de las partes de bsfáti- 
dor desplazables longitudinalmente.

93.- "UNA TIRA DE BURLETE DE MATERIAL ELASTONlEKU"
I. *Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y có¿* 
los fines que se han especificado. *

.Esta Memoria consta de quince hojas escritals!.^ 
máquina por una sola cara.

Madrid,

10121
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