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El modelo se relaciona en general con la fabri
cacidn de cajas; més concretamente, y esto a titulo de -
nuevo resultado industrial, comprende una nueva caja des
tinada, con preferencia, pero no exclusivamente, para -
contener botellas, que ha sido perfeccionada en sus ca-
racteristicas de disefio, de organizacidén y de montaje, -
con el propdsito de proporcionar una caja de buena cabi-
da, de bello aspecto y que es muy resistente, todo ello

dentro de una manufactura relativamente barata.

Una caracteristica de la caja que se propone —°

se debe a que cuenta, solidariamente con medios para sub -
dividir el recinto de la caja en cuatro compartimientos*
cada uno de los cuales puede contener, adecuadamente aJjus

tade una botella, en posicidén vertical, de manera que:.fka'.
caja puede transportarse con seguridad ya que las botéLL
llas se encuentran eficazmente protegidas. ceeets

Ctra caracteristica del modelo prevé que 1&#&&
Pa que cierra superiormente el recinto de la caja cuééi@
con una amplia abertﬁra capaz para recibir los dedog de
la mano para trasladar la caja.

Otra caracteristica mds del modelo es debida a
que las paredes de la caja presentan cuatro amplias ven-
tanas por las que resultan parcialmente visibles las ho-
tellas contenidas en el envase. Egtas ventanas se forman
mediante dos lineas de corte reciprocamente paralelas que
afectan fundamentalmente a las esquinas de la caja y el -
material situado entre dichos cortes ze ohliga hacia el

interior de la caja formando un tabigquillo circular de =

908 que inmoviliza las botellas ¥ las mantiene separadas

entre si.
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Otros detalles que se relacionan con los be-

neficios y con le economia del modelo se pondrén de ma.

nifiesto mas adelante.

Une idea mds completas de le caja que se preco
niza la proporciona la descripeidn siguiente al comentar
los dibujos adjuntos en los que se representa, de manere
un tanto esquemdtica y exclusivamente a titulo de ejem-—
plo, no limitativo, los conjuntos y los detalles preferi

dos por la idea del modelo, de acuerdo con un posible.ca

so de realizacibn préctica. '.:

sne *

En los déibujos:

La figura 18 representa el desarrollo de Ta -

caja. .

Lae figura 28 representes en perspectiva ﬁn&"qg

Ja ya montede, con la tapa y uno de los separadores su-—

periores desplazados. et

También se ha representado en lineas deaiéhzos
una botella alojada en el interior de le caja. i}:}

Conforme se aprecia por la figure 18, l=z.paja
propuesta se forme & partir de una placa unica preformg
da, ventejosamente de cartdén corrugado, que estd dividi
da en cuatro sectores, sensiblemente-homélogos, =1 =2 3
-4- mediante las lineas de plegado -5-6-7-. Estos secto
res foruman las cuatro paredes verticales de la caja & -
se comprende los bordes libres -8-9- de los sectores ex
tremos =~1- y -4- se superponen y unen por cualquier me-
dio sdecuado para formar un cuerpo paralepipédico regu-
lar, conforue se aprecia en la figura 28.

| Entre Gichos sectores se harn practicado las -

cuetro ventanas -10-, cade una de lcg cuales se encuen=
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tra situada en una esquinas de la caja, cuyas ventanas -
se forman por medio de los cortes reciprocamente parale
108 =11 =12=; =13= =l4m; =15e <16 ¥ =17= =18~ entre =
los que se forman los sectores —=19= =20~ =21~ y =22- que
tienen producidas una sucesidn de lineas de quiebro =23=
merced a las cuasles dichos sectores se obligan y desvian
hacia el intefior de la caja formendo sendos tabiguillos

curvilineas que describen un sector de circulo equivalen
te a 90,

Las botellas -24- alojedas en el interior d¢ -

la caja quedarédn sujetes por dos lados convergenteé'@é -
la caja y opuestamente por el correspondiente tabiqﬁiilo
circular desviado hacis el interior. :":z

La parte inferior o fondo de la caja se ébrﬁa
con los faldones =25- =26~ =27- y =28~ que articulééfcon
el borde inferior de los leterales de la caja, sifutendo
la 1inea de plegado =29~. Los £aldones -26- y —28-4'H6 —
sbaten primero y sobre ellos se adosan respectivaﬁéhke -
los sectores -25- y =26~ cuyos bordes enfrentados, ge en-
trelazan reciprocamente cerrando asi el fondo de la caja.

Por la parte superior del envase existen tres
extensiones o sectores =30- =31= =32~ gque articulan en -
el borde supsrior de los sectores =2- =3= y =4~ siguien-
do la lirea —33-. ‘

Dichas extensiones =30- y =32~ se encuentran -
divididas en doc partes =34- y ~35- respectivamente me—-
diaznte les l{ncas de quiebro =36~ =37~ y se giran abatien
do sobre la boca de la caja, sobre la que ocupan un plano

Forizontel. lLos sectores extremos =30~ —=32—- de dichas ex-

terrioncs oo vdirar pencirando perrendicularmente en el -
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interior de la caja para intervenir como tabiquillo sepa
rador y de amortiguacién entre las botellas pars evitar
el choque de unas con otras.

Lz tapa -31- cubre finalﬁente el plano superior
de la caja cerréndola, para lo cual posee en su borde ex-—
tremo -36- una solapa -39~ gque se gira 902 para penetrar
en el interior de la caja situdndose entre la pared fron
tal -1~ y el borde de los faldones =30= =32~-, Dicha sola
pa tiene producido un corte —40- que coincide con una o
orejeta -4i- que emerge desde el borde superior del:iéﬂo‘
opuesto ~t-, cuya orejete se encuentrs desprendida ﬁéé'-

LI Y

los éortes laterales =42 —43- y articula por le 1inédas -

de quiebro transversal ~44- que tiene producida.

Se comprende que la caja comentada ha sié.c:f-éog
cebida para contener y proteger cuatro botellas pere es
evidente que con solo aumentar sus proporciones puéwé -
contener mayor nimero de botellas. Las ventanas -1bésb€£
miten exhibir parcialmente las botellas sin que p&E{éllo
pierda resistencia la caja.‘ cesd,

Descrita adecuadamente la naturzleza del modelo
asi como la forme de llevarlo a la prdctica para conver—
tirlo en une realidad. positive industrializable, se hace
constar & los efectos oportunos que el modelo no queds -
limitado rigurosamente a los detalles exactos de esta ex
posicidn, ya que en él cabe introducir modificaciones de
detalle siempre que con e€llo no se sltere la esencigli--
dad del modelo descrito.

NOTA
Se declara como de propiedad y novedzd para 1o

do el territorio espafiol, el contenidc de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

18.,- Caja perfeccionada para botellas, que -
estd formada a partir de una placa Unica, ventaj]osamen
te de carton corrugsdo, gue se caracteriza porque sus
cuatro laterales forman un cuerpo peralelepipedo que -
tiene producidas cuatro ventanas (10) en sus esquinas,
cada una de las cuales afrcta & dos lados verticales =

contiguos de la caja, cuyas ventanas resultan parcial-

mente visibles las botellas (24) contenidas en la caja.

28 ,~ Caja perfeccionads para botellas, ség?h
nota 18, que se caracteriza porgque las cuatro ventéﬁég
(10) de las esquinas de la caja, estédn formadas mediéé
te dos cortes paralelos que afectan & dos lados co?%il
guos de la caja y la franja de material resultanté‘bé;
tre dichos cortes es desviada hacia el interior dejéhdo
libre la ventana, constituyendo con dichas bandas*seh-—-—

dos tabiquillos circulares gque separan una botellé.';ﬁ:e -

otra. A

« & o
[ PN

38.~ Caja perfeccionada para botellas, gemin
nota 12, que se caracteriza porque sobre los bordes su
periores de tres lados contiguos de la caja, articulan
sendos sectores, de los cuales el central (31) constitu -
ye 1la tapa y los dos laterales (34-35) se abaten por de
bajo de aguella apgyando contra los tepones que cierran
las botellas (24).

48.- Caja perfeccionada para botellas, segin
nota 32, que se caracteriza porque la tapa (34) posee -
en su borue central una solapa que se gira en 908 pene~
trunco ertre le pared correspondiente y el borde inmedig

to ¢e low cectores gue apoyan sobre las botellas,
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58 ,— Caja perfeccionada para botellas, segin “
nota 4&, que se caracteriza porque la solapa (39) de la o
tapa tiene producido un corte central, en el sentido - |
longitudinal (40) en el que se introduce una orejeta -
coincidente (41) prevista‘en el borde superior del lado

opuesto (3) de la caja.
6.~ Caja perfeccionada pera botellas, segin
nota 38, que se caracteriza porgue los latersles (34-35)

que se situan por debajo de la tapa poseen sendas exten

siones (30-32) que se giran formando tabiguilos qud, 58

situan entre las botellas., | e

.
L »

78 .- CAJA PERFECCIONADA PARA BOTELLAS., -«
Todo ello conforme se describe y reivindidt -

en la presente memoria que consta de SIETE hojas,:éséri

L ]

tas & mAquina por une sola de sus caras y dibujos'dﬁe -

la ilustran. seea’s

* L0

Madrid, 24 D1c1embre Te 93-1‘
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