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MELORIA DESCRIPTIVA

de la Paténte de Invencidn, por 20 afios, solicitada a favor
de Don Salvador SABALLS Puig, de nacionalidad Espatiola |,
residente en Barcelona, Bajada de la Gloris numero 5, por :

" UNA MAQUINA PARA EL CORTADO AUTOHATICO DE MATERIALES EN

| FORMA DE CASQUETES ESFERICOS DE ESPESOR VARIABIE ",

En la presente Patente de Invencldn, se tiene por objeto
gerantizar el derecho a la fabricacidn y explotacibén exclusiva
de una méquins pars el cortado automdtico de materiales en
forma de casquetes esféricos de espesor varigble o

Este aparato estd especialmente indicado para el cortedo
de semi-enferes, de moltopren , material pléstico u otro si-
milar, de didmetro y espemor determinados, empleados para rew
lleno de sostenes, bafiadores, corpifios, combinaciones y pren=-
das similares, conslguiéndose el moldeo y proteccién de lom
senos femeninos .

La méquina reivindicada presents un elemento motor que, por
la trensmisidn adecusda y un embrague, permite comunicer el
movimiento al tren de engranajes que determina la rotacién

de la caja que contiene el bloque de material a cortar, mon~
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tada en el cabezal fijo de la méquina. El engranaje central
gue recibe el movimiento del embrague, engrana a ambos lados
con dos rusdss dentadas que comunican el giro 2 unos ejes
horizontales paralelos y exteriores a la caja rotativa, gue
lleva aberturas lateral y frontel para la colocacién del blo~
que de meteriael. Envolventes y fijas a esta caja y segin un
plano vertical traemsversal, existen dos coronas dentadas que
reciben el movimiento de unos pifiones situados en los sejes ho=
rizontales exteriores a le caja, con los que ésta se hace gi—
rar a un elevado nimeroc de revbluciones. Entre el fondo de la
caja y una placa de apoyo del testero interior del blogue de
mgteria prime, existen unos resortes gue mantienen aplicado el
testero de trabajo del blogue contra la placs verbical frontal
del carro portador de la cuchilla.

La rueda dentada del eje de entrada engrana por su borde
inferior, con una rueda dentada coaxial con el eje secundario
soportado en el cabezal fijo, al que atraviesa longltudinal =
mente y que transmite el movimiento a la parte delantera del
cabezal.

El extremo delantero de este eje mueve, por la transmisién
adecuada, la rueda del embrague que transmite el movimiento al
eje del carro mévil cuando éste se dispone en la posicibén de
irabajo, o sea de mixime proximidad con relaciém al cabezal
fijoo.

El carro portador de la cuchille consta de unag plataforma mé-
vil mobre dos rieles con cremallera de la bancada fija de la
maquina. Mediante una manivela que acciona un eje que lleva
unss ruedas dentadas que engranan con los rieles, se consigue
el avance y retroceso manual del carro mévil.

El testero vertical del carro mévil presenta un casquete

nacizo sujeto en el centro. Este casquete empuja el bloque del
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material a cortar durante el momento de corte, que es cuando

‘la placa delantera del carro mévil estd en contacto con el

cabezal fijos Al lado del casquete y a la altura de su centro,
el tesiero vertical presents une aberitura por la que sale ©
retrocede la cuchilla mévil.

En ls parte inferior del testero vertical delantero del ce~
rro mévil existe una plancha en forma de semicirculo, unida solie
darismente a una placa vertical orienteda en el sentido del
plano que divide ls placa semicircular en dos cuedrentes. Este
conjunto es mévil con relacién a la carcesa del carro, de forma
que gire slrededor de un pivote verbtical correspondiente con el
centro del semicirculo.

En la zona medls de la placa vertical de este conjunto mbévil
y correspondiéndose con el centro del capquete emterior, exis -
te una ranure en la que se adaptan las mandfbulas de sujecién
de'la cuchilla de mango recto con diversos taladros correspon—
dientes a otras tentas posiciones y exiremo curvado segin un
cuadrante de circulo. Ls pleataforma memicircular que estd uni-
da al plano vertical que sostiene la herramienta de corte, tie-
ne un movimiento de rotacidn de abertura igual a un cuarto de
circulo, que permite que, mientras el blogue del material a
cortar gira sobre sl mismo, la cuchille de corte va saliendo
por el orificio del testero del carro mévil, y veya penetrando
¥y cortando el blogue de la primeras materia, actuando la cuchi=
1la como generatriz de la superficle de revolucidn o casquete.

Ia transmisién de fuerza que permite el movimiento automé~
tico de avance y retroceso de la cuchille haciendo que lea pla-
ca soporte de la misma se superponga al plano del testero del
carro mévil, con lo que la cuchilla sobresale totalmente , ¥
que después se disponga perpendicular al planc del testero ,

con lo que la cuchilla srqueeda queda totalmente detréds de la
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~ placa, se consigue por upna biela articulada al sector circu -
lar mévil y que es movida, a Su vezy pOr una rueds dentads qQue
actla de manivela, de foruma que a cada vuelta complets de esta
rueda dentada la biela hace avenzar y retroceder, girando segin
un éngulo recto al semicirculo, produciéndose el cortado de una
pieza y quedando la cuchilla en disposicidn de ihiciar una nueva
operacidne.

11 engranaje de plano horizontal que actia de manivela recibe
el movimiento de un engranaje de planoc vertical movido por el eje
que recibe el movimiento por el embrague que acopla el eje del
carro mévil al correspondiente eje de transmisidn del cabezal
fijo, cuando se ha aproximado a date, el carro mévil.

In la hoja gPifica adjunta y a titulo de ejemplo, se repre -
senta un caso de realizacidn préctice de la méquina para el cor-
tado automdtico de materiales en forme de casquetes eaféricos
de espesor varisble, objeto de la presente Patente de Invencidn.

Leg figura 1, muestre la vista lateral del conjunto del cabezal
fijo que lleva la caja rotativa en que se aloja el blogue de molto—
rren que fe desea cortar y, asimismo, scobre la bancada, se advier—
te el carro moévil que lleva la cuchille de cortes. In esata figura
1, se indica el carro mdvil alejado del cabezal fijo y por tanto
la posicibn no es la de trabajo.

La figura 2, muestra una viste en planta del conjunto de la
méauing , estando el carro mévil en la misma posicién que??a
figura l. La figura 3, muestra una vista de ls méquinae en alzado
frontal poxr el lado del tren de engranajes de transmisidn del mo-
vimiento. Ia figura 4, undica una vista de la care inferior del
carro mévile En la figura 5, se ve el detalle en planta de la ple-
taforma de la herramienta de corte, mientras en la figura 6, se
nuestra la vieta en alzado frontal del carro mévil y de la.pla -

taforma de la herramienta de corte. La figure 7, nmuestra el de -
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'télle de la caja giratoria y del casquete éue ﬁedbbtiene con
la cuchilla,'cuya vista lateral y detalle de sujecidn se ad-
vierte dén las figuraes 8 y 9.

Siguiendo los dibujos se ve el eje ~l-, movido directa =
mente o a través de una transmisidn por el motor eléctrico
situado en la bencada de la midquine. A partir de este motor
y actuando en los embragues éorrespondientes, se pone en rota-
cién la caja que contiene el blogue de moltopren o la cuchi -
1la del carro mbévil. Estos embragues permiten que el motor es—
té aiempre en marchae

El extremo del eje =l-, lleva un pifién eénico =-2-, cuyo
avance determine el embragus, comunicendo la rotacién a una
rueda dentada central =3~ la cual engrans a ambos lados con
las ruedes dentadas -=4~, que comunicaen el giro a los ejes ho -
rizontales -5~, paralelos y exteriores a la caja rotativa pa -
ralelepipédice —6=. Esta estéd abierta por un extremo =T= ¥
por una superficie lasteral, permitiendo la colocacién del blo-
que de moltopren que se desea cortar. Envolventes y fijea a
esta caja y siguiendo un plano vertical transversal a la mis -
ma, existen dos coronas dentadas -8-, recibiendo cada una el
movimiento por medio de los pifliones —=9- fijos en los puntos co—
rrespondientes de los ejes =5-. Es decir, que cada corons =8-
recibe los impulsos de los pifiones =9~ por dos de sus puntos
situados a ambos lados de la caja y en un mismo pleno horizon—
tal. De esta forma, queda garantizado el movimiento rotativo
de la caja receptora del blogue del que deben cortarse las
cazoletas en forma de casquete esférico.

La rueda dentada de entrada =3=- engrana, por su parte in -
ferior, con unag rueda dentada =1l0= cogxial cgledz en el eje
secundario -1ll- de gpoyos =l12— en la bancada fija. Este eje

giratorio atraviesa longitydinalmente el cabezal fijo por deba-
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jo de la caja rotativa, presentando en su extremo opuesto la
poleav-l3- que, por la correa -l4=-, comunica el movimiento a
la polea -15~, sostenida a la bancada, cuyo cubo =16= consti-
tuye el embrague para transmitir el movimiento al mecanismo
del carro mdévil, cuando éste me acerca suficlentemente al ca =
bazal fijo.

El carro mévil portador de la cuchilla consta de uns pla =
taforme mévil sobre dos rieles con cremallera =17-. Actuando
en la manivela =18~ que mueve el eje -19~ y por tanto los pifio=
nes dentados ~20= que engranan en los rieles de cremallere ,
se consigue mover el carro mévil separdndolo o acercéndolo al
cabezal fijo. AL producirse tan fécilmente la separacibén, se
simplifica la operacién de separar el carro mévil del cebezal
fijo que debe efectuarse cada vez para retirar la pieza recor-
tada. |

En la plateforma -21- del carro mévil, estd montada la plen~
cha verilcal ~-22- gue presenta un reborde central en <forma de
eruz =23- para sujecibén de la semiesfers ~24~, normalmente de
nadera y empuja al blogque de moltopren que debe moldearse duran—-
te el momento de corte, que es cuando el carro mévil estd en
contacto con el cabezal fijo. Al lado de enta memiesferag =24= y
practicada en la plencha -22~, existe una perforacién =25~ que
es la abertura por la que sale la cuchilla de corte.

En la parte inferior de la plancha =2l=- fija, existe una
planche en forma de semicircuio =-26~, unida solidariamente a
ung placa vertical =27= dirigida en el sentlido del planoc que
divide la placa semicircular en dos cuadrantes. Esta placa -27;
presenta dos plvotes en sus extremos. Uno de ellos, el =28- in-
troducido en un orificio de la placa horizontal fija -29~ del
carro mévil conmstituye el eje de giro del conjunto de las pla~

cas =27= y =26=~, y ol otro pivote =3D-, es el que segin el mo-
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vimiento de conjunto de las placas =26~ y ~27=-, discurre por le
ranure -31- en forma de arco de 90 grados y que estd practicada
en la placa horirontal superior -29—%

La placa =27= lleva una abertura —32-, correspondiente en
altura al plano horizontal medio que pasa por el vériice de la
psemiesfera. En esta ventana se fija la cuchilla mediante las pie
zaw sujetadoras -~33-, sujetadas a los bordes de la abertura -32-
por tornillos -33'~. Una de las piezas =33~ presenta el saliente
~34=- para introducirse en el encaje =35~, después de atravesar
uno de los orificios —36-, el que corresponda, del mango de la
cuchilla =37-. Utilizando para le sujecién una de las perfora -
ciones =36= del mango de la cuchillae =-37— se consigue variar el
didmetro del casquete enférico que se corta. In la zona =37'=- ,
en que empiezan las perforaciones, se inicia el tremo recto
terminando el cuarto de ofrculo de la cuchilla =3T=s

Gracias a la disposicidén de la ventena y medios de sujecidn
de la cuchilla, se puede colocar ésta en la forma y dngulo pre -
cinos para permitir cortar, como se ha indicado, las semlesfores
de distinto didmetro y producir, en consecuencia, laa semienfe -
ras para distintas tallas o medidas.

La plataforma semicircular —26= que lleva la plancha~verh
tical ~27~ que sostiene la herramienta de corte, tiene un movi -
miento de rotacidn alrededor del eje =28~ de abertura igual a
un cuarto de circulo, que permite que mieniras el bloque de mol~
topren gire sobre sf mismo, la cuchilla de corte =37- va msalien—
do poco a poco por el orificlo -25- y va penetrabdo y cortando
gl blogque de moltopren gracias a la curvatura segin perfil circu-
lexr de la cuchilla. Al llegar la punta de la cuchilla al centro
del casquete, se produce el retroceso de la herramienta, cuyo per-

f£il ha actuado de genebatriz de la superficie de revolucidn del

canquete formada precisamente por el giro del bloque de moltoprens

D e et
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L o transmisién de fuerza que permite el movimiento auto -
ndtico de la sguja se consigue por el pifién -38-, que al aproximar
se al carro mévil al cabezal engrans con el embrague -16-. El
eje —~39- monstenido por debajo del carro mévil entre los apoyos
-40=, lleva la rueds dentada —4l-, de plano vertical, que.engra-
na con JLla rueda de plano horizontel =42= gue llevs la biels arti-
culada =43~ unida al sector semicireular mévil -26-. La biela,en
su movimiento alternativo provocado por el giro de la rueda =42-,
determina que el méximo desplaéamienxo de la misma disponga el
plano vertical -27— superpuesto con la placa =22~ con lo que tode
la cuchilla sobrenale exteriormente al segulr el movimiento cire
cular de la rueda ~42-, y retrocede nuevemente le biela con lo que
la cuchilla retrocede haste que la placa vertical -27- se dispone
normal el planp ~26-, describiendo en el intervalo un éngulo rec—
toe

De esta forma, el numepo de revoluciones a que gira la rueda
-42-, es el indice determinante del rendimiento de la méquing,
aumentédndose la produccidn en consecuencis del incremento de este
nmero de revoluciohes, segin lo permite la dureza del material
que trabaja la cuchilla. Eg decir, que en una vuelita completa de
la rueda -42~, se efectiia el cortado de la pieza y la cuchilla que-
da en disposicién de iniciar otra operacidén de cortados

Para conseguir que en cada una de las operaciones la superfi ~

cie de trabajo del moltopren se aplique sobre la plancha =-26- de

actuacibn de la cuchilla, existen en el fondo de la caja ~6~, una
gserie de resortes —44-, que actian sobre la plancha —45- que impul=
sa ol blogque de moltopren =46- hacia el exterior, garantizando la
compresibén de la cara que se corta contra la superficie veftical
frontal del carro mévile. Asi pues, la forma de proceder al corte

de las medias esferas serd la siguientes
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Se colocars el bloque de moltopren en la cajs =6~ y se ajustard
la cuchille =37-, mediante los orificios =36~ y los sujetadores
-33- en la posicién que se requiera para cortar la cazolets del
didmetro deseado. Se pondrd en marcha el motor, actuando en la

235 manivela -18~ se aproximard ol carro mévil al cabezal de trabajo
haciendo que la plancha =~22-, roce con 8l frente del bloque de
moltopren, empujando los muelles interlores =44-, Entonces se he-
cen funcionar los embragues =2~ y =16= y al movimiento répido de
rotacidn de la caja que contiene el moltopren a corter, sigue un

240 movimiento lento de la cuchilla de corte que penetra en el molto=
pren, corténdolo en la forma deseadas

Je desembregas la méquina, se retira el carro mévil del cabezal
nediante el demlizamiento por la cremallers, se saca la cazoleta
cortada =47~ y se repite esta operacidn tantas veces como se de -

245  geee. Debe hacerse la observacidn de que como que la pieza al prin-
cipio tendrd la cara frontal completamente plana y vertical, el
primer corte se efectlia sin colocar la semiesfers de madera en el
carro mnévil, y se obtendrd una semiesfera maciza que se rechazard.
Despuds se colocard la semieafers de madera pars mantener el resto

250  ge la barra de moltopren en el lugar precimo para el remto de su
corte.

Se procurardiue los bloques prismdticos o cilindricos tengan
las dimensiones adecuadas al didmetro de la cazoleta a cortar con
objeto dé hacer el minimo de desperdicio.

255 Ll material a cortar, aunque normalmente sea moltopren, puede
ser tejidos o materiales rigidos, blandos o esponjosom. Al final
de la operacién siempre quederédn como desperdicio, cuatro pirdmides
correspondientes a las esquinas. Ll desperdicio serd menor si se
parte de bloques cilindricos. _

260 Se fabricard la méquina para el cortado automitico de materiales

en forma de casquetes eaféricos de espesor variable, con los materia~
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les apropiados a sus elementos componentes, pudiendo variar au
forma, acahado y dimensiones y cuantos detalles no alteren, cam—

bien o modifiquen su esencialidad.

N 0 T A ==secemsee

Se reivindica como objeto de esta Patente:--

18 - Una méquina para el cortado automatico de materiales en for=
ma de casquetes esféricos de espesor variable, constituida por un
elemento motor que por la transmisidén edecuada y un embrague, per—
nite comunicar el movimlento al tren de engranajes que determina
le rotacidn de la caja que contiene el blogue de material a cor -
tar montada en el cabezal fijo de la méquina. Bl engransje cen =
tral que recibe el movimiento del embrague, engrena a ambos lados
con dos rucdas dentadas que comunican el giro a unos ejes hori -
zontales paralelos y exteriores a la caja rotativa que lleva aber-
turas lateral y frontal para la colocacidén del bloque de material.
Involventes y fijas a esta caja y segin un plano vertical transver-
sal, existen dos coronas dentadas, que reciben el movimiento de
unos pifiones situados en los ejes horizontales exteriores a la ca—
ja, con lo que ésta gira un elevado nimero de revbluciones. Entre
el fondo de la caja y una filaca de aspoyo del testero interior del
blogque de materia prima, existen unos resortes que mantienen apli-
cado el testero de trabajo del blogue contra la placa vertical
frontal del carro portador de la cuchilla.

28 - Una méquina pars el cortado automdtico de materieles en forme
de casquetes esfdricos de espesor variable, segin reivindicacién 18
caracterizada porqué la rueda dentada del eje de entrade engrana,
por su borde inferior, con una rueda dentada coaxial con el eje me-
cundario soportado en el cabezal fijo al que atraviesa longitudi-
nalmente, que transmite el movimlento a lg parte delanters del ce=-

bezal. El extremo delantero de emte eje mueve, por la transmision
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adecuagda, la rueda del embrague que transmite el movimiento
al eje del carro mévil, cuando éste se dispone en la posi~
cién de trabajo o ses de méxime proximidad con relecién al
cabezal f£ijoe.

32.~ Une miquina para el cortado sutomdtico de meterisles en
forma de casyuetes esféricos de empesor variable, segiin rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porqué el carro PO
tador de la cuchille consta de una plataforma mévil aocbre

dos rieles con cremsllera de la bancada fija de la méquinae
lediante una menivela que acciona el eje que lleva unas rue-
des dentades gue engranan con los fieles, pe congigue el
evance o retrocesomanusl del carro mévil. Zl testero verti =
cal del carro mdévil presents un casquete maclzo sujeto en el
centro. E3te casquete empuja el blogue del materisl a cortar
durante el movimiento de corte, que es cuando la placa delan—
tera del carro mévil estd en contacto con el cabezal fijo .
Al lado del casquete y a la altura de su centro, el testero
vertical presenta una abertura por ls que sale o retrocede

la cuchilla mdvil. ,

48 .~ Una méquina para el cortado automdtico de meteriales

en forma de casquetes esféricos de espesor variable, segln
reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué en la parte
inferior del testero vertical delantero del carro mévil exis—
te una plancha en forms de semicfrculo, unide solidarismente
a una placa vertical, orientads en el sentido del plano gue
divide la placa semicircular en dos cusdrantes. Lste con =
junto es mévil con relacibn a las caras del carro de forma
que gira alrededor de un pivote vertical correspondiente con »
el centro del semic{rculo. En la zona media de la placa‘verti~
cal de este conjunto y correspondiéndose con el centrd del

casquete exterior, existe una rasnure en la que se aedaptan las
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mandibulas de sujecibn de la cuchilla de mango recto, con
diversos taladros corresandienﬁes a otras tentas posiciones

y extremo curvado, seglin un cuadrante de circulo. La pletafor—
ma semicircular que estéd unida a8l plano vertical que sostiene
la herramients de corte, tiene un movimiento de rotacidn

de abertura igual a un cuarto de circulo, que permite que mien—
tras el bloque el blogue del material a cortar sobre s{ mismo,
la cuchilla de corte va saliendo por el ordificio del testero
del carro mdévil, y vaya penetrando y cortando el bloque de

la primera materia actuando la cuchilla como generatriz de la
superficigﬁgrgg:%ggigf

58 o~ Una méquina pxa el cortado automdtico de materiales en
forma de cesquetes esféricom de espemor variable, segiin rei -
vindicaciones anteriores, caracterizada porqué la trensmisidn
de fuerza que permite el movimiento sutomdtico de avance y re—
troceso de la cuchilla, haciendo que la placa soporte de lg
misme se superpongs al plano del testerc del carro mévil, con
lo que la cuchilla sobresale totalmente y gue después se dis =
ponga perpendicular al plano del testero, con lo que la cuchi=-
1lle arqueads quedé totalmente detréé de la place., se consigue
por una biela articulada al sector circular mévil y que es mo~-
vida a su vez por una rueda dentada que actia de menivela, de
forma que a cada vuelta completa de esta rueda dentades, la bie-
la hace avanzar y retroceder, girando segin un 4ngulo recto
al semicirculo, produciéndose el cortado de una pieza ¥y que =
dando la cuchille en disposicidn de iniciar una nueva operacidn. |
El engrenaje de plano horizontal que actde de manivela, recibe
el movimiento de un engranaje de plano vertical movido por el
eje que recibe el movimiento por el embrague que acopla el eje
del carro mévil al correspondiente eje de trensmisién del cabe-

zal £ijo, cuando se ha aproximado a este carro mévil.
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68 .~ Una méquina pars el cortado automdtico de materisles
en forma de casquetes esféricos de espesor variable.
355 Consta la presente memoria descriptivae de trece hojas folie—

356 das y escritas por una sola caras

Barcelona, 5 de Noviembre de 1.960.

P. Ao



Dor Soal/vodor Soboll/s Puig,

Escolo vorioble.
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