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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad se refiere a unos

perfeccionamientos en los acoplamientos para la conexión y
estanqueización de juntas entre dos tuberías, tales como
conductos para flùido y más particularmente acoplamientos

5. del tipo diseñado especialmente para impedir de maneralau&o^
mática un desplazamiento relativo excesivo o la desconoxió&*** *.
entre un par de tuberías conectadas, manteniendo un buen*
efecto de estanqueización. .

La junta de unión entre un par de tuberías copee-
< : -10. tadas es afectada por varios factores, á saber, factores*

* w *
.  "* . *  *'internos tales como un cambio en la presión o temperatura

del flùido que pasa por las tuberías y/o factores exte^nop*. *
tales como fuerzas axiales o torsionales u oscilaciones.***...*transversales provocadas, por ejemplo, por terremoto. Estos 

15. factores provocan de manera ocasional el desplazamiento*b* 
desconexión de las tuberías acopladas.

Con la finalidad de conseguir y mantener la inter­
conexión entre un cuerpo de acoplamiento y las tuberías se 
utiliza una combinación de piezas de embridado con pernos 

20. de embridado o tornillos en una forma de acoplamiento con­
vencional de tuberías, tal como se da a conocer por la soli­
citud japonesa de Modelo de Utilidad na 41-105135 (Publica­
ción na 45-7260 de 8 de Abril de 1970). Este tipo de dispo­
sitivo convencional comprende una serie de elementos de 

25. unión cilindricos separados entre sí, cada uno de los cuales 
" está comprendido en un cuerpo anular de acoplamiento, prolon­

gándose radialmente con respecto al mismo, siendo deslizante
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dentro de ciertos limites en dirección hacia el centro de la 
tubería y existiendo además una serie de pernos de unión aso­
ciados, cada uno de los cuales queda soportado por el cuerpo 
de acoplamiento y que poseen un vastago roscado que se pro- 

5. longa coaxialmente con respecto a una pieza asociada de
unión ó de embridado, de manera que, cuando el perno ge. .

' *  *  *

unión es tensado u obligado a girar, el extremo de dicho ;
*****

perno empuja de manera forzada el dispositivo de embridado 
asociado de manera que deslice axialmente, resultando de.

10. ello que el extremo de la pared dotado de diente de sierra 
de dicha pieza de embridado, queda presionado contra la.pa-

t- ' *  *

red de forma circunferencial de la tubería,para impedir por 
fricción el desplazamiento relativo no deseable de la tube­
ría. No obstante, dada la particular construcción antes***

+  *  *15. mencionada, este dispositivo de tipo conocido de hechd'Ró 
es satisfactorio no solamente para conseguir la función de 
interconexión deseada,sino también para impedir daños en 
las tuberías que puedan tener lugar cuando se aplica una 
fuerza axial o de torsión considerable a la junta de unión 

20. de las tuberías.
Con la misma finalidad antes mencionada, se utili- 

za la combinación de un anillo de unión con una serie de 
pernos o tornillos de acoplamiento en otra forma de acopla- 
miento convencional de tuberías, tal como se da a conocer 

25. en la solicitud japonesa de Modelo de Utilidad n° 47-79013
(Publicación ne 54-24326 de 17 de Agosto de 1979) en la cual 
se monta un anillo partido de sujeción en una de las tube­
rías de manera que al tensar los tornillos o pernos, el ani-

y'
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lio de embridado o acoplamiento, que establece contacto con 
dichos tornillos, es comprimido diametralmente y presionado 
contra la pared circunferencial de la tubería. No obstante, 
dado que la circunferencia interna de dicha pieza anular, que 
se encuentra en contacto Intimo con la pared circunferencial 
de la tubería, tiene una superficie lisa,dicho anillo'no^pue 
de mantener su posición con respecto a la tubería,siendo 
forzado a desplazarse axialmente sobre la pared circunferen­
cial de dicha tubería cuando se aplica a la misma una fuer­
za axial considerable.

, . *Por lo tanto es urna finalidad de la presente inven­
ción el eliminar las desventajas antes mencionadas de los 
dispositivos convencionales.

Otra finalidad es la de proporcionar un acopla­
miento perfeccionado para tuberías capaz de conseguir"y** 
mantener una interconexión firme entre un par de tuberías 
acopladas, contrarrestando cambios en las fuerzas internas 
y/o externas aplicadas a las mismas.

Otra finalidad es la de proporcionar un acopla­
miento perfeccionado para tuberías sencillo en su consti­
tución y de buen aspecto,en el cual existen un número me­
nor de salientes.

Otra finalidad del presente Modelo es propor­
cionar un acoplamiento perfeccionado para tuberías muy sen­
cillo en cuanto a su construcción,que tiene un número míni­
mo de piezas constituyentes y que permite su fabricación y 
mantenimiento con un coste reducido. ^

Otra finalidad del presente Modelo es propor-
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cionar un acoplamiento perfeccionado para tuberías que tiene 
una estructura que permite un montaje fácil,poseyendo un 
anillo de estanqueidad deformable y autosellante.

Otra finalidad de la presente invención es propor-- 
5- cionar un acoplamiento perfeccionado para tuberías fácil de 

manejar y de instalar en el lugar en el que se efectúa ̂ lá- 
obra y que permite una mayor eficacia en el trabajo de"cp- 
nexión de las tuberías.

Otras finalidades,características y ventajas de la 
10. presente invención quedarán más evidentes de la descripción 

detallada que se indica a continuación en relación con los 
dibujos adjuntos. Se debe comprender, no obstante, que los

* t
ejemplos específicos y la descripción detallada que se ad­
junta indicarán realizaciones preferentes de la invención,

15. teniendo solamente carácter ilustrativo, puesto que sd'pódrán 
introducir diferentes cambios y modificaciones que seiáñcon- 
trarán dentro del espíritu y campo de la presente invención 
y que quedarán evidentes a los técnicos en la materia a par­
tir de la descripción de la misma que se adjunta.

20. DESCRIPCION DE LAS FIGURAS:
La figura 1 es una vista en alzado frontal de una 

realización de un acoplamiento en tuberías según la presente 
invención,mostrado en posición de instalación.

La figura 2 es una sección transversal a una esca- 
25. la algo mayor, según las líneas de corte 2-2 da la figura 1.

La figura 3 es una sección a mayor escala según las 
líneas de corte 3-3 de la figura 1.

La figura 4a es una sección a mayor escala de un
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anillo deformable de estanqueización incorporado con el cuer­
po de acoplamiento,pero que no se encuentra en posición de 
cierre.

La figura 4b es una vista similar a la figura 4a 
pero mostrando el anillo de estanqueización en la posición 
de trabajo. *. *.

I *.
Las figuras 5 y 6 son similares a la figura *4a*

*.**!
pero muestran modificaciones del anillo de estanqueización 
de la figura 4a.

La figura 7a es una vista a mayor escala que mpes-
! .  :tra en detalle una parte de la figura 3 en la cual la'tuLe-# # w

ría se encuentra en posición normal de instalación.
La figura 7b es una vista similar a la figura 3a, 

mostrando la posición en la que la tubería ha sido desplaza-
w *  *da axialmente hacia afuera. -***

La figura 7c es una sección parcial, a mayor-enca­
la, según las líneas de corte 7c-7c de la figura 2, mostran­
do la misma posición que en la figura 7b.

Las figuras 8a-8d son secciones parciales que mues­
tran el modo de instalación, apreciándose en la figura 8a la 
tubería en posición de inserción intermedia? la figura 8b 
muestra la tubería en posición de inserción completa pero 
sin embridadp y las figuras 8c y 8d muestran la tubería en 
posición completamente insertada y embridada.

La figura 9 es una vista en sección que muestra 
un acoplamiento según la presente invención.

Haciendo referencia detallada a los dibujos, de 
manera específica a las figuras 1 a 8d, un cuerpo de acopla-
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miento -10- de forma sustancialmente cilindrica queda mostra­
do poseyendo una primera mitad -lia- y una segunda mitad -11b- 
conectadas integralmente en una posición intermedia -11c-.
Las dos piezas o secciones -lia-, -11b- pueden ser simétricas 
en cuanto a su construcción, poseyendo cada una de ellas una 
primera ranura anular interna -12- y una segunda ranuba *&nu-
lar interna -13- constituidas ambas en la pared cilindrica y

*****
separadas entre si tal como queda ilustrado. Cada una de las
secciones -lia-, -11b- posee además una serie de orificios,
por ejemplo cuatro orificios -14- para tornillos,cada.uno de
los cuales queda dispuesto radialmente hacia adentro dQ,l

*  *  *

cuerpo -10- intercomunicando con una primera ranura inferna
anular -12-. Un elemento de compresión, preferentemente un
tornillo y de manera más preferible un tornillo sin cab&za-
tipo alien -15-, queda acoplado en cada uno de los ori^iólos 
-14- de manera que el extremo -16- del tornillo puede"quedar 
introducido en la ranura -12- cuando se efectúa el roscado 
de dicho tornillo -15-.

La longitud axial de cada uno de los tornillos 
mencionados tipo alien -15- puede quedar determinado prefe­
rentemente de forma que el extremo superior del tornillo no 
sobresalga^ del orificio -14- cuando dicho tornillo -15- está 
completamente roscado. También es preferible que el vástago 
del tornillo quede pintado de un color brillante,de manera 
que el operario pueda reconocer fácilmente que el tornillo 
-15- no ha,sido completamente roscado.

En la primera ranura anular -12- queda dispuesto 
un anillo partido de embridado -17- fabricado de un metal
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elástico como por ejemplo acero inoxidable y que está partido 
en una zona -18-, tal como se muestra en la figura 2. El diá­
metro externo del anillo -17- debe ser como mínimo mayor que 
el diámetro interno en -12'- (figura 2) de las dos secciones 

5* o piezas -lia-, -11b- pero áe puede reducir cuando es compri­
mido diametralmente. El anillo -17- puede quedar acopiado.en. *.
la ranura -12-. El anillo de embridado -17- es de forma sus-

- *  * *
*****

tancialmente arqueada o presenta una configuración de V*in-
vertida en sección transversal, tal como queda ilustrado^

10. poseyendo un par de bordes circulares agudos -19a-, -1.9b-
:**dirigidos radialmente hacia adentro del cuerpo cilindrico 

-10- y separados entre sí axialmente de manera que estable­
cen contacto con un par de ranuras en V separadas axialmen-

* *;te -20a-, -20b-, formadas preferentemente en las paredés**
* * *15. circunferenciales externas -27a-, -27b- de los extremos*" 

opuestos de un par de tuberías -21a-, -21b- respectivamen­
te. Las ranuras en forma de V -20a-, -20b- pueden quedar 
omitidas si las tuberías -21a-, -21b- están realizadas en 
un metal blando.

20. El cuerpo de acoplamiento -10- puede quedar
dotado preferentemente en una posición intermedia -11c-, 
de una valona anular interna -22- que se extiende radial­
mente hacia adentro del cuerpo -10-, sirviendo como tope 
para impedir un desplazamiento excesivo en sentido axial ha- 

25. cia adentro de las tuberías -21a-, -21b-.
La primera ranura -12- queda definida por una pa­

red interna anular -23- (figura 7b, 7c), una pared anular 
intermedia -24- (figura 7a-7c) y una pared externa inclina-

/
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da -25- (figuras 7a-7c). La pared interna -23- queda dispues­
ta en el interior del cuerpo -10- y se extiende de manera 
sustáncialmente vertical. La pared intermedia -24- queda in­
terpuesta entre la pared interna -23- y la pared externa 
-25- y tiene un perfil sustancialmente arqueado en sección
transversal. La pared externa -25- tiene inclinación hacia 
* *.- *- 
abajo con un ángulo comprendido entre 20 y 40e, preferente-

. I
menté 30s, al extenderse hacia una embocadura de abertura 
dél cuerpo -10-.

Tal como se ha mostrado en las figuras 7a-7p, jun* e' - : respacio anular -26- definido por las paredes -23-, -24-,
#44

-25- y la pared cilindrica externa -27a- (figuras 7a-7c) o
-27b- (figuras 8a y Bb) de las tuberías -21a-, -2lb- debe

: .

quedar constituido de manera tal que cuando el anillo &e* 
embridado -17- queda dispuesto en posición normal de insta­
lación dentro de la ranura -12-, tal como se muestra <en**las 
figuras 7a, 8c y 8d, se consigue un intersticio anular -28- 
(figuras 7a y 8c) entre la pared externa inclinada -25- y 
una pared inclinada -29b- de la circunferencia arqueada del 
anillo -17-.

En la segunda ranura anular -13- queda dispuesto 
un anillo deformable de estanqueidad -30- constituido a ba­
se de un material elástico tal como goma y que posee una 
cavidad anular -31- cuya abertura -32- (figura 4a) está di­
rigida axialmente hacia adentro del cuerpo de acoplamiento 
-10-. Tal como se ha mostrado en las figuras 4a y 4b, el 
anillo de estanqueización -30- posee un par de labios anu­
lares fácilmente deformables, es decir un labio externo -33-
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y un labio interno -34- adyacentes a la abertura -32-. El la­
bio interno -34- posee una pared anular sustancialmente ver­
tical -35- que coopera con una pared interna anular -36- (fi­
gura 4b) de la ranura -13-,proporcionando un paso de flüido

5. -37- entre aquéllos cuando el anillo de estanqueización -30-
se encuentra en posición de cierre, tal como se muestra*en 
la figura 4b. El anillo interno -34- comprende además 3La.* 
pared circunferencial interna -38- que forma una cierta.in­
clinación separándose de la ranura -13- cuando el anillo de

10. estanqueidad -30- se encuentra en posición de no estanQ^ei-
* * *

zación, tal como se muestra en las figuras 4a, 5 y 6, pero 
que se deforma quedando dispuesta paralelamente con respec­
to a las paredes cilindricas esternas -27a-, -27b- de la&^ 
tuberías -21a-, -21b-. La pared -38- puede quedar constituí" 

15. da preferentemente por un nervio anular o protuberancia -39- 
para incrementar la densidad o rigidez del labio -34- uña* 
vez deformado,tal como se muestra en la figura 4b. El ner­
vio -39- contribuye asimismo a impedir que el anillo -30- 
pueda deslizarse de manera inesperada afuera de la ranura 

20. -13-. No obstante, el nervio -39- puede quedar omitido tal
como se muestra en la figura 5 o de otro modo, dos o más 
nervios -39- pueden quedar constituidos tal como se muestra 
en la figura 6.

Para instalar el acoplamiento de tuberías en la 
25. junta de unión de un par de tuberías -21a-, -21b-,en primer 

lugar cada uno de los tornillos -15- debe ser desenroscado 
hasta que la pared extrema -16- del mismo quede separada 
de las paredes altas -29a- del anillo -17-, tal como se mués-

/
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tra en las figuras 8a, 8b. Entonces cualquiera de las dos
tuberías, por ejemplo la tubería -21b-, queda insertada en
la segunda mitad -11b- del cuerpo de acoplamiento -10-,
tal como se muestra en la figura 8a, hasta que la pared ex-

5. trema -40- del mismo queda situada*muy próxima a la valona
* *.anular interna -22- con un intersticio intermedio muy es*-' ¿3?-. '* *
*  *trecho -41-, tal como se muestra en la figura 8b. Para*cop*-

firmar fácilmente si la tubería ha quedado completamente!.
insertada en posición adecuada tal como se muestra en la *

10. . figura 8b, se puede constituir de antemano un 3ndicadof\aóe-I *
cuado, por ejemplo una ranura -42- o una línea pintada .(ho
mostrada) con las paredes cilindricas externas -27a-, -27b-
de las tuberías, de manera que cuando la tubería está csom*-,

. .

pletamente insertada el indicador -42- y una pared extremaI * *. . * *15. -43- del cuerpo -10- se encuentran en el mismo plano verti­
cal, tal como se muestra en las figuras 8b-8d.
% De manera preferente el diámetro interno de las 
dos piezas o secciones -lia-, -11b- puede ser ligeramente 
mayor que el diámetro externo de las dos tuberías -21a-,

20.  ̂ -21b-, de manera que se pueden conseguir unos intersticios
cilindricos estrechos -44a-, -44b-, -44c- (figura 7a-7b,

^ 8c-8d) entre las paredes cilindricas internas de las sec­
ciones -llá-, -11b- y las paredes cilindricas externas 
-27a-, -27b- de las tuberías -21a-, -21b-,con* la finalidad 

25. que se describirá más adelante.
Al insertar la tubería -21b- en el cuerpo de aco­

plamiento -10-, el anillo de estanqueización -30- es com­
primido y deformado de manera que la ranura -13- queda llena

/



del anillo de estanqueización -30- consiguiendo un buen efec­
to de estanqueidad, tal como se muestra en las figuras 8b-8d.

Entonces, cuando cada uno de los tornillos -15- es­
tá completamente roscado o atornillado, el extremo -16- del 
tornillo queda presionado contra la pared superior -29a- (fi­
guras 8a, 8b) del anillo de embridado -17-, haciendo d&.^sta

*  -

manera que el anillo -17- quede ligeramente deformado
*****

respecto a la posición de la figura 8b, tomando la de las* fi­
guras 8c, 8d, determinando el intersticio anular -28-entrqla
pared -24- de la ranura -12- y la pared inclinada -29b*^d§l* .  ̂ .  .* **anillo -17-, mientras que los bordes agudos -19a-, -19b-: es­
tablecen fuerte contacto con las ranuras en V -20a-, -2Ób-. 
Después de haber terminado la operación con la tubería -21b-
de esta manera, se debe llevar a cabo la misma oepración**con

*****
la otra tubería -21a-. De esta manera se consigue una firme 
interconexión entre el acoplamiento de las tuberías y Táá* 
mismas tuberías acopladas,en el grado desdado.

En funcionamiento, en caso de que se apliquen os­
cilaciones transversales a las tuberías acopladas -21a-, 
-21b-, dichas oscilaciones pueden quedar absorbidas fácil­
mente en cierta medida por movimientos de basculación de 
las tuberías alrededor del punto de articulación o fulcro 
-29a-. Los movimientos de basculación pueden realizarse por­
que los elementos de compresión -15- se encuentran en con­
tacto por punto o línea en -29a- (figura 8c) con la pared 
circunferencial externa del anillo -17- y porque existen 
los intersticios cilindricos -44a-, -44b-, -44c- entre la 
pared cilindrica interna del cuerpo -10- y las paredes ci-
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líndricas externas de las tuberías -21a-, -21- y asimismo el 
intersticio -41- entre las paredes extremas -40- de las tube­
rías y las pabedes dirigidas hacia adentro -22a-, -22b- (fi­
gura 8b) de la valona -22-.

5. En el caso en que se aplica un esfuerzo de tor­
sión o circunferencial a una de las tuberías -21a-, -2Íb-*

*  *  *

* *con respecto al cuerpo de acoplamiento -10-, tiene luger-.un
movimiento de deslizamiento relativo entre la pared extrema
-16- del tornillo y la pared circunferencial externa -29a-

10. del anillo -17- puesto que las paredes -16- y -29a- se?*pñ--
cuentran meramente en contacto de puntoso de linea entr§.sí,
resultando ello en que se puede impedir que ocurran daños a
la tubería por la fuerza de torsión aplicada. . ..

* * * 
a ^ ^ *

La resistencia a una fuerza interna o externa.apli- ̂ + *^ *****15. cada axialmente a la tubería se puede ajustar mediante un 
grado de giro ajustado a cada tornillo -15-. No obstante, 
cuando se aplica una fuerza axial considerable a la tubería, 
por ejemplo en la dirección de la flecha P tal como se mues­
tra en las figuras 7b y 7c, con el resultado de que la tube- 

20. ría -21a- es forzada a desplazarse axialmente hacia afuera 
hasta que la pared inclinada -29b- del anillo de embridado 
-17- establece tope con la pared inclinada -25- del cuerpo 
-10-, tal como se muestra en las figuras 7b, 7c, se puede 
impedir el movimiento axial adicional hacia afuera de la tu- 

25. bería -21a- porque los bordes agudos -19a-, -19b- quedan 
forzados a establecer un contacto mayor y más íntimo con 
las ranuras en forma de V -20a-, -20b- al presionar la pared 
inclinada -29b- hacia abajo por medio de la pared inclinada
- 2 5 - .

/
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En caso de que la fuerza axial inversa indicada 
por una flecha Q sea aplicada a la tubería -21a- en la po­
sición de la figura 7b, se puede restringir un movimiento 
radial excesivo hacia adentro de la tubería porque la pared

S. extrema -40- de la tubería -21a- establece contacto a tope
** *.con la pared -22a- de la valona anular -22- y porque jun.ex-
* *tremo -45- (figura 7b) del anillo -17- establece contacte

asimismo con la pared interna -23- del cuerpo -10-. .1.s *
Cuando el flùido a presión fluye por los pasos- 

10. -41-, -44c-, -37- hacia la cavidad -31- del anillo deT*pf!ma-* *v*
ble de estanqueidad -30-, la presión de fluido que act$a so­
bre los labios o bordes de sellado -33-, -34- fuerza dichos* * ̂ * * * * *

labios a establecer contacto de sellado con la pared *-3j&-
.

del cuerpo -10- y la pared cilindrica externa -27a- o.r37b-
.15. de las tuberías, resultando ello en que se puede conseguir 

un buen efecto de estanqueización.
La figura 9 muestra otra realización del acopla­

miento -10'- para tuberías de acuerdo con la presente in­
vención, en la cual la construcción específica anteriormen- 

20. te indicada de las medias piezas -lia-, -11b- del ^uerpo 
de acoplamiento -10- es utilizada en combinación con una 
construcción conocida de la sección -46- de acoplamiento 
mediante valona,comprendiendo un par de valonas opuestas 
entre sí -47-, -48- y una serie de pernos de acoplamiento 

25. -49-. Tal como se ha mostrado, solamente una de dichas me­
dias piezas queda montada en una tubería -21a'-, mientras 
que el dispositivo conocido de acoplamiento -46- es montado 
convencionalmente a la otra tubería -21b'- que se extiende
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transversalmente con respecte a la tubería -21a'-.
Habiendo descrito completamente la presente inven­

ción quedará evidente que la misma puede variar de muchos 
modos. Por ejemplo, la construcción específica de la media 

5. pieza o sección antes mencionada del cuerpo de acoplamiento 
se puede utilizar con un acoplamiento de tipo acodado *fjpñta 
acodada) y una unión o acoplamiento de tuberías del tipo<¡,ila-
mado en T (juntas en T). Dichas variaciones no se debe.cansí-*
derar que salen del campo de la presente invención,puesto.que

10. las mismas serian evidentes a cualquier técnico en la materia
* * **

y por lo tanto deben quedar incluidas en el campo de las rei­
vindicaciones adjuntas.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
* * *

la esencia de los perfeccionamientos descritos, será va^i^*
* * ** * *15. ble a los efectos del actual Modelo.

/
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N O T A.
Se reivindica como objeto de este registro por 

Modelo de Utilidad:
1.- Un acoplamiento de alta estanqueidad para

tuberías, del tipo que comprende un cuerpo de acoplamiento
* * +que posee como mínimo dos secciones o piezas componentes* de
* *

las cuales una por lo menos tiene una forma sustanciádmete
*

cilindrica dotada de una embocadura y poseyendo una prl&bra
ranura anular interna y una segunda ranura anular inteama,
un anillo de embridado de tipo partido realizado en un*jnétal
elástico y que queda dispuesto en el interior de la menoio-
nada primera ranura anular, un anillo de estanqueidad..defor-
mable dispuesto en dicha segunda ranura anular interné.y**. *
dispositivos de presión ajustables, dispuestos para cdMjp^i-*****
mir de manera ajustable dicho anillo de embridado de forma 
diametral, caracterizado porque la primera ranura anular 
interna queda definida por la pared interior anular que se 
extiende de manera sustancialmente transversal según una 
longitud del eje de dicha primera sección o pieza componente 
y queda dispuesta axialmente en la parte interna de dicha 
primera sección o pieza y existiendo una pared anular exter­
na que tiene inclinación hacia abajo, hacia dicha abertura o 
embocadura y que queda dispuesta en la parte externa de 
dicha primera sección o pieza y existiendo una pared anular 
intermedia de perfil sustancialmente arqueado en sección 
transversal y dispuesta entre dicha pared interna y la 
mencionada pared exterior; siendo además dicho anillo par­
tido de embridado de configuración sustancialmente arqueada

y
!



en sección transversal y de tamaño tal que permite que dicho 
anillo pueda ser desplazado ligeramente con respecto a dicha 
primera ranura en una dirección axial con respecto al cuerpo 
de acoplamiento y poseyendo un par de bordes circulares 
agudos dirigidos radialmente hacia adentro.

* *.2. - Un acoplamiento de alta estanqueidad pata..
* *tuberías, según la reivindicad' ¿ 1, en el que dicho 

po de acoplamiento adopta una forma sustancialmente cilin­
drica y que comprende una primera media sección o piega,,*.
componente y una segunda media sección o pieza componente

* * *

conectadas entre si, caracterizado porque cada una dejáR,- 
chas piezas componentes comprende dicha primera ranura ^  
anular interna y dicho anillo de embridado. *

3. - Un acoplamiento de alta estanqueidad papa..
*  * *

tuberías, según la reivindicación 2, caracterizado porque 
dicho cuerpo de acoplamiento posee una valona anular interna 
que sirve como cierre que se extiende radialmente hacia 
adentro de dicho cuerpo de acoplamiento.

4. - Un acoplamiento de alta estanqueidad para 
tuberías, según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado 
porque dicho anillo partido de embridado tiene una configu­
ración sustancialmente en V invertida según su sección 
transversal y posee un par de bordes agudos circulares 
separados entre si dirigidos radialmente hacia adentro.

5. - Un acoplamiento de alta estanqueidad para 
tuberías, según la reivindicación 1, caracterizado porque 
dicha pared anular externa queda inclinada en un ángulo 
entre 20 y 40s, preferentemente 30S.
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6. - Un acoplamiento de alta estanqueidad para 
tuberías, segGn las reivindicaciones 1 6 2, en el que di­
chos medios de presión ajustables comprenden una serie de 
orificios roscados cada uno de los cuales se extiende ra-

5. dialmente hacia adentro con respecto al cuerpo de acopla- 
miento para intercomunicar con dicha primera ranura anudar 
externa y una serie de tornillos, preferentemente tornillos 
sin cabeza con refundido hexagonal, que establecen contacto 
ajustable con dichos orificios roscados, caracterizado por­

l o*  que la superficie inferior de cada uno de dichos tornillos 
se encuentra en contacto sustancialmente de punto o línea 
con una pared superior de dicho anillo de embridado cuando
el tornillo ha sido completamente apretado. . ..* * *

# _ a

7. - Un acoplamiento de alta estanqueidad para...* * t-****15. tuberías, según las reivindicaciones 1 6 2, en los que dicho 
anillo deformable de estanqueidad comprende una cavidad* 
anular con una abertura dirigida axialmente hacia adentro de 
dicho cuerpo de acoplamiento, labios externos e internos que 
definen dicha cavidad y una pared circunferencial interna 

20. que tiene una cierta inclinación separándose de la mencio­
nada segunda ranura anular interna cuando el anillo de 
estanqueidad no se encuentra en posición de estanqueización 
y que dicho labio interno comprende una pared anular que se 
prolonga sustancialmente de forma transversal con respecto a 

25. dicho eje longitudinal de la primera sección o parte compo­
nente y que está separado de la pared anular interna de la 
ranura proporcionando un paso de fluido, caracterizado por­
que como mínimo un nervio anular queda constituido con dicha

/
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pared circunferencial interna del anillo de estanqueización.
Sean cuales fueren las circunstancias que concu­

rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido en 
las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

8.- "UN ACOPLAMIENTO DE ALTA ESTANQUEIDAD PARA 
TUBERIAS". ^

Consta la presente memoria de dieciocho hojás^^b- 
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibújós 
unidos a la misma.

Barcelona, ^  p]C. K M  ;*
P.A. de ISUZU KOGYO KABUSHIKI KAISHA, a

ALFO N SO  DUñ:AN t **

JR/em.
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