Ut

] PATENTE DE INVENCION
! POR VEINTE ANOS

i EN ESPAENA :

!

solicitade a favor de Torcifila, S.L., sociedad espafiola,
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HEMORIA DESCRIPIIVA

Bn todas las industriss dedicadas a la fabfica—
cién de hilados, el proceso con el cual se consigue 1& -
torsidn de las fibras textiles peca de lento y laborioso
ya que debido a las condiciones en que se recibe la ﬁate~
ria prima, (masa de hilo llamada corona formada por un -
conjunto més S menos numerosas de fibras) esta hay que,
primeramente bobinarla en unos carretes para seguidamente

puestos los carretes en unas mdquinas llamedas molinéds ¢

[torcedoras realizar la torsién del hilo, quedando éste en
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un auevo carrete, del que a su vez hay que pasarlo a las

.mdquinas aspeadoras para conseguir que el hilo gquede en

|

%madejas. Tales manipulaciones sutrafian peligro de roturas,

'

inudos & similares percances con lo gue el género uno sale

mn

!

lde fdbrica en las condiciones ideales.
4

B

Con el nuevo procedimiento y aparato para el -

i

i . . s . . .
'torcido de hilados objeto de la presente memoria, tales
; :

i, . - . :
jincoanvenientes se eliminan en un porcentaje muy elevado
R
I

ya que estd de tal forma ereado que su iastalacidn y uso

?posibilitan el ahorro de tiempo y ‘trabajo en la consecu~
|

icidn de madejas de hilo torcido y en condiciones 6ptimas.
{ Bl fundemento del nuevo procedimiento y aparato
%para el torcido de hilados, es una especie de aspeadbra -
1|de dimensiones andlogas a la mdquina torcedora § molino,

situada sobre la misma y edaptada a ella, la cual rec¢ibe

directaménte y & la velocidad regulada, los hilés torci~-

dos ya, que previamente han salido de los carretes, éitug
dos sobre las plas, y pasado por las gufas fijas y de vaill
.ven, con lo cual se entrecruzan las madejas que van for—
rdndose gsobre la aspeadore. Conseguidas las madejas,iun'-
dispositivo articulado existente en una de las barraé lon
gitudinales de la referide aspeadora, permite sacar édmo-
j |
laa y facilmente de la misma todas ellas, con la ventaja -
de que al haber sido menos manipuladas, la tendencia ‘del
hilo torcido a enrollarse entre si es menor, con lo cual
la vaporizacién del mismo para la fijacidn definitivq de
la torsidn del hilo, se realiza mds facilmente. .

Lo anteriormente resefiado hace resaltar las ven

tajas de érden prdctico que el nuevo procedimiento y apa-

[rato para el torcido de hilados representa, ya que con su
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iuso, se evitan las mdgquinas aspeadoras y con tal motivo,
iun posterior manipulado del torcido, con 1o que se consi-

gue tambidn une mercancia mds limpia y presentable y un

fahorro de tiempo y trabajo de casi una mitad, por %odo lo
fcual quedan justificados los derechos de exclusividad que
e solicitan por medio de la presente Patente de Invencid

s

] .

i ‘ Con el fin de que las oaracteristicas-generales
I

ique de jaunos expuestas, puedan ser mds facilmente compren—
I

gd ge acompaiia uaa 1émina de dibujos, en los que se
1representa un ejemplo de realizacidn, el cual debe inter-
,pr ctarse en la forma mds amplia posible y con amplio ori-
terio no limitativo, puesto que caben diversas formas de
‘realizacidn. D

En los mencionados dibujos, la figura 1 es una

|vista frontal y en alzado de una porcién esquemdtica del
molino 8 wfquina torcedora con sus carretes y gufas del -

hilo, fija y mévil, y de la aspeadora instalada sobre el

rior figura 1, en la que se ven la situacién en el conjug
tode las diferentes partes que lo componen; En la figura
3 vemog a una escala mayor y coa detalle, la cruz 8 re-
fuerzo transversal (de las que existen variass sezpin ion~
'gitud) de la aspeadora, en la que puede Observarse en uno
de sue brazos, la configuracién de las piezas por medio
de las cuales, puede ser articulada y por Ultimo en la fi
gura 4, se ha represeniado la vista longitudinal de ﬁna
porcidén de aspeadora en su posicidén de funcionaumiento y
en la gque a trazo y punto vemos, la situacidn que quéda

la barra longitudinal soportada por el brazo articulade -

referido molino. Le figura 2 es la seccidn A-A de la antg

Fle

tluego de funcionar éste para facilitar la salida de las
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]de realizacidén que los referidos dibujos representan se

ldel molino en las que van colocados los carretes =2-, los

;dose é1 mismo, antes de llegar a una guia fija -3-, por

B!
@la que pasa hasta llegar a otra gufa -4-, édsta mévil 6 de

]gitudinales -6~ fijas y =-6'~ articulada de la agpeadora.

RProsiguiendo la sefializacidén, asignamos con -7- a los tre

peadora, soportes de las barras longitudinales ~6- a los

T - 4 = {‘_\\ \ 7, l‘?\
made jas. Sﬂ Ezﬂ a;, &l )

Lag diferentes oartes gque componen el ejeuplo
.hallan sefialados de la siguiente forma: -l- son las puas
{

cuales al funcionar van soltando hilo, el que debido a lag

velocldaa vestiginosa que lleva el carrete -2- va torclén

ivalven, que es la que motiva el entrecruzamiento del hmla

!en las madejas -5- que van formdndose sobre las barraes lon
f

1]

trazos rigidos de la cruz § refuerzo transversal de la agl

;cuales van fijos; con -8~ al brazo restante de tal forma

icontorneado, que permite la instelacidn sobre el mismo de

dos trozos de pletina -9- en forma horquillade, los cua-
les por sus parbes extremas se hacen solldarias del ﬁrazo
-3~ y barra articulada -6-, por medio de unos ejes ~10—

los que a su vez posibilitan la articulacién necesaria a
la antedicha barrs -6-, cuando es accionada desde el:ex—
tremo de la misma por medio de un mando manual -ll- situa
do sobre la misma barrs -6-, sobre ésta y en su part§ in-
ferior y a la altbtura del primer refuerzo transversal; va
colocada una pieza tope -12- cuya misidén consiste enilo-
grar por medio de un saliente -13- que tropieza con él -
brazo -8- que la barra mévil -6-, quede en la posicidn

exacta que tenia luego de haber sido articulada para faci

[litar la salida de las nadejae -5-. Asignamos con -l4- a
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100 un tornillo con tuerca que pasando a través de las pleti{

4
|
Z
|nas borquilladas -9- y pieza tope ~12- inmoviliza a la bel
| rra névil -6-, con 1o que la aspeadora gueda en condieib%
Enes de recibir otra tanda de madejas, Finalmente sefasig#
%na con ~15~ g un eje longitudinal que atravesando thés ‘

105 jlas cruces de la aspeadora y siendo solidario de lag mis-

.mas, sobresale por sus partes exiremas 1o suficiente para

‘ger montado sobre el molino de torcer, lo que motive la -

{

ﬂrotacidn de la aspeadors a la velocidad que se hella sin-
lcronizade su marcha. j

110 5 381lo nos resta consignar despuds de todo 1o que
lantecede, que son variables las circunstancias de t@maﬁo

gy formas, al igual que podrd fabricarse con cualquier cla
Ese de material adecuado, asi como efectuar en é1 cuaiquie;

3 ' :
jmodificacidén de detalle que no altere lo esencial y carac

115 iter{stico de la invencidén pueste de manifiesto en la pa-

1sada descriocidn y resumida en la siguiente

b
¥ o T A

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se

. presentan para que sean objeto de reivindicacidén en la
120 spresente Patente de Invencidn, son:

g 1¢,~ Nuevo procedimiento con su correspondiente
iaparato para el torcido de hilados, caracterizado po}que
el hilo torcido procedente de los carretes ensartadoé en
las plas, pasando por las guiaséhilo fijas y por otras -
125 guias oscilantes, se hace llegar directamente a la aspea-
dora en donde directamente se forman las madejas con;la
eliminacidn de la fase intermedia de previo arrolladé en

los carretes & coronas,

bmseee Jow—
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29,~ Huevo procedimiento con su correspondien-

;te aparato, para el torcido de hiladog caracterizado por—

|
|

.que la aspeadora formando un conjunto longitudinal, va -
fmontada sobre el mlsmo molino torcedor, de modo que puedg
jrecibir directamente de los carretes el hilo torcido por

:ellos, pasando a través de las gufas fijas y méviles men-

cionadas en las operaciones citadas en la precedente rei
{vindicacidn.

32.~ Huevo procedimiento con su correspondiente

ﬁaparato para el torcido de hiladeg caracterizado porque la

“agpeadora de la reivindicacidn anterior, que tiene la mis
; . =
ﬁma extensidn que el molino torcedor en que va montada, -
|

ﬂtiene los brazos soporte de una de las barras longitudina

1les, dispuestos articulados y con posibilidades de giro -
ipor la parte inferior de los mismos, de tal modo que en
&la posicidn de trabajo se mantiene normal al eje, fijado
fpor un tornillo pasador é medio similar, que al E&smontar-
se facilita el abatido longitudinal de los referidos bra-
1zZ0s soportes, desplazdndose hacia el eje de giro, permi-
l'11:i.encllo la cémoda extraceidén de las madejas. Y
4¢,- "NUBVO PROCEDIMIEINO CON SU CORRESPONbIENﬂ
APARATO PARA EL TORCIDO DE HILALOS", de conformided ea un
itodo en lo esencial y fines industriales a lo descrito en
lla precedente memoria descriptiva y gréficamente represen
‘tado en los édjuntos planos pare su mejor comprensidn.
Teta memoria consta de SEIS hojas escritas 6 me
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 153

1ineas.

Valencia, 28 de Octd@me de 1960
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