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. MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencida se r e f i e r e  a un p roced i­

miento destinado a la  fa b r ica c ió n  de un nuevo m ateria l 

c e lu la r  que presenta notables c a ra c te r ís t ic a s  de l i t e ­

ra ta , poner ar¡slaií^e, canuo térmico corio acóstrco , .y 

una enarenada racilrdaü oam ser ^rao^j^do j*' íor^^ar 

con é l ob je tos  o elementes de lao nns v^ ; i  añas formas

Ya se conoce c ie r to  uú-nero ue m ateria les ne 

estru ctu ra  ce lu la r  y malos conductores del c a lo r , y , 

por oousiyu ieute de uaturaleca a i a lan te, p a r t ic u la r -



monto fabricado., ..naso o.e lá tioos o roninas ,-intótic';-'.

cucrp-o,,, ao obstunre, son ^eneral¡sen(,e eláoüioos 

y su eapleo quori.s., por consiguiente, lin itruo a 1.̂  fa -  

bricacin- de cleosontos u objetos on los que se desee 

ccnserr.n..* e.,ta propiedad o uue, ^1 ttenos, 1-, s-itíO  ̂ ao 

cou,n''htuya una desventaja grasue oa a e l acá di- coa su eia 

otee, don e llos so f  abrios, artícu los tales cono slao- 

aad illa t, bloques y recubrieñentoc ím.ort inundo res ue 

vibss-.oio.:eb o choques, ,.:,sf cono ters¡o y fonoaislsuites, 

y nuohoe otaos ele.uentos en los que se aprovecha de 

s..ouo esencial cu elasticidad jucto coa la^ demás pi'o- 

pieaaoe,".-. de aislnsiento inaerentes, 3a cambio no son 

ú tiles  pc.'á touas aquella,, aplicaciones en las que, 

aae!-.sú., sea necesario teñe-? cierna rigiues mecá-iica a; 

f in  de formar piecas u objetos ae dimen'Sio.nes entables 

y capaces na a-es i,-'.tía sin deioanacidn ana ec i  able es- ! 

fuentes relativamente grandes.

d'e apaecit:-., 'pues, que exim e una is<portante 

necesiaaa técnica oa cu,,nto a un tanto a i  al en el que a 

l,a., mencionaras caract e r f  .y t i  c uo ue ligereza  .y a ís la - ' 

nieuto descritas nuteaioaueiite, se les u:..a ln  ai^idet . 

neo es ocia pana perm itir la  fabricación de cuerpos re - 

sístonaes y de forma estable. :

31 objeto de la  presente invención es, p rec i- 

sámente, llenar este vacío que se encuentra actualmen­

te en la  técnica de los materiales celulares, y pona 

e llo  proporciona un nuevo procedimiento que hace posi­

ble la  obtención de un material que, aparte de tener



h.r oufioieuro resintencía uecá..'-ica pu/a pe-udrirle Cü,.A.̂ ' 

'/ituir piezas y objetos souetiuor a e.:uuerro^, cousei'Va 

o nejen. ̂  las propiedades de liy e r e c a y  aiolauia... uo que 

so:,, c ar ao t e a í .-, t ic  as en los nateri.„.ie.j celulu/es conoci­

dos,

fura o^ue fin  el procedimiento que ce describe 

a continuación consiste es ere ialijente en calentar par­

tícu las -..e una resina s in tética  uel tipo conocido en e l 

/..érenlo bajo la  denominación ¿e " expsuaion¿ible meuia-.rte 

vapor", mion'trat se las Mantiene en un estado de nyi- 

tacido, confronte a fio-, de impedir que se una..-, superfi­

cialm entecutre a i, después de lo cual las partículas' 

sue linas parcialmente expansionadas son almacenadas en 

s ilos  en los que se las deja reposar curante u- tiempo 

determinado. don las parti cui no sueltas obtenidas de 

esta manera se llena  moldes de la  forma adecuada a los 

objetos que se desea obtener, y el conjunto es calen­

tado nuevamente inmta obtener la  expansión total de } 

las ooico.ias en toaos loo puntos de su superficie y con 

eliminación cota! de los espacios huecos inicialmente 

ê ois s<eno os en Uro ellas,

Los mejores resultados son obtenidos por el 

tratamiento de partículas de polímeros de est irono, 

pero se comprende que la  invención también puede ser 

puerta en práctico, con el empleo de materias primas 

^iutininní, con tu l que retinan las necesarias prozìi e­

dades ¿e expetisioaabílimad, y tsmciér so.A posibles 

ciertas combinaciones copolimeri cables de dichas re -



f¡i ceden 'tum reato previ 0 , 6b. que s6 '

ob'Cíene la er;parsida paj.'c ia l previ a de l .̂s pai-.'tfcu-

i , ruede se 1levdo.o a cabo men i  an te cualguier a

ra to que pedt;.ita, efectúar este !v Jf clt< MtUi 1. f̂ ll ̂  0 ̂ ue p-efehe.

01a en forma con bl.—. L- e mane.va que las per..' ,s

se ant en.q an continu^iae. te en ¡e s tano de tac idn. ve

pu0 ú.e u t i l i ee ; Or-' 0 J 5̂ pío, hornos tubuläres, cal en­

a ados meu.î A e 1út C 2- -i.* 0 ú. í acidn uiQ U-.-1 'flu ido ca­

l i unte y en los que la  masa de partículas va do

de uno a o b2:0 o.e sus ext.remos. &1 tiempo de ''i.¡ .r ¿ídib 1 to

o.e lc,s partículas por el in ter io r del horno depende 

de la  naturalesa de la  materia prima ampieaua y de la  

temperatura de calefacción, puniendo estos factores 

va.'.'lar teatro de lím ites muy amplios de acuerdo con 

los resultado;.-, que se desea obtener, dos re^la ¿enera!

na; cha de la op 3 rao i  dn puede ser control an̂ . fá c il- ;

mente por la  simple observación de2. t am&uio ue 1'L-iS par-*

tfou la s expñisionaans oue ce obt i  ene en e l extremo ue

sallan uel nomo. ,

2—!1  0 44*̂. b 22btt1.,4' 0-*4;l Ir b O ¿v'-t j*onadas sor

al mace:nadas Im.qo en s ilos  de muaera que se mant en.^an

en reposo durante un tiempo adecuado, de los que el 

ra te r ia l es extraído para las u lteriores fases del pro­

cedimiento. domo que ahora se tra ta  ya de obtener los 

objetos ae que se trate en su forma fin a l, los apara 

tos a u t iliz a r  en esta parte del proceso serán muy va­

riab les de acuerdo con la  naturaleza de los artículos'
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a obtener, peyó en todo oaso deberán comprender un 

¡.jolae u otro tipo no cs.viuad de moldeo cuya foima io-- 

boniia roíjpO-'.-L--.i4 n un ue loe oojeüO'.. a obtener, susoepui— 

ble de sor calendado a la  tenper atura adecuara para 

la  to ta l enpcnsidn de las partículas, por e jemplo ne- 

diente circulación de vapor por conductos adecuado^ o. 

oo lo caído el conjunto uel rolde en une* cinara vapor i- '

En todo caso el tratamiento se lle v a  a cabo 

hasta que las partículas de resina expaasioaable se 

han dilatado a l punto de suprimir totalmente los aspa-' 

oios intermedios que se encuentran entre e llas  al ao-1 

meato ue llenar la  oaviu.au de moldeo y obtener la  s o l­

dadura completa ue todos los puncos de su superficie,

O o cení o.o este eccado, pera lo cual sern suí ico ente a l"  

puños ensi^os previos eu cada cuso, los moldes pueden ' 

ser enfriados y abiertos para, la  extracción ue la  p ie- 

zu terminada.

Es posible ocluir eu la  masa expansiónana par-, 

tes ue piezas o piezas de naturaleza d istin ta , las cua­

les oaouan r.'j.clniUo.a o lijadas a la  naca eupausro— 

que se obtiene al fin a l del procedimiento. Ello os muy 

importante ya. que hace posible notar a los cuerpos ob- 

seaiuos, de elementos accesorios, tales cono refuerzos' 

resistentes su desdas se, el e.s s.n so s ue suspeiisión o p la­

cas de sopor se o previstas ue medí os ue fija c ió n  & pa— 

rumen tos constructivos. En este ditimo caso el proce­

dimiento se presta de nouo especial a la  fabricación ,



so.

de placas o tableros aislantes paca la  construcción y 

L;„. placas de soporte mencionadas puchen ser, por ejem­

plo, placas de fibrocemento u otros elementos que pue­

dan constitu ir de por s f  paramentos o que sea suscep­

tib les  de sor uniros a construcciones, en forma de re ­

cubrimientos, pecredes, tabiques, cielorraoos ... otros,

Lu cara opuesta de la  estructura expansionada también 

puede ser dotada de recubrimientos auxiliares, por ejem­

plo tableros de fib ras aglomeradas, susceptibles ae ' 

formar elementos decorativos o bien de rec ib ir  u lte r io ­

res recubrimientos de esta naturaleza.

Como es natural los anteriores ejemplos no son 

lim ita tivos del alcance de la  invención, y en lugar de 

las picoas o 1 ácimas descritas se puede utilizar* las 

que más convenga a cana caso particular de aplicación, 

imoluso placas o láminas metálicas.

Teniendo en cuenta e l hecho de que la  naturale­

za del producto obtenido responde a una noble estruc­

tura célula.;, f  o muda por las partículas expansionara^ 

ei'L s f ,  con superficies de unión so luanas y totalmente 

herméticas, dentro de las ^ue se encuentra la  macroes- 

truc tur a celular ue ls.s particuln j propiamente ai chas, 

con caviaaaes limitadas por tab iqu illos ae resistencia

icecdvíca esencial, e l nuevo proaucto prese^nba sobre los
!

n.'rberiMlcs celulares conocidos, aparte de su rig idez 

mecánica, una msj-'cr capacidad ae aislamiento tanto té r ­

mico como acústico y una imp ermeabi 1 iaad ai a^ua ae 

que está., aesprovistos nichos materiales. Ello hace por
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3 i  1.ble empica;.. el nuevo mar-cria- j asi^,isu-.0 n a l i ­

d-3,(.¡.es en ls,s que pueda ests.r sonotino condicica es

de hU-redad di3sfav o r a b r a5 hasta ahora, por ej emolo

la foüL'siacio'u de cunas u otras plenas para el calo aó-0

y recip ientes de^tinaaob a. contener líquidos, pon ejem-

<̂s o ovio que serón independientes de la  presen —

te inveució.; tanto los medios y aparatos ú t il  i  sanos

cara lleva r  a cabo el prooedimi ento, como la  clase de,

ob jetos fabrícaños con el mismo y los elementos acceso

ríos que se acople d lo s mismos pona los fines indica-

nos, por quedar todo e llo  comprendido dentro o.el esp ír i­

tu de las siguientes reivindicaciones,

a 0 d A

de reivindica cono objeto de la  presente patente 

de introducción:

1, Procedimiento para la  obtención de un mate­

r ia l  celular y aislante, que consiste esencialmente en 

calendar partículas de una resina sintética expausio- 

uable mientiun: se las man ti ene en estaño de agitación, 

hasta obtener un grado ue enp-msión intermedio, después 

de lo cual las partículas parcialmente expansionadas < 

son dejadas en reposo dur inste un tiempo determinado, y 

fin.alme-.-te cargadas en moldes de la  forma deseada que
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S O  i i  cerrad-Id m' y calen t  a n o s a la t* 0  Í í ip  R  ^  í.̂ t c t i i  0  0  U -a i d i . l l

p;.n.'a obten O-O lo; eranunión fin a ! urchan p í f e n l a  o  '

. i* ?u rolanaáir a por touos' los pu.U t o s  d e  s U sup e r f  i  o i  e,

C O - 4 e l i m i n U G Í 0 d i 0  'o mi1 de los es;p a c t o s  h u e c c-s existentes

in :Lcial:...e.^ r.o eu.tj?o e1 — *

2 , Pr ocedími euto pao.'a 1a o  b  ^  Cií c r o -i, de mi mate-

r i í celul - - y a i  s!ante, segtíu !l a  r e i v i n d i O a C Í Ó U  1 ,

G O i ;  s  y.' y. iy n .í.i.0 porgue se ut i l i s  a como mateni  a  d e  p a r t í -

da partículas de un polímero de estireno expansionabl'e.

3. Procedimiento para la  obtención de un mate­

r ia l  celular y aislante, sentía la  reivindicación 1, oa- 

mccericado porgue se sncluye e.n el anterior ae la  ca" 

viuad de moldeo placas u otros elementos de soporte o 

recubrimiento que quedan unidas a la  masa apensionada 

como elementos de refuerzo o protectores, susceptibles 

de rec ib ir , a su ves, recubrimientos anielonales.

4. Procedimiento para la  obtención de un mate­

r ia l  celular y a islante. . .

La presente menoría descriptiva consta de ochó 

hojas fo liadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 28 de octubre de 1965. ;
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