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La presente invención se re fie re  a un bastidor 

de máquina para transportadores rascadores de cadena, cuyas 

gualderas laterales unidas mediante un fondo de transportador 

presentan orific ios  para e l alojamiento de carcasas de cojine-j 

te en las cuales estáalojado el árbol del tambor de cadena dis 

puesto entre las gualderas latera les.

Los transportadores rascadores de cadena se u tilizan  

con éxito, por ejemplo en explotaciones mineras subterráneas, 

como transportadores de tajo avanzables. La estación de accio­

namiento de estos transportadores presenta como elemento por­

tante un bastidor de maquina que aloja a l tambor de cadena, a
i

cuyas gualderas laterales se embridan los pesados equipos &&*. ! 

accionamiento del transportador y en caso dado también "na 

quina de arranque, por ejemplo un cep illo . Durante la  u tiliza ­

ción e l bastidor de máquina está sometido a s o l i c i t a c i o n e s t

traordinariamente altas. Existe e l peligro de que las gualge*** I
* * *. ]

ras laterales a las que están embridados loa pesados equipos-
*

de accionamiento, se doblen en la  zona del extremo delantero ,

del bastidor de máquina, es decir, en la zona de alojamienáq. t* + *
* * *

del tambor de cadena, dado que aquí las gualderas lateralee.jno¡
* * *

están apoyadas una respecto a otra por apuntalamientos transí
* * * *+ e

versales. Para e l alojamiento del tambor de cadena, se preven, 

por ejemplo carcasas de cojinete en forma de vaso que se f ija n  

mediante tom illo s  en o r ific io s  de cojinete de las gualderas 

laterales verticales del bastidor de maquina. Las carcasas de 

cojinete que alojan a los rodamientos pera e l árbol del tambor 

de cadena, se cierran en el lado del cojinete ciego mediante 

una tapa de cojinete atornillada, mientras que se embrida a 

ellas en e l lado de accionamiento e l pesado equipo de acciona­

miento con la carcasa de engranajes (DE-AS 12 57 669, DE-OS



27 09 414). Al tratarse de transportadores rascadores de cade­

na doble con cadenas rascadores que van exteriormente, es cono 

cido desarrollar las carcasas de cojinete en forma de vaso, de 

manera que queden aproximadamente en un plano común con los la  j 

dos interiores de las gualderas latera les. ¡

Es cometido de la  invención crear un bastidor de má­

quina reforzado, que con la  alta estabilidad exigida puede 

construirse más estrecho que los bastidores de máquina conoci­

dos, y en e l que no existen partes que sobresalgan excesivamen 

te de las superficies exteriores de las gualderas laterales,

que al u tilizarse e l bastidor de máquina, por ejemplo en explo-
, ** **! taciones subterráneas no d ificu lten  la aproximación del bagtli*

* *

dor a l frente de arranque o el adosamiento de una caja de 

l io  o similar a l lado del cojinete ciego del bastidor de málgii 

na. El bastidor de máquina según la  invención debe ser emplaa\- 

ble preferentemente como bastidor standard para transportaáorbp 

rascadores de cadena de las más diferentes dimensiones y tigqs^ 

en especial tanto para transportadores rascadores de cadena . 

central como también para transportadores rascadores de capeap)

con cadenas rascadores guiaaas exteriormente. !
*  *  *  i

Este cometido se soluciona según la  invención pqrqpe¡
* * i

! las dos carcasas de cojinete están desarrolladas iguales y'&s- 

tán unidas mediante soldadura con las gualderas laterales re- 

forzadas. Preferentemente las gualderas laterales tienen un es 

pesor de pared que es mayor que e l ancho de montaje del roda­

miento dispuesto en la  carcasa de cojinete.

Debido a que las carcasas de cojinete se sueldan f i r  

mámente con ambas gualderas laterales del bastidor de máquina, 

las carcasas de cojinete contribuyen al reforzamiento de las 

gualderas laterales, de manera que en conjunto se eleva la  es-!



3 -

tabilidad del bastidor de máquina. Al mismo tiempo resulta una 

construcción del bastidor comparativamente sencilla en lo  refe 

rente a la técnica de fabricación. Se logra un mayor reforza— 

miento del bastidor de máquina, porque el espesor de pared de j 

las gualderas laterales se aumenta, y preferentemente de ta l j

manera que se adapta al menos aproximadamente a la  dirección j
!

axial de las carcasas de cojinete que alojan a los rodamientos j 

para e l árbol del tambor de cadena. Este reforzamiento de las 

gualderas laterales posib ilita  poner los rodamientos dentro de 

las gualderas laterales.

Preferentemente la disposición se hace de manera que 

las carcasas de cojinete en forma de vaso quedan aproximadaaRQnJ 

te enrasadas con los lados interiores de las gualderas lat3F$-^ 

les . Mediante esto es posible emplear e l bastidor de máquina?, j 

opcionalmente para transportadores rascadores de cadena copeca 

denas rascadores guiadas exteriormente o para transportadoras**
* * w w

rascadores de cadena central. Los cuerpoB de cojinete que enra* * ****
san por e l lado in terior, sobresalen solo inesencialmente, en 

el caso de que sobresalgan, por e l lado exterior, entendiémdo-es *
*  *  *  **se por "inesencialmente" una cuantía que en cualquier cas o. .es

* *. .* i
menor que la  mitad o preferentemente aproximadamente un tercios

* * * w

del espesor de pared de las gualderas laterales. La cuantía** 

comparativamente pequeña de lo que sobresalen los cuerpos de 

cojinete de los lados exteriores de las gualderas laterales, 

posib ilita  arrimar íntimamente a l bastidor de máquina los 

equipos de accionamiento y/o partes adosadas, por ejemplo "Ti" 

caja de cep illo , y además hacer pasar una máquina de arranque 

ante e l bastidor, sin que la  guía para la máquina de arranque 

necesite acodarse excesivamente en la  zona del bastidor de má- 

i quina. En atención a la alta estabilidad exigida del bastidor



de máquina y de las carcasas de cojinete a las que son conecta' 

bles los pesados equipos de accionamiento, se recomienda ad.e- ¡ 

más desarrollar escalonados los o r ific io s  de cojinete de las , 

gualderas laterales que alojan a los cuerpos de cojinete, de 

ta l manera que las gualderas laterales presenten en su lado ex 

terior un escote que circunde a l o r if ic io ,  en e l cual encaja 

la  concerniente carcasa de cojinete con un cuello o similar, y 

contra cuya superficie de fondo se apoya el cuello o similar 

con una superficie dorsal. Preferentemente e l escote de la gua¡ 

dera presenta un contorno circular. El cuello presenta en su 

parte que encaja en e l escote de la  gualdera una forma corres- 

pendientemente circular, mientras que en su parte de cuella *.

que sobresale del escote de la gualdera presenta un contorno 

similar diferente, preferentemente aproximadamente rectangular,e
con mayores dimensiones exteriores, de ta l manera que se fpgma.

una superficie de montaje dimensionada suficientemente grap&e*.
* * * *

para la  carcasa de engranajes o para una placa de centraje a*la 

que se embrida la carcasa de engranajes. Los cuellos de las . 

carcasas de cojinete están dimensionadas relativamente fuercese e ** ..*
y estables, existiendo no obstante en virtud de los escote?, .qe

* ** e*

las gualderas laterales, un pequeño saliente de los cuellos.sg,
* * ibre las superficies exteriores de las gualderas laterales^***

Se recomienda además hacer que la disposición sea de 

manera que en e l o r if ic io  in terior del cuello de la  carcasa de 

cojinete en forma de vaso pueda introducirse una tapa de c o ji­

nete ciega dispuesta embutida o la  citada placa de contraje 

con una brida anular. Los cuellos radiales de las carcasas de 

cojinete obtienen convenientemente una brida anular axial, o 

similar, que circunda a la tapa de cojinete ciega conectada o 

bien a la brida encajada de la placa de centraje.



En e l dibujo se representa un ejemplo de ejecución ! 

de la  invención. i

La figura 1 muestra en v ista  latera l un bastidor de
i

máquina según la invención; j

la  figura 2 muestra en vista  de planta e l bastidor ¡ 

de máquina de la  figura 1;

la  figura 3 muestra una sección transversal por la  

linea 111-111 de la  figura 2.

El bastidor de máquina representado consta de modo 

conocido de dos gualderas laterales 10 y 11 paralelas, que es­

tán unidas a través de un fondo de transportador 12 soldado y
** *en caso dado otras uniones transversales 13 ( f i g .  3) forman&p.ü 

un bastidor estable exento de retorcimientos. Con e l bastido?.* 

de máquina se une e l tramo de canal (no representado) del *** t 

transportador rascador de cadena, a través de un canal de 

xión 14 que se atorn illa  con e l extremo trasero del bastidor**,
* w w w

de máquina. Estas disposiciones son conocidas. j

Entre las gualderas laterales 10 y 11 verticales d$l
+ + + + *

bastidor de máquina 12 está alojado, en su zona delantera- un. .  ** *.*
tambor de cadena 15. Laa dos gualderas laterales 10 y 11 pK$?

* ** /
sentan en cada caso un o r ific io  16 circular en e l que está*su-

+ e
jeta una carcasa de cojinete 17 en forma de vaso. Las dos'caCr- 

casas de cojinete 17 están desarrolladas iguales entre s í. La 

unión de las carcasas de cojinete 17 en forma d̂  vaso con am- i 

bas gualderas laterales 10 y 11, se efectúa mediante soldadura. 

Las costuras de soldadura situadas in terior y exteriormente esj 

tán designndas con 18 y 19 en la figura 3. Las carcasas de co­

jinete 17 tienen sus partes que entran en los o r ific io s  de las 

gualderas laterales 16, adaptadas en forma y tamaño a los o ri­

fic ios  16. Por tanto mediante las carcasas de cojinete 17 sol-¡
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dadas se refuerzan las gualderas laterales 10 y 11.

Las carcasas de cojinete 17 alojan en cada caso a un

rodamiento 20 en los que está alojado en sus dos zonas extre- !

mas e l árbol 21 pasante del tambor de cadena 15* El tambor de j

cadena 15 consta de dos semicáscaras 22, las cuales abrazan

por ambos lados al árbol 21 entre las gualderas laterales 10 y

11 y están unidas en forma desmontable entre s i así como con

e l árbol. Las dos semicáscaras se complementan formando un tam

bor c ilindrico. Estas semicáscaras presentan en cada caso mita

des de estrella  de cadena situadas exteriormente, que se compi(¡.

montan formando estrellas de cadena 23, o están dotadas en su

zona central de mitades de estrella  de cadena que forman eig*$14
- **'

centro entre ambas gualderas laterales 10 y 11, una rueda dje *
*. ***

cadena o una rueda de cadena doble 24 para un transportador *
+ + *

+

rascador de cadena central. La obturación de los in tersticios
*.*.*<

anulares entre las superficies frontales del tambor de cadqpg
.

15 y las superficies interiores 25 de las gualderas laterales*

10 y H , se efectúa con ayuda de elementos de junta 26 conodi-

doa, preferentemente anillos de deslizamiento de metal que se

presionan unos contra otros mediante anillos de ataque e láU i*
*****

eos en sus superficies de deslizamiento. *..***
* * *Las gualderas laterales 10 y 11 presentan e l mi9¡mp.* 

espesor de pared X. Este espesor de pared es mayor que e l an­

cho de montaje Y de los rodamientos 20 que se hallan dentro de 

los cuerpos de cojinete 17 en las gualderas laterales 10 y 11. 

La dimensión axial de las carcasas de cojinete 17 es solo com­

parativamente muy poco mayor que e l espesor de pared X de las 

gualderas laterales 10 y 11. Las carcasas de cojinete 17 se ha 

lian con sus superficies frontales interiores 27 en un plano

con los lados interiores 25 de las gualderas laterales 10 y U ,



*5 .

de manera que entre las gualderas laterales existe espacio de i 

incorporación para las estrellas de cadena 23 situadas exte- ! 

riormente, de un transportador rascador de cadera doble con ca¡ 

denas de rascadores guiadas exteriormente. En e l lado contrario 

las carcasas de cojinete 17 sobresalen solo en la  medida Z de 

las superficies exteriores 28 de las gualderas latera les. Este 

sanante es menor que aproximadamente un tercio de la  medida X 

y correspondientemente también notablemente menor que la  medi­

da Y.

10.

15.

20.

25.

Las dos carcasas de cojinete 17 presentan exterior-

mente en cada caso una brida o bien cuello 29 cuyo espesor es

mayor que la medida Z. El cuello 29 encaja en un escote 30%**.]!

los cuales circundan a los o r ific io s  16 do las gualderas lqtpy* *
rales 10 y 11 en sus lados exteriores 28. Los escotes 30 pneí-t

+

sentan un contorno circular. El cuello 29 tiene en e l lugar en

e l que encaja en e l escote 30 un contorno y tamaño corresppn*-
* * * *

diente a este escote. Por e l contrario en la zona 29' exterior
* * *

loa cuellos 29 presentan una forma y tamaño diferentes, conche
*****

tamente la  forma de contorno aproximadamente rectangular qpq.
* * * ****se ve especialmente en la  figura 1. A la superficie fronta^.o
* * *

de montaje más grande, así formada, puede embridarse a través
* * * .

de una placa de centraje 31 la  carcasa de engranajes 32 dé*u¿ 

equipo de accionamiento que acciona a l tambor de cadena a tra­

vés del árbol 21. Tal y como muestra la figura 3, e l árbol 21 

presente aquí una sección dentada exteriormente, la cual enea, 

ja en e l árbol de salida del engranaje desarrollado como árbol 

hueco dentado interiormente. El aseguramiento del rodamiento 

20 en este lugar, se efectúa mediante un an illo  de cierre 34 

atornillado.

30 En la gualdera la tera l 11 contraria, la  carcasa de t



5.

10,

15.

cojinete 17 en forma de vaso está cerrada mediante una tapa de' 

cojinete ciega 35 que mediante torn illos 36 está dispuesta em-' 

butida en e l cuello 29 ¿e la carcasa de cojinete. Para esta f i  

nalidad el cuello 29 está dotado de un escalonamiento interior^

de manera que se forma un escote 37 que aloja a la  tapa de co-¡
i

jinete ciega 35. La tapa de cojinete ciega 35 se halla comple-j 

támente en la  carcasa de cojinete y se circunda en su contorno! 

por un saliente de brida 33 axial del cuello 29 .

En las figuras 1 y 2 se representa e l bastidor de má 

quina sin placa de contraje 31 ni carcasa de engranajes 32. 

Puede verse que puede conectarse opcionalmente a l lado izquier 

do o a l derecho un accionamiento de tambor de cadena. -**.*!

Descrita suficientemente la  naturaleza del invenlR)?,* 

así como la manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse* 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 9ps*; 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alterep 'sa 

principio fundamental.



REIVINDICACIONES

I . -  Bastidor de máquina para transportadores rascadcj 

res de cadena, cuyas gualderas laterales uniaas mediante un 

fondo de transportador presentan orific ios para el alojamien­

to de carcasas de cojinete en las cuales está alojado el ar-

bol del tambor de cadena dispuesto entre las gualderas late**<-*** **
rales, caracterizado pomue les dos carcasas de cojinete para 

el árbol citado, están desarrolladas iguales y están uni&es 

mediante soldadura con las gualderas laterales reforzadas.
t .2.- Bastidor según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque las gualderas laterales tienen un espesor de pared

aue es mayor que el eneno de montaje del rodamiento dispuesto

en la carcasa de cojinete. ** w
<* * t!3 .- Bastidor según la reivindicación 1 6 2, ceP&cte-
"i**rizado porque la medida axial de la  carcasa de cojinete eaf 

igual al espesor de pared de las gualderas laterales, o solo 

inesencialmente mayor nue éste. t

4 .-  Rpstidor según una de las reivindicaciones 1 e

3, caracterizado porque las carcasas de cojinete en forma de

vaso enrasan aproximadamente con los lodos interiores de las

gualderas laterales.*
Bastidor según una de les reivindicaciones 1 a

4, caracterizado poroue les gualderas laterales presentan en 

su lado exterior un escote que circunde al o r if ic io , en el 

cual encaja la  concerniente carcasa de cojinete con un cuello, 

y contra cuya superficie de fondo se apoya el cuello con su 

superficie dorsal.

6 . -  Bastidor según la reivindicación 5, caracteriza­

do poroue el escote de gualdera tiene un contorno circular, y



porotie el cuello de ln carcasa de cojinete presenta en su pa^ 

te que encaja en el escote de la guaciera una correspondiente 

forma circular, mientras que en su p.rte que sobresale del es. 

cote de la gualdera presenta un contorno diferente, por ejem­

plo rectangular con mayores dimensiones exteriores.

7.*** bastidor segCn un̂  de l&s reivindicaciones 1 a

6, caracterizado poraue en el o rific io  interior del cuello
<****-

anu^er de la carcasa de cojinete puede introducirse opcj.onel-
 ̂ *

mente una tapa de cojinete ciega o ung pirca de centraje ^para
** w *

la conexión del engranaje.

8 .- Bastidor de manuina paya transportadores rascado 

res oe cadena, tal y como nueda sustancialmente descrito' en la 

pres-nte Memoria y en los dibujes adjuntos. ^

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a m^dtAna 

Por una solr cara.

Madrid, 8̂

GEWERKSCH 4FT EIS^HUTTE^VJESTFALIA.

^ *

* ;
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