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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presemnte invento 8se #éﬁoro & un procedimien

%o que permite obtener objetos o cusrpos moldeados & un pre-
010 mky inferior a8l de los memos artfoulos heohos de materia
les plésticos corrientes.

Tal sistema eonsisto en preparar une mzcla pul
vamlenta tomada 2l menos por un polvo & base de madere, pa-

_ da o‘oua:l.qx:!.e: otro vegetal o _subst&ngia ‘_",’ﬁﬁ"i’l.‘? natursl,

que constituye el propio material de moldeo, y por m polvo que
mediante un disolvente, permite aglomerar el pr:l.mard. |
E1 polvo d.eatingab & ser moldeado puede provenir,
entre otros oxfgenes, de deseshos de fabricacibn: serrfin 6'v1.-
rusa Ge malera, dospor&ic:loe de papel, oua:o, coroho, eto. y
En oua.nto el polvo que constituye el aglutinan-
te, se oompmd.e que puede ser de viversas naturalezas, y que
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de ésta d.openda el aisolvente utilizalo., Por tanto, el polvo
aglutinante puede oonsistir en goma ardbiga. polistireno o o9
la a base de urea-formol; y el disolvento, en vapor de agua
cargado 0 no de un prodncto adecksdo, oomo un éoid.o,‘ o en va-
por de un disolvente orgé:ioo, como un h.tarooarbm pessdo, o
en un vapor de alnohol, Jstor, ter o cualquior otro produsto,

4 la mezola pulvemlonta ccnautuida por el
mterial de moldeo prop:tmnte d.icho y el aglutinmte, punden
agmgarao, eomo es nahnal otros ;n.-odnotos cualesquiera, en
particular oolorantos. 4 _ ' .

Lmqno puoaen cmsia.erarae uversos proeodd.-—
m:l.entos ‘para mo]ﬁaar un objeto & base do tal siatema, uno b:un
sencillo oonsisto n :lntrod.uoir en wm ‘molde oierh oant:ldad e
mtarial mola.eable son ayua.a de un m:lﬁoador; comprimir es-
ta meteria hanta oierta conaiatenoia- inyestar e:l. uaolvente
en el molle pera provooar la fusién del aglutlnanto. y pose-
guir la comp:esién hasta wm valor mds elsvado, Ello pormto ob
tener/ﬁ.ng].monte un objeto 861180, de forma aotomnm por 1a
| | Eventuelusnte este molde puede calentame por
el exterior, oon voj;por_,' e;aotri'omaa"o por. cua lquier qt;'o"me'
&10, lo oual pérmito astivar h‘tranaromoidn de la uga';fies-
tando ello indioaao, aobre todo, en el oaso de polvos termoen-~
d.ureo:lbles, GOmo por ejomplo, los obtenidoa a 'baae de cola de
urea-fo#mol, o . S
| Sag\f;: una variante de ngouoi(:g del 1n’v§gvt¢,’;-w
el polvo de madera u 0tro ma.t'orial'que e«tre en 1a composioién
de 1a mezoia se deshidrata lo sufieiente pare poler 'anso:cber;'
al preparar la mzola, en substitucién de las moléculas e @~
gua perdidas, la cantidsd de disolvente auﬁciente Y neoenaria.
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para aglomamr los elementos oomponentea ds ].as m:l.sm, por
oompresidn en el momento del moldeo,

Sogdn un mod.o de preperacién de esta mteria
moldesbls, el polvo de mad.ora y el eglutinmte se mezola fn-
t;nmnt_e_ entes de _ﬂ_:sqrber ol disolvente, Otra- yariag_te oop,
giste en ﬁ_aper absorver el disolvente po:.' el polio Ge madera
u otro material anteé 6.0 1a mezola oon el aglu‘b:lnanto o nga'.

~ 4s{ puede mom.earae por simple oompmsidn h

1a mezola pulverizada, osto es, sin tener qne 1nynotar un u..
solvente en el molde &l efeetuar ol mMeo. B

’ 4 tftulo de eJomploa no limitativos, ae 1nd1-

‘oan a eontinuaaidn varias composiciones de moldeo y sus noﬁos

de n'cilizac:ldn.
M la mtona mol&eable se compone de;
Madera en polvo o 80 peries
Gome arébiga en polvo 20 pertes
~ Esta oompoaioib se intToluge en el mold.e, don,
de se comprime paroia:hnsnte. noapués de osta compresién par-
oial, se inyesta vapor de agua, que provooa la fust én de 18. g0
ma ardbiga ¥, con ello, la eglutino.oi&a del polvo de mabdre,
Tras la oompresidn i’inml al abrir el molle se obtiene wna PiO
za moldsade da coste en espeoia]. reducido,
__m._o____, 1a materia;’ mo:w.eablo se oompone de:
Madera en polvo . - Bo partes
Ponotu'ono en polvo 20 Dﬂ“' .
_ E1 moldeo se efectda al igual que el ejemplo
1, pero emp.‘laando como uaolvonte un hidrocarburo pesado.
BIRMPIO 3, 1a materia moldeeble se compome de:
Madera o pledra en 'po;vq 80 partes
001‘& a bage de ﬁrea-fomol a0 vates
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El mod.oo se realiza al igual que en J.os ejom~

plos anterioraa, pero u’cilizanmo oomo disolvonte vapor de a-
gue eventualmnte cargado de un 4oid.o en soluoién, & razén de
a% aon msmoto a la cola; se aivierte aﬁamda que este doido
se pued.e mezolar oon la materia moldesble,

BJEMPID EJEMPIO 4, En un mez0lador gisatorio se .tntro
ducen 70 partes de sexrrin de madera pulvariza&o y deahidrata-
do, y se agregen 80 partes de resina de solofonia pulveriz,af
da, Después de mezolar iqﬁmmgto los dos polios,f se pulve=
rizan 10 partes de tolueno;" y se continda 1a rptaoﬁn del mez
clador haste que 1as partfoulas de madera heyen ebsorbido el
disolvente, E1 polvo obtenido esté per:ectamente seoo ¥ puede
moldsarse en frio o en oa.uonte, por simple compmsidn- /

mm 5. En m mazolao.or rotativo ealanta-
dozhe 1ntroﬁ.uoen 80 partes de serrfn de malera con un conte-
nido de humedad del 10§, y se sfiaden 40 pactes &s omludn de
1ftex pol:lvinflico al 50%. El exceso de agua se onmine por
evaporacién, hasta obtener m polvo aperenumte seco, ° soa
conteniendo d.al 10 a1 12% de hwmd.ad. Asg se eliminan de :w s
80 pa;rtgs de egua, 'y se Tetira del muzclao.or une mezsla que &«
proﬁmdamnto contiene: |

Madera pura en serzin 73 partes

14tex puro 30 partes

Agua absorbida .8 partes
200,

M_; En m mezolador oalentad.or rotati-
vo 8e 1ntro¢ucen 4 | .
60 pertes de mi&nto en ﬁbras (d.esmmtaa.o)

80 partes de mioa en escamas
40 partes de ocesucho olorado, disuelto al 305 en un
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disolvente. | | 2 6 2 5 7

80 1nio:la el batido al mismo tiempo que se o=
liminan, por oahntam:lnto las 80 partea exsesivas de disol-

}vente. Queda Ja mozola siguiente, de aspesto perfectamente 8e

oa:
80 partes de polvo de eglomaracién
12 partes de ceucho olomd;o ﬁuro
8 partes de d.isolvente. |
En todos los. casos, es postble aﬁw.ir a J.a mez

.ela aglutinante fluidos, tales oomo: sceite de linaza, acelte

de malers de China, resinas gliseroft{licas, ldtex.

b B
Se daolura a.e novom y prop:leaaa en lspaﬁa.
el contenido de :las siguientes
BEIYIRDIBAOI ONES :
Prooodimionto pere 18 obtonci.6n de ouerpos mol
deadlos ds desechos de fabricacim, carasterizado parque com=

prends las sigulemtes opereciones: tratedo previo de los dese~
chos, deshidretado y mezola de los mismmcon un egludinante;
introfucir en un molle ¢ierts centided de la mezola obtenida,
con ayule de un dosificador; comprimir la materia en el molde
hasta un c:larbo valor; inyectar un disolvente en el molde, & &
in de provocer la :ma'.l&x del aglutinmto Y el aglomerado M

desecho; y proseguir la compresifn hasta un valor nds alto, pa

Tra obtener, ﬁnalmante,w un objeto sé11do cuys forma coTTEspon -
de a la del mold.o. .

8. P.rooeunﬂ.onto p&ra la obtenoidn de ouerpos aol
’d.ead.oa Qe desechos de rabricaoién segdn la reivind.ioaoiﬁn 1
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que se oaraoteriz& porqua el material de a.eseoho y el asluti—
nente d.uran'aa la operes 16n de mezolado es sometido al calor &
fin de d.eternd.nar su deshidratado absoluto, &e fomme que al in
yeoterle el disolvente sea éste absorbid.o en ‘sustituoién de las
moléoulaa de agus pemo.as, en cantida& suficiente y neoeaaria
pere aglomerer los oomponentes de la mezola por compresién en
el momento del moldeo, o

8o Prooed.i.m.onto para la obtencﬁn de ouerpoa
moldeados de deseghos de fabrioacién que se oerscteriza porque
en un mezolad.or rotativo térmiotﬁc a.oposita, en pmoporc:lén ads
ocusda, un desecho de fabriceoidn “tal como aerrfn de ma‘lera,
desperd.icioa O.a ouero, papel o oorcho, ¥ wm aglutlnento tal
camo ponatueno, cola & base d.o urea-fomol, oolof&;io, lévex
pol‘l.vinflico 0 sim:llnr y el mismo ttempo que se prodnoe an mez
olado se Teduse su gmd.o de hmaaa. por d.oshidrat&cién 1a mez~
ola obtenida, ya soea, se intro&uoe en un molde y es aometma
a una oompresién parcial paTe llonar todos los huecos de su od
mara,' inyee téndose seguidamente un a.iaolvente del aglutinante
por mad.io de wn tlosificad.m', aiend.o Ja natura:laza de eate u-
aolvente la conveniente al aglutin&nto utd 14zad0; proa.noién&o-
se en el interior del molle 1s d1soluoién ael agluﬂ.nante y su
absomdn por el mterial de desecho dado el grado ds insadare
o:l6n aloanzaﬁo por el miamo durente la operaoidn de mezclado y
deshidratado,

4. » PROCEDTMIENTO PARA 73 oamoxm DE cm-
P0S MOIDEADGS DE DESEOH& DE FABRIOAOIG "o '

) moo.o, tal y oonfoms se a.eaoube y mivin-
d.ioa en la presente memoria desoriptiva, q,ue oonsta de seis ho
jas mecanogratiadas por ms ao:la de sus oal:as- , |

Bmelona, 86 d.o Ootubre &e 1960.
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