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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
a favor le

Da. Henri, L&m, Emest MMMET, le  naolonalidal france- 
5 aa, lomioi l ía lo  en Lsvana-iea-Saint-Claude (Prsnoia), ^Iizon^

por:
-  mOCRUTWT̂ TO M I  M OBTENCION BE CUERPOS HOIDEfMB
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10 M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
El presante invento se re fie re  a un pcooellmien 

to  que permite obtener objetos o cuerpos moldeados a un pre­
cio mSy in fe rio r  a l  le  loe mismos artícu los hechos le  meterla 
lee p lásticos corrien tes.

15 TAI alaterna consiste en preparar una mezcla pul
vam lenta fórmala a l menos por un polvo a bese le  malera, pa­
ja  o cualquier otro vegetal o substancia a r t i f i c i a l  o natural, 
que constituye e l  propio m aterial le  molleo, y por un polvo qua  ̂
mellante un disolvente, permite aglomerar e l primero.

30 El polvo iestinado a se r molleado puede provenir,
entre otros orígenes, le  lesaohoa le  fabricación: aerrín  o v i­
ru ta  le  malera, desperdicios le  papel, cuero, coroho, e tc .

En cuanto a l polvo que constituye e l  aglutinan­
te , se oomprenle que puede ser le  vlveraaa naturalezas, y que



35 (Le ás ta  depende e l  disolvente u tilizado . Por tanto, e l  polvo 
aglutinante puede c o n s is tir  en goma arábiga, polistixeno o co 
la  a base de urea-formol; y e l  disolvente, en vapor de agua 
cargado o no de un producto adecuado, como un ácido, o en va­
por de un disolvente orgánico, como un hidrocarburo pesado, o 

30 en un vapor de alcohol, á s te r, á te r  o cualquier otro producto.
A la  mezcla pulverulenta constituida por e l  

m aterial de moldeo propiamente dicho y e l  aglutinante, pueden 
agregarse;! como es n a tu ra l; otros productos cualesquiera, en 
p articu la r colorantes.

35 Aunque pueden cm siderarse diversos procedi­
mientos para moldear un objeto a base da t a l  alaterna, uno bien 
sencillo  consiste en introducir en un molda c ie r ta  cantidad de 
m aterial moldeable, con ayuda de un dmeift oador; comprimir es­
ta  materia hasta c ie r ta  consistencia; inyectar e l  disolvente 

40 en e l  molde para provocar la  fusión de l aglutinante, y prose­
guir la  compresión hasta un valor más elevado. Kilo permite ob 
tener finalmente un objeto sálldo , de forme determinada por la  
d e l molde.

Eventualmente este  molde puede calen terse por 
45 e l  ex terio r, oon vapor, electric idad  o por cualquier otro me­

dio , lo cual permite activar la  transformación de la  liga ; es­
tando a l io  indicado, sobre todo, en e l  caso de polvos termoen- 
dureoibles, como por ejemplo, los obtenidos e base de cola de 
'urea—3Coiheol.

50 segdn una variante de ejecución del invento,
e l  polvo de madera u otro m aterial que entra en la  oompoaiclón 
de la  mezcla ae deshidrata lo  suficiente pare poder ansorber, 
e l  preparar la  mezcla, en substitución de las moláoulas de a— 
gua perdidas, la  cantidad de disolvente suficiente y necesaria



65 para aglomerar loa elementos componentes de las  mismas, por 
compresión en e l  momento del moldeo.

Según un modo de preparación de esta materia 
moldeable, e l  polvo de madera y e l  aglutinante se mezcla ín -
tlmamente antes de absorber e l disolvente. Otra variante con 

60 s is te  en hacer absorver e l  disolvente por e l  polvo de madera 
u otro m aterial antes de la  mezcla con e l  aglutinante o lig a .

Así puede moldearse por simple oompreaión de 
la  mezo la  pulverizada, esto es, sin tenar que inyeotar un d i­
solvente en e l  molde a l  efectuar e l  moldeo.

65 A tí tu lo  de ejemplos no lim itativos, se ind i-
oan a continuación varias composiciones da moldeo y sus nodos 
de u tilizac ió n .

EJEMPLO 1. La materia moldeable se compone de: 
Madera en polvo 80 partes

70 Goma arábiga en polvo 00 partea
Esta composioi%n se introduce en e l  molde, den 

de se comprime parcialmente. Despuós de esta compresi &  par­
o la i, se inyecta vapor de agua, que provoca la  fusión de la  go 
ma arábiga y, con e llo , la  aglutinación del polvo de madèra*

75 Tras la compresión final,- a l  ab rir  e l  molde se obtiene una pie
za moldeada da coste en especial reducido*

EJEMBLO d. la  materia ' moldeable se compone de: 
Madera en polvo 80 partes
Polis tire n  o en polvo 20 partea

80 El moldeo se efectúa a l igual que e l  ejemplo
1, pero empleando corno disolvente un hidrocarburo pesado*

EJEMPLO 3. le materia moldeable se compone de:
Madera o piedra en polvo 80 partes
Cola a base de urea-formol 20 partea



85 El modeo se rea liza  a l  igual que en loa ejem­
plos anteriores, pero utilizando oamo disolvente vapor de a - 
gua eventualmante cargado de un ácido en solución, a razán de 
8% oon respecto a la  cola; se advierte ademas que cate ácido 
se puede mezo la r  oon la  materia moHeable.

90 mjRMPM a .  Rn un mezclador fM etorlo  se in tro
duoen 70 partes de serrín  de madera pulverizado y deshidrata­
do, y se agregan 80 partes de resina de colofonia pulveriza­
da. Deapuás de mezclar íntimamente los dos polvos, se pulve­
rizan 10 partes de tolueno, y se oontlnda 3a roteo ida del mez

96 clador hasta que 3aa partícu las de madera hayan absorbido e l  
disolvente. El polvo obtenido está  perfectamente seco y puede 
moldearse en f r ío  o en calien te , por simple compresi din.

EJEMPLO 5. En un mezolador ro ta tivo  calenta­
d o ra  introducen 80 partea de serrín  de madera con un conte- 

100 nido de humedad de l 10%, y ae añaden 40 partes da emulaldn de 
l%tex po liv in ilico  e l  50%. El exceso de agua se elimine por 
evaporaoidn, hasta obtener un polvo aparentemente soco, o sea 
conteniando de l 10 a l  18% da humedad. Asá se eliminan de 38 a 
80 partes da egua, y ae re tira  del mezclador una mezcla que a-

105 proximadamento contiena:
Modera pura en serrín  
Látex puro 
Agua absorbida

78 partea
80 partes

100.
110 XJEMWR s .  En un mezolador calentador ro ta t i ­

vo se introduoen
60 partos do amianto en fib ras  (deshidratado)
80 partes de mica en escamas
40 partes de caucho clorado, disuelto e l  30% en un



115 disolvente.
Se in ic ie  a l  batido e l  mismo tiempo que se e - 

liminan, por oa3antamióto, las  SO partee excesivas de d iso l­
vente. Queda 3a mezo3a siguiente, de aspeóte perfectamente se 
oa:

ISO 80 partea de polvo de aglomaracióm
18 partes de caucho clorado puro 
8 partes de disolvente.

En todos los casos, es posible añadir a la  mez 
o3a a g lu tin ó te  flu idos, ta3es como: aceite de linaza, aceite 

125 de madera de China, resinas g lise ro ftá lica s , látaoc.

N O T A
Se daoiara de novedad y propiedad ó  España, 

e l  contenido de 3aa siguientes
R E I V I N D I C A C I O N E S :

130 I .  Procedimiento para 3a obtención da onerpos mol
deados de desechos de fabrioaoión, caracterizado porque com­
prende la s  siguientes operaciones; tratado previo de los dese­
chos, deshidratado y mezcla de los mismo; con un a g lu tin ó te ; 
in troducir en un mo3de c ie rta  o ó tid ad  de 3a mezcla obtenida, 

135 oon ayuda de un dosd.fioador; comprimir la  materia en e l  mo3de 
hasta un c ie rto  valor; inyectar un disolvente en e l  mo3de, a 
ü n  de provocar la  fusión del aglutinante y e l  aglomerado ded 
desecho; y proseguir 3a compresión hasta un valor más a lto , pg, 
ra  obtener, fina3mente, un objeto sólido cuya forma correspon- 

140 de a la  de l molde.
A. Procedimiento para 3a obtenoión de cuerpos 

deados de deseohos de fabricación, aegón 3a raivindicaoióa 1.
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que ae caracteriza porque e l  m aterial le  desecho y e l  ag lu ti­
nante durante la  operación le  mézclalo ea a orne t i lo  a l  calor a 

145 fin  le  le  terminar au deshidrátalo absoluto,! le  fonna que a l in 
yectarle e l  disolvente sea áste absorbido en sustitución le  las  
moláoulaa le  agua p e rlila a , en c a n tila l suficien te  y necesaria 
para aglomerar loa componentes le  la  mezcla por compresión en 
e l  momento l e í  molleo,

150 3 . procedimiento para la  obtención le  cuerpos
mollealos le  leseohos le  fabricación, que ae caracteriza piorque 
en un mezclalor ro ta tivo  tórm ic^e leposita , en proporción ale 
ouala, un lesecho le  fabricación, t a l  como serrín  le  malera, 
le sp e rlic i os le  cuero, papel o corcho, y  un aglutinante, t a l  

155 corno poliatireno, cola a base le  urea-formo 1, colofdotía, láteac 
p o liv in ílico  o sim ilar, y a l  mismo tiempo que sa produce au mez 
c ía lo  se reluce su grado le  humedal par leshldratacldn: la  mez­
cla  obtenida, ya seca, se introduce en un melle y es sometida 
a una compresión p arc ia l para llenar tolos los huecos da su oá 

160 mam,' inyectándose seguidamente un disolvente l e í  aglutinante 
por medio le  un lo s if lc a lo r , siendo la  naturaleza le  este d i­
solvente la  conveniente a l  aglutinante u ti líz a lo , produciáalo- 
se en e l  in te rio r l e í  molde la  liaoluolón l e í  aglutinante y au 
absorción por e l  m aterial le  leseoho dalo e l  grado le  insatura 

165 d ó n  alcanzado por a l  mismo durante la  operación le  mezclado y 
deshidratado,

4 . -  PROCEDIMIENTO BUBA LA OBTENCION DE CUER­
POS MOIDEADOB DE DESECHOS DE EABBICACIOT

Tolo, t a l  y conforme se describe y re iv in - 
170 llo a  en la  presente memoria descriptiva, que consta 1c se is  ho 

jas mecanografíalas por una sola le  sus caras.
Barcelona, &6 le  Octubre le  1960.
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