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La presente memoria se refiere, como su enun­

ciado indica, a un aparato, que automáticamente pro­

duce e) corte y retirada automática de una banda de 

vidrio que saie de una estíradora vértice!, estando 

5 constituida por una serie de dispositivos debidamen­

te entazados para de una forma continua ir efectuan­

do tes sucesivas operaciones necesarias pare e! fin 

a que ha sido destinado.

Consiste, en esencia dicho aparato, en:

)0 - un dispositivo de agarre montado en forma ver-

tice!, y desp!azab!e !atere!mente sobre un chasis ho­

rizonte!, estando este dispositivo acopiado a otro 

que sirve para e! cierre y apertura de! mismo de for­

ma automática, habiéndose previsto que este dtsposi- 

)5 tivo tenga asimismo, un movimiento vertica! existien­

do un dispositivo para e! movimiento de tras!ac!on 

tetera! de todo e! conjunto.

- un dispositivo de sujeción etástica dispuesto 

sobre tas garras de! dispositivo de agarre.

20 - un dispositivo de frenado automático, combina­

do con e! que sirve para e! movimiento de trastación 

horizonte! de! conjunto.

- una mesa bascutante montada a !a sa!ida de) 

chasis que H e v e  e! dispositivo de agarre, combinada

25 con otro de mando o accionamiento automático, suscep- 

tib!e de mantener a !a citada mesa en posición cosí 

vertica!, y de poder N e v a r  a !a misma hasta una po­

sición sensibtemente horizonte!.

- un transportador de correas, dotado de un dis­

positivo de accionamiento y susceptib!e de cooperar30



con ¡s mesa basculante, de forma que cuando ésta lie­

ga a su posición sensiblemente horizontal, las citadas 

correas toman de ella el trozo de vidrio cortado, y lo 

llevan hacia un puesto de tratamiento ulterior.

5 - un sistema de conexiones y accionamiento eléc­

trico y/o neumático, y/o hidráulico, o mixto, suscep­

tible de asegurar el automatismo Interdependlente del 

funcionamiento de los dispositivos de traslación y 

apertura y cierre del sistema de agarre.

10 A continuación se hará una detallada descripción

del aparato aludido, con referencia a los planos que 

se acompañan, en los que se representa, a simple títu­

lo de ejemplo no limitativo, una forma preferente de 

realización susceptible de todas aquellas variaciones 

15 de detalle, que no alteren substanclalmente las carac­

terísticas esenciales del mismo.

En dichos dibujos se Ilustra!

La flg. 1 es una vista lateral del dispositivo 

de agarre, así como del extremo superior de una estl- 

20 radora vertical, de una parte de una elemento, por

ejemplo automático, y de la herramienta de corte con 

Iqs cuates coopera el citado dispositivo de agarre.

La flg. 2 es una vísta de frente del dispositivo 

de agarre y del extremo superior de la estlradora ver- 

28 tica! representados en la flg. 1, no hablándose repre­

sentado la elemento ni la herramienta de corte para ma­

yor claridad.

La flg. 3 es una vista lateral, parcial, del dis­

positivo de agarre de la flg. 1, y del dispositivo de 

accionamiento por el cual se desplaza el dispositivo30
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de agarre de sunposición por encíme de i a estiradora

veri tea! hacía e) dispositivo de basco)ación y vice­

versa.

La fig. 4 es una vista tetera), a mayor escata, 

de )a pinza de) dispositivo de agarre, así como de) 

dispositivo que accione una de )as mordazas de )a pin­

za mencionada.

La f'g. 5 es una vista latera), a mayor escata, 

de un dispositivo de frenado que coopera con e! dis­

positivo de accionamiento de) dispositivo de agarre 

según )a fig* 3;

La fig* 6 es una viste tetera) de) dispositivo 

de bascu)ación y de) dispositivo de transporte, que 

cooperan con e! dispositivo de agarre representado en 

tas f'gs. 1 á 3.

Las figs. 7 y 11, respectivamente, son tos esque­

mas de) accionamiento etectroneumático de) dispositi­

vo que acciona una de tas mordazas de )e pinza de aga­

rre, y de) accionamiento etectroneumático de) disposi­

tivo de frenado que coopera con e) dispositivo de ac­

cionamiento de) dispositivo de agarre representado en 

te fig. 3.

Las figs. 8, 9, )0, 12 y 13, respectivamente, 

son tos esquemas de )as conexiones etectricas de tos 

motores de) dispositivo de accionamiento de) chasis 

de) dispositivo de agarre; de) dispositivo de corte? 

de) dispositivo de accionamiento que desptaze !a pin­

za de agarre en sentido ascendente y descendente en 

e) chasis citado; de) dispositivo de bascu)ación y de! 

dispositivo transportador.30
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La fig. 14 es un corte transversa), a mayor es­

coto, de tas mordazas de !a pinza y de !a iamína de 

vidrio sujeta entre tas mordazas citados.

E! dispositivo de agarre está constituido esen- 

ciatmente por una pinza -1- (figs. 1, 2, 4) en !a que 

van montados tas mordazas 2 y 3; una de e!!as, !a -2-, 

de -forma fija, y !a otra ta -3-, de manera articute- 

da, sobre un eje -4- cuyos extremos son sotidarios de 

oorrederos -5 y ó-, respectivamerda, por ejempto, en 

forma de manguitos susceptibtes de ddes)izarse sobre 

tirantes verticates -7 y 8-, respectivamente, de un 

chasis -9- desptazabte a su vez, por medio de corros 

de ruedas -10-, en e! sentido de tas ftechas -x-,-y-, 

sobre carrites horizontales fijos -11 y 12-, respec­

tivamente; et eje -4- que ttevo ta pinza -1, 2, 3-, 

está suspendido por medio de cabtes o cadenas -13-, 

-14-, a tas poteas -15-16-, montadas sobre un orbo! 

-t7- de un reductor de vetocidad -t8-, accionado por 

un motor etéctrico -!9-, preferentemente de vetocidad 

veriabte, regutabte según ta vetocidad de estirado de 

ta tira de vidrio, por ejempto un motor asincrónico 

trifásico de an i t tos, suscept ibt e de adaptarse automá­

ticamente a tas diferentes vetocidades de estirado por 

destizamiento det rotor, estando et reductor de veto­

cidad -)8- y et motor -!9- montados sobre una ptata— 

forma -20- que forma parte det chasis o bastidor -9-.

La mordaza ^3- de ta pinza -1-, articutade en e! 

eje -4-, tiene también una erticutación en -21- (fig. 

4) con et extremo det vastago -22- de) pistón -23-, 

éste úttimo siendo susceptibte de destizarse por et !n30
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terior de un citindro -24- sotidario de !e mordaza 

fija -2- de !a pinza, y unido por ¡os conductos -25- 

-26- a una etectrovátvuta -27- de cinco pasos, unida 

a su vez a un conducto -28- para fíuido a presión, 

por ejempio para aire comprimido.

¡-as superficies interiores de sujeción de ¡as 

mordazas -2 y 3- de ¡a pinza -1- están ventajosamen­

te provistas de amortiguadores susceptibtes de absor­

ber ¡os choques det cierre de ¡a pinza y evitar asf 

¡a rotura de) vidrio, estando constituido cada uno de 

estos amortiguadores, por ejempto, por un tubo de ace­

ro -29 y 30-, respectivamente, fijos a ¡as mordazas 

respectivas y cubiertos por tubos de caucho -31, 32-, 

respectivamente, que pueden tener un diámetro interior 

¡igeramente superior e¡ diámetro exterior de ¡os tubos 

de acero -29, 30-, a fin de aprisionar en e¡ espacio 

así creado entre ¡os tubos -30 y 32-, -29 y 31-, un 

váturnen de aire susceptibte de ser comprimido y ayu­

dar así su efecto amortiguador a¡ de ¡os tubos de cau­

cho -31 y 32-. En este caso, tos tubos de caucho -31- 

32-, están respectivamente fijos a tubos de acero co­

rrespondientes -29 y 30-, a ¡o ¡ergo de ¡a generatriz 

opuesta a ¡as que entran en contacto con ¡a ¡amina 

-62- a agarrar (ver fig. 14).

Et dispositivo de agarre - 1 á 32- descrito ante­

riormente es desp¡azab¡e en e¡ sentido de ¡os ftechas 

-x- e -y- por medio de un accionamiento constituido, 

por ejempto, por una bte¡a -33- articutada, por una 

parte, a) bastidor -7-, -8-, -9-,-20-, en -34-, y por 

otra parte a una manive!a -35- en un punto veriabte30



a votuntad -36, 37, 38—; esta bieta -35— está mon­

tada a su vez sobre e) árbo! -39- de un reductor de 

ve!oc!ded -40-, accionado por un motor etéctrico -41- 

e) cuat, y e) reductor de ve toe i dad -40-, est'án mon- 

5 tados sobre un asiento -42- fijo a ios carriies -11- 

-12-, por medio de viguetas -43- y 44-.

Sobre ei srboi -39- de! reductor de vetocidad 

-40- va montado además un freno de cuatquier tipo 

apropiado, por ejempto de tambor -45- (fog. 5), cu- 

Í0 yes zapatas -46, 47- con guarniciones -48-, articuie- 

das en un punto fijo -49- y mantenidas en posición 

de soiture por un resorte -50- pueden fijarse contra 

te superficie periférica interior de! tambor -45- 

mediante te ayuda de una teva -51- montada sobre un ár- 

t5 bot -52- accionado por medio de una maniveta -53-, con 

te ayuda de un pistón -54- desptazabte en un citindro 

fijo -55-, unido, por tos conductos -56, 57-, a una 

etectrováivuia -58- de cinco pasos, acopiada, por otra 

parte, a un conducto -59- de suministro de un ftuído 

20 a presión, por ejempto aire comprimido.

Cuando et dispositivo de agarre -1 á 32-, ocupe 

su posición de partida o de reposo (ver fig. 3), en 

ta que está a pocos centímetros det punto muerto iz­

quierdo de su carrera en et sentido de ta ftecha -x-,

25 esta posición de punto muerto izquierdo indicado por 

ta tinea de trazos -a-, ta pinza -1 á 3- abierta, se 

encuentre por en6Íma de ta estiradora vertica! - 60—  

(fig. 1) en ta trayectoria de) corte -61- de te tira 

de vidrio -62— que asciende de ia estiradora -60- pa- 

30 sendo entre et dispositivo de corte -63- ( que puede



ser de! tipo que constituye e! objeto de )a Patente 

Beige n$ 497.927 de! mismo so!¡citante) y e! roditto 

de quebrado -64- pudíendo combinarse e! dispositivo 

de corte -63- con un e!emento automático de qcuerdo 

5 con !a Patente betga n9 562.702, de! mismo so!icitan­

te); este etemento se representa porcia! y esquemáti­

camente en !e fig. 1, por dos topes superpuestos -65,

66-, suscetibtes de pivotar en tos soportes -67-,-68- 

fijos de modo regutabte en e! eje -69- de! etemento,

!0 a su vez a x N m e n t e  desp!azab!e y susceptibie de inmovi ti­

zarse en cuatquier posición deseada correspondiente 

a !a tongitud de tos trozos a separar por quebrado de 

!a tira de vidrio -62-.

Et dispositivo de bascutación (fig* 6) está cons- 

!5 tituído esenciatmente por una mesa -70- formada por

una serte de viguetas para!e!as -71- fijas por uno de 

sus extremos, a una distancia !atera! conveniente una 

de otra, o un travesano horizonte! -72- provisto de 

ptacas -73- articutedas a dos pivotes horízontotes -74- 

20 sotidarios de un soporte fijo -75-, de modo que !a me­

sa -70-73- pueda bascutar a!rededor de tos pivotes -74- 

en et p!ano vertica! de! movimiento de! bastidor — 1 

á 32- según tas ftechas -x-, -y-. La mesa -70- está 

provista de una carteta -76- que forma soporte suscep- 

25 tib te de recibir e! trozo -77- de tira de vidrio, cuan­

do este trozo se deposita en ei mismo por !a pinza -1 

á 3- en ei momento de !a abertura de esta.

La mesa -70- está unida, por una bieia -78-, a 

una man i ve)a -79- acopiada a! árbot -60- de un reduc­

tor de vetocídad -81-, accionado por un motor etáctri-30
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co -82-.

E! dispositivo transportador (f'S* 6), está 

esencia¡mente constituido por un bastidor -83- en 

forma de mese, cuya parte superior está contituf- 

5 da por tas ramas superiores de una serie de correas 

sin fin paratetes -84-, que pesan sobre series de 

poteas -85, 86-, respectivamente, -87, 88- fijas 

con una separación tatera! conveniente entre ettas, 

en árbotes -89- 90- respectivamente -91-, -92- mon- 

!0 tedos en et bastidor —83—; et árbot -89— H e v e  además 

una potea -93- accionada por medio de una transmi­

sión de correa o de cadena -94-, por una potea -95- 

de un reductor de vetocidad -96-, accionado a su vez 

por un motor etectrico -97-.

t5 La disposición de tas ramas superiores de tas

correas -84- es tat que, que,cuando ta mesa bascu- 

tabte -70- ttega a ta posición horizonta!, sus vi­

guetas -71— se encuentran entre tas ramas superio­

res de tas correas -84-, y tigeramente por encima 

20 de ta superficie de ta mese -70—, sobre ta cuat des­

cansa ta támina cortada -77-, de tat modo que esta 

se retira de ta mesa -70- hacia un punto de trabajo 

utterior, por tas correas transportadoras -84-, en 

cuanto estas son puestas en movimiento por et motor 

25 -97-.

Et dispositivo transportador -83 a 97—, descri­

to anteriormente, puede estar combinado ademes con 

un dispositivo de rayado automático, por ejempto se­

gún tas patentes be)gas Nos. 458.032, 458.267 y 

458.290 det mismo soticitante, prínc i p e m e n t e  para30



e! rayado de lineas de corte paralelas al sentido 

del movimiento de las ramas superiores de las co­

rreas, -84-.

Los dispositivos de agarre, de bascuiación y 

5 transportador, descritos anteriormente, están com­

binados con un sistema de accionamiento y de cone­

xiones eiáctricas (figs. 7 á 13) que aseguran el fun­

cionamiento automático del aparato sin ser precisa 

¡a intervención de personal, salvo cuando se nácesi- 

lO te cambiar ta dimensión de los trozos a separar de

la tira de vidrio; este sistema de accionamiento y de 

conexiones comprende por ejemplo

- un botón de marcha -lOl- (fig. 7) situado en 

una posición regulable sobre la trayectoria de) bor-

t5 de -61- de la tire de vidrio -62-, a fin de accionar 

la válvula electromagnética -27- de cinco pasos, de 

la pinza -1-, en el sentido de cierre de ésta, y de 

poner en marcha así el agarre del borde -61- de la 

tira de vidrio -62- que sale de la caja de estirado,

20 cuando este borde se encuentra a una altura apropia­

da de su trayectoria ascendente;

- un contactor -400- (fig. !0) en e! que está 

situado un boton de marcha -40t- en una posición re­

gulable sobre la trayectoria de !a pinza -1- (o del

25 borde 61- de la tira de vidrio -62-) y es accionado

por la pinza -1-, arrastrada hacía arribe por el bor­

de -61-, a fin de poner en marcha el motor -I9- y dar 

comienzo así a una tracción hacia arriba sobre el bor­

de -61-, tracción que se adepta a la velocidad del mo­

vimiento ascendente de ¡a tira de vidrio;30



- un contactor -200- (ftg< 3) en et que e! bo­

tón de marcha -20!- situado sobre et tope inferior 

-ó5- det etemento -69-, y et botón de parada -202-, 

situado en ta trayectoria det bastidor -9- (o en ta

5 trayectoria de ta maniveta -35-) son accionados su­

cesivamente de forma que provoquen un estabtecimien- 

to de circuito, de corte duración, det motor -41- que 

provoca un desptozamiento det bastidor -9-, portador 

de ta pinza -1-, desde ta posición de reposo hacia ta 

tC posición -a- (fig. 3), to que corresponde a un peque­

ño desptszamiento taterat, de corta duración, de! bor­

de -61-, det tado de to herramienta de corte -63- y, 

por tanto, a un pequeño ptegado de ta tira de vidrio 

-62- hacia ta herramienta;

t5 - un contactor -300- (ftg. 9), en et que et bo­

tón de marcha -30!- está situado sobre et tope supe­

rior -66- det etemento -69- y es accionado por et bor­

de 61- de ta tira de vidrio de formo que dé tugar a 

to puesta en circuito det motor -98- det dispositivo 

20 de corte -63-, y dé comienzo así et trozado de to tf- 

nea de corte sobre ta tira de vidrio tigeramente do- 

btada hacia te herramienta de corte;

- un segundo botón de marche -203- (fig. 8) dis­

puesto en et circuito de accionamiento det contactor

25 -20C- y situado en una posición regutabte en ta tra­

yectoria de ta pinza -1- (o det borde 61 de te tira 

de vidrio) de forma que sea accionado por ta pinza 

-1-, arrastrada hacía arriba por et borde -61-, y que 

provoque as?, por et acionamiento det contoctor -200—, 

30 uno nueva puesta en marcha det motor -11- y, por tan-



+ o, !o de te rotación de t a man!ve te -35- en e t sen­

tido de ta ftecha -z- (fig. 3) y, por consiguiente, 

et desptezamiento de) bastidor -9-, portador de ta 

pinza, a partir de su posición -a- (punto muerto de 

5 izquierda), y en et sentido de ta ftecha -v-, y por 

tanto a una trestoción tetera! det borde -61- en e! 

sentido de ta ftecha -v- y at quebrado de ta tamine 

de vidrio -62- en et momento en que ta tfnea de co' 

te tlega tigeremente por encima det nivet det rodt!!° 

tO de quebrado -64-, as? como a ta continuación det mo­

vimiento de trastación tetera! en et mismo sentido.

- un contactor -500- (fig. !0) en e! que e! bo­

tón de marcha -50t-, situado en una posición fijo en 

ta trayectoria de te meniveta -35-, et botón de de-

)5 tención -502- situado sobre ta pinza -1- y acciona­

do por un tope -99— (fig. 1), son accionados respec­

tivamente por ta man i ve te -35— y por te vigueta —71- 

de ta mesa bascutante -70— (f'g. ó) dando tugar as? 

a una aceteración brusca y de corta duración, en e!

20 momento de! quebrado, (o poco antes de ese momento), 

de! accionamiento de! movimiento ascendente de! trozo 

quebrado, de forma que se impida as? e! contocto de 

su borde inferior (de quebrado) con (e! borde superior) 

de! nuevo canto de !a tira de vidrio que sigue satien- 

25 do de! cajón de estirado;

- un segundo botón de detención -204- (fig. 3) 

dispuesto en e! circuito de accionamiento de! contac­

tor -200- es gobernado por et tope -99- dispuesto so­

bre !o pinza -1- y accionado por !a vigueta -7!- de !a 

mesa bascutante -70- (fig. 6), a fin de dar tugar as?30



-  13 -

g g ̂ p ^
a! cese det arrastre de! trozo en et sentido de! 

movimiento de trastación tetera! según te fteahe -v-;

-,un botón de marcha -óOt- (Fig. 11) accionado 

por e! tope -99- (fig. 1) que, a su vez, es acciona- 

5 do por !a vigueta -71- de !a mese bascutante -70- 

(fig. 6), de jornia que se accione simuttaneamente 

con e! botón de detención -204- (fig. 8), y dé tu­

gar esf, por e! accionamiento de !a vá!vu!a etectro- 

magnetica -58- de cinco pasos, de! freno -45- (fi- 

!0 gura 5), a un frenado y a un cese progresivo de! mo­

vimiento de trastación totera! de! trozo, en e! sen­

tido de !a ftecha -v-, !o que resutta en una deten­

ción de! trozo en un punto determinado, gracias a !e 

detención de! bastidor -9- con e! trozo -77- por en- 

!5 cima de! dispositivo de bascu!ocion -70-76-;

- un botón de marche -)03- (fig. 7) accionado 

por et tope -99-, a su vez accionado por ta vigueta 

-71- de !e mesa bascutante -70-, de forma que de tu­

gar o !a suetta de! trozo y a su depósito en una po-

20 sición bascutante, por medio de ta apertura de ta pin­

za -1- y ta cotocación de! trozo de támina de vidrio 

-77- sobre ta corte!a - 7 ó- de ta mesa bascutante -70- 

(fig. 6), reatízándode este depósito de forma que e! 

borde superior det trozo -77- quede acopiado enttre 

25 tas mordazas abiertas -2, 3- de ta pinza -1-, en e! 

momento en que et borde inferior det trozo -77- to­

ca a ta certeta -76-, y que ta pinza -1-, continuando 

su ascensión, desacopte a continuación e) trozo -77- 

que repesa sobre ta carleta -76-;

- un contactor -700- (fig. 12) en e! que e! bo-30
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tón de marche -70)— está situado en una posición 

fije sobre ta mesa de bascutación -70-, de forma que, 

sea accionado por e) apoyo de) trozo -77— sobre ésta 

mesa, y dé tugar a-sí a ta bascutación det trozo que­

brado, N e v a n d o  a este òttimo a una posición sensi- 

b temente horizonte!;

- un botón do marche -80)- (fig. 11)/ situado 

en posición fija en te trayectoria de te mesa bascu- 

tante -70-, de forma que dé tugar, bajo ta acción de 

esta òttima, at desptazamiento de ta vétvuta etectro- 

magnética -58- en sentido inverso at precedente, y, 

por tanto, a ta sotture de tos medios de frenado que 

aseguran ct cese progresivo det movimiento de trasta- 

ción tetera! det trozo en et sentido de ta ftecha -y-

- un tercerbbotón de marcha -205- (fig* 3) dis­

puesto en et circuito de accionamiento det contactor 

-200- y situado en una posición fija en ta trayecto­

ria de ta mesa de bascutación -70-, de forma que dé 

tugar, bajo ta acción de esta òttima, a ta trostoción 

de retorno det dispositivo de agarre hacia su posi­

ción de partida; o sea et retorno det bastidor -9-, 

con ta pinza -1- vacíe y abierta, hoc i a ta posición 

de partida det bastidor -9- a pocos centímetros det 

punto muerto izquierdo de su carrera en et sentido

de ta ftecha -x- (fig* 3);

- un botón de detención -402— (fig* )0) dispues­

to en e! circuito de accionamiento det contactor -400 

y situado en una posición regutabte en ta trayectoria 

det bastidor -9- (fig* 3) para accionarse por et bas­

tidor -9-, at principio det movimiento de retorno de



este ó)timo (f)echa -x-), y a originar así )a deten­

ción de) movimiento ascendente de) dispositivo de 

agarre;

- un inversor de marcha -403- (f¡g. tO) dispues- 

5 to en e) circuito de) motor -)9- y accionado por un

contactor -40- en e) que e) botón de marcho -405-, 

igua) que un segundo botón de marcho -407- de) con­

tactor -400-, están situados en posiciones regutabtes 

en ta trayectoria de) bastidor -9- (fig. 3), para ser 

)0 accionados sucesivamente por e) bastidor -9- dudante 

e) movimiento de retorno de este uttimo ífteche -x-), 

y provocar así primero )a cotocación de) inversor ci­

tado -4044- en posición de marcha en sentido inverso 

de) motor -)9- y, a continuación, e) accionamiento de! 

¡5 botón de marcho -407- y, por tanto, e) descenso de) 

dispositivo de agarre (abierto después de ia sottura 

de) trozo) hacia su posición de partida;

- un tercer botón de detención -206- (fig. 8) 

dispuesto en e) circuito de accionamiento de) contac-

20 tor -200- y situado en una posición regutabte en ta 

trayectoria de) bastidor -9- (fig. 3) para ser ac­

cionado por este uttimo a) fin de su carrera de re­

t o m o  y provocar así ta detención de) movimiento de 

trastocion de) dispositivo de agarre en su posición 

25 de part i da;

- un segundo botón de detención -406- (fig. )0) , 

en et circuito de accionamiento dei contactor -400-

y un boton de detención -408— en et circuito de ac­

cionamiento de) contactor -404-, situados ambos en 

30 posiciones regu!ab)es en te trayectoria de !a pinza
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-1- o de !e ¡emina -62- (fig. 1), a fin de ser ac-

cionadossucestvomente por estas úttimos y originar 

así ¡a detención de! movimiento descendente dei dis­

positivo de agarre cuando este N e g a  a ¡a ottura (re- 

5 gutabte) en ¡a cua! se debe hacer et agarre de) nue­

vo canto y ei retorno de! inversor de marcha -403- 

e su posición de partida;

- un botón de marcha -90t- (fig. 13) dispuesto 

en e! circuito de accionamiento de un contactor -900-

!0 y un botón de detención -702- (fig. 12) dispuesto en 

e! circuito de accionamiento de! contactor —700—, si­

tuados ambos en posiciones regu!ab!es en !a trayecto­

ria de! movimiento de bascutación de te mesa -70- (fi­

gura ó), a fin de ser accionados sucesivamente por es­

tá te òttima cuando N e g a  a una posición sensibtemente

horizontal y originar así te puesta sn marcha det dis­

positivo transportador y te detención det movimiento 

de bascutación det dispositivo de bescutación cuando 

este òttimo N e g a  a une posición sensibtemente ho- 

20 rizonta!, produciéndose eidepósito det trozo quebra­

do sobre et dispositivo transportador y ta retirada 

det trozo quebrado, acompañado eventuatmente det ra­

yado automático de un cierto número de tfneas de cor­

te sobre el trozo, principa)mente pera tetas a! senti- 

25 do de su movimiento de retirada, por ejempto según 

una o varias de tos Patentes be!gas Nos. 458.032,

458.2ó7 y 458.290 det mismo soticitante;

- un segundo botón de marcha -703- (fig. 12) y 

un tercer botón de detención -704- (fig. !2) dispues-

30 tos en et circuito de accionamiento det contactor 700—



CEÑEMOS,

5

¡O

!5

20

25

-  17

así como un botón de detención -902- dispuesto en e! 

circuito de accionamiento de! confactor -900*, situa­

dos ios tres en posiciones fijos en el recorrido de 

!o !omino que se encuentre sobre !o meso de! dispo­

sitivo transportador (flg. 6), paro ser acclonodoa 

por !a lómlna citada y originar asi !o basculaclón 

en sentido de retorno de! dispositivo de bosculaclón, 

!o detención focuitatlva de! dispositivo transporta­

dor y !a detención de !o boscu!ac!ón de retorno de! 

dispositivo de boscu!ación cuando este ó!timo lla­

go a !a posición de partida*

Le formo, materiales y dimensiones podrón ser 

varlab!as y en genera! cuanto sea accesorio y secun­

darlo, siempre que no altere, cambie, o modifique la 

esencia!Idad de! objeto que se describe.

Los tórmlnos en que quedo redactado esta memo­

ria son ciertos y fie! reflejo de! objeto descrito, 

doblándose tomar con carácter amplio y nunca en forma 

!Imitativa.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos poro que 

sean objeto de una Patente de invención en España, 

por veinte oños, reivindicándose !e prioridad de la 

Patente depositada en Betglca el 23 de Morzo de 1960, 

bajo e! nS 467.536, ios puntos siguientes!

1.- Aparato pora e! corte y retirada automático 

de una banda continua de vidrio que sa!e de uno es- 

tiradora vertical, caracterizada por comprender prin­

cipáronte!

- un dispositivo de agarre montado de forma ver-30
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ti ce i mente despiezabte en un bastidor daspiazabta 

horizonteimente; un dispositivo combinado con ei dis­

positivo de agarre y que sirve pera su cierre y su 

apertura automáticos; un dispositivo montado en ei 

bastidor y que sirve para ei daspiazamianto vartica! 

de! dispositivo da agorra en ei bastidor; y un dispo­

sitivo pora ei despiazomienta horizonte! de! bastidor 

con e! dispositivo de agorra y con a! accionamiento 

de áste;

- un dispositivo de sujeción elástica combinado 

con e) dispositivo de agarra;

- un dispositivo da frenado automatice combtoado 

con e! dispositivo para a! desp!azamiente horizonte! 

de! bastidor portador de! dispositivo de agarro;

- una mesa bascuiante montada por da!anta da! 

dispositivo da agarra y combinada con un dispositivo 

de accionamiento automatice suscaptibia da mantener 

!a mesa bascuiante an una posición tigaramanta incti­

nada con rotación a !a vórtice!, para recibir a! tro­

zo da iamina de vidria quebrado y da N e v a r  !a mesa 

con e! trozo citado, por bascu!ac!on, a una posición 

sensibiemente horizonte!;

- un transportador de correa dotada da un dispo­

sitivo de accionamiento y suscaptibia de cooperar con 

te mesa bascuiante de forma que, cuando ésta H a g a  con 

e! trozo de tamina de vidrio quebrado a una posición 

mas o menos horizonte!, o! citado trozo es a!zade por

i as correes transportadoras de i a mesa bascuiante y 

es retirado hacia un puesto de tratamienta o de mani- 

puiaci^n citerior;
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- - un sistema de conexione# y de accionamientos

eléctricos y/e neumáticos y/e hidráulicos, e mixtos, 

susceptibies de asegurar e! eutomotismo interdapen- 

diente de! funcionamiento de !os dispositivos ante­

riormente citados#

2. -  Aparato pare e! corte y retirada automatice 

de une banda continua de vidrio que se!e de une es* 

tiradora vórtice!, segón i o reivindicación 1, carac­

terizado porque e! dispositivo de agarre comprende 

esencia¡mente une pinza cuyes mordazas estén montadas 

uno de manera fija y ¡a otra de formo ártico!oda en 

un eje cuyos extremos son so!idarios de cerraderas 

susceptible de des! izarse sobre tirantes de un bas­

tidor desp!azab!e a su vez en un sentido de vaivén so­

bre un carril de gufa horizonte!, estando e! aje ci­

tada suspendido por media do cabios o de cadenas da 

po!ees de un reductor do ve!ocidsd accionado por un 

motor, por ejemp!o un motor e!éctr!ce preferentemen­

te de ve!acidad variab!e, reguiabie de acuerdo con

!a ve!oc!dad da estirado de !a tira de vidrio, por 

ejemplo un motor trifásico de ani!ios, susceptible 

de adaptarse automáticamente a !as diferentes v e l ­

eidades de estirada por des!izamiento de! rotor, es­

tando mentados e! reductor de velocidades y ei motor 

en uno piataforma que forma parte de! bostidor#

3. *  Aparato para e! corta y retirada automática 

de uno banda continua de vidrio que sa!e de una as- 

tiradora vertica!, según !e reivindicarán 1 é 2, ca­

racterizado porque la mordaza articutada da !e pinza 

de! dispositivo de agarra está unida o! extremo de un



vástago de pisten susceptib!e de resbalar en e! in­

terior de un ciiindro seiiderie de i o mordaza fija 

de !e pinza y !igedo per conductos o une e!ectrová!- 

wu!a de cinco pesos unido por otro porte e un con- 

5 ducto de alimentación de fiuido e presión, por ejempio 

oiré comprimido.

4.— Aperóte pero ei corte y retirado automático 

de una bonda continuo de vidrio que sa!e de uno es- 

tiradora vertical, según ios reivindicaciones 1 á 3,

!0 ceracterizado porque !os caras interiores de sujeción 

de !as mordazas de !a pinza de! dispositivo de agarre 

están dotadas de amortiguadores susceptibies de absor­

ber !es choques durante e! cierra de !a pinza y evi­

tar así !a rotura de! vidria.

!5 5.— Aparato paro e! corte y retirada automática

de una banda continua de vidrio que sa!e de una es- 

tiradora vertical, según !a reivindicación 4, carac­

terizado porque tos amortiguadores combinados con !as 

mordazas de !a pinza están constituidos cada uno por 

20 un tubo de acero fijo a !a mordaza respectiva y re** 

cubierto por un tubo de caucho que puede tener un 

diámetro interior !igeramente superior a! diámetro 

exterior de! tubo de acero a fin de aprisionar en e! 

especio asi creado entre !es dos tubos, un vo!umen de 

25 aire susceptib!e de comprimirse y de ayudar así su efec­

to amortiguador a! de !os tubos de caucho, estando fi­

jo cada uno de estos ú!timos a! tubo de acero corres­

pondiente, a !o !ergo de !a generatriz opuesta a !a 

que entra en contacto con !e !amina de vidrio a coger.

6.- Aparato pora e! corte y retirada automática30



de una banda continua de vidrie que saie de une es- 

tiradera vértice!, segón cueiqutere de !as reivin­

dicaciones 1 ó 5, caracterizado porque ei disposi­

tivo de agarre es desp!azab!e en sentido de vaivÓn 

5 por medie de un'accionamiento constituido, por ejem- 

pio, por una bieta articuiada, de una porte, a! bas­

tidor que sostiene ¡a pinza y, por otra porte, o una 

maniveia por un punto variabte o votuntad; esto bie- 

te se hatta montada a su vez en e! árbo! de un reduc­

t o tor de vd!ocidad, accionado por un motor adecuado; da­

te y e¡ reductor de vetocidod se ha!tan montados en 

e! carri! de guía de! bastidor.

7. - Aparato para e! corte y retirado automática

de una banda continua de vidrio que sa!e de una estirá­

is doro vertico!, segón cuaiquiera de !es reivindicacio­

nes anteriores, caracterizado porque e! reductor de 

vetocidod está combinado con freno de tipo apropiado, 

por ejempto de tambor, cuyes zopatos articutados en 

un punto fijo y mantenidas en posición de sujeción por 

20 un mué!te, pueden apretarse contra e! tambor con ayuda 

de uno teva montada en un árbo! accionado por una man!- 

veta con !a ayuda de un pistón desptazabie en un c !- 

tindro fijo, unido por conductos a una etectrová!vuta 

de cinco posos unida, por otra porte, a un conducto 

25 de un ftuído sometido a presión, por ejempto e^re com­

primido*

8. - Aparate pare e! corte y retirada automática 

de una banda continua de vidrio que sote de una esti- 

redora vertica!, segón cuatquiera de tas reivindica-

30 cienes anteriores, caracterizado porque te posición
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de! dispositivo de agarre con respecto a! punto muer­

te de su cerrera horizonte! en un sentido, se re- 

gu!e de modo que e! dispositivo de agarre se despia- 

ce iigeromente hocie !e herramienta de corte antes

de su desptazamiento en dirección opuesta, !i amada 

de quebrado.

9.- Aparato para e! corte y retirada automática 

de una banda continuo de vidrie que sa!e de una esti- 

redora vértice!, según cuaiquiera de tas reivindica­

ciones 1 á 8, caracterizado por comprender un dispo­

sitivo de bascu!ación constituido por uno mesa for­

mada por une serie de viguetas pora!e!as, fijas por 

uno de sus extremos, a una distancia iatera! conve­

niente una de otra, a un travesare horizonta! pro­

visto de certe!as erticutedas a pivotes horizontaies 

so!idari os de un soporte fije, de te! modo que i a 

mesa puede boscuior a!rededor de ios pivotes en e! 

piano vértice! de movimiento de! bastidor porta-pin­

zas; dicha mesa está provista de un taión que forma 

sostón, susceptibie de recibir e! pedazo de tira de 

vidrio, ofendo este pedazo se deposito en eque! por 

!a pinza de! dispositivo de agarre, en e! momento 

de !a abertura de ásta; y dicha mesa está unida a 

un dispositivo de accionamiento, por ejemp!o de bie- 

!a y maniveie, y reductor de veiocidad, accionado

por un motor adecuado.

10.- Aparato pora e) corte y retirado automático 

de uno bando continuo de vidrio que so!e de uno esti- 

rodore vertico!, según cuo!quiero de ios reivindica­

ciones 1 ó carácter izado por comprender un dispo-
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sitivo transportador constituido esenc!o!mente por 

un bostidor en forma de mese cuya parte super!or esy 

tá formada por !es ramas superiores de una ser!e de 

correas s!n fin, peratetos, que pasen sobre series 

5 de poieos fijos a una separación conveniente unos

de otras, en òrbo!es accionodos por un motor adecua­

do, con interposición de un reductor de vetocidod, 

siendo to! !a disposición de )as ramos superiores de 

!es correes, que cuando !a mesa boscutqnte )!ega o 

!0 ¡a posición horizonte!, estos viguetas se cotocon 

entre dichas ramos superiores, de te) modo que ie 

¡amina quebrada que descansa sobre !e mesa basculan­

te se retiro de ósto por dichos remos, hacia un pues­

to de trebejo u!ter!or.

!ó 11!^* Aparato paro e! corte y retirode automática

de una banda continuo de vidrio que se!e de una esti- 

rodora vertice!, según ¡a reivindicación 10, caracte­

rizado porque e! dispositivo transportador está combi­

nado con un dispositivo de reyodo automático, especia!— 

20 mente paro e! royado de lineas de corte poro!etos o! 

sentido de movimiento de !as romos superiores de tes 

correos de! dispositivo transportador.

12.- Aparato poro e! corte yretiroda automático 

de una banda continuo de vidrio que se!e de una eeti- 

25 redoro vertice!, según cuo!quiere de !os reivindica­

ciones 1 o 11, cerecteerizedo por comprender un sis­

temo de accionamiento y de conexión eiÓctricos que 

une ios dispositivos de egorre, de boscu!ación y trons 

portador, entre s?, prácticamente ta! como se ha re- 

30 presentado en tos esquemas de !as figs. 7 á 13.



13.- APARATO PARA EL CORTE Y RET¡RADA AUTOMATICA 

OE UNA BANDA CÓNTtNUA DE ViDR!O QUE SALE DE UNA EST!- 

RADORA VERItCAL.

Todo eiio tai y como se describe en !a memoria 

que antecede, se iiustro como ejempio de ejecución 

en tos ptonos unidos o eiio y se reivindico en su No— 

te.

Esto memoria consto de veinticuatro hojas fo!io­

dos y escritos a maquino por uno soio coro, y piones 

que i o ecompoñon.

Medrid, 7 de Noviembre de i.960 

UNiON DES VERRERiES MECANiQUES BELCES,

Sociátá Anón
/
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