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Este invenocidén se relaciona con la preparscidn
de nueved ldminas de transferencia hectogrdfica y con

el método de usarleas,
Conocida es la preparacidn de ldmines de trens-

5. ferencia que poseen una capa de cers transferible & pre-
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sién y material formador de color, siendo tales ldmi-
nas las de mds comin uso actualmente, Cuando se colo=-
ca une ldmine maestra sobre diches ldmines y se apli-
ca presién, la citada cspa hectogrdfica correspondien-
te a las zonas presionadas pass a le ldmina maestra,
En el proceso de duplicacién por espiritus pueden efec-
tuarse muchas coplas con la ldmine mesestra preparada.
Sin embargo, estas ldminas de transferencia
hectogrdfica presentan ciertes desventajas. De primore
dial importancia es el hecho de que un aglutinante de
cera no sea soluble en los fldidos usados para hacer
copias hectogridficas con espiritus, asi como que la
cera pogesa clierta misclbilidad con los aceites modifi-
cadores usados en la preparacidén de formuleciones hec-
togrdficas. En otras palabres, en una f£érmula tipice
se funden conjuntemente unas 10 & 15 partes de cera de
Cernaubs u otras ceras vegetales con punto de fugién
relativamente elevaedo, con unas 10 a8 15 partes de la-
noline y 10 a 15 partes de aceite mineral, Naturalmen=
te, se comprende que pueden incluirse otros agentes mo-
dificadores tales como el aceite de castor, cera de pa=-
rafina, estearato de butilo, etc., o sustituirse totel
o parcialmente el aceite mineral y/o la lanolina, pero
el hecho es que por regle genéral ge usa aproximedamen=
te una parte de cers por dos partes de ingredientes
modificadores. En este caso, la cera posee miseibilidad
con egstos materiales, de menera que la férmula results
de hecho mds o menos unificada, todo 10 cual no es mis-
cible con alcohol, salvo tal vez aquellos agentes modi-
ficadores tales como el estearato de butilo o aceite
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de pelle, acelte de castor, ete., que pudieran inclu-
irse, pero en todo caso la propia férmuls bage cdérea
exhibe incompetibilidad con el alcohol.

En el uso de tal férmula pars prepersr une
tinta hectogrdfica, se muelen conjuntamente una parte
de férmula por dos partes de colorante aproximadamente
y se aplican como revestimiento en ecaliente sobre el
pepel, solidificdndose al enfriarse y formando una pe-
licula de transferencia como queds descrito. Evidente-
mente, en la prdctice, la ldmine meestra que tiene la
formlacidn hectogrdfice en forma de imagen es presio-
nade contre el papel que lleve un fluido solubilizante,
principelmente alecohol, y el producirse las copias el
tinte es lixiviado de 12 ldmina meestra. Al continuar
la operacidn, la relacién entre tinte y agente agluti-
nante se reduce, particularmente, en la interfaz, has-
ta que finalmente cada copis recibe tan escasa canti-
dad de tinte cue ya no resultan aceptebles, Sin embar-
g0, en la ldmina meestra queda una gran cantidad de
tinte que nunca se utiliza ni disuelve porgque la ceras
forme una capa protectora sobre el tinte y sdélo aque~
1la cantidad del material formador de color que se en-
cuentra en la superficile de la imagen c¢drea sobre le
ldmine maestra, o relativamente cerca de ella, puede
gser alcanzada por el fludido duplicador y transferide
& las ldminag de copia. Asi, el nimero de éstas se ha-
lla limitado a la cantidad de tinte que puede lixiviar-
ge en la forma snteriormente descritz. Resumiendo, la
desventaja de les conocidad ldminas hectogréficas con-
glste en el hecho de que contienen sélo una limitada



5.

10,

15.

25,

30,

262226

centidad de material gue pasa a las ldminas de copie
¥y las tifle, Asi, un porcentaje relativamente elevado
de la imagen de la ldmina mesestra constituye un mate-
riel aglutinante céreo que quedas eh d&icha ldmina ya
inmutilizeda, desperdicisndose & efectos de formacién
de imsgenes.

Otre seris desventaje de las convencionales
ldminas de transferencia hectogrdficas de cera calien-
te fundida es el hecho de que funden a temperaturas
del orden de 140°F y superiores, dando origen por con-
siguiente a muchos problemas cuando se usan en procesos
térmicos, tales como termogréffs y xerografia., Los in-
tentos de usar estas ldmines convencloneles de trans-
ferencia hectogrdfice en procesos térmicos han fraca-
sado, pues los revestimientos de cera funden & las
temperaturas dominantes, que oscllen entre 150 y
450°F, y bloquean completamente la ldmine meestra, dan-
do origen & emborronemientos en la misma y a copias
irreconocibles. En resumen, le caps transferible peasa
completamente a la ldmins maestra y no se produce nin-
gune imsgen definida.

Por consiguiente, s un obJeto de la presen-
te invencidn la preparacidn de ldminas de transferen-
cia hectogrdfica que no ofrezcan ninguns de las cita=-
das desventajas y que proporcidnen la preparacién de
copies mds definidas, mds claras y m€s numerosas me-
diante el proceso de duplicacidn con espiritus, en re-
lacién a como haste el presente ha gldo posible.

Otro objeto de la invencidn es el de prepa-
rar ldminas de trensferencia bectogrdfice con espiri-



Se

10.

15.

20.

25.

300

tus en las que se utiliza prdecticamente la totalidad del
material formador de color o tinte para la produccidn de
copias,

Otro objeto de la invencidn es el de preparar ldmi-
nas de transferencie hectogrdfica con espiritus en las que
el materiel aglutinante no obstaculize la disponibilidad
del meterial formador de color o tinte paras la formacidn de
indgenes en las coplas y que no se desperdicia quedando en
en la inutilizado ldmine meestra,

Otro objeto de la invencidén es el de preparsr 1lémi-~
nas de transferencla hectogrdfica que sean térmicamente eg-~
tables y que no se fundan a las temperaturas requeridad por
los procesos termogrdficos y xerogrdficos.

Estos y otros objetos se consiguen de la manera
que seguidamente se detalla.

De acuerdo con la presente invencién, en lugar de
emplearse cera como agiutlnante,se utiliza un material re-
ginoso de celulosa,tal como la celulosa etilica, que es por
lo menos parcialmente soluble en los fldidos de espiritus
duplicadores. Ademds,aunque la formulacidn contiene aceites,
lanolina u otros agentes modificadores en similares propor-
ciones al tipo bdsico de cera, si son aglutinados con la ce-
lulossa etilica, pasardn con el tinte al copiar, puesto que
1la celulosa etilica es soluble en alcohol; esta situaseidn
permite tambidén casi el total agotamiento del +tinte de la
ldmina maestra,produciendo muchas méds copias., Hay que tener
en cuenta que las formulaciones pueden modificarse en cuanto
a brillantez de las copias, sesdn sean las proporcionesa del
compoenente no vélatil,y. nd miscible respecto al agente a-

glutinante, es decir, cambiando las proporciones del compo-
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nente no voldtil, de la resina o del tinte. Algunos tin-
tes son mucho mds solubles que otrog, pero en los Ylti-
mos andlisis las propiedades selladoras de la cera contra
la celulosa etilica son tales que la primera sella, en
tanto que la Ultima se disuelve mds completamente, permi-
tiendo asi el aprovechamiento de mds tinte de une ldmina
meestra impresa,

Una razdén igualmente importante de los resulta-
dos superiores obtenidos mediante los revestimientos de
aglutinamiento pldstico se considers al hecho de que co-
mo en el caso de la hectografia aglutinads con resina el
revestimiento se aplica con disolvente y contiene mate-
riales no voldtiles y no miscibles, la pelicula fundida
es relativamente porosa al secarse y presenta una diminu-
ta estructure micelular,permitiendo que el alcohol pene-
tre con una mds completa disolucién.la cera,por supuesto,
es insoluble en alcohol e impide la penetracidén del mismo,

Cuando se considera que cada particula de colo-
rante se halla rodeads por el vehiculo en uno u otro
caso y que en el caso del meterial resinoso las parti-
culas colorantes estdn rodeadas por resina humectable
en alcohol, puede comprenderse gque la disolucién del
colorante sea mds completa, También es acentuada la
humectabilidad del tinte por el clcohol sobre férmules
aglutinadae con cera, teniendo luger el agotamiento de
la 1l4mins meestra de un modo mds completo.

Aungue las expresedas ventajas ( respecto al
estilo de revestimientos *ransferidbles aglutinados
con resinas disolventes ) son importantes desde el pun-
to de vista de la duplicacidén directa hectogrdfica
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con espiritus, existe ademds la otra consideracién
que implica el uso de calor en la preparacién de las
ldmines maestras.

Exigten actuslmente dos métodos principales
para llevar e cabo esto, que son aplieables a la for-
macién de ldminas meestras hectogrdficas. Uno es la
xorograffs y el otro estd constituido por unos medios
termogrdficos que implicen la radiacién infrerroja.

En el primer caso, puede formarse uns ima-
gen xerogrdfice sobre la cara del tipo disolvente de
ldmine hectogrdfica, cuya ldmina, junto con une. 14mi-
ne maestra bajo suficiente presidén para mentener a las
dos firmemente unidas, se somete al calor, en cuya
accidén el polvo resinoso xerogrdfico es fundido en la
zona proviste de imagen, de menera que la ldmina mees-
tre y la cape hectogrdfica son "goldadas" entre si en
las citades zonas provistas de imagen. Al separarse
despuds del enfriado, se retira la capa colorante en
dichas zonas de imagen y quedas asi preparada une ld-
mina meestre.

En la segunda congideracién, es decir los me-
diow termogrdficos, la ldmina hectogrdfica de tipo di-
solvente puede aplicarse sobre una ldmine bese mds o
menos trasldcide o 2l menos una ldmine que permita le
penetrecidén de radiscién infrarroja. La citads ldmins
revestida, junto con una 1dmine maestra mds ls ldmina
de copia a2 reproducir, son pesgadaes & través de uns md.-
quine termogréfice provista de radiascidén infrarroja,
en ocuye operacidén se produce calor en las zonas dota=
das de Imagen del originel, produciéndose asf un
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ablendamiento de la capa y "solddndose” la ldmins maes-
tra en las referidas zonas e la ldmina hectogrdfica,
que al enfriarse y separarse proporcionz una imagen
facsfmili inversa sobre la ldmina msestra.

Ahore bien, para acentuar la "goldadura® de la
14nina maestre a la capa hectogrdfica, puede ser conve-
niente former una pelicule sobre la capa hectogrdfica,
o aplicar dicha pelfeula & la ldmina maestra, teniendo
diche pelicula afinidad con la ldmina maestra por uns
parte o con la capa hectogrdfica por la otra, segin el
caso, cuando se encuentra caliente, efectuando asi una
me jor y nds complete trensferencia tras su enfriemiento
¥y separacién. E1l hecho fundamental es que estos reves—
timientos de tipo aglutinado con resina disolvente, aun-
que pueden sblandarse con el calor, no afluyen, como
ocurre en una ldmine revestide de cera., Naturalmente,
debe entenderse que un revestimiento que se licde bajo
esas temperaturas es inoperable en el caso de la xerow
grafia para former una ldmine me@stra como queda des-
crito, norque la totelided de la masa hectogrdfice que-
dar{e bloqueada y se adheriria a la citada ldmine maes-
tra. Andlogamente, en el caso del método termogrdfico,
el cardcter critico serfs mucho meyor con el uso de
tinta de naturaleza fluide debido a le temperatura ame
biente formeda en la mdquinay en tanto que com un re-
vestimiento hectogrdfico que no se funda o fluidifique,
sino que simplemente se ablande, el cardcter critico
del factor temperastura queda grandemente refducido., Naw
turalemnte, pueden introducirse varias modificaciones
en la composicidn de la cape aglutinada con resina y/o
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en los revestimientos inferiores o superiores para
adaptarlos o un uso determinado, todo lo cual es bien
conocido en el arte. E1l hecho es que ademds de contar
con una mejor composicién hectogrdfica para copia pa-~
ra trabjo regular, puede obtenerge otra ventaja con la
aplicacidn del elemento eh los métodos de duplicacidn
termogrdfico o xerogrdfico.
Las ldminas hectogrdficas de la presente in-
vencién se preparan revigtiendo una bese adecuada tal
como papel, acetato de celulosa o Mylar, etc., con una
capa de un aglutinente resinoso de celulosa que sea
por lo menos pasrcislmente soluble en los convehcionales
flqidos duplicadores, componente no voldtil que no ses.
disolvente del aglutinante resinoso, material coloran-
e hectogrdfico y rellenador, si se desea. El revesti-
miento puede efectuarse disolviendo los componentes en
un disolvente voldtil o aplicando revestimiento en for-
ma de un organosol o plastisol de una manera bien cono-
cida en el arte. Sin embargo, el método preferible es
la aplicacidn de disolvente.
Después de la aplicacidn del revestimiento,
8o evapora el disolvente y resulta la formecidn de una
capa hectografica celular o porosa que no se funde a
elevadas ‘temperaturas pero que se reblaendece aunque sin
flulr a temperaturas comprendidas entre 150 y 450°F,
que son las usadas en los procesos termogrdfico y xero-
grdfico.

' Como componente no voldtil y no miscible, se
ha comprobado‘que puede usarse ocualquier materiel nor-

malmente lIquido o pastoso siempre que no sea esencial-



nente compatible con el aglutinante empleado & tempe-
raturas del orden citado. Teles materiales verfan na-
turalemnte con el aglutinante, pero incluyen composicio-
nes olesginosas tales como los aceites aninsles y mi-
5. nerales, estearato de butilo y dcido oleico; o materia-
les pastosos teles como lanoline, petrolatum y aceite
vegetael hidrogenado; o mezclas de cuslesquiers de los
materiales mencionados. Ie inclusidén del materiasl no
miscible es necesaria pera que actdie como vehiculo del
:10, materisl colorante y asegure la formacién de una esg-
tructura porosa, esponjosé, en la cape hectogrdfica,
Constituye un requisito ocrftico de las pre-
sentes ldmines de transferencia el que no haya presen-
4o ningdn material que sea no voldtil y compatible
15. con el aglutinante resinoso de celulosa, tel como el
eceite de castor o los otros asceites vegetales compa-
tibles.
La presencis de tales meteriales impide la
formeoidén de une estructura esponjosa y porosa y ho-
20, mogenelza & la capa. Incluso debe evitarse la presen-
cia de verdaderos plestificadores, que son compatibles
¥y perclalmente disolventes, por cuanto impiden el des=-
prendimiento de la capa trangferible de le ldmina que
la contiehe por no permitir la formacidén de peliculas
25, frengibles micelulares., Por ejemplo, la pregencia de
incluso pequefias centidades de composiciones tales co-
mo ftalato de dioticlo, foasfato de tricresilo y seba-
cato de glicol moflificado con acelte, impide la formao-
cidén de poros y se hs comprobado que tiene como conse=
30. cuencia una cape transferible sin presidén sobre la
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14mina de transferencia.

Los siguientes ejemplos son ilustrativos so-
lamente y no deben considersrse comb 1imi tetivos.

Ejemplo I

Se entremezclaron concienzudemente los siguien-
tes ingredientes hasta una consistenclia apta para su
eplicacidén en capas:
Aceite de pells 8 partes por peso
Acido oleico 8 v " "

Relleno (sl se desea, puede ser
grefito o negro de carbdn) 4 " "

Tinte hectogrdfico (amilina negra

du Pont No. 3) 20 n " "
Celulose etilicae 5 n " "
Disolvente (toluol o similar) 55 . ® " "

100

Iuego se esparcid uniformemente la mezcla sobre
una base adecuada, tal como papel, medlante un adecuado
sparato revestidor y se dejé enfriar y fraguer por eve-
poracién del disolvente, formando un revestimiento sua-
ve hectogrdfico y transferible por presién y calor, do-
tado de las propiedades descritas.

La ldmina transferible preparsda fué luego
comparada con une convencionel ldmina hectogrdfica de
cera fundible caliente de la siguiente manera: se colo-
caron hacia arriba dos ldminas originales que se desea-
ba copiar; luego se colocd tambien hacie arriba la nue-
ve lémina hectogrdfica de la presente invencidn sobre
el primer‘original ¥y se colocd la ldmina hectogrdfica
convencional hacia arriba sobre el segundo original;
Juego se puso una adecuada ldmina meestra sobre cada

una de las ldminas de transferencia, en contacto con
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la capa hectogrdfica, formando un paguete. Cade pa-
aquete fué pegado luego a través de une mdquina
Thermo~fax, Se enfoed la radiacidén infrarroja de la
médquins, sobre la ldmina meestra y penétrd a travéds

de la ldmins originsl, donde fué absorbida por las
imagenes existentes en dicha lédmine y convertida en
calor en diches zonas., El calor generado por lag imd-
genes hizo que la ldmina de trensferencie superior se
calentase sobre las zonas provistas de imegen, tra-
bando asl la ldmina meestre e dichas zoneg dotadas de
imagen '

Trag su selida de la mdauine, se exsminaron
¥ probaron ambos paquetes, El paquete gue contenia la
1dmina heetogrdfica convenciongl resultd muy inferior
por muchas razones, Se observd que la caps formadore
de imagenes de la ldmina hectogrdfica convencional se
hebia fundido y fluidificado & las temperaturas exis-
tentes y se habia bloqueado totelmente en la ldmina
mpestra debido a la temperatura ambiente total de la
mdquina termogrdéfica y a la falta de resistencia al
calor de la capa de transferencis.

Ninguno de estos defectos se hallaba presen—
te en el paguete que contenia le nueve ldmina hecto-
gréficae de le presente invencidn, Se observé que la
cape. formadora de imagenes de estzs 1ldmina no se habis
fundido a las temperaturas de la mdouina termogrdfice,
gino que soleamente se habie reblandecido y adherido
gobre las zonas de imdgenes de la ldmins original, La
cape hectogrdfica situada sobre estas zones se fundid
a la bdmine moestra y pasd & ella en forma sustancial-
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mente estarcida, formendo una ldmina meestra clara y
definida con un minimo de manchas de fondo, Se obser-
v§ ifuslmente que las presentes ldminas de transferen-
cie permiten variar la densidad de las copias produ-
cldas, debido a su resistencia al calor en une amplia
variedad de temperaturas, Por ejemplo, cuando se de-
sean copias mds densas y una ldmins maestrs de mayor
guracién, puede disminuirse la velocidad de paso del
paquete a travds de la mdquina termogrdfica, permi-
tiendo asi una mayor formacidén de calor en las zonasg
de imdgenes y una ldmina meestra mds densa.

Cada una de las ldminas meestras preperadas
fué enssyada en una mdquina de duplicacién con espi-
ritus y se observé que las nueves ldminas de la pre-
sente invencién permitian coplas mds cleras, mds de=-
finidas y més numerosas en mds de un 50% que la lé-
nine meestra preparads con la convencional ldmina hec-
togrdfice.

Ejemplo II

Aceite mineral 17,6 partes por peso
Lanolins 3,2 ® " "

Material hectogrdfico colorante
(anilina negra du Pont No., 3) 19,2 " " n

Celulosa etilica 5 " " "
Disolvente (toluol o andlogo) 55 v " "
100,0

Los anteriores ingredientes fueron mezclados
hasta une consistencia adecuads pare su eplicacién en
capas, revistiendose une base aproplads como en el
ejemplo I, formando una ldmina de transferencia hec-

togrdrica,
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Este ldmina de transferencia fudé colocada
luego en contacto frontal con una placa de selenio
conteniendo una imdgen pulverizade electrostdtica ba-
Jo suficiente presidén pera manterer & los dos elemen-
t0s en estrecho contacto. Se aplicd una descarge de
corone, invirtiendo asl la polsrided y, tras la re-
tirsda de le ldmina hectogrdfica, la imagen pulveri-
zoda se adhirid a la cape hectogrédfica. Iuego se co-
locd la l1ldmine hectogrdfice que contenia la imegen
pulverizada en contacto frantal con una ldmina mses-
tra formando un paquete que se llevd 2 un horno a
femperaturas comprendides entre 400 y 450°F ¥y la ime-
gen pulverizada se fundld y captd le cepa hectogrdfi-
ece no fluide eblandada en las zonas suprayacientes
a2 las imagenes pulverizadas. Asi se formdé una ldmins
maestra conteniendo una cantidad sustanciel de mate-
rial hectogrdfico en las zonas de lmagenes electrostd-
ticas, cue puede usarse para preparsr machas coplas
definidas en el proceso en que e hace uso de espiri-
tus alcohdélicos,

Un intento de emplear ldminas convenclionales
de transferencia hectogrdfica de cera fundida calien-
te fracasd dehido al hecho de que la cape colorante
gse fundld en estado fllido a las temperaturas reque-
ridas y el flvido pasd completemente & la ldmina meeg-
tra,

Las proporciones mostradas en los e jemplos
no deben considerarse criticas, siendo el factor im-
portante el que el material aglutinante sea soluble
en. el fldido duplicador., Se ha observado que cantide-
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des de aglutinante tan bejas como el 2 6 el 3%, ba-
sado en el peso total de la composicidn de transfe-
rencia, pueden userse con excelentes resultados, y
que la cantidad de colorante hectogrdfico puede lle~
gar hagta diez veces el peso de aglutinante usado.
La resistencia térmica de las presenfes ldminas de
trangferencie perece deberse a le resistencia térmi-
ca del aglutinante resinoso celuldsico y a la gran
cantidad de material colorante hectogrdfico empleado.
No existe ningin cardcter critico, siempre
particular respecto a la natursleza del aglutinante
celuldsico, siempre que sea por lo menos parcialmen-
te solible y preferiblemente soluble por completo
en los fldidos duplicadores empleados, Los aglutinan-
tes preferidos son los ésteres celuldsicos, particu-
larmente la celulosa etllica, gque es muy soluble en
alcohol etllico y mezclas de alcohol etilico y agua,
que son. log fldidos duplicadores mds comunes. Entre
otros eglutinantes celuldsicos que pueden userse fi-
guran los éteree celuldésicog talea como la celulose
metilica, le celulosa carboximetilica y otras. Sin
embargo, debe advertirse que cuando el aglutbinante
empleado sea soluble en agua, el material formador de
imagen utilizado deberd ser uno que no ses soluble en
dicho lfquidp . Es Util en algunis casos recubrir la
capa hectogrdfica o cubrir la ldmina maestra con un
revestimiento céreo que contenga material viscoso
frangible tal como la cera de panal. Indopol y Viata-
nex pars mejorar la atraccidn de le cepa transferido-

ra respecto a la ldmina msestra.
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Se he observado que cusndo las nmueves ldmi-
nas de transferencia de la presente invencidn han de
usarse en procesos termogrdficos en los que la fuen-
te de calor es una radiacidén tal como la infrarroja,
entonces es preferible que la ldmina meestra y las
ldminas de transferencia sean de tal naturaleza que
permiten un fdeil paso de la radiescidn a través de
ellas, A este respecto, las ldminas transparentes,
translucidas y transpicuas son muy satisfactorias,
tales como el pldstico claro, el pldstico esmerilado,
papel vidrio, etc. De igual modo, la capa colorante
hectogrdfice debe ser permeable a la radiacidén infra-
rroja y no debe contener ningun material que absorba
esta radiscidn en ningin grado. Entre los colorantes
adecuadamente permeables & la radiacién infrerrojas
figuren los tintes de rodamina, verde de malaquita,
tintes de safranina, etc,

Tembién se ha observado que pueden usarse
formedores de color sustanclalmente incoloros: enm lu-
gar del tinte coloreado sobre las ldmines de trans-
ferencia, Tales compusestos son permeesbles z la radia-
c¢idén infrarroje y producen un color brillante cuando
se ponen en contacto, en el proceso llevado & cabo
con espiritu alcoholico, con reactivos quimicos com-
plémentarios gue se hallsn presentes en las ldminas
de copie tratadas, en la forma indicada en nuestra
copendiente solicitud No. 598,759, depositada el
19 de julio de 1956, Por ejemplo, puede incluirse en
la capa de‘celulosa etilica un compuesto tal como
deido gdlico, dcido tdnico, decido rubednico, hemato-
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xiline, tiocienato sddico o cualquiera de los conven=
cilonales formadores de color enumerados en la citada
golicitud y en la patente estadounidense No.2.663,656,
en lugar del tinte hectogrdfico. Se preparan ldminas
5. de copia que son tratadas con compuestos metdlicos

precipitadores complementarios tales como los de hierro,
vanadio, cobre, nfquel, etc., segin se enumeran en la
solicitud y en la patente mencionadas. Tembién es po=-
sible usar componentes colorantes sin resccionar sus-

10. tancieslmente incoloros, uno en la ldmine de transfe-
rencia y otro en las ldminas de copia, que cuando se
ponen en contacto en el procesd de espiritu alecoholico
producen imdgenes coloreades,

Sim embargo, ha de observarse una precaucidén

15. cuando se usen los referidos compuestos complementa-
rios formadores de color en los procesos termogrdfi-
cos de produccién de ldmines maestras. Cuesndo se oca-
lienten conjuntamente la ldmiha maestra y la de trans-
ferencia con el originel pere efectusr la produccidn

20. de imdgenes en la ldmine meestra, debe mantenerse la
temperatura suficlentemente baja para evitar la dege
composicién del productio quimico formedor de color, ¥
para. contrarrestar la inferior temperatura debe pro-
longarse el perlodo de calentamiento.

25. Pueden efectusrse veriaciones y modificaclo-
nes dentro del marco de las reivindiocaciones e igual-
mente pueden utilizarse proporciones de las me jores
sin las demds,

NOTA
30. Deserita suficientemente la naturaleza del
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invento asi como la manera de realizsrleo en la prde-
tica debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
damental., También se hace constar que el invento co-
rresponde a una solicitud de patente presentada en
norteamerica con fecha 13 de noviembre:de:1959, ne
Ser. 852.612 acogiendose por 1o tanto a los beneficlos
que condeden los convenios internscionaeles en vigor
siendo lo que constituye la esencia del referido inm-
vento y por lo que se solicita Patente de Invencidn
por 20 elios en Espafia "Procedimiento de preparscidn
de nuevas ldmines de transferencia hectogrdfica" ca-
racterizdndose por lo siguiente,

1.~ Procedimiento de preperacién de nuevas
ldminas de transferencie heectogrdfice, poroso y espon-
joso para usgo en procesos de duplicacidén con esplri-
tus alcoholicos, que comprende una base flexible pro-
vista de un revestimiento solidificado, caracterizado
porque comprende reponer un aglutinente de regins ce-
luldésica que es por lo menos parcialmente soluble en
fldidos duplicadores convencionales de espiritu al-
coholico, un componente no voldtil y no compatible, ¥y
una cantidad de material hectogrdfico formesdor de imd-
genes, halldndose exento dicho recubrimiento de compo-
nentes no voldtiles que poseen la capacidad de mezclar-
ge con el eglutinante celuldsico sin separascién o
resccidén y constituyendo une capa transferible porosa
¥ esponjosa sobre la base,

2.~ Procedimiento segin le reivindicacién 1,
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que se caracteriza porque el aglutinonte de resins ce-
luldsica es la celulosa etilica.

3.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1,
que se carscteriza porque el aglutinante de resins ce-
luldsica es la celuloga metilieca o la celulosa carbo-
ximet{lica.

4.~ Procedimiento segdn cualquiers de las rei-
vindicaciones 1 a 3 que se caracteriza porque el com=-
ponente no voldtil y no compatible es un sceite.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones
1 6 2, que se caracteriza porque la cape porosa y es-
ronjosa consiste en el residuo de una solucidn que
comprende celvlosa etilice, un aceite no voldtil y no
compatible, una centided de materiasl formsdor de imd~
genes y un materiel orgdnico voldtil, formdndose dicho
residuo mediante la eveporscidn del referido disolven-
te orgdnico voldtil,

6.=- Procedimiento segdn cuslquiers de las rei-
vindicaciones 1 a 5, que se caracteriza porque diche
medio es térmicemente estable.

T.~ Procedimiento segun cuelquiera de las rei-
vindicaciones 1 e 6, que se caracteriza porque el re-
vestimiento responde a temperaturas del ordem de 150
a 450°F ablandandose y torndndose viscoso pars su trans-
ferencia sin la aplicacidn de presidn, pero permesne-
ciendo no fldido en dicho orden de temperaturas,

8.= Procedimiento segin cuslquiera de las
reivindicaciones 1 & 7, que se caracteriza porque la
base flexible como el material formador de imdgenes
son permeables & la radiacién infrarroja,.
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9.- Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 8, que se caracteriza porque el re-
vestimiento responde al calor generado por la radiacidn
infrarroje ebsorbida por las imdgenes de una ldmina
originel superpuesta, tras lo cual se rebalndece y tor-
ng viscosa y transferible sin la aplicacidn de presidn,
pero permaneciendo no fluida con el calor generado.

10.~ Procedimiento segin cualquiers de las rei-
vindicaciones 1 a 7, que se caracteriza porque el re-~
vestimiento es localmente frangible y transferible a una
ldmina maestra bajo la eplicacidén de presién.

11.~ Procedimiento segin cuslquiera de las rei-
vindicaciones 1 & 10, que se caracteriza porque dicho‘
medio o una ldmina maestra es revestido con une cera
que contiene un material frangible y viscoso.

12.~ Procedimiento segin reivindicacién ante-
rior que se caracterize por el revestimiento de una ba-
ge flexible con una composicién que comprende un aglu-
tinante de resina_celuldsica que sea por lo menos par-
cialmente soluble en los fldidos convencionales de du-
plicacidn, un componente no voldtil y no compatible, y
una cantidad de materisl hectogrdfico formador de imgw
gen, cuya composicidn se hace fraguar para formar une ca-
pe, halldndose dicha composicidn exenta de componentes
no voldtiles que poseen la ecapacidad de mezclarse con el
aglutinante de resina celuldsica sin separacidn ni reac-
¢idn,

13.- Procedimiento segun le reivindicacidén 1,
gue se caracteriza porque la composicién se aplica en
forma de una solucidén disulte en un disolvente orgdnico
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voldtil y cuya composicién se fijs mediante evaporacidn
del disolvente,

1l4.- Procedimiento segi¥n le reivindicacién 1,
que se caracteriza porgue el aglutinante de la resina
celuldsioca eg celulosa etilieca.

15,~ Procedimiento segin la reivindicecidén 1,
quese ceracteriza porque el componente no voldtil y no
compatible es un aceite,

16,- Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1l a 14, que se caracieiza porque el
medio de transferencle hectogrdfice poroso y esponjozo
es termicamente estable.

17.~ Procedimiento de preparacidén de nuevas
ldminas de transferencia hectogrdfica; tal y como gue-—
ds sustencialmente descrito en la presente memoria que
conste de veintiuna hojasgjscrltas a m#guina por una

sola cara,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



