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~Mejoras en la coustruceidén de soldadoress=

El objeto de este reglstro se explota por la fime Rudolf
Majert y cfe., residente en K¥ln (Alemania)e



10

15

20

&6

| fiere a mejoras en la omstruseidn de soldadores, mediante

| mo ocombustible butano-propanc, ¥, adands de utilizarse o omo

' sentre su calor en la punta.

Ia presente patents de Introduccidén se re -

las ceuales el dispositivo gque se establecs puede emplear 00 -

goldador, sirve también eomo ldmpara de plomero o oomo sople ..,
te de oalentar, permitiendo regular la mezela a&re;butano |
para poder obtensr diferentes llamas, desde el derdo caras -
terfstico de un soplete de s ldar hasta lg llama de las 1ém ~
paras de gasolin&.

Ias pertes esenciales que oconstituyen al
dispositivo & que nos referimos, son: el gonducto del butano;
el conduoto del aire; la ofmara de mezola y la ofmara ds com -
bu.stidn‘.

Entre us caracter{sticas prineipales, pue-
den sefialarse s - en la oémgra de cambustidén entra la mezala

por un orificio eentral y otros pequefios egquidistantes a su

alrede dor, lo qus permite que la forma en huso de la llama can~

~g88 ofmara a6 canbustidén va rodeada de una |

oubierta, provista de una file de orificios radiales, que apor.-f

tan el aire secwmdario pars la combustidn. i
- el mango estd refrigeraio interiormente ;

por el aire primario de la combustidén, eon lo que éste se pre.. J

calienta, mejordndose el rendimiento de la combuet idn.

- las plezas de unién entre sl moldador y
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. sguja, que clerra mds o menos el orifiocio de la tobera, per -

el tubo flexitle de llegada del gas, son giratorias reapecto
a sus ejes, evitdndose estrangulamisentos en la cireulacién
del gas; yendo unido ese conjunto de piezas al soldador por

un anillo.

- los orificios de entrada del aire estdn
regulados por um anillo, qus permmite variar a voluntad su seo-'
olén Gtil. |

- ol gasto de butano puede regularse medisn —‘

1
i

te una tueroa, que arrastra en su movimiento a un eje y una |

mitiendo obtener omo se ha indlcado, diversas llamas.

; en la parte anterior va dispuesta una pun -
ta de cobre, gue se pueds assroar O separar a la 1lams, fiaén;
dose en la posioidn qus convengs mediante un tornillo.

- una pantalla con orificlos dispuesta en
la parte anterior del soldador, evita que el oalor pame al res-
0 del mismo.

Para mayor claridad oonorqta.remos las carag -~
terfsticas del soldador de butano;ﬁropano que se reivindica;,
oon refereneia a las adjuntas figuras, que corresponden dnioa; !
mente & una forma de realizacidn del migmo, sin cardoter algu- |

no limitativo, ya qus su forma, dimensiones y materialss, se-

rén en cada 0850 105 pertinentes para la aplicacidn de que ge ,
trate, sin que tales variaoiones, asf ocomo las que se hagan i

en detalles de presentmeién u organizacién, afeotem s la esen-
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olalidad reivindicada, por lo que los’ soldadores que s6 €8 =
tabl ezoan, dentro d.e la 1dea general resefiada, oon cuslquiera
de esas modifieaciones, no serdn sino variantes igualmente

comprendidas y protegidas por &€ presente registro.

Ta. figura 12 presenta la seccidn longitudinal%

del oonjunto del soldador y, sobre el plano qorrespondientc
& asa seceldn, proyeotados asquemétioamente los elementoa
o anplementerioss

Ia figura 28 indiea también esquwétioamen;
te 61 acoplamiento de la punta de cobre y su varilla soporte.

1a figura 3% representa la secoidén trens -
versal que se indica en A;B gobre la figura 18,

Ta figurs 4% ilustra la vista de conjunto
del soporte de la varilla portadara de la punta de cobre.

con referenecis a dichas figuras y e los nd -
meros que sobre ellas designan las partes y detalles del sol.
dador representado, que interesan s los fines de egta memo -
rla, la descripoién del miemo es oomo sigues

gonoretaremos primero las ventajas sobre los

oonooldost La odmara de combustién 89 tiens el orificio cen -

tral 27, y otros més pequefios 6 dispuestos en una oircunferen

ola concéntrica oon aguél, con 1o gue se gonsgigue que la llama

£ sea alargada en forma de huso, oonoembtrdndose todo el poder

calor{fico de la miams en su punta.

Ia cublerta 4 de esa cdmara 29, estd provis -

ta de l_os taladros radlales &8, destinados a proporecionar el

1
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aire para la eombustidén (aire secundario) mejorandc notabls .
monte la mismma, | |

El mango 13 es de baquelita y esté refrige.
rada interiormente por el aire primario de combustién, ocon
10 qus esdemds se realiza un precslentamiento de disho aire,
ine.joréndose asf{ el rendimiento de la eombustién,

rodas las piezas 22 y 19 que estdn unidas
al tubo flexible portador del gas, van montadas giratorias
respecto al eJe del soldador, 1o que evita que dicho tubo |
g® estrangule y ejerza traccién scbre dicho soldador, al ree. |
1izarse los movimientos naturales gque tienen lugar al trada-
jer con el mismo, impidiendo el anillo 18 que todo ese con -
junto se separe del resto dsl soldador.

Ta descripeidén general y funoionamiento del
soldador es cano siguet: Xas partes esenciales del disposi ..
t1vo sm: la oltade odmare d oombustién 89, la ofmare de
mezola 9, el conduoto de butano 16 y el conducto do alre lde

‘ Ia entrads ds butano al soldador se efectia
por un tubo de gama, unido a la boquilla 23; el butano atraw
viesa los tubos 82 y 16'. llega a la tobera 12 y sale de ells,
por un pequefio orifioio io. 8 1a cémara de mezola 9

Ios orifiolos 17 de entrada del aire estén

provistos de un anillo 24, que actfa de regisiro del pese del
mismo, y permite variar & volunted la seccién til de los ori!
fiolos, :

El aire que se introduce en el oonducto 14,
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. a travds de dichos orificloes 17, es arrastredo, por la depre. |

gldn que provoos la salide del gas, por el pequefio orifielo i
10, ¥y penstra en la odmara de mezcla 9 simultdneamente con el
aire prima.r:lola

E1 butano carburado pasa por el orifioio
central 27 y por los periféricos 6, a la oémara de combuatién
29, en la ousl, eplicdndole ale salida 2 wis 1lama ouvalquiers, |
se enciende, produalendo uns 11ama de gran poder oglorfﬁ.oo',
que inelde sobre la punta de aobre 1, calentdniolas

Al mismo %iempo, por los orifiolos 26 pene ..
tra aire, qus es mrrastrado por dlcha llama, efeotuindose su
mezcle ssocundaria oon el gas, |

El gasto de butano s regula mediants la
tuerca 21; al girarla hacfas la izquierda retroocede, a.rraatra.n-%

do =l eja 20 'y a la eguja 15, la ousl destapa el orifielo 10

de la tobera 13;' Pare csrrar el paso del butano se procede &
la inversa, hasta que la aguja 15 obturs el orifieio 10s
Regulando: de un modo adecuade la mezole a.iro;.
butano, pueden obtenerée &1ferentqg limas., dosde el d&rdo
oaracterfetico de un soplete de soldar, hasta la llema de las
lémparas de gasolina,
| En la punta de oobre 1 va incrustada la vae

rilla 11, que a su vez se introduos en el soporte 8, oon lo

‘que s¢ puede acercar 0 separar a la llama segin convenga, fi.- :

jéndose al soporte mediante ¢l tomillo que se aprecia en la
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. parte superior,

Ia pantalla 3 se fija al soporte 8 por la Do |

1omille 7, mediante un tornillo provisto en su cabeza de un
orifigio, por sl oual se introdues la varilla 5, A su vez el
soporte 8 estd dotado del tornillo 25, que le fijs ex la po;
sicidn adecuada =obre las aletas 26, reduciendo la superfisie
de contacto, para evitar que el calor pase al resto del sol ..
aador. |

También se pusde regular la distancia de ls

punta 1 a la llama, desplazendo dlcho soporte 8 sobre las re-

feridas aletas 26,
Segdn la splioacidn a que se destine el dis-
positivo deserito, se puede oambiar répidaments la punta 1,
aflojando ¢l tornillo de 1a parte swerfor del soporte Se
Finalmente retirando la punta de cobre 1 ¥
1a pantalla 3 ge puede ntilizar el soldador oomo ldmpara de

plomero o aomo soplete de calentar.

—'....-u—-—-—-
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- Egte registro oconsta de las siguientes rei;

vindieaocloness

le,- Mejoras en la construceidn de soldado-
res, caracterizadas porque la odmara de mezola aomunice con
la de .gombustidn por un orificlo central y otros pequefios
equidistantes a su alrededor, y dicha oémara de combustién
estd alo)ada en una cubierta provista de teladros radiales,
destinedos a proporcionar el aire seoundario pare la sombus ..
b6, |

2“.;- Me joras segin 10 reivindicado en el
punto anterior, carasterizadas porque el mango estd m#rige;
rado interformente por el aire primario de 1a combustidn,
que olrcula por el conductd gque rodea al del butano, hasts
gue embos ooinciden & la entrads de la oémera de mezdla, dom

lante del extremo de la aguja de regul asidn.

33,- Me joras segin las reivindiocactonss ahe |

teriores, caracterizadas porqus las plezas de wnidén entre el
soldador y el tubo flexible de llegada del gasm, son girato
rias respecto a sus ejes, yendo unido ese conjunto de piezas

al soldador por un anillo,.

43, Mejoras segin las reivindicseionss anw '

teriores, caracterizadas porqus la pantalla gque rodea la 58

lida de la oubierta de la odmers de combustidn, y la punte de '

oobre enfrentada con la llams, van montadas en um varilla,




10

Bat;-

262003

que a su vez atraviesa una abrazadera del scldador, con tor;
nillo de presién que £ija la varilla.

58,. Mejoras en la scmstruceidn ds solds -
dores. ‘

Segin se describe y reivindica en esta memow
pia desariptiva,

Se detalla e ilustra oon los planos que a
la misme se acompafian.

Y ouya manoria desceriptive consta de © ho ..

jas, foliadas y esoritas a mdquina por una sola de sus caras.
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