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por VEINTE afios

golicitado en Egpafia a favor de INDO INTERNACIONAL, S.A., en-
tided espafivla, domiciliada en calle Sta. EBulalia nim. 191,

5e HOSPITAIET DE LIOBREGAT (R2arcelona), por "Bisagra para gafagW.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Le presente invencidén se refiere a una bisagpa para
- 8

»

gafas, la cual ofrece unas particularidades constructivgs que,

Seage
comparativamente con otros tipos anélogos, es poseedorasde unas
- P

10 ventajas de remarcable interds debidas a una mayor segg}llez

o
pare la fabricacidn, a una reduccidn en los costes de la misma

L Sl 4 I.-
por ahorro de mecanizaciones y de soldaduras, y a una genor ne-
» &

cesidad de disponer de un amplio stock de piezas parg.gQmponer

as @A

gafas de diversos tamafios, que pueden variarse con solo cembiar
*

LA XN X3

15‘ el 8lMBe — = = = = =@ = = m -t e e m k- . e e e .. == - -

La bisagra de referencia se caracteriza porque estd
constituida por dos medias bisagras articuladas entre sf, obte-
nidas facultativamente a partir de unos perfiles, en que la me-
dia bisagra correspondiente a la vsrilla se acopla a 4sta en un

20 . alo jamiento de la misma, con o sin efecto de presidén y con in-

dependencia del perfil de la propia varilla, estando dotadas am=-
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bas medias bisagras de unos relieveg para facilitar el agarre

en el cuerpo de la montura o de la varillée = = = = = = = = =

Otros objetos y caracterf{sticas de la invencidén se

irédn dando a conocer en detalle & lo largo de la descripcidn

que sigue, haciendo referencia a log dibujos ilustrativos que

la acompafian. En 1los dibujogs: = = = = = = = = = = = = = = = -

Figura 1, representa, visto en perspectiva, un Jjuego

de bisagra para gafas segin la invencidn. = = =~ = = = = = = -

Figura 2, representa, en vista lateral, una bisagra

L IR Y )

en la que se muestran los relieves para agarre en el OWEIrPO .-

Figura 3, es una vista lateral de una media’bisagra

3
pare varilla, mostrando su acoplamiento con la mismai*se— = -~

- »
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La bisagra objeto de esta invencidn consta de una

media bisagra 1 acoplable al frente de la gafa y otra-qedia bi-

o7TAan

sagra 2 acoplable a una varilla, estando provistas agbas medias

bisagras de las correspondientes orejas 3 y 4 para lg:'utua ar-
ticulacidn a través del pertinente pasadore — — — — = e - -

Les mencionadas medias bisagras 1 y 2 pueden obtener-
se a voluntad a partir de perfiles metdlicos al efecto, o ser

directamente mecanizadas a partir de barrage - = = — = =« = =

La particularidad més sobresaliente de la presente bi=
sagra estriba en gue la media bisagra 2 se une a la varilla por

enchufe, con o sin efecto de presidn y con independencia de 1la
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forma de la varilla, sea ésta de seccidn rectangular 5a o re-

donda 5b. En el primer caso, la varille 58 es una pletina que
encaja en una entalladura transversal, mientras que en el seguﬁ

do caso la varilla 5b es un perfil redondo que encaje en un ori

ficio axigle = = = = = = = = = = & ;- - - - - - - - - - - -

El primer tipo de acoplamiento citado, relativb 8
una varillas de pletinae 5a, el encaje es factible directamente
en la forma representada en la figura 1, o bien, en la forma
representada en la figura 3, en la que la entalladura transver- E

sel se obtiene por la fijacidn de una pieza suplementarda 6.-—

Para mejorar el agarre de las medias bisagrﬁé 132

LI I ]

al correspondiente cuerpo de montura o de varilla, se las dota

de unos relieves tales como los representados en la iiéﬁia 2,

- 2 -
consistentes en unas nervaduras estrias 7, o de unos‘*satcos 8,
[ 3

realizados en sentido transversal, y también por unas ‘variacio-

nes de espesor A y B, dando forma de cuila al cuerpo de "ia media

» - -

o a
bisagra, u otros medios como orificios ciegos, relievd¥’en los
2*®ae

[ ) o
laterales, etCe = = = = = = = = = = & = = = = = = = Sese

.
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La pala 9 de la media bisagra 1 puede ser recta o cur-
vada sin que ello afecte a la substancia de los conceptos an=-
teriormente expuestos, pudiendo disponer de medios de empotrado

tipo hongo, etce

ke wer ame  Sme mer e wm e e @me e em mm e G e e Gmr W owe G S

Los materiales a emplear en la fabricacién de las bi~-
sagras en cuestidn no afectan tampoco a la idea base de la pre-

sente bisagra, pudiendo s=r en metal y/o en plédstico, en el pri
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mero de cuyos casos hay une mayor facilidaed pare adoptar seccl

nes mds reducidass = = = = = = = =~ — . = = m == - - - -t

Con cardcter secundario, existe la posibilided de que |
las caras vistas de las palas de las medias bisagras 1 y 2 pre
sentan acabados decorativos, sea por la aportacién de grabados
estampaciones, esmaltados u otros, as! como por el empleo de
recubrimientos en ciertos metales tales como el oro, el cromo

negro u 0trose = = « = = = - m e e e em e mm e o e e e e -

En el capf{tulo de ventajas inherentes a la presente

’ A
bisagra, cabe citar en primer lugar la simplificacidn.gonstrucd“3
L ...

tive debida a la ausencia de soldaduras y a la supresidn de la

pieza intermedia que en otrosg casos se dispone entre ;ifcuerpo

de la bisagra y ls varilla, lo cual redunda en una m??ﬁ? econo-‘é

mfa de fabricacién. Es también una ventaje el hecho ﬁ%0éue no
rse

son necesarios grandes stocks de piezas por el hecho de ser va-

rigble la longitud de alambres para varillas, o sea'&ﬁé'en cada :

7 N0
'y

caso se adopta lé porcidn necesaria. Otra ventaja a éeiélar can—;
siste en la elasticidad o flexibilidad alcanzada par%;&%s va-
rillas, tanto por su forma de montaje como por la pesibilided de;
euplear secciones reducidas. También representa una ventaja el
hecho de que en la zona de la media bissgra que monta la va=-

rilla, pueden aplicarse marcas o decoraciones en esmalte, la-

casy, etc., que no resisten al calor de la soldaduras = = = = =

Descritas convenientemente lag caracterf{sticas de la

invencidn, se hace constar que en la misma podrdn introducirse
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cuantas variantes de.detalle pueda aconsejar la experiemcis;
giempre que con ello no se modifique lu esencialidad de la

misma."“'"--"--"’---,----"------"---

A los efectos consiguientes, se declaran de noveda
utilided y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas dg

soberanfa, las reivindicaciones que siguen. - = = = = = = = =
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REIVINDICACIONES

1.- Bisagra para gafas, caracterizada pe:que es¢
constituide por dos medims bisagras, articuladas entre s
obtenidas facultativamente a partir de unos perfilés, éhﬁqg
le medie bisagra correspondiente & la varille se aeoplamenﬂhg
alojamiento de aquélla por efecto de enchufe y con indepeﬁ@g
cia del perfil de la propia varilla, estando dotadas dichasf'
medias bisagras de unos relieves para facilitar el agarre en.

el cuerpo de la montura o de la varilla correspondientee — -
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Todo ello conforme se describe y reivindica.en la
o
presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y,pecano-
grafiadas por una sola de sus caras, y de tres figuﬁagﬂgue la

ilustrane. .,
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