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El presente Modelo de Utilidad consiste conforme in-
dica su enunciado en una LLAVE EXTENSIBLE PERFECCIONADA,
cuyas nuevas caracteristicas de construccidn, conforma-
cidn y disefio, cumple la misidén para la que especificamente
ha sido concebhida con una seguridad y eficacia mdxima.

La llave objeto de este MOdelo de Utilidad estd espe-
cialmente concebida para ser utilizada principalmente en
la extraccidn y colocacién de los,tornillos de fijacidn de
las ruedas de los vehiculos automdviles.

Es evidente, que para la extraccidn y atornillamiento
de las ruedas de los vehiculos automdviles, es necesar{P
realizar un gran esfuezo ya gue la mayoria de las ll%;é;

gue suministran los propios fabricantes de dichos veﬁfgﬁ—

LE B J

los automdviles tienen un brazo de palanca sumamente r&du-

L
. . . . . b d
cido. Por tal motivo es necesario a veces adquirir 11a-

.. .‘

. . [ B
ves que tehgan unas mayores dimensiones, pero las exastén-
[ ]
0 . » L4
tes en la actualidad presentan el gran inconveniente de -
. . . »
tener unas dimensiones sumamente respetables ocupand®’“If

notakble voldmen. Y
Con la llave objeto de este Modelo de Utilidad sezggﬁré

obtener unrbrazo de palanca de gran magnitud y al ser, upa

llave extensible permitird el que pueda plegarse, con lo

cual serd sumamente cdmodo, su almacenamiento.

La llave preconizada estd constitufda con dos tubosy

una barra de distintos didmetros cquedando ubicados uno en el

interior de otro.
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El tubo de mayor didmetro de los tres, esté‘en su cara la-
teral dotado de un recubrimiento a modo de empufiadura, es-
tanto uno de los extremos de este tubo doﬁado de un reborde
dirigido hacia el interior, de forma tal que su perimetro -
es sensiblemente igual al didmetro exterior del tubo que que-
dard alojado en su interior.

Fl extremo de este segundo tubo estd dotado su cara late-
ral con un grafilado de forma tal que el didmetro exterior de
édste sea sensiblemente coincidente con el didmetro interior
del tubo que estd dotado de la empufiadura y al ser el didme-
tro del GEafilado superior al del reborde realizado en gl ex-
tremo del tubo de la empufiadura, se impedird el que pueé%?@alir

. L 4
al exterior por tal zona. ce e

Este sequndo tubo, estd dotédo a su vez y en una zona pré-

L E X N K]

xima a la extremidad mds alejada del grafilado, de cuatne-em—
[ ]

- » .
: s %o

buticiones dispuestas octogonalmente, embuticiones que, su -

[ ]
didmetro ideal interior coincide sensiblemente con el didme-
)
LA AN Y 3

tro exterior del tubo o barra que en su extremo libre eﬁqﬁ -
se ¢

dotado de la porcidn cilindrica gue en su zona inter,ior.:§°§:le
ha practicado la cavidad que estd en concordancia con 1g:égbota
de los tornillos de fijacidn de las ruedas de los vehiéﬁféé -
automoviles a que se destine dicha llave.

A su vez dicho tubo o barra v por la zona contraria al de 1la
ubicacidn de la porcidn cilindrica, se le ha practicado un gra-

filado cuyo didmetro exterior coincide con el didmetro interior

del tubo en el cual queda alojado.
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Evidentemente con tal configuracién de los diversos tu-
bos, que conformardn a la llave y, al poder discurrir uno
por el interior del otro, se podrd extender o retraer segun
las necesidades del usuario.

Debe hacerse resaltar que la embuticidn efectuada en el
tubo intermedio se realiza de una forma tal que su seccidn
transversal quede formando un dngulo recto, con la finalidad
de que no pueda engarzarse esta embuticidn con el grafilado
correspondiente.

Como puede comprenderse gracias a tal configuracidn de_-
las cuatro embuticiones asi como del reborde efectuadg, en el
tubo que en su cara exterior se le ha solidarizado unﬁze?pu-

.o
fiadura, se podrdn manufacturar con prensas convenciongles,

»
lo que implica una gran rapidez de manufactura, traducién-

dose consecuentemente en unos costes sumamente reducigos,
. :.0.‘
Otrns detalles.y caracteristicas del actual Modelo se irdn

poniendo de manifiesto en el transcurso de la descripcién -
que alcontinuacién se da, en que se hace referencia ;:%;% -
dibujos que a esta Memoria se acompafia en la que, de ﬁgﬁéra
un tanto esquemdtica se representan los detalles prefggiéos
Estos detalles se dan a tftulo de ejemplo, haciendo f@féfen_
cia.a un caso posible de realizacidn prdctica, pero no queda
limitado exactamente a los detalles que all{ se exponen; por
tanto esta descripcidn debe ser considerada desde un punto
de vista ilustrativo y sin';imitaciones de ninguna clase.

La figura n° 1 es una vista parcialmente seccionada de la

llave preconizada en su posicidn extendida.
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La figura n® 2 es una vista en alzado de la llave en su
posicidn retraida.

Las figuras 3 y 4 son sendas vistas seccionadas en las
que se ha representado en deralle el sistema de unidn de
los tubos. ’

Las figuras 5 v 6 son sendas secciones por 5-5, 6-6 de
las figuras 3 y 4 respectivamente,

En la figura n°® 1 se observa que la llave preconizada
estd constituida por un tubo cilindrico hueco (10) en cuya
cara lateral exterior se le ha adaptado una convencional

empunadura (11) ..
En el interior del tubo (10) existe otro tubo (12) en eu-

ya cara lateral y concretamente en la zona mds superior Esfe
le ha practicado un grafilade (13) cuyo didmetro idealssaxa
terior coingide sensiblemente con el didmetro interior?ﬁél
tubo (10) impidiéndose el desplazamiento de (12) por inéidir

el grafilado (13) con el rvborde (14) realizado en el gytye-

mo del tubo (10). Vol
....

En el extremo contrario del tubo (i2) en donde se 1le’°A§
P T )

practicado el grafilado (13) se le ha efectuado en su cara
lateral cuatro embuticiones (15) de manera tal que su didme-
tro i1nterior ideal sea sensiblemente igual al didmetro exte-
rior del tubo o barra (16), tubo o barra (16) en el que se

le ha practicado un grafilado (17) cuyé aiémetro exterior coin
cidé con el interior del tubo (12) quedandn impedido el des-

plazamiento axial de (16) por incidir el grafilado (17) con

la embuticidn (15).
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Esta embuticién (15) presenta una seccidén transversal a
modo de tridngulo rectdngulc siendo uno de sus catetos los
que incidirdn haciendo tope con el grafilado (15) impidién
dose as{ que en ningudn momento pueda producirse la fijacidn

de tal grafilado con las embuticiones (15).

d
=

En el extremo conEfggzo del tubo o barra (16) aparece -
una porcidn doblada (18) que finaliza en una porcidn cilin
drica (19) en cuyo interior se le ha configurado con las -
dimensiones d= la cabota del tornillo que se guiera aplicar.

Puede comprenderse que los grafilados pueden ser susti-
tuidos por convencionales roscados con lo que se consigus
igual efectos, es decir, aumentar el didmetro pudiéndo§?ﬂ7-
igualmente solidsrizarse un casquillo de material termQglds-—

L J
tico o cualquier otro material.

.,.‘Q..
Se comprenderd despuéds de observados los dibujos y:l‘a ToX-

plicacidn Que hemos efectuado de ellos que el Modelo que mo-

[ ]
tiva la presente Memoria proporciona una construccidén senci-

L AAd X
lla y efectiva que puede ser llevada a la prdctica con, gran
LK

. ..-.
facilidad, constituyendo sin duda alguna, un resultado“iﬁgus—-

* @
%eate

trial.

Se hace constar a los efectos oportunos que en el 6BjéEo
gue constituye el presente Modelo podrdn introducirse todas
aquellas variaciones y modifjicaciones de detalle que las cir-
cunstancias y la practica pudijieran aconsejar, siempre y -
cuando con las variantes que se in*roduzcan no se altere o

modifique la esencia gque queda resumida en las siguientes -

REIVINDICACIONES.
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REIVINDICACTIONTES

le - "LLAVE EXTENSIBLE PFRFECCIONADA" caracterizada por
estar constitufda por un tubo cilfndrico hueco (10) en cuya
cara lateral exterior se le adapta una empufiadura (11), exis
tiendo en el interior del mencionado tubo (10) otro tubo (12)
cuya cara lateral vy concretamente su zona mds superior estd
dotada de un grafilado (13) cuyo didmetro ideal exterior -
coincide sensiblemente con el didmetro interior del tubo -
(10) impidiéndose el desplazamiento del tubo (12) por inci-

dir el grafilado (13) con el reborde (14) realizado en el -

extremo del tubo (10). oo
- 8 ¢
2° - "LLAVE EXTENSIBLE PERFECCIONADA" segin la anterior -

reivindicacidn caracterizada porque en el extremo contrario

en donde se ha practicado el grafilado (13) se le han efec-

tuado en su cara lateral cuatro embuticiones (15) de méhéré
_ .

tal que el didmetro ideal interior de dstas sea sensiblémén-
te inferior al del grafilado ‘17) cuyo didmetro exterid?'ébig
cide con el interior del tubo (12), gquedando impedido eiﬂ&&sa'
plazamiento axial del tubo (16) con la embuticién (15) é%&éndo
la porcidn final del tubo o barra (16) presentando una gurya-
tura que finaliza en una porcidn cilfindrica (19) en cuyo inte-
rior se le ha configurado con las dimensiones de la cabota -
del tornillo que se quiera aplicar.

3° -~ "LLAVE EXTENSIRLE PERFECCIONADA"

Todo tal v conforme se describe en la presente Memoria la



cual consta de ocho hojas mecanografiadas por una sola ca-

ra y un plano que la 1lustra. s
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