MEKORIA DESCRIPTIVA ;‘,‘kf.u'
Corregpondiente a una Fatente de Invencidn que 50 éolicita
por veinte afios, pera todo el Territorio Nacional y sus Co—
lonigs, g favor de Société Frangaise de Femmetures de Luxe
entidad frencesa, residente en 1, Avenus Hondu, CHOT SYomLE--
ROI (Seine) FRAICIA, por:

FROCEDLMTENTO PARA LA FABRICACION DE CIERRES DE CREMALLERA
La presente invencién se refiere s un procedimiento
pars la febricacidn de cierres de cremgllera cuyos érganos
de enganche estén constituides por bendas de material plés— :
tico. | i
Son conocidas las ventajas que presentan los cursores
que estdn constituidos por drgenos de fijgeidn del tipo de
un hilo de materia pILastica convenientemente perfilados so-

bre log commes cierres de cremgllers con orgsnos de engan-—

che metglicose.
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Entre dgichas ventajas hay dos que selrevelan ngs paréi-
cularmente interesantes para ol montaje de dichos cierres de
cursor sobre artfoulos de vegtido y cenfeccidn en serie, so-
bre gneros ¢e punto y en gemersl sobre cuglquier pronda de
tejidoe. | v

Bn primer lugsr, en ests clase de Ccierres de creuallery
es inwtil recurrir a viezas metalicas para limitar el despla~
sguienta delb cusrLor & cada exiremo del cierre, pueg un sim-
ple pmtode cogtura es suficiente paras ello, con las congi-
guientea ventajas de economiag y facilidad en la operaoio’n,'
puesto que su ejecucidn es tento umas facil por cusnto los dr-
ganos de engsgnche de ugteria pl.éstica dejan pasar féciimeulte
a traves de ellos toda sguja de maquina de coser.

En gegundo lugar, el curso de estos clerres funcionano
solamente como cuglquier cursor do cierre de cremagllera, €8
decir, uniendo log dos bordes de engsnche dursnte su WOVi-
miento agcendente, sino gue permite tanbien durante su movi-
miento descendente wvolver g wunir los dos bordesde engenche
quese hubiesen accidentslmente separade despues de su unidn
por el movimiento ascendente del cursor. Poxr tanto, wn cie—
rre de estas condiciones y caracterigticas mo puede précti-
camente atascaTrss.

Tl procedimiento de la presente invencifn adomas de reu—»_: '

nir estas ventajas, permite la fabricacién de una bapda con- o

tinug destinada particularmente para el gprovisiongmiento de

talleres en los que se realiza la fijacidn de cierres de cre- -

mgllera sobre articulos de vestido, bien en géneros de pun—
to u otro tejido cualguiera de los que se fabrican en serie,
con las naturaleg ventajas de economig de tiempo, rapidez en

el montaje y Tacilidad en la obtencidn y preparacion del cle-
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rre de eremallers, sin desperdicic slguno de material.

Bl procedimisnto prosente crea uns banda continua, coms-
tituida por la wmidn de dos cintas soporte de un ciserre de
creugllers cuyos Srzenos de enganche egtam constituidos por
un hilo de ugteris sintetica convenisntemente Ez‘efﬁladb‘ s ¥
g lo largo de dicha banda continua se hsllam insertos, sin
limitscion de carrera de uno a otro, wm mmero de cursores
ipgugl al cociente de lg longitud de dicha bands continug por
la lomgitud de la fraccidn de dicha banda que se monte sobre
cada articulo.

Segun ¢l presente procedimiento, lg beanda continug Obe
tenida por la unlon de las dos cintas de cierre de crenglle~
ra, se arrolls sobre una bobing, efsetusndose dicho arrolla-
miento confoime a la siguients disposieidn:'desde lg parte
inferior, aguella cuyo cursor ge sleja para efectuar la unién};'i
de log Srganog de cierra, llgmandose sentido ascendente el
geutido de desplazamiento correspondiente gl cursor; el sen-
tido ccatrario, segin el cual el cursor se aproxima al ex‘tre-i i
mo inferior, es denowingdo sgentido descendente.

Ademds, el presente procedimiento completa su ciclo,
previendo la cclocacién de lag fracciones de la banda conti- .
nug sobre el tejido a splicar.

Pars ung mejor comprensidn del invento se detalla a con-.
tinugcion un sjemplo de vealizacidn del invento en su forma |
preferida, a tftulo unicauente explicative y no limitgtivo.

Se parte Ge dos cintas slementgles, en uno de cuyos
bordes de cada wa de lgs cugles se dispone regpetivamente
un hilo de materia plastica debidamente perfilados, y que
adoptan la conformgcion producida por las espiras de dos es- ’

pirsles, viniendo a congtituir los Srgmnos de engsnche del
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cisrre de cremsllera. Sobre egtasm dos cintas y por la zog M -

margingl donde han sido fijados los correspondientes el elen—.

tos de engaiche se disgponen un cierto numero de cursores,
montados unos tras otrosg, sobre una longitud continug de la
banda y determimendo la union 0 separacion de las cintgs cong
tituitivas de la bends medignte su desplazaniento bajo el '
efecto de una traccidn splicada. Dicho montaje se efectua seé-
parmdd en ung longitud de algunos centimetrom, las cinias
soportes elementsles de La banda continus, en el extremo in-
ferior de ls misma, bajo el efecto de una traccion aplicada,
eun gentido opuesgto, perpendiculamiente g sus bordes lougitu—
dingles, e insertando a continuscién los cursores en 1los ca-
nales de entrads del camino de guig del CuUrsor. Con el finm &
facilitar el umontaje de los corxespondientes cursores, s
eliming previguente en g o¥tremidad inferior de la banda de
cierre uma cierta longitud de los hilps perfilados, lo que ca
fiere mis flexibilidad & las cintas portadoras ds los clouens |-
tog de engmiche para gue puedan penetrgr los cursores eun los
cangles de eutrada y unirge en el carril de guia del cursor.
Con el fin de evitar yue los extremos de las cintas
puedan deshilscharse, se realiza la plagbificacidn previa en |
1a reglon en gue han sido elimihados low Orgenos de euganche
constituicos por los hilo perfilados de materia plastica.
Segun lo snterior, el primer cursor asi unido al extromt. -
mo imferior del cierre, podrs ser hecho resbalar a lo largo
de este por guglquier medio mecgnico, menusl U otro adescug— |
4o, ¥ uwnido a wn puato poco alejado del extremo opuvesto del
clerre, con lo que dicha digposicidn facilita al propic tiem-“':-':‘
po las posteriores wenipulaciones y la ulterior coloeacion

de los cursores degpues de las opexsciomes de Tijecion sobTe
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el grticulo.

Una ven constituida, segun el procedimiento arriba de- |
tgllado, la bmda continua de clerre de creusllers ge dispo-
ne sobrs el articulo a fijar, tenlendo log extremos de las
cintgs elementsles separados, y cubriendo cada ung de estas
cintag los bordes de la hendidurs del articulo s fijar. Di-
chas cintas elementales guedsn colocadas bajo w pie prensa—
dor de wng miguing de doble asgujas y se procede a la costura
simimltenes de las wmismas sobre log bordes de la hendidura,
haciendosge subir el primero de los cursores gue se presenta
gobre la banda eubobinads, llevandolo sproximadamente a la
mited de la lomgitud de la banda que ha sido cosida. For dl- -
timo, se procede a cortar la fraccion de esta banda en la pa'”
parte inferior de la costura, y hacer en cada wno de loy ex~.

tremgg de dicha fraccion de benda continug fijada, los pun-

tos de tope que han de limitar log degplazamientos del cur- ;

gor, mediante el cosido precitadoe.
Taturglmente lg bol.oeacion del cierre gse efectug en lg N
cars inferior del articuloy de modo que en lag cara exterior
no quede visible, entre los bordes wnidos por el ciserre, gi-
no ol mfmimo de enchura de los §rganos de enganche gue dejg °
gin embargo, un paso suficiente para el libre movimiento de
Vaiven del cursor. _
Como es natursl, el presente procedimiento de fgbricg.
cidn de cierres de cremallera ofrece importantes ventajasg
sobre los procedimientos actusles de fabricacién y montaje
de cierres de cremgllers sobre articulos de géneros de pun- o
to, procedimiento que consiste en fijar sobre los meneiona_.
dos articulos unos cierres entersgmente terminados snteg de

su colocacidn.
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Evidentemente, con el nuevo procedimiento el precio de .

coste de los cierres reglizgdos segun lg presente invencion
65 mas reducido y =@ gonsigue un ghorro bggtante apreciable
de mgno de obra, asi como se anulan las deficiencias 6 rotu-
rag e funcionamiento de los cursores, pussto que 8 durente
las menipulgciones de colocacion de la banda continua sobre
el articule de tejido de punto se produjese wna sepsaracion
gccidental de las dos cremglleras entre dog cursores sucesi-
vos, ello no camstituiriag inconveniente algwe. In efacto,
la reunion 4o estas cremalleras puede guedar agegurade tan-
to por wn movimiento de descemso de wnode los cursores, co—
mo por un movimiento gscendente, como ya se hg egpetificado "
entericruante.

Como es ngtursl el ejemplo de reslizacidn presentade
en ls praesente menmoriag puede cgubiar en cuanto a la congbi-

tucion de partir de cierreg de cromgllers de egtructurs dis
I

tinta de la representada, que por ser mergmente ilustrativs -

o limitativa, puede variar por estar congtituide el cie—' -
Y ¥ & p N

rre en vez Je las ospiras de dos espirales foriladas por wum -

hilo de mgteris pléstics por otros cualesquiers elementos
de enganche que egten constituidos por mesndros o lazmog de
un hilo de maberia pléstica o de cualquiers otra convenien—
te conformseiol. |

Ll modp Ge fijacidn o de incorporacidn de los clemen®

tos de enganche a lag cintas portadoras carece de ilumpoxtan—.

cim. Zgta fijacidn o incorporscidn puede reglizgrse por COS . -

tura, doblado de lg cints o dsl tejido o por cualquier otrc .
medio adecuado.
REIVINDICACIONES

1%, Procedimientc para la febricacidn de cierres de
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cremallers destinados vars 61l aprovigionsuiento de los ta—

-7 =

lleres de montaje querefectusn la fijgcion ds dichos ciexrres
sobre srticulos de generos de punto, y vestido en genergl,
carscterizados porque eu dos cintas soporte elementsles y en
ceflg uno de sus bordes respectives, se digpone un hilo de
materig sintetica convenisantemente perfilado, y que viene a
constituir los O6rgenos de engauche del cierre de cremallera.

29... Procedimiento para la fabricacidn de cierres de
creumgllers, sszpun se reiwindicas en el punto 19, caracterizany
do porque las doa cintas soporte olementales, portadorss de
los érganos de engenche, constituidos por un hilo de materig
gintetica, convenientemente perfilado, se disponen en forug
de banda continua y en la que se ingertan sin limitgcion al—
suna de carrera entre uno y otro un ndmero de cursores igual
al cociente de la longitud de dicha banda continua por lag lon
gltud de la fraeeion de dicha banda a fijar sobre ¢l articulc‘;
praseleccionsdo.

32 . Procedimiento para la fabricacion de clerres de
cremallera, segun se reivindica en los puntos giteriores,
@sracterizado pofqpe las cintas soporte elewentales, porta-
doras de los Srgmmos de enganche, constituidos por un hilo A
mateira gsintetica convenientemente perfilado, y cuya unidn
forms la banda continua se srrollsn en bobinag desde la par—
te inferior hasta la parte superior del clerre umontado so—
bre dicha cintgs. v

4%.- Procedisdiento pars la fabricacifn de cierraes de
cremgllera, segun se roivindicar en los pruntos anteriores,
caracterizado porgue se digponen las dos cinlas soporte ole—:!
mentgles constitutives de la banda continua sobre lag hendi-

duras Wwarginales del articulo a fijar, de forma gue esten se



Paradas extre si, y llevendo a la regionnedia de la longitud

de banda continus prefijada DPsra su colocacidn el primer cuw- -

S0T gue pregsnte, ¥y uniendo por su psrte indsrior, cada Cine

ta soporte elementsl al borde respectivo, y separsndo ls frac -

cidn a fijar de su total de la bobina por su parte opuegta g |
la extremidad libre, y limitando la carrera del cursor poxr
pumtos de subtura en ambas extremidades de la fraccidn de ban-"
da continug fijada.
5% .= PHOCEDLMIENTO PARA LA FABRICACION DE CIEBRRES IE CRE. -
Todo ello tal como se describe en el cuerpo de la Dregen
te memorisg 7 se reivindics en su notsg.
Bgta wemoria consta de ocho hojas, foliadag y mecsio-

ASe

rafiades a 43 egpacios por una s0la de.sus. ¢
g o P o
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