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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  "-

Correspondiente a una Patente de Invenoiéi que se gp l i c i t a  

por veinte años, para todo el T erritorio  Nacional y sus Co­

lo n ia s , a favor de Soeiátá Fcangaiae de Feimetures de Luxs 

entidad francesa, residente en 1, Avenua Rondu, CB3ISXMLE- 

BOI (Seine) FRANCIA, por:

PROCEDIMIENTO PARA L A  FABRICACION DE CIERRES DE CREMALLERA

La: presente invención se re fie re  a un procedimiento 

para l a  fabricación  de c ie rre s  de crem allera cuyos órganos 

de enganche están constituidos por bandas de m aterial p lás­

tico.-

5 Son conocidas la s  ventajas que presentan lo s  cursores

que están con stitu idos por órganos de fija c ió n  del tipo, de 

tur h ilo  de materia p lá s tic a  convenientemente p erfilad o s so­

bre lo s  comunes c ie rre s  de crem allera con órganos de engan­

che metálicos*-



Entre dichas ventajas hay dos qu.e se revelen mas p a rtí— 

cal armante interesantes para el montaje de dichos- c ie rre s  de 

cursor sobre articu lo  a da vestido y confección en s e r ie , so­

bre géneros de punto y  en general sobre cualquier prenda de 

te jid o .

En primer lugar,, en esta  clase de c ie rre s  de cremallera 

eg in ú til  re cu rrir  a p iezas m etálicas Para lim ita r  e l despla­

zamiento* del cueroor a cada extremo del c ie r r e , pues un sinn- 

p le  punto de costura es su ficien te  para e l lo ,  con la s  consi­

guientes ventajas de economía y  fa c ilid a d  en la  operación, 

puesto que su ejecución es 'tanto más f á c i l  por cuanto lo s  drá­

ganos de enganche de materia p lá s t ic a  dejan pasar fácilmente 

a travos .de ellos, toda aguja de máquina de coser.

En segundo lugar, e l curso, de estos c ie r re s  función ano 

solamente como cualquier cursor de c ie rre  de crem allera, es 

d ecir, uniendo lo s  dos bordes de enganche durante su movi­

miento ascendente, sino que permite también durante su movi­

miento descendente volver a unir lo s  dos bordesde enganche 

queso hubiesen accidentalmente separado después de su unión 

por e l movimiento ascendente del cursor. Por tan to, un cie­

rre de estas condiciones y  ca ra c te rístic a s  no puede p rá cti­

camente atascarse.

El procedimiento de la  presente invención ademas de reu­

n ir  estas ven tajas, permite la  fabricación de una banda con­

tinua destinada particularmente para el aprovisionamiento de 

t a l le r e s  en lo s que se re a liz a  la  fija c ió n  de c ie rre s  de cre­

m allera sobre a rtícu lo s  de vestid o, bien en géneros de pun­

to u otro te jid o  cualquiera de lo s  que se fabrican en se rie , 

con la s  naturales ventajas de economía de tiempo, rapidez en 

el montaje y fa c ilid a d  en la  obtención y preparación del c ié -
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rre  de crem allera, sin desperdicio alguno de m aterial.

El procedimiento presente crea una banda continua, cons­

t itu id a  por la  unión de dos c in tas soporte de un c ie rre  de 

crem allera cuyos órganos de enganche están constituidos por 

un h ilo  de materia, s in té tic a  convenientemente p erfilad o , y  

a lo largo de dicha banda continua- se hallan in serto s, sin  

lim itación  de carrera de uno a otro, un número de cursores 

igu al al cociente de la  longitud de dicha banda continua por 

la . longitud de la  fracción de dicha banda que se monte sobra 

cada- a rticu lo .

Según e l presente procedimiento, la  banda continua ob­

tenida por la- unión de las- dos c in tas de c ie rre  de cremalle­

ra, se a rro lla  sobre una bobina, efectuándose dicho a rro lla ­

miento conforme a la  siguiente disposición: desde la  parte 

in fe r io r , aquella cuyo cursor se a le ja  para efectuar la  unión, 

de lo s  órganos de c ie rra , llamándose sentido ascendente e l  

sentido <de desplazamiento correspondiente a l cursor; el sen­

tid o  contrario, según el cual e l cursor se aproxima al extre­

mo in fe r io r , es denominado sentido descendente.

Además, el presente procedimiento completa su c ic lo , 

previendo la  colocación de la s  fracciones de la  banda conti­

nua sobre e l te jid o  a ap licar.

Para una mejor comprensión del invento se d eta lla  a con-, 

tinunción un ejemplo de realización del invento en su forma 

preferid a, a t ítu lo  únicamente explicativo y  no lim ita tiv o .

Se parte de dos c io tas  elementales, en uno de cuyos 

bordes de cada una de la s  cuales se dispone respetivamente 

un h ilo  de materia p lá stic a  debidamente p erfila d o s, y  que 

adoptan la  conformación producida por la s  espiras de dos es-, 

p ir a le s , viniendo a- co n stitu ir lo s  órganos de enganche del.



c ie rre  de crem allera. ¡Sobre estas dos cin tas y por la  zana m 

marginal, donde han sido fija d o s  lo s  correspondientes elemen­

to s  de enganche se disponen un c ie r to  numero de cursores, 

montados unos tra s  otros, sobre una longitud continua de la  

5 banda y  determinando la  unión o separación de la s  c in ta s  cons ,

t i t u i t i v a s  de la  banda mediante 3U desplazándento bajo el 

e fecto  de una tracción aplicada* Dicho montaje se efectúa se- 

parando, en una, longitud de algunos centímetros? la s  cin tas 

soportes elementales de l a  banda continua, en e l extreme in—

-)Q fe r io r  de la  misma, bajo e l efecto de una tracción aplicada,

en sentido opuesto, perpenaicularmente a sus bordes longitu­

dinales, e insertando a continuación lo s  cursores en lo s  ca­

n a le s  de entrada del camino de guia del cursor* Con el f in  d( <, 

f a c i l i t a r  e l montaje de lo s  correspondientes cursores, se 

elim ina previamente en su. extremidad in fe r io r  de la  banda de ; 

c ie r re  una c ie r ta  longitud de lo s  hil&s p erfila d o s, lo que ccn 

f ie r o  más fle x ib ilid a d  a las. c in tas portadoras de lo s  ciernen- 

t o s  de enganche para que puedan penetrar lo s  cursores en lo s  f-  

canales de entrada y  unirse en e l  c a r r il  de guia del cursor*

20 Con el fin  de ev itar que lo s extremos de las  cin tas

puedan deshilacharse, se re a liz a  la  p la n ific a c ió n  previa  en 

l a  región en que han sido eliminados lo s  órganos de enganche 

con stitu idos por lo s  h ilo  p erfilad o s de materia p lástica*

Según lo  an terior, e l primer cursor asi unido al extrae  

25 mo in fe r io r  del cierre,, podrá ser hecho resbalar a lo  largo

de este por qualquier medio mecánico, manual u otro adecua­

do, y unido a un punto poco alejado del extremo opuesto' del 

c ie r r e , con lo  que dicha disposición fa c ilita "  s i  propio tiesa- : 

po la s  p osteriores manipulaciones y l a  u lte r io r  colocación, 

de lo s  cursores después de la s  operaciones de f ija c ió n  sobre^0
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e l articulo*

Usa vez, constituida, según el procedimiento arriba de-- 

ta lla d o , la  banda continua de cierre da cremallera ge dispo- : 

ne sobre el articulo  a f i ja r ,  teniendo lo s extremos' de la s  

c in ta s  elementales separados, y  cubriendo cada una de estas  

cin tas lo s bordes de la  hendidura del articulo a f i ja r .  Di- . 

chas cintas elementales quedan colocadas bajo un p ie  prensa- 

dor de una máquina de doble aguja y se procede a la  costura .y 

simultanea de la s  mismas sobre los bordes de la  hendidura, 

haciéndose subir el primero de los cursores que se presenta . 

sobre la  banda embobinada, llevándolo aproximadamente a la  

mitad de la  longitud de la  banda que ha sido cosida. Por Ó— 

timo, se procede a cortar la  fracción de esta banda en la  pá 

parte in ferio r de la  costura, y hacer en cada uno de lo s  ex­

tremos de dicha fracción de banda continua fijad a, lo s  pun­

to s  de tope que han de lim itar lo s  desplazamientos del cur­

sor, mediante el cosido precitado*

Naturalmente la  colocación del c ierre  se efectúa en la  

Cara in ferior del articulo^ de modo que en l a  cara exterio r  

no quede v isib le , entre los bordes unidos por el c ie rre , si­

no el mínimo de anchura de los órganos de enganche que deja 

sin embargo, un paso suficiente para el libre movimiento de 

vaivén del cursor*

Como es natural, el presente procedimiento de fabrica­

ción de cie rres  de cremallera ofrece importantes ventajas 

sobre 10'8 procedimientos actuabas de fabricación y  montaje 

de c ie rre s  de cremallera scbre artículos de géneros de pun­

to , procedimiento que consiste en f i ja r  sobre los menciona­

dos artículos unos cierres enteramente temainados antes de 

su colocación.
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Evident emente; con el nuevo procedimiento e l precio de 

costo de lo s  c ie rre s  realizados según la  presente invención 

es mas reducido y  se in s ig u e  un ahorro bastante apreciable

de mano de obra; asi como se anulan laiS d efic ien cias o rotu­

r a s  de funcionamiento de los cursores; puesto gue át durante 

l a s  manipulaciones de colocación de la  banda continua sobre

el articulo de te jid o  de punto se produjese una separación 

accidental de la s  dos crem alleras entre dos cursores sucesi­

vos; e llo  no c o n s titu ir ía  inconveniente alguno. En e fecto , 

l a  reunión de esta s  crem alleras puede quedar asegurada tan­

to  por un movimiento de descenso de uno de lo s  cursores; co­

mo por un movimiento ascendente; como y a  se ha espedificado 

anteriormente.

Como es natural e l ejemplo de realización  presentado' 

en l a  presente memoria puede cambiar en cuanto a la  consti­

tución de p a r tir  de c ie r r e s  de. cremallera, de estructura d is­

t in t a  de l a  representada; que por ser meramente i lu s tr a t iv a   ̂

y  no lim ita tiv a , puede variar por esta r constituido el c ie­

rre  en vez de la s  esp iras de dos espinales formadas por un 

h ilo  de materia p lástica , por o tros cualesquiera elementos

de enganche- que están constituidos por meandros o la zo s  de 

un hilo  de materia p lá s tic a  o. de cualquiera otra convenien­

t e  conformación*

El modo de f ija c ió n  o de incorporación de lo s  element- 

to s  de enganche a la s  c in ta s  portadoras carece de importan-, 

c ía . E sta fija c ió n  o incorporación puede rea liza rse  por eos 

tu ra ; doblado de la  c in ta  o del te jid o  o por cualquier otro

medio adecuado:*

R E I V I N D I C A C I O N E S

1& .- Procedimiento para la. fabricación de c ie rre s  de
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cremallera, destinados para e l apro v i  si on amient o de lo s  ta ­

l l e r e s  de montaje que - efectúan la  f ija c ió n  de dichos c ie rre s  - 

sobre a rtícu lo s  de generes de punto, y vestido en general, 

caracterizad os porque en dos c in ta s  soporte elemental.es y en 

c-g.da uno de sus bordes respectivos, se di apone un M ío de 

m ateria s in te tic a  convenientemente p erfilad o , y que viene a 

c o n stitu ir  lo s  órganos de enganche del c ierre  de cremallera..

2 3 Procedimiento para la  fabricación de c ie rre s  de 

crem allera, según se reivin d ica  en el punto 1 ° ,  caracteriza­

do porque la s  dos cin tas soporte elementales, portadores de 

lo s  órganos de enganche, constituidos por un M io de materia 

s in te t ic a , convenientemente p erfilad o , se disponen en forma 

de banda continua y en la  que se insertan sin lim itación  al­

guna de carrera entre uno y otro un número de cursores igual 

al cociente de la  longitud de dicha banda continua por l a  Ion 

gitu d  da la  fracción de dicha banda a f i j a r  sobre e l  articule 

praseleccionado*

3 3 Procedimiento para la  fabricación de c ie rre s  de 

cremallera., según se reivin d ica  en lo s puntos anteriores, 

(Caracterizado porque la s  c in tas soporta elementales, porta­

doras de lo s  órganos de enganche, constituidos por un h ilo  di 

m ateira s in te tic a  convenientemente p erfila d o , y cuya unión 

forma l a  banda continua se arrollan en bobina desde la  par­

t e  in fe r io r  hasta la  parte superior del c ie rre  montado so­

bre dicha c in ta .

43. -  Procedimiento para la. fabricación da c ie rra s  de 

crem allera, según se reivindican en lo s  puntos anteriores, 

caracterizado: porque se disponen la s  dos c in ta s  soporte ele— 

maritales' co n stitu tiva s  de la  banda continua sobre la s  hendi­

duras marginales del articu lo  a f i j a r ,  de forma que e st en 99.



s 2 6 2 0 4 3

paradas entre s i ,  y llevando a la  regionmedia de la  longitud 

de banda continua p refija d a  Para su colocación e l primer cur­

sor que presenta, y uniendo por su parte in fe r io r , cada cin­

t a  soporte elemental al borde respectivo', y separando l a  frac 

5 ción a f i j a r  de su to ta l de l a  bobina por su parte opuesta a

l a  extremidad l ib r e ,  y limitando la  carrera del cursor por 

puntos de sutura en ambas extremidades de la  fracción de ban­

da continua fijada*

PIOCEBB.'linrTO PASA LA FABRICACION BE CIERRES BE CHE

îALLEBA*

Todo e llo  t a l  como se describe en e l cuerpo de l a  presen 

t e  memoria y se re iv in d ica  en su nota.

Esta memoria consta- de odio- hojas, fo lia d a s  y mecano­

grafiadas a dos espacios por una sola de^aus caras*4 7 0C1 1960
Madrid
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