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w8, present e invencibn se reriere a un procedimiento de fabri-

cacién de tubos armados, mds especialmente, aungue no de modo ex=
clusivo, de tipo flexible o semi~flexible (de caucho, materia
pléstica y similares), tales como canalizaciones flexitbles y md—
viles utilizadas para 6l transvase de cualesquiera tlufdos Liqui-
dos 0 gaseo0s08, para conferirles una gran resisgtencia diametral y
longitudinal, conservando siempré su flexibilidad inicial,para
obtener tubos muy sélidos y de larga duwracién, peseé a las numero- |
sas mapipulaciones de que son objeto, asi como a los frotamicntos
torsiones accidentales, aplastamie ntos, choques y presiones integ
nas mis 0 menos tuertes.. :

sste procedimiento consiste principalmente en utilizar una
armadura reatizada con una o varias bandas (simples o tubulares
¥y aplastadas) de hilos metdiicos, vegetales, plisticos o elisti-
08, enrollados en espirales de bordes unibles y agrafados en coj
tinuo o discont inuoj siendo efectundo el agrafado simhlt§neamenteﬁ
al emrollamiento de la o de las bandas de armadura} 0 separada-—- |
mente, segin loy casos. '

sstos agrafes en contlnuo, que pueden compararse a una costu=-
ra, son realizados por agrafado o similar, en forma de "U" cuyos
Yrazos tienen una longitud superior al esgpesox de 1la banda de ar—
midura para que su extremo sobresaliente sea rebatido.para.obte-w
per la fijacidn definitiva de los bordes unibles de dicha banda
de armidurd.

Los agrafes pueden éer independientes y distribuldos regular-
mente, o formar unz banda por La sucesién de agrafes o de dientes
solidarios unos de Los otros, sobre dos series paralelas, 0 bienr-
por uha banda, de materia apropiada, provista, sobre sus bordeg, '
de agrates o corchetes, o inciuso, por ut iligzzcidén de una banda
de armagqura que ileva agrates, corchetes o dientes, regularmente f
espucicdos a 10 largo de sus bordes.

wl agrafado en continuo de La banda enrollada en espiral pebi

mite obtener una armadur cilindrica, de cuslinier dimenciln y de.
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un soXo tirante, que impide la separacidn de los bordes

da y por consigulenter un debititamiento e rjudicial y peligroso,

o}

cs decir la deterioracidn de los Lugarés no protegidos por €l he-
cho de Lo separacidn accidental, como ocurre con los enrolliamien-
tog en espiral no agrafadow.

La arﬁadura.cilindrica;asi obtenida puede ser simple, es decii
no llevar gino una sola bania agratada. rvede también ewstar Congm
tituica por varias armaduras supcrpucestas del mismo género o de
género diterente (materias y bandas diferembes, etc.) enrolladas

en el mismo sentido o en seubtido contrario. La armadiura puede ser

realizada anterioments sobre un mandril apropiuado, para seguida-

mente ser- introducica. enm 1a musa del tubo, por moldeo, toreido o
extrusidn. fuede también‘sﬁr realizada directamente sobre um pri=
mer tubo para recibir seguidcamente un revestimiento vulcanizido |
o gimilar de igual malecis que 18 del primer tubo, o0 de miaseria
distinta, pero elegidu p: ra obtener una buensa cohesidén con el pri-'
mexr-tubo 0 intestino, permiviendo las anchas mallas de 1a armadu-.
ra el paso del revestimiento.

kn una varisnte de remiigzacidn, low agrafes independientes
o la banda: de agrafes pueden tambiénvSGr'colocad06~prevﬁamenta
por uno de losg bordes de la banda;de‘armadUra:antes'de'su anrollas
miento, de modo gue después de una vuelta completa y en el homenéf
to de la gproximacidén deX otro borde de dichw banda dc armadura, -
los dientes de lows agrafes~libresA§en61ren-a.su vez en la mallas
del otro borde de La banda en curso de-aproximacién,.para sexr se—;
guidamente rebatidos por sus extremos, como en los casoghreceden—
tes, para obtener el ensamblaje definitivo. deseado,.

I'al como ha sido concebidao, este procedimieno permite obtener.
armaduras‘cilinaricas de muy grandeé'dimensionesg,lo que no era.
posible pricticamente con mdquinas nomales..

idenfs, sean cuzles sean sus dimendgiones, estas armaduras,
con muiias mds o menos :=nchas, ofrecen ademds la ventaja de una

gran flexibilidad, tanto en el gentido diametral, como ch el Lonw .
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gitudinal, permitiendo asl deformaciones momentineas, 1.0
en estos dos sentlidos sino iguvaimente: en sus diagonales, asi como
por torsidn, parz volver a tom:r seguidamente su forma inieial,
lo gue es particulammente'interesam;e.‘
'r.‘sta_s armaduras pueden ser lguwilmente combinadas con armaduras
gnulares o di spuc—:sm_s‘ longitudinalmente.
~demés, otra caracteristica del procedimicnto, partlcularmente
importante, se refiere a 1a solucidn -de la unidén de los grupos de
hilos o hilillos enganchados & la armadura, de sitio en sitio y
hucia logs extremos de los tubos, dispucstos J.ongimdiﬁalmente,.
para ser vueltos y replegados sobre anillos de dimensiones apro=
pizdas, a fin de realizar bridas o conteras armadas y flexibles, -
qhe no exigen sino débiles contrabir das met4licas. ngta solucidn
permite no solamén“be saprimlr todos los sistemus de montaje de
ridcores, mis o menos conplicados, gpno gque ofrece la ventaja de
congervar la tlexibilidad de estos extremos de wnidnm, lo que no
ocurs@ con 1los medios de unidn habitﬁalmente uti 1i mdog, keta Gl—
tima dieposicidn serd utli lizida ventujosamente para unir eldetri--
camente todo el conjunto de la. panalizaeidn para 1a evacuacidn de'
12 electricidad estitica que haya podido almzcenarse en la arma-
dura a fines de seguridad.
rinnimente, la descripcidén que sigue hace destawar otras
caracteristicas, con referencia a los ad Juntos dibujos en log gue:
ug rige 1 muestra, parecialmente en seccidn, un tubo armado
confarme al procedimicénto de la invencidng
la rige 2, la vista de una banda de agrares;
la rige 3 muestra esquem’ticencnie l¢ Lence de armadurx en
curso de enrollaviento y su agrafado simultdneo;
la #ige. 4 muestra en detalle el agrafado terminodo;
las ilgse 5 a 8 representan variantes de realizacidén de las

bandas de agrafes;

las figse 9y X0 son vigstas pareiales de bandas de armadura.

provistas de agrafes sobre uno de sus bordesgy
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que forma brida plana y que lleva otrawbxida:rigida;de'hnién;

la rig. 12 muestra porcilulmente en planta lu brida de la riglll;

la rig. 1% representa en seccidn el detalla de una brica cdni-
ca armada, unida<eléétricamenta & le armadura. d@& tubo..

contarme al procedimiento de la invencidn, la armadurd.parahtu-
bos ficxibles o semi-flexilles, y event nalmente tubos rigiuoé, es
rcalizada por un2 bandi 0 einia metaiica o similar, con mallas su-
ficientemente anchas (tela, rejilia, trenza y similares) que se emr
rollux en esgpiral con bordes unibles, bien previamente sobre un man;
dril, o bien directamente sobre el tu50>a;ref6rzar*y proteger, aggt
fango los bordes cercanos de la banda,, simulvineamen & en 6L curso
del enxoliz=miento en espifai.‘ue uti lizin para ést'agrafes indge-
pendientes distribuidos: o colocados regularmente, o una banda: for-
mada. por una sucesidén de agrares o corchetes solidarios unos de
low otros.

vedinonte tal agrafado, costgra:o encadenamiento continuos se'
obtiehe ung armadura eilindrica de un solo tirante, de dimensidn
apropiadu, que serd introduciva o revestida por la materia que
constituye el tuboxcaudao,:piéstico, etc.)por moldeo o revestimien~
$0, vulcanizado o0 similuxy teniendo lapropiedad’detpodex"ser’deforQ
mada momentdneumente en todos sentidos y de voiver a su forma. ini-
ciar bajo la agccion de la:elasticidaﬁxdezla~prOpia,armaaura‘y ae
la materia utilizada‘para.1a.confecc16n del tubo.

£n el ejemplo represemtado en la rig. 1, el tubo armado esta

constitufdo por un primer tubo o intestino L sobre el cual se& en=
rorla en espirial con bordes unibles una. tranze metdlica 2 cuyos
bordes han sido agrafados regularmente, « modo de costura para ob-
tener una armadura ciiindrica 3, que ha sido ¢nroliuda por un re-
vagtimiento vuLcénizado 4, de igual materia que la del tubo prime-
ro L, 0 de naturaiéza distinta, pero elegida.d ebidame nte para: obte-.
ner la cohesidn del conjuntoj dejando las mallas de la trenza paso

al revestimiento para revestir completamente los hilos d¢ 1l trengg
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y adherirse a la superficle del primer tubo. &s coneebible l;u: 20X

"fal medio la armadurg 3, bien revestida, hace cuerpo con el tubo,

le protege perfectamente en su totalidad y se asocia a su flexibi-
Lidade

Utro medio consiste onefectuar previamente una armadura de
igual género sobre un mandril cAilindrico de dimensiones apropiadas
que scri seguidamente introducido en la m2sa por moldeo o similar
(no rcpresemado)e

rara realimr ripidamente el agrafado en el curso del enrlla-
miento de la trema, se utlliza preferlllemente una banda de agra-
feg constitufdx por up hilo metdiico §, plegado en zig~-zag (r"’igoz}_
cuyos dngulos de forma recta forman dos series de diemtes gy T
de altura supcrior al espesor d6 lu: ti‘enzg, que pene’r,i'a.n el lmen-
te en lus mallas de dicha trenza. Bastard entonces aplugtar las
puntas sobresalientes de los dientes mediante una polea e'ilindrin_
ca (8) = kige3d) represemtada egquems’xticameme, 0 por cuzlguier
otro nedlo apropizdo, pura realizar el agrafado deseado (riged).

ol los bordes de lu trenza no son sufieientemente resistentes,
la banda. de agrafes puede presentar diemaes mis separados(Figs.5
y 6} 0 bien, una sucesidn de dientes desplazados para fo&mar cua~
tro series de dientes paralelas (Figse Ty 8.

rara. facilitar el agrafado, Auno de los bordes de la tyenza pue-~
de estar provisto de agrafes independientes (rige9)o una banda. de :
agrates (no representada) fijada por una de sus series. wambieh
puede presentar, gracias & un tejidb o trenzado apropiad‘o sy, dien=
tes 9 (n=ig.10)‘ regularmeme repaktidos para formar agrafes que paw
sen, durante el enrollamientu, por lus mallas del otro borde de
la trenza para obtemer adenis, despuds del plegado de las puntas
gobrasallientes, el ensambla;je‘ deseadoe

oegin Ll dimensidn de los tubos 0 la resistencla que se leg de=
ba dar, lu armadurs puede estar constituida por varias armaduras
cilindricas superpuestas, concéntricumeme realizadas por una trep
78,0 cimbf, de¢ un @olio trozo o por vatrias‘tren‘zas lguulmente su-—

perpuestas enroliwdas en seriral segild el procedimiento.
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cuando lostubos deben llievar bridas de ensamblaje oontigu%g,
eatus Altimns serin armadas igualmenbe, y su armadumm. ventajosamen-
te combinada. y unids perfectaments a la de los tubos pava manbtener
a la vez una gran golidez de lus bridas y scrvir eveéuntuilmnte pars
la evacuacidn automdtica de la electricicad estﬁtica‘que‘pusda,for;
norse on la cgnalizaeidn.

pn un »rimer ejemplo de bridas planas armadas (ylgs. 11 y 12§
éstas Gltimas llevan anillos concémtricos ldy 1l y 12 enucleados
en 1la materia. sstos anillos, suficientem mbe espacisdos para pex=
mitir ¢l paso de Los bulones por los oriticiow L3, son unidos en-
tre si y L=z armadura 14-~14" por numerosos hilos 15=15% Uno o variot
hilos 16 salen al exterior asegurando, con contrabridas metiilicas
planas 171 ¥y bulones; al contacto eléotrico del conjunto para la
evacuacifn de la elsctricidad estitica.

£n vn segundo ejemplo (rige 13) la brida 18 es de tipo cdnicoe
=st8. b rida poco importante no puede lléevar gino un solo apillo de
armadura. 19 uwnido, como preceaentementeé, a la armaduwra del tuboe.
uno o varios hilos metilicos 20 que salen hocis el exterior asegu-
ran, tanbién en cete caso, el contacto eléetrico con‘la contrabfi-.
da metdlica 2i.

ns evidente que todas lus reallzmiciones descritas y repreaenta?
das pueden scr modiricadas de cuslquier modo apruvpluado sin salilrse
del esPpiritu de la invencidn, segln la forma, las dimensiones y La:
resistencia que deba presentar- 1a canalizacidn.

o s
En resumeny esta paiente de invencldn se contrae a las rei-
vindieaciones siguiemest
18,~ crocedimiento de fabricacidn de tubos armados, caracte-

rizado porque consiste en el empleo de una arma&ura‘cilinQrica fom
mada por und banda. realigzada con hilos de.maxeria résistente, te-
Jidou, eventurimente trenzados y{dvtorciaos, 1z cual se enrolla
en espiial con bordes unibles, efeetunnio entonce simultineamcente
el agrafado en continuo, eventualmente lz costura, de los bordes

proéximos de dicha banda.
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28 o= crocedimie nto, soglhn 1a reivindicacidn le, 04£ﬂcterlz*ud

poTQUE la_armadura‘cixindrica,de gue se ha hecho mérito, formada
pox los clement oy dnterlommente descritos, eventualmente en com—
binaecidn, se realiza previamente sobre un mandril de adecuzdas
dimensionce, siendo seguidamente introdudida.en 1la masa del tubo,
en particular pox moldeo y/o extrusidn,.

38 .= rrocedimiento, segin la reivindieacidn 12, caracterizndo-
porque dicha armadura cilindrica es realizada:directamente:sohre
un primer tubo, siendo revestida y recubicrta por un revestimiento
en particulsr vulcanigzado, de Ia mismz materia que la del primer
tubo, eventualmenfe, de materia dit erente de naturaleza tal g su
adherencia seca Optima para %k perfecté.cohesién del conjunto.

43 .~ vrocediniento, segin las anteviorxes reivindicaciones, ca—
racterizado norxque se lleva a cabo el agrafado de los bordes de
la. repetida banda.de'armudura.mediante agrafes independientes en
", reguldrmente di stribuidos, cuyos braéos tienen una longitod
gupe riox 2l espesor de la~citadaibandaﬂde»arnmdura, de modo que
sus- puntzg, 0 dientes, sobresalientes, una vez colocadosy sean
rebatidos medlante el definitivo agrafado.. |

58 .~ rrocedimicnto, seglhn las reivindicaciones 1% a %%, carac—
terizado pbrqua-el agrafado de los bordes de la mencionada: banda
¢s realizado mediante una banda de materia apropiada provista de
agrafcs, o dientes, adaptados regularmente a lo l.rgo de sus bor—
4ACSe

68.~ Procedimiento, segﬁn las reivindicaciones 18 a-3§,,carac—
terizado porgue el agrafado de los bordes de la tan repetida ban—~
da se¢ ponfecciona medisnte una banda constituida por una.sucesién
de agrafes solidarios unos de otrosy constituldos en porticular
por un hilo metalico plegado en zig-zug, con dngulos rectos, con
dicnfey rebatidbles..

g.~ rrocedimiento, segin las reivindicaeionew 5% y 68, darae~

terizgado porque la banda de agrafescxitada presenta dientes des—~ -
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82.~ rrocediniemo, segln Llos amseriores reivineicaclones, 27
racteriz.uo porghe las puntas de los disntes citados son rebatidas
preferem emenve de no0a0 automitico por medio de un cilindro com-
prescr rotativo, eventulimente medl nite una polea que 96 desplaza
siguicndo 12 aproximacidn de los bordes de la banga de araadura ¥
la introduccidn de los agrafes citndos..

94 ,- ':rocedimient.o,,. segln las reivindicaciones precedentes, ca=
racterizado porque lo indieada armadura del tubo €s constitulda por
medio de varias armaduras cilindricas superpuestas concéntricamen—
te, constituidas por una banda de un Gnico trozo, eventualmems@ por
bandas incependicubes,.

lug.~ rrocedimicnt o, ,segl'm las arb eriores reivindiecacionss, ca-
racterizndo porgue las armaduras objeto de la reivindicacidn prece—
dente son combinagas 6on arpaduras de naturaleza direrente.

llg.- rrocedimiento, segln las ﬁnteriores. relivindicaciones, ca~
racterlizido porque consiste asimismo en dotar a los tubos q&e nos -
ocunan de bridas 'planas, eventuulmeme ebnicas, armadas mediante ani-
llos digpuestos convenientemente y ligados emre si, as{ como a lu
degerita srmdura del tubo pro?iamente' dicho . '

12%,. rroceaimient o, segt‘in lasg pi‘ecedente‘s radindi caciones, ca=
roeterizado porqﬁer dichus armadums metdlicas de los tubow son liga-
das eléctricamence entré. si, por medio de las indaicadas bridas, eva-
cuando asi la electriecidad estdti ca aimacenada de modo aubtomitico .

158 .- rrocedimient o, soglin las réivindicaciones alkeriorcscaracs
terimdo porque se reallza el ensamblaje de los diferentes tubos que’
fomun une camlizacidn "in situv.

142,- "rCusTilsG Ly FABKLCACIVN o wUBUS dnMasi 7, seghn que-
da. descrivo y reivindicados- en la precedente memoria.y nota. reivindl~-
catoria, que constun de nueve pAginas mecanogratiadas y dibujos ad—
Jjuntose

wadria, %1 L€
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