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MEMORIA DESCRIPTIVA -2 -

N

El presente modelo de utilidad se

L
. 13 . . . - L4
refiere a un dispositivo para confeccionar urdimbre$ °

cortas, en especial para muestras de tejidos en .
.. ..
la tejeduria multicolor, en la que se enrollan : t..
L ]
en forma consecutiva hilos de distintos colores e

y al enrollar los hilos, estos pasan por un

dispositivo formador de cruces, pudiendo separarse . .*
s ®
® ee

en direccion transversal el haz de hilos consejuido

en forma de banda sin fin compuésta de haces de ?'
hilos. e
Tales méquinaé para la confeccidn de
urdimbres cortas permiten que con una sola bobina
por color se puede urdir una urdimbre corta,
lo que ahorra considerablemente tiempo de trabajo
y material. La confeccidn de haces de hilos con
colores variados de los hilos sobre un ancho
determinado del conjunto de haces, permite una
confeccidén racional de muestras de tejidos, fa-
cilitando de esta manera la confeccidén de pruebas.
En el caso de un tipo conocido de urdidores
para urdimbres cortas, el dispositivo alimentador
de hilos a lo largo del contorno de la cirunferencia
del dispositivo enrollador es mdévil perpendicular-
mente al sentido de rotacidén de la superficie del
bobinado, mientras que el soporte del dispositivo
enrollador queda inmévil. Al mismo tiempo el dis-

positivo enrollador estid formado de dos cilindros
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inversores, como minimo, dispuestos separadamentel % .

cuya distancia puede ajustarse. El1 dispositivo s

enrollador esti provisto de elementos de avance :

que pueden deslizarse en direccidn del eje

longitudinal. Este Gltimo movimiento de transporté ‘°

o s 8

de las bandas de avance puede efectuarse mediante =

husillo. Al enrollar el hilo en el dispositivo son st
enrollador, cada hilo puede pasar al mismo H{ :
tiempo dispositivos de peine fijo formador de AR

cruces respectivamente de cruzado automiatico,

de manera que la urdimbre terminada pueda conse-
Juir automAticamente cada vez al principio y al
final una cruz.

En otro tipo de maquina para la confeccidn
de urdimbres en forma de urdidor se utiliza un
cuerpo enrollador en forma de tambor con la
parte inicial cbénica. A lo largo del tambor el
zuia-hilos para la alimentacién del haz de hilos
puede desplazarse. Ademas se ha previsto cintas
metalicas flexibles, repartidas sobre la circun-
ferencia del tambor, que actuaran como formadores
de cruces y que pueden deslizarse a lo largo del
eje del tambor. El tambor con su parte cdnica
permite el enrollado del haz de hilos en forma
de fajas, pudiendo prosejuir el enrollado sin
interrupcidén desde el principio d¢ la primera
faja hasta el final de esta Galtima. Los hilos

siguen enrollandose después de terminar una faja
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hasta que empiece la préxima faja. Con ello

se puxde efectuar una separacidén entre las

vueltas precedentes y la vuelta o vueltas '

a ejecutar, pocOo antes de terminar una faja. te, "
L) ®e

En la maquina conocida el tambor cdnico tiene .

un didmetro relativamente grande de unos

2 a 2% m. El tambor esti alejado de manera
fija en la mAquina, lo que obliga a que se .t
efectde el proceso de plegado en la misma ma- e
quina. El proceso urdidor se interrumpe por lo
tanto por un tiempo relativamente extenso. Una
semejante miaquina no necesita solamente bastante
especio, sino que ademas no es muy productiva

y exige mucho tiempo, especialmente en la confec-
cién de urdimbres cortas.

La finalidad del presente modelo reside
en la creacidén de un dispositivo para la confec-
cidén de urdimbres cortas, en especial para
muestras de tejidos en la tejeduria multicolor,
que con una ejecucidén compacta, al mismo tiempo
que su sencilla construccion, ofrece la posibi-
lidad de poder efectuar varias funciones urdidoras
en la misma maquina, por lo cual se puede
utilizar la maquina enteramente para el trabajo
de urdir. El dispositivo de esta indole, men-
cionado antes, con un tambor cénico en forma

de cuerpo enrollador y con varillas divisorias

méviles, dispuestas a lo largo del eje del tambor,
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se caracteriza segin la invencidn por la

L
L ]
.
colocacidén de un soporte para segmentos de e, o
[

apoyo intercambiables, incorporado en él
dispositivo alimentador de hilos. Uno de
dichos segmentos de apoyo estid provisto de
una corredera para mantener separados los
hilos y de un arrastre para una varilla de
sobre-enrollado, ajustable en altura,asi como
de un segmento mas de apoyo con rodillos guia-
dores para el enrollado por separado de hilos
de distintos colores. Ademas estan unidos al
soporte unos apoyos que abrazan al tambor y
este Gltimo estad dispuesto de tal manera que
puede extraerse en direccidén al terminal ci-

lindrico del eje motriz.

Mediante semejante ejecucidn del urdidor

de empleo universal del trabajo de urdir. Puede
efectuarse la confeccidén de muestras de la
longitud de una pieza hasta de varias piezas.
Bastaran pocas bobinas devanadoras. Ademas el
urdidor permite el urdir sezin dos diversos
procedimientos, o sea de un lado segin el
sistema de la cruz, y del otro lado segin el
sistema de la divisién de colores. Habra que
trabajar preferentemente sezin el sistema de la
cruz, cuando el nimero de hilos en la relaciédn

urdidora es inferior al nimero de bobinas

para urdimbres cortas se consigzue una posibilidad
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existentes. Un haz de hilos debe corresponder .
al valor de la relacidén respectiva. Los hilos .

se pasan en relacidén de los colores por el peine *:*
y al terminal de un plegado puede formarse .
automaticamente una doble cruz. Segin el sistema -
divisor se confeccionan muestrarios con diversos’
colores sobre todo el ancho de la urdimbre. Al
mismo tiempo se dividen los diversos hilo:z segin °
colores y se enrolla separadamente. La urdimbre
completa se comnone entonces de un nimero deter-
minado de haces de hilos sueltos. A la vez el
devanado del tambor desde el urdidor permite el
proceso de plegado en una mdquina plegadora sepa-
rada, pudiendo combinar de modo cdnocido el
dispositivo plegador con un dispositivo encolador.
Los tambores seccionales pueden ser relativamente
cortos, con un diametro relativamente pequefio.

Con esto son facilmente manejables y pueden por

lo tanto intercalarse a una maquina enrolladora.
La longitud del tambor seccional seri concebida
de tal manera qes= pueda manejar una urdimbre de
muestra sobre un plegador de longzitud corriente

de unos 2 m. mediante un tambor seccional. El
urdidor de urdimbre corta, segin el modelo, se
distingue ademds por una instalacidn compacta,

con poca necesidad de espacio. Las varillas divi-

soras estan dispuestas con ventaja parcialmente

en la periferia del tambor y la varilla de sobre-

-enrollado se halla situada a cierta distancia



- perimétrics del conjunto de varillas divisoras.
Ademas el soporte, situado debajo del tambor
puede estar provisto de una guia de arrastre,

ajustable en altura que abarca toda la extensidn

5 del conjunto de las varillas divisoras . Con esto :

pueden ajustarse simultianeamente todas las varillas*

LJ
: . » saone
divisoras a través de la gula de arrastre. Las .

)
[ .

. .
2 . . . @
varillas divisoras estan provistas convenientemente-..,.*

en sus finales dorsales de unas prolongaciones S
10 formadas por cordeles. Estos cordeles pusden

proceder de bobinas dispuestas en el dispositivo

soporte del tambor cénico. De esta manera los cor-

deles de las varillas divisoras estan ubicados

con ahorro de espacio.
15 Para el sistema divisor de colores dos
apoyos forman un par de apoyos, en el cual ambos
apoyos estin unidos entre si a una distancia pre-
fijada. Entre los apoyos del par de apoyos el
haz de hilos esta conducido al tambor. El haz
20 de hilos puede guiarse mediante el deslizamiento
del par de apoyos en el recorrido deslizador en
direccién del eje del tambor.

El soporte presenta, segun el tipo de

segmento de apoyo, distintos dispositivos alimen-
25 tadores de hilos. Para el primer segmento de

apoyo el dispositivo alimentador puede abarcar

rodillos alimentadores con un rodillo medidor,

varillas separadoras de fajas para los hilos de
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color, un peine para formar fajas y un peine oty 1

lector. : *

Para el segundo segmento de apoyo el = .

soporte puede incluir un érgzno guiador para la

*e "o
» ®

distribucidn de los hilos de color en direccidn « °*-»
L ]

axial del tambor, ademis de un peine y de rodillcs"®

guia tensores.

Segln una caracteristica mas del inventos’s

v ee

el urdidor para confeccionar urdimbres cortas

estid completado por una enrolladora para un plegadorp

s - » v .
primario, en la que se efectia la transferencia del’

.

hilado desde el tambor seccional.

Con el fin de facilitar la compresidén del
dispositivo para confeccionar urdimbres cortas

Sse acompafian unos dibujos en los que se ilustra

un ejemplo de realizacidn:

FIG. 1.~ Muestra esquemAticamente una vista en
planta del dispositivo para urdir ur-
dimbres cortas y confeccionar muestras
de urdimbres con un ancho determinado,

que corresponden a un miltiplo del ancho

total de plegado del urdidor.
FIG. 2.- Vista lateral esquemidtica del urdidor con
la fileta equipada con bobinas de hilo,
sezin disposicidn Fig. 1.
FIG.3 .~ Vista frontal esquematica del urdidor, de

la fileta (detras del urdidor) y de la

- plegadora, en direccidén de la flecha



-
)

III de la Fig. 1.

FIG. 4.- Muestra esquemAticamente una forma de e,
. e %o

ejecucidén de la distribucién de las varillas

f ’

divisoras y de la varilla de sobre-enrolladp

5 en la zona de fijacidn del tambor cdnico,s “°
L]
. e

FIG. 5.~ Vista segin corte por la linea V-V de la . :

Fig- 4. .ocl.l
FIG. 6.~ Muestra una zona aumentada esqueméticamenﬂe:':

de la vista del urdidor en direccidn de  ,eees

o L
L 4
P

10 la Flecha VI de la Fig. 1 con el dispositiyo._
de urdir segiin el sistema de cruzado auto-* e
matico de los hilos.

FIG. 7-8 Dos vistas laterales esquematicas del tambor

en su fase de formacidn de cruces mediante

15 la corredera y una varilla divisora.

- FIG. 9-10 Muestra esquemidticamente dos fases de las

figuras 7 y 8, pero vistas en planta.

FIG. 11.-Vista esquematica lateral del soporte con

el dispositivo de urdir, segin el sistema

20 divisor de colores, vista parcial en di-
reccién de la flecha VI de la Fig.1.

FIG. 12 a 15 Muestran esquematicamente cuatro fases
de trabajo del par de apoyos del invento en
relacidén con la varilla de sobre-enrollado,

25

en la fase de transicidn de una faja a la
siguiente faja.

FIG. 16~ Muestra un esquema de mando para el movimiento
del apoyo durante el cambio de una faja a

la siguiente faja.
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El dispositivo para confeccionar ur- .*, °

- e
dimbres cortas, es especial para muestras de .. 2
tejido en la tejeduria multicolor y para formar :.
*0 e
una urdimbre de muestra con ancho corriente se '.
. -
compone de un urdidor =-1- con una fileta -2- :ﬂ_.
y con una enrolladora -3-. En la fileta -2- ’E'
estd ~olocado un nimero determinado de bobinas .
cruzadas -4-, que de acuerdo con el nGmero 1:':
.
escegido de hilos componen una fileta =5-. Estosa::,

hilos pasan al urdidor -1-, a través de.guiadores ~

de hilo y de guarda hilos (no representados en =+ °¢
el esquema).
El urdidor -1- estd provisto de un
bastidor -6-7-, con el accionamiento segin
caja de engranajes -8- incorporados.
En un eje motriz esti acoplado un
tambor -10- que puede engatillarse y que posee
una parte cilindrica -11- seguida de una parte
cbnica -12-. Un soporte -13- deslizante en forma
de marco descansa sobre apoyos guiadores -14-
y -15- a lo largo del eje del arbol propulsor
-9-. El avance se efectda a través de un husillo
-16- con cierre de husillo -17-. En un pupitre
de mando -18- estan montados los dispositivos
de mando eléctrico para el programador,ademis,
de todos los aparatos importantes de medida y
de registro. El soporte -13- gue abarca el tambor

-10-, esti provisto de bridas sujetadoras -20- y

-21- que sirven para {ijar de manera intercambiable



diversos tipos de segmentos sujetadores. El

L ]
. segmento sujetador -22- esti provisto de una . 's.*
[ ]

corredera -23~-, en forma angular en su parts o

firnal y que puede desplazarse en direccidn del ...
L
5 eje en paralelo al eje del tambor -9-. La v, o

corredera -23-, al mismo tiempo es ajustable
en su altura mediante un émbolo -24-, La
guia -25- esti destinada a la corredera -23-. *°°°°

Ademds el segmento de apoyo -22- esti provisto *.° .

10 de un arrastre -25-, que acta junto con una qu{gaa

de sobre-enrollado -27- de forma mbévil en direcs *.
L ]

cidén axial. El arrastre -26- puede ajustarse
en su altura apoyandoss en el casquille -28-. A
este fin sirve un cilindro con émbolo neumitico
15 -29-. En el soporte ~-13- esti dispuesto un dis-
positivo alimantador -30-, sobre una plaza -19-.
Esta Gltima se compone de rodillos guia-tensores
-31-, con rodillo medidor -~32-, varillas sepa-
radoras de pisos -33-, para los hilos en color,
20 una corredera -34- para la formacidén de fajas
con apoyos -35~ ajustables en su altura, un
peine lector -36- y un peine de urdidor -37-,
Este dispositivo alimentador de hilos permite
la formacidén de cruces para los haces de hilos.
En este éentido las varillas divisoras -38-,

-39-, -40- pueden moverse en su longitud y

en su altura. Estas varillas descansan en el

apoyo -41- del tambor.

o
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La parte cénica del tambor ~10- esti.’s

: - : N . *
provista de un numero predeterminado de ranuras - .

.

-42-, a través de las cuales se han pasado las ..s
varillas divisoras, pudiendo ser el namero .,
de varillas divisoras diferente, segin el
sistema urdidor. El soporte -13- e3tad ademas
provisto debajo del tambor -10- de una corre-
dera de arrastre -43-, ajustable en su altura,

Esta corredera incluye las varillas divisoras |

-38- y -39- y, dado el caso, también otras vari{%a

-

divisoras colocadas entre las varilla- precedentes.

La guia de arrastre -43- agarra por
detras los terminales angulados de las varillas
divisoras, de manera que al avanzar el soporte
-13- todas las varillas divisoras al alcance
de la guia de arrastre -43- puedan deslizarse
en direccién del eje del tambor cdénico. La guia
de arrastre -43- esti incorporada en un soporte
-44- y este Gltimo estid unido con el cilindro
de émbolo -44a- fijado en el soporte -13- (figura
11). El arrastre -26- tiene una longitud adecuada
para poder agarrar tanto la varilla de sobre-
~enrollado -27- como también al mismo tiempo,
la varilla divisora -40-, fijada a proximidad
de la varilla -27-.

Tal como se indica en las figuras 7
a 10 e1 haz de hilos -45-, situado arriba y

pasado por el peine formador de fajas es cojido
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mediante l corredera -23- y deslizado en
direccién al cono -12~ del tambor. A través

de un movimiento de giro parcial del tambor

la varilla divisora -38- se sitda debajo del
haz de hilos -45- (ver figura 9). iuego se
retira la corredera -23- y el haz de hilos -45-

se deposita sobre la varilla divisora -38-,

la faja el proceso se repite con la varilla
divisora subsiguiente -39-. Lo mismo sucede
con la préxima varilla divisora -40-. Entre
las varillas divisoras se forman las cruces.
Mediante las tres varillas divisoras
-38-, -39-, -40 se producen dos cruces.
Tal como se puede desprender de las
figuras 4 y 5, las varillas divisoras, de
las cuales la varilla divisora -40- sirve
de ejemplo, estan apoyadas en una guia -47-,
forméda por las mordazas -47a- y -47b-. Estas
ltimas estln unidas por el tornillo fijador
-47c-. EL sujetador -48- para el cierre de
apriete esti provisto de varillas-guia -48a-
ranuradas que pueden ajustarse y enclavarse
a través del tornillo -49a-. Las varillas-guia
se mueven en direccidén radial del sujetador
en un caballete -49- fijado sobre el sujetador
-41-, Cada varilla divisora estid provista de

un cordel -30a-, -50b-, ~-50c- que pasa a través

L4

tal como se desprende de la figura 10. Al cambiare .

"000
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de un ojete ~51a-, b, c a las bobinas -52- e

correspondientes conservaindose alli un depésito. s s
o *0°

El conjunto de bobinas -52- estd dispuesto .

sobre un mandril -53-. Cuando el bobinado a

a su altura, habiendo determinado mediante el
rodillo medidor la longitud del haz de hilos seede :
a bobinar, se avanza la varilla divisora corres- L+ *
pondiente mediante los arrastres -26- o -43-, atev
junto con el avance del soporte -13-, seguido
de un cierto nimero de vueltas. Correspondiendo
a la altura predeterminada del enrollado sobre
el tambor la guia -47- para la varilla divisora
puede ajustarse en su altura en el caballete --49-.
Para el sistema urdidor de la divisidn
de colores (Fig. 11-15) sirve un segmento de apoyo
~-55-, fijado en los sujetadores -20-, -21- del
soporte -13-~. El segmento de apoyo -55- esta
provisto de rodillos guiadores -56- que corres-
ponden al namero de hilos de color y los distintos
hilos estan enrollados separadamente y subdivididos
por colores. Un peine -57- sirve de alimentador
y de aqul pasan los hilos a través de un rodillo
medidor -32a- y un rodillo guiador -58-~ hacia
una varilla divisora -30-, mediante la cual los
distintos hlilos de color se mantienen en diversas
distancias en direccidon del eje de los rodillos

guiadores -56~. Por lo tante los hilos de color

/
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-82- pasan separadamente sobre la parte -11- *e

del tambor. Entre cada hilo de color se encuentrd

una varilla divisora -51-, para mantener sepa-*%*

rados los hilos de color. .

El soporte -13- estA provisto de un

>0
-

apoyo -563-, compuesto de dos apoyos parciales
s QPR

-54- y =-35-, reunidos con distancia fija a

través del sujetador distanciador -66-.Los :"
- '.' A
apoyos parciales -64- v -65- estan sujetos Teo*
.. .l
por tirantes -89a- que pueden ajustarse por <t

medio de embragues -69b- por un cilindro neu-
matico -63c-. Entre ambos apoyos parciales -—-64-
y —-65- pasa el haz de hilos -67~, dispuesto de
manera que mantenga los distintos hilos de color
en la distancia de algunas vueltas, por ejemplo
de tres a seis vueltas.

El apoyo -53- ejecuta diversos movi-
mientos ascendentes a lo largo del eje del
tambor, mediante el soporte -13-, ilustrados
esquemdticamente en la figura 16. La figura 12
ilustra la posicidén base en la posicidén -68-,
en la cual el apoyo parcial -54- se halla por
encima del espacio de las varillas divisoras
-31-. SezGn la figura 13 la primera cursa I ha
sido efectuada y en la cual el apoyo -63- ha
sido deslizado con ambos apoyos parciales -54-
y —-65- en direccidédn hacia la parte cénica

del tambor y que el apoyo parcial -§5- se
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; A
encuentra también al alcance de las varillas 3.3::
divisoras -61-. Con esto se juntara el haz :.%':
de hilos -37- del lado alimentador al apoyo ..::
parcial -85-. El tambor ejecuta ahora algunas ....
vrz2ltas; se forman unas vueltas de reserva, ::°'
de modo que el haz de hilos -37- se coloque %

sobre las varillas divisoras -3l1-. Acto seguido »s-e<™

Y *
el apoyo -53- se desliza a otra cursa II en %{ .
L
direccidn hacia el final del cono del tambor LI
Teet®
de modo que se juntaré ahora todo el haz de ., °,
- '.'.

hilos ~-867-, la varilla divisora -55-, colocan-

dose al mismo tiempo sobre la varilla de sobre-enrolla-
do -27-. Se efectia ahora la cursa III en forma

de cursa de retroceso en la cual =l apoyo =383~ se

desliza mas =2.L14 de la posicibn basica. Se consigue con

esto que el haz de hilos -57- se deslice hacia

abajo en un recorrido corto a lo largo del cono forma-
do por la bobina mediante la varilla divisora

-34-. Con este recorrido de avance III las

varillas divisoras -51-, asi como la varilla de
sobreenrolladﬁ -27- se desplazan al mismo ciempo
mediante la guia de arrastre -43-. Luego el apoyo

-53- retorna a la posicidn basica de la figura

12, de acuerdo con la cursa IV, que retorna a

la posicion inicial -68~. Entonces puede enrollarse
un nuevo segmento. La distancia entre los apoyos

divisores -%4- y -55- depende del ancho de la banda

del haz de hilos -67-. Este ritmo de trabajo en

AF
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~t

el funcionamiento del urdidor se efectéa de la

» -
[ ]
o
manera siguiente: Los hilos pasan alrededor de o, o,
L ] .. .
los rodillos guia -31-, -58- y si hubiera lugar * °
o0
a ello, del rodillo medidor =-32-, asi como a *
‘e %

través de los peines y de un segmentoc de agujas 7 °
a la parte del tambor -11-, en el ancho deseado, **°*

y se fijan en el principio de la parte cédnica.

Se puede programar la longitud y la velocidad A
. '00'

del hilo deseadas asi como la velocidad de avance oe,y
.« @

MY LA

correspondiente a través de un ordenader con

‘e ‘.

contadores electrdnicos. Después de poner en marcha’®
la maquina se forma el primer enrollado, o sea
el enrollado dicho de medida, mediante el disposi-
tivo de avance -13-. Conviene medir el nimero de
revoluciones del tambor electrénicamente en el
primer enrollado, registrandolo en un contador.
Después de terminar el enrollado medidor se
colocara manualmente en su posicidén correcta
ambos sistemas, las varillas de cruces, respec-
tivamente las varillas divisoras de color, asi
como la varilla de sobreenrollado. Después de
ajustar los arrastres -26- y -43- para las;tarillas
divisoras, puede empezarse con el punto de partida
del segundo enrollado, a través de una barrera
luminosa, de modo que no sera necesario el ajuste
manual del ancho respectivo de la banda.

El nimero registrado de revoluciones

del tambor puede programarse en un segundo contador

“&,
Tirore




10

15

20

S L ]
o ®e

L
s .. ..
y acto seguido se puede conectar e curso auto-%'s .

fl . L

mitico del programa. Ahora puede urdirse, en .o ﬁ
s %s
series automaticas, rollo sobre rollo. Entre L.

los distintos rollos se producira, segun el

L™ e
- @
sistema ajustado, una cruz doble, respect. .

et ®

una divisidén de colores. Cuando se ha alcanzado °
» . J

el nimero de bandas deseadas para urdir, se amren
4 d » ” . ~ L4

parari la maquina. La G4ltima banda se corta .

y se fijan los hilos en el peine. El dispositive®*|

[

”

de avance, o sea el soporte -13- se vuelve entomncesg

en su posicidn inicial, mediante el dispo”itivo"'
de engranajes. Se sacan manualmente las var:illas
divisoras y se cortan los cordeles diviscores
fijados en ellas. Luego se pueden volver a

situar en sus posiciones iniciales las varillas
divisoras, atadndolas de nuevo los cordeles
divisores. El tambor urdidor se quita del eje,

una vez soltado el cierre. Una vez transferido

el hilo del tambor al plegador de urdimbre, el
tambor es colocado nuevamente sobre el eje, apre-
tandolo. Después del anudado de la banda se
produce un nuevo primer enrollado, ajustando las
varillas divisoras y los arrastres. A continuacidn
puede ~[ectuarse la conmutacidn al prmgrama
automitico, de modo que se vuelva a enrollar
urdimbre en el tambor, segun el ritmo de las
diversas fases. Con preferencia el tambor tendra

una longitud de unos 600 mm y un diametro de unos

[ T ——
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400-500 mm. -
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El tambor -10- provisto de sus enrge °*.

llados sucesivos en diversos segmentos ~70-, puede
L 2
entonces pasar a la enrolladora -3- con un pleéador

~71- de longitud corriente, para fabricar una. *e
urdimbre de muestra (figura 1). En este caso éi'

tambor de urdimbre -10- puede fijarse scbre el...
Arbol -72- y enclavarse en los dispositivos dqu:‘:
fijacion. p::.

> @
Cra”t

Al lado del cordel divisor de la van}l{a
de sobre-enrollado se corta luego la capa extégigr
de cada bobina. Las diversas bandas pueden plegarse
a través de un rodillo inversor y de una piiiza sobre
un plegador cepillador. Este Gltimo se halla
directamente detrads de la pinza y determina la
unién de los hilos. Cuando se han plegado todas
las bandas de hilos, se cierra la pinza. La
urdimbre formada de tal manera puede ahora
enlazarse manualmente con unplegador -71-,a
través de un peine de expansidén y un rodillo
inversor mas. E]l plegador estd bloqueado en
un dispositivo receptor, conectado con un dispo-
sitivo de accionamiento (no ilustrado). Este
Gltimo estd provisto de dos sentidos de giro.

El sistema de la divisidn de colores
utiliza esencialmente el mismo modo de trabajo.

El modelo, dentro de su esencialidad,

puede ser llevado a la practica en otras formas



'

de realizacidédn que difieran solo en detalle

[
® 1
de la indicada Gnicamente a titulo de ejemplo, | °

o
rd - -
a las cuales alcanzara igualmente la proteccion s=°
gue se recaba. Podri, pues, realizarse este bo, % .
e "
dispositivo con los medios y materiales mas . :
L} L] »
. :
adecuados porquedar todo ello comprendido en
wwwAr
el espiritu de las siguientes reivindicaciones, .
'. e" .
LT
v
'e:"'
.. -'
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L

Se reivindica como objeto del presente

ve U,

modelo de utilidad: T v
L]

l1.- Dispositivo para la confeccidén de®l*

urdimbres cortas, en especial para muestras de ...

tejidos en la tejeduria multicolor, en ia que sg/"¢
Te,"
enrollan en forma consecutiva hilos de distintqQsess

LA N
. - ~ e
colores y, al enrollar los hilos, éstos pasan , ,
»

por un dispositivo formador de cruces; el cuerpo "

enrollador se compone de un tambor con una parte
cbébnica ascendente inicial, un mecanismo alimenta-
dor de hilos para conducir el haz de hilos, asi

como varillas divisoras dispuestas en forma movil
lonzyitudinal al eje del tambor; caracterizado

por comprender un soporte (13) de los sezmentos

de apoyo intercambiables (22,55) de los dispositives
alimentadores de hilos (30,59); un segmento de

apoyo (22) muestra una corredera (23) para

mantener separados los hilos y un arrastre (25),
ajustable en zltura, para una varilla de sobre-
-enrollado (27) y, dado el caso, para una varilla
divisora (40); un siguiente segmento de apoyo

(55) con rodillos juiadores (53) para el enrollado
por separado de hilos de distintos colores, unido

al soporte (13) mediante un apoyo (33) que abraza

al tambor (10); un tambor (10) dispuesto de ta!
manera que puede extraerse, en direccién al terminal

cilindrico (11), del eje matriz (9).
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2.~ Dispositivo, segiun la reivindicaci@ns.,’
. . .. Y
1, caracterizado porque las varillas divisoras e .
L] [ ]

(61) estaAn dispuestas parcialmente en la periferia],

Ld
del tambor (10), y la varilla de sobre-enrollado ,,
«

(27) se halla situada a cierta distancia peri- . :'
oe e
métrica del conjunto de varillas divisoras (61)., =

L]
n

3.- Dispositivo, segzin la reivindicaciém®™
- ..
1 8 2, caracterizado porque el soporte (13) situadﬁ;ﬁ

debajo del tambor (10) tiene una guia de arrastrel %

(43), ajustable en altura, que se extiende en S

o~

1
hl
.

toda la extensidn del conjunto de las varillas
divisoras (51, 38, 39).

4.- Dispositivo, segZin una de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque el apoyo
(63) se compone de un par de apoyos (54,355),
unidos entre si a una distancia prefijada, permi-
tiendo que el haz de hilos (487) sea conducido
al tambor (10) entre este par de apoyos (64,35).

5.~ Dispositivo, segin las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque el soporte (13)
del primer segmento de apoyo (22) presénta rodi-
llos guiadores-tensores (31), un rodillo medidor
(32), varillas divisoras sobrepuestas (33) para
los hilos de colores, una corredera (34) para
formar las fajas de hilos, y un peine lector.
ciones 1| a 4, caracterizado porque el soporte (13)

para el siguiente soporte (55) muestra un

5.- Dispositivo, seygin una de las reivindica-
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dispositivo alimentador de hilos (59) con un * °°

[ ]

L] ®
peine (57), un rodillo urdidor (32a), un T Tee®

rodillo guia tensor (58), y un 6rgano guiador sv»

(30) para la distribucién de los hilos de colom *»

s o
en direccidn axial. v
.00
7.- Dispositivo segin una de las reivin-
B . ~ . . Fr."v..
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque las
’ o
. . . M.
varillas divisoras tieen en su final dorsal W,
. ‘-'.pl
unas prolongaciones formadas por cordeles, y o o8
estos cordeles proceden de bobinas, dispuestas -, 9.
| ] &

r [

en el dispositivo soporte (41) del tambor
cénico.

8.- Dispositivo, segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracterizado porque se comple-
menta con una enrclladora separada (3) en la
que se efectda el traspaso del hilado desde el
tambor seccional (10) al plegador primario (71);
en esta misma operacidn puede efectuarse igual-
mente el encolado o encerado; esta enrolladora
separada (3) esta equipada con un eje soporte
(72) en el que se fija el tambor seccional (10)
y, mediante el paso por varillas tensoras y un
redillo equipado con cepillos circulares, se
ordenan todos los hilos en un mismo plano y se
enrolla este haz sobre el plegador primario (71)
0 plezador de urdimbre definitivo, destinado al

tisaje.

[




9.~ DISPOSITIVO PARA CONFECCIONAR o, .,

URDIMBRES CORTAS, EN ESPECTAL PARA MURSTRAS Eﬁ

LA TEJEDURIA MULTICOLOR. feut

o %o
.

Consta la presente memoria descriptiva
. . *~ v - . . b4
de veinticuatro padginas mecanograiriadas y cinces
L]
L]

laminas de dibujos.

[
[ L ]
©

Barcelona, 24 Noviembre 1981
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