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Esta dnvenoldun se relaciona con 100 envatec y e vg
lativa ndo portionlarmente a perfeccionamientos introducidos
on loo eawnses pova produoctdn cue se prooanton bado la forma
de una bandeda y cue eatdn daptadon poran ser fabwicadon a e
tir do gartdn que es reovestido con un material formador de pg
lowla do un cardoter cue pomita soportar las temperabturas -~
del homo comfnmente emplends en lasperdderins y cue pemita
uosy ol envase pors elaborar y comercislisar productoo rmﬁ a-s-
pieden presentorse en un estado fluildo ounnds =on aolocadéy: -
{rédalments en la baniga, tales omo productos &8 panaldesiny-

Se han Qscarrollado yn envaees én forma ds bendgds:
"ue sen partioulamente inldeados para ser uscilos en la indg
47 de la panmderfs, on los cue el prodnets puede ser olahe-
»gis on tn hormo y comercicliando pesteriormente sin tx‘ttam-

10 4ol envane on ol cus ¢ ha olaborade, Produdtos taiors- oume
1az tortas, articulos de nnotelerin, y similares se pmentan
gonerninente on un estado fluido inicialmente, es decir on —-
unn condieidn licuida o semilfouidn, y unn exigensin 68 que -
el envane sen eéstonco cunndo ¢s llenndo a un nivel predetermi
nado con ol produoto nef como oapns de soportar las temperatu
rap del horno durante el proceso de cooeldn sin cue sean dafig
des por ol ecalor, 46 tal mode cus 6l producto cooclde puedn =
sar comercimlizado oin extraerio del anvase. Pare tolee Pro—
duoctos, se han desarrollado envnses ~ue estdinedaptados para

ney formmndos partienio de una lénina delgnds de motal o de un
materisl en hoja metdlioco relativomante rigido cne pueds ser

estsmpade o conformado o lg forma deseads pora formar parte -
del envase Firnl en ol que 65 comercializado ol productd. Ia-
les onvepes con genoralmonte costonos y ectdn faldos ds atrag

tHvo estético puesto cue 90 anspbton ficllmente los tintss co-
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minmente empleadaz en la impredin decoradiva, 56 han reslisa-
&0 esfuermes, oon aladn éxite, ocon vistas & preporvionny ban-
dejas no metilions cus reculten apropiados para este fin, Una
ds tales sstrucsturns de bandeja hn oido descrita on la paten~
%o estadounidense ne 4,714,797 concedids &1 19 48 Septimbre
28 1978, Ohro desaryollo de banden eo deserito en la solicd~
tud de potente estndounidense nt 036.326, mesaniada &1 7 de
Hayo de 19‘:’19: 8in exhargo, parecs sey cus oxists 1a mmdad
da disponey de bandedes de ente tpo ue tongen una mwé: -
gides o resistentia a la flexidn, partisnlarmente on los M
los ds 1as paredus laterales y cue cean de otro modo mdocoh-
venientes para si use on la manipulasidn do clsrtos nateris~
lgss en la infdvstria de la penaderda. et

Es por ¢onsiguiente un objoto general de 1o mm-
te invencidn proporcionar una estrunturz de bandeja nefstods
ebiartza por su parts superdor del tipo dwserito cue m ana
rigides mayor cue las bandejas de este tipo prodmﬂ.dm m
la focha, e cen maAo econdmica de fohwiczr ~ue las bundedas
similares formadns en lémina metdlion, y similares, y que « -
ofrezen una meyoy conwveniencia &e ueo, particularmente en la
preparacién y comercdalimncidn de productos de panadsria.

fs un objeto mds espeaifico de la invenoldn wropor-
cicnar nna estructhura de bandeja mejorndn ¥ un método de fore
macidn do la misma en €1 ue so fobrica la bBandeja a pardly -
Ge tna plancha de cartdén cus estd revestida con ung pelfoula
de material pldetico nue presentn unan caractordsiicss de re-
«dmbenoia al cerlor suficlentes pura soptrtar izs tenperaturas
del hornp comimments emplendo en la industria de la pmuaderde,

ue puedn ser usadn de una fovma scgua en 108 hornes do Miw-

evoonden, 7 0e pasda cer sumindetrads el usuardo btajo la for
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ma d8 una plancha cortada y mareads, cmplamhapamm.@
te plegadn, oon el fin de “us pusdn sar armaflla SOX SUS DANGw.
las de pared latorales y torminmles elevindoss o paxrtir dg up
ponel do pared de fondo reotangular y conwotados en las squd
por paves Go miambron de membrans onterises cue oo dohian
ano sotwe otro y comtrn la oars exterior do tne pored extrems
con mionteros de potille pare reforzar las conexiones 49 lag -
ca-uinns, cuyos mishros ds petdlla se extiendsn hooin elm,..
jeotos de los pureden finales y :ﬂ.!#};x"
seliados con micmiros de panel de refuerso y cublerta do Yom

torior de los exbtremoo

parades finales en oads auwiramo, cuyos mienbtros de ponod amz
enterizos con ol borde suporior de la paved final y =on ¥emle
ga0p con el fin do recubrir la pored fimad y los miemberon.ds
membrana do ep-ulua plegedos asociados ¥y ~uo tienen poveierss
morgingles plegadas on su parde inferdor y unidms mséian"tn ad
hasive con el panel de la pared de fonde, .

o otro objoto mis de¢ la invencldn pmpﬁmiaz;ar ‘m
ostructara do bandejia del tipo desorito asf como un nétodo pg
ra la febricacidn de la miome cor €l fin do constifuir misme~
brop do panel anftordizos deo refuerzso y oublerta on la pored lg
teral y prenelon de poved oxtramn, cuyos miamhros de cutdarda
son dispuesdos en rolacidén 8¢ panel de pared dohle supsrples-
to sobre sl oxberdior de loz sameles Go lag porades latornles
y finzles, coneotindose de momera adhemiva loo miembros de ve
fuerzo y cublerta Go lup paredss Tineles con niemivres de pall
1la ue foran oxbensiones tarminglos sobre los wlamtaos 4o -
pavad laterel cuo son plogaées para epliocorse condra los pane
lez do los paredes fimmles do la bandeja y plegdndose los néy
gonpz finnles Go loo miembyos de vofuorzo vy cubiorta de las -
paredes Fimmles on coatacto condy Mjndes de manors adhesive
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oon 1n: novelonee de panel do 1o pavad de fondo.

Jo invepodfn tal como o3 acuf desarits y reivindien
de comprends uns estrudtura do bandeda y un métedo 4o forupme
eldn de la miama o pardlr do una plancha eovdodn g novoada de
captén remotido con tm matarial de paliculs plfokton resige
temte ol ealor, ouyn sstruastura do bonduja oomprends vn panel
formator do la paved deo fondo ¥ pares dlspuscton e ladog o
opnestos de vonelas formadoxes ds la pored latersd MMM%.
cus ce articnlan Ao manera entordime on ans rolacidn vertisi:
oon el penel formador de la pored do fosdo y co corwoton ey -
lan ezcpines de intarscecidén por medio de poves de m-.uab:n:ﬁ?.' -
de membrana de forma triangiler, orticuladee de manara estixd
20 ¥ plogndos en rolecidn superpientz sobre la gara extoriar
4ol penel do una pared laterel 7 fijedon por miombeson &e‘..ﬁﬁ_

lla reforzsdores do lss soomines ~us esddn ddepnectop Agbngo
de un miembro de punel de raluerze y culderts cue esbd arwon
lafe do manore enterdue con ¢l borde suporder ded ponel £6

dor de la pored latersal esoolada ¥y thagndoe on relosicn cUDEL-
puentn con el penel formador @9 L2 pared lstersl y con porcio
noen Ae) ponel de la pared de fondo coa el que se unon nedizn.
t¢ adhesivo guo porclonss finsles,

In PMloara 1 on ung vieds en nevapoctive do un onva~
2g 46l dro de bendeia ae eneladrn los peincipeles rassos o2
rooterfoticos de la invensidng

Ia Mgura 2 ez una viote en clznde ~us muestya 6l -
oxtremo A9 an anvade de honfedn nmostrade en lo fignes 1, con
peraienss fragentadas do un panel oxberder;

o faura 2 o Ung vigkn en seoeldn {rancvorcal toe
mafn seadn 1o 1fnen 33 do la figtye 2 o una aspale muplisds)
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Ia fgurs 4 e8 ura vista en planta con peraionss «-
fragmentaday, que slesira la oara extorior de una porcldén de
ane plancha de cartdn cue se cortada ¥y mareadn previemente a
1n formnelén de 1z bomdcja representada on lao fowra 1

Ta flgura 5 €8 na vista en planda savaianl cus musg
tea un paso de plogndo imicial en la formacidn de la bandsjas
y .

Lo figura 6 e3 una viots en perdpsotive tmguntuw
rin cue muestrs una escuina de fondo de la bandeja. oK

Hactende ahorz refersnsin o loa dibhujom, se !.IW&
un envase 0 cartonaje del tipo de bandeln 10 cue entd paﬁ?.-'
calarmants indlendo para ou uso en la preparecion y comergia
lisacidn de produotos de panaderfa, o similarss, cuya esfsug
tura de bendeja es fabricada a partir de una colg hoje - 86;
cartén flexidle cortads y mareada oomo se ha ilustrado #1la
figure 4. Se cemprenderd ue ol envase mootrado en los Bibu-
jon es descrito ¢ 1lustradon con vioctns a exponer 1a fe::mc;.-
prefarida actunlmente de la invenocidn y ~ue loa principdon -
de la invencidn pueden ser aplicados tambidén de otxo modo,

Ia bandejn 10, sesin se ha ilustrado en las Pigi—
ras 1, 23 3, e fabricada o portir 43 una plancha aMs ¥
mareada 12 cue ha sido reprecentadn en la figura 4 oon la en
ra wds alte cue serd la eara exterior en la bdandsjia amada.
En 1la forma ilustrada, la plancha 12 espreparada a partir -~
de cortin. Je pem o espesor relativaments necueflo, cus €3 ~
revertido o laminado con un matericl apvopiodo para haoerlo
resistents al daflo cue pudiora sufrlr cuando es sometido a -
altas temperaturas, tales acomo las tamperaturas del horno de
cotoddn, El materisl de cartulina es do un espesor cue proon
re ¢1 grado de rigides deseado de maneyn u® lg bandeja 0 -
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carsonaje completansnte formados conserven su fogwn fxdodal
una ves 1lanades con el producte 1fcanddo cue hay que elabo—
ray, ElL materisd 1lustrado estd provisto de un recubrimtexto
de moterdal cus inerements ou resistencia a la sheoreldn 29
oalor al grodo dessads para copordar lap tempevaturss dal -~
horno de cooMién ¥ cue peymite tombidn ol esllado &¢ la Biye—
perficie veveotldn con la superficis de sartdén con un adhesi
vo frio, cslentado, o sotivado por el calor, Un tratwmlenté
apropiedo del materiel de cartulioa para formar la planchy <.
12 ha sido desorito eén lo ratente ectadounidense nimero ——
3,904,704, congedidn el O de Saptiemiwe de 1976 o nonbre au :
7A1liam Foul Kans,

1o plantha 12 estd reprecsntad: en in figura dm
R care no revestide vucltn haoia arriba, ocuyn Cara mﬁ‘m
ye la cara exterior on la btendeja terminada. Ie planohs - 1‘;'.‘-«-
se presenta bajo la forma de una hoja guneraimente rectanmy-~
lar del naterial plegzalle y o8 cordada y maroada o dahlash,
de nmansra “ue sea oimétrien alrededor do ifneas gentrales -
trancversales y longitudinales aen ¥y beb {figura 4). Solamen
te ce ha flustrado un extrano de la plancha, pues o€ conyren
dord me 6l otro extremo ec oortado y maroado de un no® oi-
milay. Ie planchs e &vidida por un par do linsas &8 marea-
de o doblez 13 paralelas, “ue se extienden longitudinnimente,
$ronsversalmente eopasiados formanio artiowlamtidn ¥y un par -
de linese de mareado ¢ dobles 14 paraslelas, cue se extienden
trensversalmente, longiiudincinente espaciadns foreando arid
culacidén con vistas o deflnly un panel sentral cus forma la
pared de Fondo rectengular 15, Iag 1ineas 13 ¥y 14 Gefinen -
los bordss mde intoriorss de las secciones laterzles 16 § «=
las seccicnes finsles 17 6o la plencha ~ue estdn subdividi-
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das con o) £in Qe foymnr las paredss lnterales y finales de

dobloc panel de lo tondeja., Solamenke e ba nostrado Gno 4 -~
las ssecionss finalec 17 de la bandefn #n la figura 4. los ~
chotro soonines 4o la planshn son cortadas para constituly -~
porcionss de membrana 8 ds conctenooldn 1dénkion cue o8 ex-
tienden entre pircionss intarioyes de las secclones laternks
as 1o planchs 16 y porcionss interdores 4s las sesciones -
fincles de io plencha 17, 48 las cue solaments 56 ha TepPeer
sentato Gos en 18 en la fMguva 4. Zas seoclones laterales.is:
la plarsha 16 ectda aivididas de una maners idéntden por M-
ness s mareado do articulscddn 22 cve son parslelad a za_i:.'-ﬂ:
1inens do marondo 13 ¥ sstdn espacindas o tna oisne MotaN—
eia en el extorior de la misma para constituizr pansles fovmg
dores de le prared lateral prineipal interior 23 y panelws -2%
forzadoraa do lo naved latersl extorior 24. Ia linen de. mar«»
eado traraverssl 1 se prolonze en coda extremd do 1a glan—-
¢ha on sus exiremos onusston on las 1inoas 29 y 26, Tas li--
noos 25 oe oxtienden formando un necnefio dngnlo o incling- -
oién on la divescidn del extramo de la planchs ¥ definon loa
extromos de loo panolec 23 de 1a pered lateral prinedpal «
mientran cue leo liness 26 ostdn inelinndan en la direcoidn

opusstn ¥y definen lop extremion ds lom paneles roforzadores -
24 do la poved laotersl cue so extienden a lo larzo de log «-
ndrgenss exteriovas lilwres de la plancha. Ies lineas do mar-
cndo &5 definen tamhdén una de lgs linass de plesndo pars -
1an poreionss de membrana de sesouina 18, led linens de maren
do longitudineles 13 se prolongan en sus oxbremon por las 1%
nons 27 cue forman Un peskefio dngule o lnelinmeldén en 1a di-
roecdldén de los lafos optioctos de 1a rplanche y cue definen —-

los exbremos de les porelonss intevdores de las soceclones i
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fsles 43 la plancha 17. Yas sescionss finales d¢ la pluncha
17 wat%én prelongndas y oubidivididas para formar tn pens) for
Rmador do pared final pxineipal interior 28, un panel reforsy
doxr dp la poved final exterior 29 y una solapa de snodlade ~
relativamente sctyecha 30 por linesas de moresmdo 32 y 33, ot~
yor 1insen de maxrcado 32 y 33 son porolelss y entdn espasis-
dan hacla el exterior de la lfnea de marando 14, tentenio el
nanel 29 ua ancho que &3 soloponde alge mayor oune ol mﬂ*— .
28, Osdz uno de Los ponales de membrans de consxidn do mwng.
na 18 estdn divididon por una ifnen de mareado fowmpdora de-
pliegue central 34 cue estd inclinadn on 1o dreccidén del w
borde lateral adystonts de la plancha oon el fin de formay.-
pares de nanalos ds pembrana triansularss do fganl tesofio. e
e econsotian log extromos de los panelss de la poved | a‘&lral
prinedpsl 23 con el panel de la pared final principn) 29+

Ion bordes tomincles exferiores 35, 36 da los pontles -de -
mombrans de eacwing 18 estdn cortados per 1fneas cue son ine
tercectadlon por loo liness de narosdo diagonmales 34, oon lam
doz mitades de onda wio do estop on lfnens aproximads
nente pormales o lao ifness Go mavends 25 y 07 cue definen -
loo extramos do la peyed fMnal prineingl ssocindn 20 ¥ lon -
pansles de rared lateral 23, 4o tal modo “ue ol por de pane-
las de membwana 18 de cafia es uina pueda ser ve
solre olyo v en posdoidn o 1o laroo de 1o carn extarior del
paned de nared fina) zsocinde 28 con log bordes superiores -
38, 36 de cada panel do mombrana triangdder situados tnioa—-
mente o poen dist:neia por dabajo do 1o 1fnen de plogudo en
¢l borde suporior 32 dol penel de la pared final 20 <we permi
to plogar ol ponel do la pored finel axberdor ssoclods 29 -
on una relaoidn ouperpusatn con ol miomo. Los paneles rofor-
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gaderes 48 la pared latersl exterior 24 se prolengun oada o
uno en sus axtrenos para constisuir patillas €0 consxidn o
escuina enterimas 37. Ias patillas 37 ve extierden nds alld
de laz linean de plegndo dé¢ articulacidn tramvervsles 26 p
son cortadas de manars oue recudvan la poyeién mavginel mde
alta 49 loa paneles de membrana tyiangular adyesanies, eon -
ln oara revestida al desoublerto, ouands son plegndon los pg
neles de la pered lateral exserior 24 clrededor ds los 18w .
neas 22 en la pesicldn mortyads en la figura 5. ..
Bn 1a formacién de la bandeds 10 partiendo de la =
plancha 12, 1a plancha ruede sey suministradn mmmc-
con lom panelen veformadores &e la pored laterad m«ﬁm 94
plegzdop glrsdedor de las liness de maveado de wmﬂmﬁn
22 cobwo lom paneles de la pured latexsl interior 23 maa
maestre on la figura 5 ¥ unidos mediawte adhesivo con 3.!;&"333
neles 23. Io plansha cortadn y mareada piede sex sunmistra-
dn avidentemente sin plegado alsunoe y loe panales 24 maan
a4r plegadon por el usuario al armar la bandejn, Los panelen
de la pared final interior 28 son pleogndos por las linens de
artioulacidn 14 stmulténenmente al plegnde de los pansles de
la pared lateral interdor 23 alrededoy ds las lineas de arti
culacidn 13, Izs estructurss de membrana de consxidén 4e las
esauinas 18 se plegerdn con 105 paneles 48 las parsdes fina~-
1es y laoterzles con las cue ectdn conectados ds nanera ente—
riga ¥ los dos mitaden do eada Gre de tnles estrueturos o -
sculna o8 plegardn sobre ol mismas ¥ alrededor dslas 1¥mean
de articulecidn 27, ddrigiéndnse los panelas plegndos ean re-
lacifn sppeyniesta sobre la cara exterior do los poneles de
pared finpl 28 dojanlo log petilles de conexidn do esuning -~

37 con lo eorn revestidao o cara exphendta y pormitieido que ~
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los pansles &3 la pund fina) exderdor 29 senn plegades slre-
dodoy As las 1fneas 32 en relacién superpients cobwe les ¢a-~
ran exteriopss d¢ los pansles de lo paved final tnderior 28 y
las sstructuras de memdrans de esqbina plegndes ssovinlas, -~
permitiendo ol sellado en sus extremos opussios eon las pati-
1lae reforsudoran ds las escuinas 37. Misde @mplearss oual~ —
awier tipo de sellado, Las patillas 37 con plegadas alrededor
de las porciones superdoves de lan escuinas y refuersan :me. -
escuinas al misme tiempo cue sirven para cujetar lom m!,@,
de pared lateral y los panelesn de pared final en su pbaia:ltf_'n.
Los peneles de entolado 30 de oadn extremo de la plancha 40h,

glrados aobrs las lineas de artioulmetdn 33 en contacto coh ~
las porcionss Pinales de) panel de fondo 18 y asepuran a@
1a estrastura de pered fimsl g la vez cus pressndan una s@gt
fiole final exterior plamm y rigidifican la pared final,.- Ia -
bendeje resuitante tiena paysdes finsles y laterales ae dibls
ponel, relativomente »fzidnp y 4e profunilded total, aon aa--
rog interioyves y exteriores lisan,

p.o_ 7 A

El Modelo de Utilidad cue e solicita por veinte —
afios peres Bepafia, de aouerdo con la vigense Teginlaeddn, debe
ré recasr sobrer "INVASE N FORMA DE BANDESA RECTANGULAR CON
PAREDES LATERALES DE DOBLE PANEL®, con Priorided e la soliec)
tad do Patento en U.5.'. min. 054,719 de facha 5 de Mulio de
3 979, gsegdn las caractordsticas gsencicles de las sisuientens
cos/vns

ooo/o.o

o:q/oco
loo/o..
coc/oqo
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1o~ Inivase on tbzmu do handaja ructanaﬁlar oon payy
das laterales de dodble panel, ciyo enwmse tiens Un panel for-
mnador 3¢ la pored del fondo, paneles formadores de pavedes lg
terales y finales enterisss dlopusstos et relaokdn poy pares
on lados opuenbos levantindoss o partir 4s 1a perdfivia &el ~
punsl formador 4s la pared dsl fonde y panslss &0 meabeana ds
conexién enteriscs en relacién paresfa on ocada esculne, ple—y
géndous oada par de dichos pareless deo membrann cobre nﬁa:iﬁ§¥
nea media ¥y en relacién cupsrpuesia cobws la oara exterior -ds
1o pared finzl con la oue eotdn articulados, oon el fin dehy
cor etanta la eccuinn al menos on le mayor parte de la p¥G-e
fundided 46 la bondels, medida n partiy 4el panel formadoy.de
1la paresd del fondo, tentondt cada uno de dichos naneles .famg
dores de lap poredes laterales y finsles un pamel :stnrsaiqr
enterizo revlegado a partir de su borde superior con ek. ﬁ:x -
de situnrse o lo larsgo do la cara axterior de dicho paml
niendo cadn par de poneles de membrana de escuina una pattna
roforzadora de escuina asdniada citiadn a 1o large del margen
superior de la cars exterior del ponel de 1z pared finsl con-
tra 6l cue se situan 10s panelec plegndss en relacidn Supsrwe.
poesta, citudndose onda patflla reforzadora clteda bdajo &l pg
nel reforsador de iam pored final cue e3 dodblade a parétir dmd
borde superlor de diche panel y cue =e superpone a 1o miem-——
bros de patills reforaadores d¢ la encuina, ¥ oada panel Yéw
forzsador de la pared finnl sntes oitodo se axtiende a 1o lar-
20 de t0da la profundldad del panel de la pored Dinal con el
‘ue esdd erdiculado ¥y ©%jndo en relacién formadora de la paw~
re’ final extoriox.

P.~ Spynse en formn de bandejs vectanswlar con parg
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des laterales de dobls pued, sagin la relvindleasddéni, en
el cue diehas patillae reférsadores de esquins won enterisas
aon pansles de la pared lateral extsrior cue lindan con el pa
nel de 1a pared fnal contra el cus non coloonidns lae patli~ -
1las reforsadovos de esowdina ¥ diokas pasilles sen plegadas -
alvededor ds las ssoninae asodadus con el fin 4 Feoudwly
los ponaleas de nembrana de conexidn de escuinas asoviadss,
3.~ Bavase an forma do bondeds rectenguler oon Hime
des lotersles de dohls panel, sepin 1 reivindanoldn 7, an -
ol que dichas patdlles reforzadoras de seouina con plegndasy -
con el Mn de recubrir los poneles deo mombaw
las ssquinas asooindng. ;
4o~ Envane on forma de bandeja rectanguler con pape
das loterales de doble ponel, cagin la reivindoancdén 1, en -
o2 rme ddcho ponel reforsodor de la pared finsl tiens ux m
de encolade en cu borde inforior qus es plegado sobre el nar-
gen final del pansl do 1a paved de fonde y £1jado con 61 pds~

e

n de aamﬁ.ﬁ}:;:qp

Je~ Plonoha corinds 7 nareads de material en hoja -
de cortuling pleogalile pars folwicar un onvase on foma de bag
dejz, plansha te eotd vrevestidn por tno oars con un material
formndor 46 pelfonla reaistente £l calor de wn eardeter que -
impida cor dofindn a la cartuling a las tomporaturas del horm
ds couclén, siendo dicha plancha gemeralmente de forma rectan
gadey, cordaldn y merenda para constitutlr un oonel de pared ds
fondo centesl y paves do paneles diopuestos en lados opuestos,
adaptados pora formor miembron de paved lateysl y de pared £l
nal, =siendo mareads la plancha para comatituiy paneles refor-
zodtwes de la pared lateral y de la pared final que oe axtiey
det a 1o largo de los mfrgenes extoriorss ds oaldz uno de diw-



.

10e

20,

chos vanslee fommadores 46 la pared lateral ¥ 4 la paxed fi.
mal ¥ odendo cortato adiclonalnents el materinl eon las escuse
st da la plancha para conatituir ung patilla veforsalors en
ondn escuina que 56 sithia en velaovidn ocon ol panal ﬂmm -
de la pared finnl anoclada de tal modo cus ouands ss plegeda
contra la onra exterior de dloho paned de persd finel 1x padl
1la reforsadors oo sitde s lo large de uns péroldén formalera
del mergen superior de dlohp panel Pformador de la pared ﬂmx.
teniende ondn panel raforsador de la poved final antes ﬁt&a,do
un ponel de extonsidn final inecorporvado auné #5%8 oepnralo m
mismo por uns 1ines narosds 48 artdewlacdién ¥ diumlmao-q,c
tal modo oune paymite al panel de axtenmidn S8 plepade en ‘ﬂ%
tacto con la noreldn final dal panel de lo povred de fmﬁo

Ge~ Ploncha cortada y navesda segin 1a Mﬁnﬁ%
eddn 5, on la cue dichs patillia rofovzadors 48 oada ﬁ?’*m -
de la pianchn es cortada on el materinl del extrano e tm;sar-
nel reforasador do le paved latersl. P

To—- “INVASE EY PORMA DE BANDEJA RECTANCGULAR CUN PA-
REDES LATERALES DT DOBLE PANEL".

Semin cuedn stustancialmente descordito on in nretents
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