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Beta aByeaa&áR aa relaciona sea lea asganas y te yg 
&g3&va más partieaiarBaate a paE%aa8&áagR&963aB introducidos 
en les aawasea paaa, preductoa nao se presentan baga la áaaaa 
da gas bandeja y qae aatáasdap%adoe pasa car fabricados a pag 

5. tir da %artda isa as rovsstádo cea aa material formsdcr de pg 
líenla de na eardetes* que panadea soportar las temperaturas ** 
del homo eáHéMaaB&a aap&aada ea laapgaadagíaa y qna permita 
asar el enanas para elaborar y eaBepclaliza? prodactec ng'**̂ J 
pandea presentarse en na astada finido caealc san oolooaáésJr 

10, ia^a&aea&a en la baatga* ea&ae asga predaatas d* paaadasí&?*
se hsa desarrollado ya envases áa íeana de ba%ápg¿; 

q%g sea paptlsalaaaaat* indicados para sor asados tala íaáMa 
tria de la panadería* en les qat el predasta paa&e ser elabo­
rada ea na homo y comereialisado posteriormente ala extraer-*

15, lo del envase en el no se ha elaborado. Rrodaetos tale& eape 
las tartas* artículos de pastelería* y sla&laroa se presentan 
generalmente en aa estado finido ínicialmente, os decir en —  
ana condición líquida o semilíqaida* y una oxlgenoia as qae - 
el envase sea estanco ornando os llenado a oa nivel predeteimi 

20. nade con el prodaeto así ceso capas da espartar las twaperata 
ras del hora# durante el proceso de oceaián ola que aeaa ddKg 
dos por el caler, de tal nodo cas ei predaote acalde patda —  
ser comercializado sin extraerlo del envase* Para tales pro—  
doctos, se han desarrollado envasas m e  catán adaptados para 

25. ser formados partiendo de ana lámina delgada de metal e de aa 
material ea hoja metálico relativamente rígido m e  gme&a ser 
estampado o conformado a la forma deseada para formar parte - 
del envase final ea el qoé es comercializado el prodaeto. Ta­
les envases son generalmente costosas y están faltos de atrae 

30. tivo estático pacato cae no aceptan fácilmente las tintas co-



adámente empleadas en la. iapr*a%n decorativa* 8* &aa&$a&&Ba- 
do teíhtraas, esa a&gáa éxito, oon aé*ta% & pFä&oxs&oBa* ban­
dejas ao metálica* quo resalten apropiada* para ernte %la+ 9ha 
3* taima extractaras de bandeja ha sido descrita sala patean 

S* t* eatadeanídense a# 4.T44.797 concedida él 19 dé septiembre 
do 197$, Ciro desarrollo de bandeja es descrito en la aollci­
tad do patento oetadeanidonso a* 036.326, presentada el 7 do

*

Mayo de 1979* 3&n aahsrao, pareo* sor ano exista la necesidad 
de disponer de baad%#%e de esto tipo &ae tengan aasuaayar.gí^ 

le. gidea o resisteaaia a la Elegida, particularmente en los ppsg 
les áe las parados laterales y que sean de otro modo más \c¿&- 
venieataa para su aso aa la aanipulaeián da ciertos materiel­
les aa la indastria de la panadería. ......

na por consiguiente aa objeto general do la péosbn-
9 . te invención proporcionar ana estructura de bandeja mejorada

# # # #

abierta por sa parto superior del tipo descrito que teaga-jana* *+*rig&dos mayor que las bandejas de este tipo producidas hasta 
la fecha, ao sea más económica do fabricar que la* bandeja* 
similares formadas en lámina metálica* y similares, y qao - - 

23. ofrezca ana mayor conveniencia de aso, particularmente en la 
preparación y eomereiáilaacióa de productos de panadería.

Bs an objeto más especifico de la  invención propor­
cionar tana estructura de bandeja mejorada y aa método da fo r­
mación de la  misma en e l me se fab rica la  bandeja a p a r tir  — 

25. de una plancha de cartea  ue e s tá  revestida cea ana pelícu la 
de material plástico ice presenta anas Características do re­
sisten cia  a l c ria r  suficien tes papa soportar laa  temperatura* 
del horno oorndnsente empleado en la industria de la psnaderí*, 
ue pueda se r asada de ana feraa segura en los hornos de mi— 

33. croaadaa, y ce pueda ser suaäaictrada a l usuario baje la  fqg



a*

aa de asa g&aHR&a certa d n y  BEag&da, o asa %aas!ha pa*a&g&aag 
te  plegada, esa  a& f in  de que paada seo? amada esa  sa* pencó­
le s  de pared la te r a le s  y term inales elawáadaae a p a rtir  3# aa 
panel de pared de atado reetaagalsr y  eoaeetadaa en le e  *aqg& 

§ . sao por paree da miembros de maBbrsaa entapiaos ana se  doblan
ana sobre otro y eestra la cara exterior de une parad extraña
coa miembros de patilla para reiOrsar las conexiones de lee -
BBqaiaas, coyes miembros de patilla se extiendan bacía elJ¿a^

* * *terior de les extremes opuestos de las paredes finóles y ̂ On
10. sellados con alambres de panel de refuerzo y cubierta de ico

* ̂ #paredes finales en cada estraga, cayes mieabroB de panal'a^g 
enterizas coa el borde superior de la pared final y sen 
gados cea el fia do recubrir la pared final y loa miombroa He
membrana de esquina plegados asociados y que tienen poreiaa%6

13. marginales plegadas en su parte inferior y anidas medlaú&d^ad
heaívo con el panol de la nared de fondo. .**. *.

. - . *
Ss otro objeto más da la invención proporcionan ana 

extractara de bandeja del tipo descrito asi cago aa aátoáo p& 
ra la fabricación de la misma con 01 fin de constituir miam^- 

20. broa do panel anterisoa do refUorso y cubierta en la pared lg¡ 
toral y panales de pared extrema, cuyes miembros de cubierta 
son dispuestos en relación de panel de pared dable superpues­
to sobre al entender de los panules de las paredes laterales 
y flnaleo, aaneetsadese de aunara adhesiva los ¡miembros de re 

25. fuerso y cubierta de las paredes finales eoa hambres de peM
l i a  que forman extensiones term ínalas sobra loa  alambras de -
parad la te r a l que son plegadas para ap licarse centra lo s  pane 
lea  da la s  paredes fin a le s  de la  bandeja y plegÉadésa lo s  m ĝ 
gongs fin a le s  do lo s  miembros de refuerzo y cub ierta de la s  -  

. paredes fin a le s  en contacto eos^y fija d a s de manera adhesiva30



4#"

tenlae pBPeieaas de paaaA, de la payad de %6ada*
Ba iawBae&àa tal aaae as aa&f êoewita y gédsàad&ag 

&a eeagMaada ana esàæœtMNa &a haaâega y an mé&ade de àeaaa** 
e&da de la aâaaa a parti* de usa p&aaeha saetada y aa&àada de 

5. eartâa yasest&êe eaaa^aateïdal de ptliaala p&àattea B3s&e<*** 
teste al cala*, eaga *at*aeta*a de &aadt*ga asapyaada saa panel 
f&BBada* de la pared défends y parea dispuestas en lados *** 
opuestos de panelas i&Bmadeæes d# la pared lateral pe%i%ég&p¿ 
esa se articulan de masara ea&ealBa amana gsiaolda^art&táí/ 

10. esa el panel faæaaêar da la pared de gü&ssds y es camastra
las esquinas de íatapseceián pe* medie da paras de m&at&sáa^* 4 #
de aaa&yaaa de ferma triangular# art&aalaê&s daiannara aatœ^
sa y plagadas en relasláa Nuparpuasta sabra la eaæa agteg&àp
del pesai de ana pared lateral y fijadas por miambraa de^pg^i 

'¡5. lia reforsadorea da las asealaas oue están d&apgastaB debugs
da usjgios&ye da panel d@ rafuerae y suhiarta quo aata a * % ^  
lade detaaaapa eataaiaa earn 01 beads sapeg&g* del panel faaag, 
dor da la pared lateral asoaiada y %&ga&83 an rOtaaiea. sMpe.f** 
puesta eon el prnel fanmade^ da la partd lateral y eon pare^o 

23. nos del panel de la pared de fando eon el qae se ones madias^ 
to adhesive sas porciaa&s finales.

s

La figura 1 es una vista en perapoetivp de sa enva­
se del tipo de bandeja ^ae encierra lea pr&nsipaleg rasgos q§ 

25* raeteríetieos de la ianreagiéng
La figura S os usa vista en alnado -nao muestra el - 

eztrsao de am envase de bandeja mostrado sala figura iy con
poroiemes fragmentadas de un panal o^terierg

La figura 3 as una vista en secelán transversal to- 
30* Bada segán la línea 3-3 da la figura 2 a asa aséala sspl&adag



Ba Águra 4 es asa vista *a plasta cea percicaaa —  
í&agaeRtadaR, que aMestafa la capa exteÁor A* una p6Rgi%a A* 
aaa píaaáha ae cartón que as cortada y capeada previamente a 
la fprmaciáa Aw la bandeja representada ea la Ágapa 1%

P. 3a Ágara $ es una vista aa plasta aape&al que *&%%
tac aa pase As plegado inicial es la fegaacida de la bandsjaí
y *. .

La Ágapa 6 es aaa vista es perspectiva %ragBeata*r
ria qao laaeetra asa esqaina de feada de la bandeja. *.'J/

16. Haciendo abara referencia a los dibujos* se ilustra
aa envase o cartonaje del tipo de bandeja 30 que está &g6t&*
eslaBsante iadieade para sa ase es la preparación y oanerpia
lisacián de productos de panadería* e siailaroa* cuya estrag
tura de bandeja es fabricada a partir de una ocla baja *.dé;

33* oartán flexible cortada y mareada como ae ha ilustrado Os la
flgara 4. se comprenderá que el envase mostrado ea les jaita*. *
jes ee descrito e ilastrado coa vistas a exponer la forma —  
preferida actualmente de la invención y que loa principies - 
de la invención pueden ser aplicadas también Ae otro modo.

20. La bandeja 10, aegdn se ha ilustrado en laa figu­
res '* 2 y 3* ea fabricada a partir de una plancha cortada y 
mareada 12 que ha sido representada en la figura 4 con la eg, 
ra más alta que será la cara exterior ea la bandeja armada. 
Ea la forma ilustrada, la píanaba 12 espreparada a partir - 

23. de eartás? Ae peso o espesor relativamente pequeño, que ea - 
revestido o laminado coa aa Raterial aprepi^e para basarlo 
resistente al daño que pudiera sufrir casado es sometido a - 
altas temperaturas, tales como las temperaturas del horno de 
cencida. B1 material de cartulina es de aa espesor que preña 

36. re el grade de rigidea deseado de imanara que la bandeja o —



oKTtoaaj* c**^*tam*mte ídmadce coacerven eu ganas iddel 
9*a v*s lleaadee cea el BPaáMata lí^déc que hay que #a&**** 
ya** SL material iletrado está ̂ redóte 6* un y*ggas&a&ag$e 
de aatayAai aa* iaweeemte aa reeietéada a la ábeareiáa %& 

g. salar al grada Saetada pana aapayta* las 3aaps*g38*He 3*1 <*** 
horas da cooddn y que peaaita también el sallada da la aa*** 
paraiela revestida con la superficie ge rapada con %a *3haa&

o

vo fría, caüeatadc* o ae31?aáo pe* el calo*. 8& t&agMH&aa36\'J
apropiado dal material da cartuHaa para gormar la pisaehhJr/

to. 1 § ha sida descrita aa la pateóte estaáoHaldeaaa admera **-
3.904.134, concedida 01 9 de Septiembre da ¡976 a nombre
wiiüaa BaRl gane, .;.

Ba plancha ¡2 está representada en la f&gBwa 4.363
su cara ao yesostlda vuelta hada aBRlha# cuya cara ceneEMg* .*

1§. ye la cara exterior ea la bandeja terminada. 3a plancha
* * * #

se presenta bajo la faraa de una hoja gaaaraiaaate reetaagu- 
la* del material plegable y es cortada y mareada e doblada, 
de manera que sea simétrica alrededor de líneas centrales —  
transversales y longitudinales a¡*a y b*b (figura 4). ssiam*a 

ge, te se ha ilustrado un extremo de la plancha# pues se oomprog 
derá ¡iue 01 otro extremo es cortado y mareado de un modo si­
milar. la plancha es dividida pe* un par de líneas de marea­
do o dobles 13 paralelas* ue se extienden lan^tudiñalmaata, 
traasverealmeata espaciadas formando artieulaeiáR y un par — 

25. de líneas de mareado o doblez 14 paralelas, que se extienden 
tPansversálmeste, longitudinalmente espadadas formando srtL 
euladóa con vistas a definir un panel central que forma la 
pared de fondo rectangular 15. las líneas 13 y 14 definen - 
les bordes más interioras de las secciones laterales 16 y —  

30. las saoolenae finales 1? do la plancha uc están sUbditidi—

6.



da* osa el fia &e formar la* parcáe* ia$àaa&à* y üaale* da 
desda paRád da la baadaga, 'clámente aa ha B&atBada una da ** 
las secciones f&at&te 1? da la Saaásgá an la áigoga 4. Le* - 
cuatro aeaaiaas de la plancha soa captadas papa constituir * 

3, papelonee da memS%aHs de eoHBt&aae&da É&dEt&ea 39* se ex­
tiendan antas peag&aaaa intarioyea de las seccionas lateral)* 
de la plancha id y peasloase laSeadoase de la* seccione* - 
finales de la plancha ??* de las qué aa&aaent* a* ha repa$¿*rl 
sentad* dea en ?8 ea la g&gpaa 4. 3a* secciones lateaslec!&a' 

¡3. la plancha 16 están disldldaa de ana aansaa iddntlaa pop &6* 
seas de maacadc de articulaeida 23 <3%e eoa paralelas a lap/* 
líneas de sapead* ?3 y están espaciadas a ana cierna áiatap*- 
ela ea él exterior de la adEsaa papa constituir panelea fR6B&
derea de la pared lateral principal interior 23 y pandas. re.*

1$. forzadores de la pared lateral exterior 24. La linea dejsggr*-
*****

cada transversal 34 se prolonga en cada extremo da la picar- 
cha en sus estrenas opuestos ea la* lineas 3p y 26. Las li­
neas 23 ae extienden fognando aa pé-iueño ásgale e inclina^ - 
cidn ea la dirección 301 extremo de la plancha y definan le* 

20. extroRoa da los panelee 33 de la pared lateral principal - 
mientras que las líneas 26 cetas indinadas ea la dirección 
opuesta y definan lee extramoa da log pandes reforzadores - 
24 de la pared lateral queee extienden a lo large de loa —  
¡márgenes extasiaras librea de la plancha. Las línea* da aar- 

23, cado 2$ definan también ana de las lineas de plegado para —  
las papelonea dé membrana de esquina i0. Las linea* de marca 
do longitudinales 13 se prolongan en sus extramos por la* H  
neos 27 que forman an pequeño ángulo e inclinación ea la di­
rección áe les lados opuestos de la plancha y que definan —  

. los extremes dé las porciones interiores de las a asolanes30-



$.

Bales A* la Blaaaha ??* Xas seae&aaa* finelee a* la yíeâ hé 
i? Catán pxtloRgadas y oubdirididae 3%** gaaaa? Na 9*6*1 %3E 
**&** da pascad final principal interior á$* Ma panel refOrq̂  
dar da la papad final exterior 3$ y ana solapa de eaaalade * 

S* relaümmente estrecha le por lineas dé mareado 33 y 33, ea* 
yaa líneas de aarsado 38 y 33 son paralelas y está* eepaaia* 
das hada ai exterior de la linea de aereado 14, teniendo el

e

panal 39 an ancho que es aclamante algo mayor que el paaal**t*: 
2&. Cada ano de las paneles do maa&rana de conexida de ae^- 

16* aa iB estéad&T&diáos per asta linee de mareado garandara &§* 
pliegas eeatral 34 que está lael&aada ea la aireecida d*l / * 
borde lateral adyaeonta de la plancha oea el fia de formar - 
paree de panales da Eaabsaaa ta&aagHlares de igual tesaSo.*** 
iae eeneetaa los extremes de loe panelee a* la pagad lateral 

'-5* principal 33 san el panel da la parad final principal 8p^**- 
los bardas tega&mleg exteriores 33, 36 de lea panoles-de-r- 
membrana de esquina 16 están cortadas par lineas que sea ia- 
tersectadaa per las lineas de mareado diagonales 34, cea las 
dos mitades de cada gao da estos bordea en lineas aproximada 

20, menta normales a las lieeaa de margado 39 y 27 que definan - 
loa extremos de la pared final principal asociada 86 y loa - 
panelas de pared lateral 23. do tal moda ge a& par de pane­
las de membrana 18 de cada esquina pueda ser rehogado ano - 
sobre otro y en pea&eiáa a le largo de la Cara exterior del 

25* panel de pared final asociada 28 con loo bordes superiores - 
35, 36 de cada panel do membrana triangular situados daioa—  
monte a peca distancia por debajo de la linea de plegado en 
el borde superior 32 del panel de la pared final 26 que pana^ 
te plegar el panel de la parad final exterior asociada 29 - 

36* aa una relaaiáa superpuesta cea el misma. Los panales rafer-



sadwrta la papad luteral sxtarlop a$ se pnsláagaa aada —  
asa *a su# as%K*Més pasa constituir pa%lilaa da eaaaad&t da 
es uiaa ta&aB&ssa 3?* las patilla# 3? ee axtlaa&aa aáa a&lí 
da la# líneas da plagada da art&ealae&da taaaavagga&ag 26 y 

5. son captada# de manara que resabrán la poroidn %&pglaal mée 
alta da lea pandee de maa&*aaá triengder adyaa§BR*s, asa <*- 
la cava revestida al descubierta, cunado sen plegada# los pg 
aalea de la pared lateral exterior 34 alrededor de la# 1%*-.-*- 
aaa# 33 en la posición mostrada en la d g u m  3*

* ̂  #

?e. na la foraaeláR dé la bandada t§ partiendo de la;-
plsneha 12* la plancha puede ser coministrada is&aialMant?;?
con loa panelea reforeaderee de la pared lateral esterlop;34
plegado# alrededor de la# linea# de Mareado de srtlaalaeiáa
32 sobre loa panelea de la pared lateral Inter&op 23 eag&.eo

¡5. maestra en la figura 3 y anida# mediante adhesivo con IpaAna
nales 23. La nlaaáha cortada y ¡mareada puede aer swdni#trá^

. ;da evidentemente sin plagada algaae y loe panelea 24 pueden 
ser plegada# por el usuario al armar la bandeja. Loa panelea 
de la pared final interior 28 son plegado# par las linea# de 

26. articuiacián ?4 simultáneamente ál plegado de lo# panelee de 
la parad lateral interior 23 alrededor de la# línea# de art& 
colación !3, Las estructuras de membrana de conexión de la# 
cequias# 18 se plegarán con los panelee do la# paredes finar­
les y laterales eaa la# que están conectadas de manera eate- 

35. risa y las dos Hitado# do cada una de tales estructura# de - 
esquina se plegarán sobre ai miama# y alrededor dele# líneas 
de articulación a?, áirigióaáoae lo# paneles plegados aa re­
lación superpuesta sobre la cara exterior de los panoles de 
pared final 28 dejando las patillas do conexión de esquina - 

30. 37 cea la cara revestida e cara expuesta y penal tiendo que -

9*



l*a panelee la #a*6 %&aa&. exterior 3§ awaá plagad** alra- 
6*66# 6* la* l%a*aa 3% en stlaaiéa superpuesta stia* la* ta** 
#a* exteriorea 6* loa panala* 6* la pg**6 iìaal interior 93 y 
laa ast#K63**a* &* membrana 6t esquina plagada* asoeiadaa, —  

g+ pernitieado *1 sallad* en sa* extraaos opuestos **a la* pall­
ila* rtfaraadara* da la* esquinas 37. Bá*d* tapi***** stai- - 
qsia* tip* da sallada* Zas patilla* 3? son plagada* alrededor 
da la* pe*e&aaaa sapax&aaaa de laa taoMinà* y refueraan Ina. ̂  
espulsa* al alano t&aap* qua airéen pana agiata? lo* paneiddj. 

IO. d* parad lateral y las panales de pared final en su paaieiá&* 
Los panelea da engolado 38 da Cada artremo da la plaRORa áq&* e e
girados sobre las lineas 6* grtioR&ao&áa 33 aa contacto oo& -

#

las porciones finales del panel da fondo ig y aseguran agaags
la astruatura de parad final a la va* qua presentan ana 9U83g

.
?g* fíele final exterior plana y rigldlifcan la pared final.-3a -* **

bandada resaltante tiesa paredes finales y laterale* de. dable 
panel? relativamente rigida* y de profundidad total, eos ea—  
ras interiores y exteriores lisas.

SO. El Modelo de Utilidad que aa solicita por veinte —
años para España, de acuerdo con la vigente Leg&slacláa* de&g
rá recaer sobre! "EUVASE BN FORMA DE BANDEJA RECTANGULAR SON 
PAREDES LATERALES BE DOBLE PANEL", eoa Prioridad de la sol&a^ 
tadde Patente eaU.s. ' . adm. 054.719 de fee&a 3 de Julio de 

25* !979, segda las earacterfstioaa esenciales de la* siguientes*
..*/*.*

30.



R , s A  ,4,#, ,,M
1.- Envase en %baaa de bsmáaga reetaagaia? coa pa^a 

ésa lattralas de dobla paa*!, gaye tasaa* tita* sa panal %hp* 
mador de la parad del Rondo, paneleo íbEBadaraa da paradas la 

§. earaAáa y finalee enSeriasa d&apaas3ee en relación par para* 
aa lado* opuestas levaatáHdoa* a partir da la par&lgr&a del ** 
panel Roxaadar da la pared del fonda y panelas da aaa&gaaa da

e
eonasián enseriaos en relación pareada aa dada es^Mln*, #*?4 
gaa&ea# eada par da dichos panelee de memWanu sobra ana%%*- 

10. naa media y aa relación euperpueata sobre la oara exterior ;da
la parad final cea la que satán articulados, oon el fin 4e h*
oer estanca la esquina al manee en la mayor parte de la pro**
fandidad da la Bandega, medida a partir dad pan*! fonaado^ da
la parad del fondo, teniendo eada gao de dichos panelee *f&aaa,

13. doras do las paredes laterales y finales aa panel refOBgadtr
* ̂  ̂  ̂

enterizo replegado a partir de sn borda superior san ei.Rtja -
^ Vde situarse a lo largo de la cara exterior da die&e panal, tg 

nien&o eada par de pandes de membrana de esquina una patilla 
reforzadora de esquina asociada situada a lo larga del margan 

20. superior de la cara exterior d d  panal de la pared final con­
tra el que ae sitúan loa panelee plegadas ea rdación aupar** 
puesta, situándose cada patilla reforzadora citada Bago el 
nel reforzador de la pared final que es doblado a partir 3S1 
barde superior de diehe panol y que se superpone a lea misa—  

2g. Brea de patilla reforzadores de la esquina, y eada panel re­
forzador de la pared final antes citado se extiende a lo lar­
go de teda la profundidad del panel de la pared final een el 
ae está articulado y fijado ea relación fermadera de la pa­

red final exterior.
3c. 2.- Snvaae ea farsa de bandeja rectangular cea para,



dea laterales a* doble perol* eegán in reivindieeeiánl* en 
*& que d&tba* B*t%&aa reforeuderem de saaM&aa zea entwieee 
aea panelee 6* la pagad lateral exterior que lindan con al gg 
aal de la pagad final contra ai que son colocadas las patl** - 

g. lias refarsadoraa da esquina y dichas patillas esa plegadas - 
alrededor do loa esquinas asediados aoa el din do Boaa&eay *- 
lea pandea da mmUbmna de conexión da esquinas asedadas.

Ehwae* oa gorma de bandeja rectangular osa gggg 
dea laterales da doble panol* aagdu la r d d a d g a d d a  ?* <¡aj* 

10* el que dichas patillas rofbr^Oras de esquina 93&#e^dHB** 
con el fin de recubrir lea panelas de mea&rsaa de conexión Jde 
las esquinas asociadas. -J.

4** Enrase en gorma de bandeja rectangular oangagg
das laterales de dobla panol, sagda la reivindicarán 1*1 *A -

ig. el que dicho panel reforzador de la parad final tiene apT-papA
de encolado en su borde inferior que es plegado sabré el apr-

* ^gen final del panel de la pared da fondo y fijado oca el mis­
mo.

3.- Plancha cortada y mareada de material ea hoja - 
ao. de cartulina plegable para fabricar un envase ea forma de bqg 

deja* plancha que está revestida per ana cara coa un material 
faasaécr de película resistente al calor de un carácter que - 
impida ser dañada a la cartulina a las temperaturas del homo 
de cocción, Picado dicha plancha generalmente de forma reatan 

2*?. guiar, cortada y mareada para constituir un panel da pared de 
fonda central y paree de paneles dispuestos ea lados opuestos* 
adaptados para formar miembros da pared lateral y de pared fg. 
nal, siendo mareada la plancha para constituir paneles ref&r* 
andaros de la pared lateral y de la pared final que se extiea 

§0* dea a lo larga de las márgenes exteriores de cada ana do di**



%

*&* Bsaa&sa gaaMadsaaa de la gsycd Inter# y 6* ia gayad 
saa y á&aad# captado adicioaaimeate el aateri# oa isa á*<a&* 
aa* 3* la p&aa%ha gaya aoaat&tM&y gata patgááa y*%oswada%a ea 
cada esquina oa* o* s&táa ea yCiaa&áa oca #  pasad fexnadof - 

g. de la papad final ^acatada de tal aédo que cañado es plagada 
aaatya la capa exterior da d&a&o gaaed da pared final &e 33%, 
lia yaf&BBadoy* aa adada a la lapga da aaa pseaida fCáeodéra 
ddiasygaa superior da dicha ganad foxMaáaf 3* la parad fiap3, 
teaieada cada panal refaraador de la payad final aa&aa citada

" - n

anpgaal de extensiva final iaeoypayado oad óstd aagaasdo <#&
taiaae par ana línea marcada da articMlae&áa y diaaaB&áaagel^e
tal moda 39# pesaita al panel da extensión ser plagada ea eog
tacto cea la pereloa final d d  panel da la gayad da fondo.

6t^slaaeha cortada y marcada segda la peivlndie&*-
'!5* alón g, en la que dicha patilla reforzadora da cada esqpáaa<*

* *n . r ̂
de la plancha as captada en el material del extraña dejuaj^a* 
ael peiO&saáap da la pared lateral. '

7.- "ENVASE EN FORMA BE BANDEJA RECTANGULAR CON PA­
REDES LATERALES BE DOBLE BABEL*.

20* Sagda queda suataaáialmaate descrito en la presante
***/..#



5.

a%BM&a w  A# 3a%e*3* a aà^o#a
a§^t <§a#a y A# ̂ ^a$a§#

Ssdsad* 2 2 ÁM. -330
BSBsaAa paKEa aa%Ka ccafAM, so.

____

 ̂**+ ^
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