AH= G2 =1 3106000

EaL'J}EELI‘.EE 262000

THTHRCOLUSCICH

& Uovor de CONGOLCIO BERANOL VE SUMILISUAOL TECNIUOL
IHJUBYRTALAG ) 3, o, (O, L.u.“.+.u.A.J, entidad espafiola,
domiciliada en Vilafrance del Punaads (Bawcelona), caw
»le Calvo Zotelo, 45, por "PROUEIIMIENLO UB OBUENCIGH .
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LEROHTA DESCRIPATVA

La presente lunveucidn se refiere a wn procédi—
miento especialmente estudiado para la obtencidu de pla~
28 trangparsntes (e material pldstico, concretamenie
de resinas acxflicas, dotadsy de lnsercioues decoxatlvas
e 80 wusd, cyyas placas consbtituyen wn uaberial we par-
tida Ge eucelentes cualiuuwdes para la forwscidn de ar-
tfculos de Tautas¥a, teles couo hebillas, botoies, eupu-
fipduras, artfculos de bisuterfa y similaves, en los ype
tos erectos decowalivos Juupan uwn papel priuncipal y pre-~

d.e.L“”lhe'
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Bl procedimiento objeto de la invencidi, cuya

tigacidn constituye su priccipal caw
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gisplicidad Ge re&
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pempite aprovecnar pa2rd Ilies decoruti-

=
»
[¢]
pory
[0}
3
iy
Pt
o
[
[&]
~

tecrisles gue, hasts el momento preseule, carecluu
ae todo valor industrial, propozcilonaidd al material o
placas obuvenidas un efecto de fassus¥a variaco y ce lus
gayores posibilidades.

Rl indicado procedimievto consisite eseucialinen-
te en cargar ul molce de guperficies internas planas o
grebadas, con wonduero de resiua acrflica, e cujo ge- .
10 se sumsrpe lucgo una canbidad convenlente de pavii~
culag Gecorabivas, counstitufdas por viv.tas wmetdlices,
escaglllas de ndoar, trozos de zla.bres 0 gimiluves, ea
toda la gale imsgiueble ae materiales y colocidos.

4 conbinuacidn se procede el calentauiento uel

conjusrto, pura lograr la& polimerizacidu de lu regiuz

acr¥lice, llevdidose & cabo csita operucidu en wos [eases:

USSR A

18) Ueniendo en cusita gue el peso esyeciiico

o Tk

de lag partfoulas decorativas gerd por lo geunerd superiox
sicmpre ol de 1. resing acrilica en foyua mounducia, ¥

cox el fin de evitaw que dichas partfculas ge deposiien
por Lanto en un extremo del wolde, secfectuurd inicial-

un caleatauiento parcial de Llu vesina contenisndo

partfculas, sc.ciiendo coutinuanente el molde a
movimiento, w fin de evitar gue las poavticulsas se diri-

Va forwa ulchuas pearticulas

w
P

Jar wucla los lados, Ve es
periidiecgerdy en el centro de lu masa de ponduero, has-

te tauto gue, por eumentar la viscosidad de ¢icho mdund-
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cero, por efecto de su polimerizacidu pox
lag partfculas eu cuestidn ve vean sugpendidas en la
uaea de lo wesina; ¥

22 ) al aloanzovse este punbto de suspeusidn de
las partfoulas e la masae de la vesiaa, se detendrd el
rovimisnto ael molde y se contiuuard caleutdndolo, has~
ta lograr la formacidn de la pluca rigiuw y transparen-
te gue, eventualmente, puede somelerse a uid procesv de
compresidi en preuga spropliaaa, para darle mayor coupa-
cidad y howoygeneidad.

Como puede verse, la realizacidu ael procedi-
mieuto descrito, no puede ser uds sencilla y préctice,
peiziitiendo, siu embargo, la obtencidu de un mwaterial
de cavaoterfuticas completamente nuevus y de muy Giver-
gas aplicaclones como uwaterial de fantasfa, para dodes

los uson antey enumerados.

de couprende gue serd. inuepaxdientéa ael obje~
o Ge la invencion log materiales utilizados pare lus
varticulas decorabivas, formas y dimensiones de lug pla-
cas, aglioacio;es ulteriores del material coustitutivo
de lay migoas g, en general, vodos cuaabos Getalles ace
cesorios puedal presentarse, siempre gue 2o aparten gl

conjucrto de su esencialidad,
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1, Procedimiento de obteucidu de placeas transpa-
veates cox iuserciones decorxablvas, gque conslsie esen-
cizluente o cargar un wolde de superficies internss li-

as 0 gravadas, con mondumero de resiza acrilica, al gque

m

¢ adiclona, wutes o despuds de cargado el wolue, uila

LS

roporcidy adecuada de particulas de maberisles alversos,
les gown vizubas metdlicas, escamilles ue ndcar, tro-
de aleshres, fisras, wederas o widlo,0s, & coutluua~-
dn de lo cuwl e procede & culentar el wolde cargado,
sre dar lucar a la poliuerizacidn de la resina, para la
foruacidu do la placa rijida de resina acrilica, com lus
inserciomnes decorafivas el su masa.

. Procedimiento de obtencidn de plucas trauspa-
reibes con inserciones decorativas, sezfi la relvindica~
cidn anterior, que se. curacteriuza poxr el hecho de gue el
Calentanierto del dolde se lleva a cabo en dos fases, uug
priuvesa, cuvante la cual se gomete el molde a wovimien~
Yo en la direcclones counveniantes para evitar gue las
particules sumergidas ex la resina se depositen en los
lados o caras del wolae, y otra final e la gue el mol-
de se mantieue quieto y we .iuue culentando hesta lo-
sar la formacida de la placa r¥ziuva, con aquellss iuserw

cloney decorativas suspendidas el su Lasa.
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3, Procedimiento de obtencidn de placas btranspa-
rentes cox ingerciones decorativas, seglu las velviadi-
cuciones 1 7y I, gue se caracteriuza por el hecho de gue
lo Mltina fase de calentaniento del molue guieto =ze com-
nletu eventualiente con un proceso de cowpresidn en prei~

g apropiuda, para dar ne,ox compacidad y howoeieldad

4. Procedimiento de obteucidn de nlacas transpa-
rentes con inserciones decorabivas,
La prezente wemoria descriptiva consta de cinco
hojas folladas, escritas a wmdgquiia por uus sola Cara.
Barcelonz, a 14 de outubre de 1960,
COLIGOLCTO Ey2AflOL VE SULINISTHOS

TECLICOL INLUSTUTALLS, 5. &
(C.E, 3.0 TR, 4, )
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