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JE PLACAS YRATGPALLSYES U0 THSLKCIONES DECORAYIVAS?,

pEMOATA DESCRIPYIVA

La preseate invencidn se refiere u wi procedi-
miento para la fabricacidn de placas tras paveites de
material pldstico con inserciones decorabivas diversas
oclufday en su wasa, cuyas places resultwl de excelen=

tes cualiuades para ser aplicades en la fabricacidn de
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toda clase de eleuentos y articulos de fautasfa, tules

como hebillus, botoues, articulos de bisutexria, etc,
E1l procedimiento objeto de la invencidn se ca-

ractaerisa especialumerte por ser de 'dcil y econduica

10, resligzacicu, permitiendo obbeuer unes places de ef'ec—
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tos decoralivos sorprendentes,

Jicho procedimiento counsiste esencislizente en
partic dé polvo o graaza de resina acrilica, de granos
de pegqueilo tamailo, cuyo polvo o grunza ve mezCla cou
partfoulas de diversos wmaterinles, tules cowo virubus

licag, escaulllas de ndour, trozos de alaubres, fi-

bras alvers.s, eic., en los coloridos que sze deseen.

Una vez lograde la wayor houmo.eieidad posiule
de la mezcla asy formada, se carga dsta en uuos molues
metdlicos, gue pueden ser planog o grabawos ¢on los xe-
lieves desendos en su supexficie. 4 continuascidn, se
calienta el molde caryado cou la wezcla de resiua y sar-
ticulas citadas por cualguier wmedio aproplaco, td co-
po estufa, aorno, rgyes infrarrojos, platos caleracto-
res o siwmilay, hasta alcanzar la lemperatura Lecesuria
para que la resina acrflica llegue a fluidificer, cou-
teniendo en gu masa las particulas oiversas citadaas,
gue coastituirdn los molivos propiauente decorativos de
las placas a8 obtener.

los moldes couteniendo la mezcla de resiua f1ldi-
de. v particulas decoralivas, se disponen entouces eatre
los platos de una preasa, con la que se Souete el con-
juato a presidy, hasta alcanzax la coupacidad completa
del material wixto componente de aguella mezclea, dando
origen a uné placa contluve y transpereste, cou las pur-
t¥oulue decorabtivas ccluluacs en su masa.

uego ue dejada enfriar, la pluca obleirlus pue~
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de desmoldetrse, cumdo haya adquivido lu counsisteucia



aecegaria,

Como eg evidente, el wmolde gargado cox la wez-
cla de regina y partfcoulas decorabivus, puede culentur-
ge ra entre log platos de la premsa, o cuyo Tin esla

ixd doetada =i st caso de elenentos calefactores spronia-

dos para aguellos platos., Ello, cowo se comprende, per-

aiive sluplificar en parte el proceso, ya gue el ¢alsu-
basniento inicial de la wasa pare Lluidificar la resiaa
v laz coumpresién uwlterior de la mezecla fldica, poard lle-

varse a cabo prdeticamesnte en una sola operacidn, sin
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necesidad de Ttrasladar el nmolde desde el lugar ue cale-
faccidu a los platos de la preusa. dn egte caso, posie-
riovmente al prensado, deberd tambidn dejarse enfriw
el conjunte, antes de proceder &l deswoldeo,

Ue acuerdo cou una variaste ventsjosa de reali-
saclidn, especialuente aproplada para este Ultimo ejewplo
descrito, estriba en la disposicidn sobre umo o awbos
nlatos de la prensa de seundas plocas de resina acrilica
previameite obtenidas por los mdtodos corrieutes, cuya
placs o plzcas se adherirdy perfectanentie & la maga flui-
dificada de mezcla de vesina y particulas decorabivas
agegurasdo en todo moumento el gue dichas partfculas uo
nuedan af'lorar a la superiicie al realizavse aguella
fluidificacidn de Lo resina en la priumera fase de calen~
taniento de la mezcla.

Otra variante de realizacion del proceso prevé
la utilizacidn de dos placas rigldas de resina acrili-

ca, entre las gue se depooitardn lus particulas decora-
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tivas, procedienco luego ol culentamiento y presionado

del conjunto, hasta c.nseyuir la adhesidu de ambas pla-
cas entre ¥, ocluyendo entre «ibas las particulas ol

tadus, Tormando una placa vnica y ri,ida, completausi-

te commacta y Lrausparente,

Zy evidente que la realizacidu del procesc Ges=-
crito supone una simplificacidu de los procesos de ob-
tencidu de placas de waterial de fantacia, el cual pue~
Ge sex ubilizado en diversiaad de aplicaciounes, tales
ccro hebillas, botones, ewpudaduras, aticulos de bisu-
tex¥a, revestimientos decorativos, ete.

Je coiprende gue serd: independientes del obje-
to de la invencidn los materizles utilizados para la ob-
tencidu de los efectos decorativos, formas J dimensio-
eg de las placas, aplicacioies del uaterial constitu-
tivo de las miswas y, eu general, todos cuantog deta-
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accesorios puedan presentarse, slempre que no sgpar-

ten al conjuuio de su eseucialidad.

0% &

de relvincica cowmo objeto de la preuente peateute
de datroduccidn:

1. Procedimiento para la fabricuacidn de placas
trangparentes cou inserclones decorabivas, que consigie

esenncialuante e parvir de polvo o ralsa de reging
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acr¥lica, =2l cual se adiciona una cantiead counveuniente
de partfeulas de meterisles diversos, tales como vizu-

tas wetdlicas, escamillas de ndear, trozos de alumbies,
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madexras, Uibras diversas, stc., formando una uezcla no=~

rogentea envre aguells resine y dichas particalas, con

cuya mezcla se caxya luego un molde metdlico, de super-
ficies liszs o grabadas, pasando &« caleutvayr wicho wolde
cargado por cualguicr medio apropilado, tal cowo estufa,
horrto, meyos inlf'rarrojos, platos calefactores o andlo-
;08, nusta alcuugar la fluidiiricacidn we la resina, wras
Ge Lo cual el wolde e cuestidi, con lu vesina fluidifi-
cada y los partfculas decorativas en suspensidin en la
migia, se somete a la accidn ue uua preusa, en lu gue
se commrine hasta lograr la compacidad couplaota ue la
uezels, forauado una placa coutinua y Srans arente, e
cuya wmasa guedard: ccluidas lus ilagerciones decorativas,
y ouya place, luego de enfriada, se desmoluew, guecando
lisdta para utilizacidn.

2. Procedimiento para la fabricacidu de placas
trangparentes con inserciones decoratives, sezin la
reivindicacidn anterior, gue we caracteriza por el he-
cho de gue, eu una reallzucidn siuwplificaca, el caleun~
tumiento iniciel para fluidificacidn de la resiua y la
coupresidn posterior se llevan & cabo ed una Solw ope-
racidn, dispouleido el wolde cargado cou Ll mezcle de
‘eging ¥ partfcoulas decorativas entre los platus de

une prensa dotados de elewenios calelfaciores

3. Yrocedimiento para la fabricacidn de placas



transparentes con ingerciones decorablvas, seqfn las
reivindicaciones 1 ¥y 2, gue ge caracteriua por el he-
cho de gue gquedsa previsto el adosar previaaente a uno
0 ambos platos de la prensa sendss placas ri idss de

< resiua acvilica gue, al [luidificarse la gue compone
la mezcla gue carga el molde, se unirdn a lg misma, for-
mendo  cuexpo coir la misma y asesuzando el gue las par-
ticulas decorativas no punede. llezzyr a afloyay @ lu gu~-
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perficie en unin
10, 4. Procedimiento para lz fabricacidu de placas
trangparentes con inscrciones decoratlvas, seydn las
reivindicaciones 1 y 2, que se caracueriia pow el hecho
de gue en una reallzacidn simplitfiicada, se parte de
dos placas rigidus de resina acrilica, entre las cuales
13, ge depositan las particulas decorativas gue se desee
incorporar a la placa finzl, procediendo luego al ¢alen-
taniento y compresidu del conjunto hasta lograr la for-
macldn de wia sola placa coumpacta y trangparente, con
aguellas particulas oclufdug el su masa,
Pl 5. Procedimiento para la fabricacidn de placas
trangperentes con inserciones decorativas.
La presente wemoria descripntiva consta de sels
hojus foliedus, escritas a mdquina por uana £ola caré.
Barcelona, a l4 de octubre de 1960C,
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