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P A T E N TE 

D E

I N T R O D  U O C I O  N

a  fa v o r  de CONSORCIO ESPAÑOL DE EUincicTROS TECEICOS' 

ILEUSARlímEE, S. A, ( C .E .u .T . l . S .A , ) , en tid ad  e sp añ o la , 

d o m ic ilia d a  en V r la fra n c a  d e l Panadas (B a rc e lo n a ) , c a l l e  

Calvo S o te lo , 45 , por "BROUEDIMIMTO PARA LA FABRICACION 

DE PLACAS TRAE'.PARihiTEb CON INSERCIONES DECORATIVAS".

EEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoión se refiere  a un procedi­

miento para la  fabricación de placas transparentes de 

material p lástico con inserciones decorativas diversas 

ocluidas eu su masa, cuyas placas resultan de excelen­

tes cualidades para ser aplicadas en la  fabricación de 

toda clase de elementos y artículos de fan tasía , ta le s 

como h eb illas, botones, artículos de b isu tería , etc.

El procedimiento objeto de la  invención se ca­

racteriza  especialmente por ser de fá c i l  y económica

10. realización, permitiendo obtener unas placas de efec-
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tos decorativos sorprendentes.
(C)

Di cilio procedimiento consiste esencialmente en

p artir  de polvo o granza de resina acrllio a , de granos 

de pequeño tamaño, cuyo polvo o granza se mezcla con 

partículas de diversos m ateriales, tales como virutas 

metálicas, escamillas de nácar, trozos de alambres, f i ­

bras uivers.as, e t c . , en los coloridos que se deseen.

üna vez lograda la  mayor homogeneidad posible

de la  mezcla a s í  formada, se carga ésta en unos moldes 

metálicos, que pueden ser planos o grabados con los re­

lieves deseados en su superficie . A continuación, se 

calienta el molde cargado con la  mezcla de resina y par­

tícu las citadas por cualquier medio apropiado, táL co­

mo estufa, horno, rayos in frarro jo s,"p latos calefacto­

res o sim ilar, hasta alcanzar la  temperatura necesaria 

para que la  resina ac r flic a  llegue a f lu id if ic a r , con­

teniendo en su masa la s partícu las adversas citadas, 

c¡ue constituirán lo s motivos propiamente decorativos de

la s elacas a obtener.

Los moldes conteniendo la  mezcla de resina f l á i -

da y partícu las decorativas, se disponen entonces entre 

los platos de una prensa, con la  que se somete el con­

junto a presión, nasta alcanzar la  compacidau completa 

del m aterial mixto componente de aquella mezcla, dando 

origen a una placa continua y transparente, con la s  par 

tículac decorativas ocluidas en su masa.

Luego de dejada enfriar, la  placa obtenían pue­

de dosnolaoa.L^o, cu ardo haya adquirido la  consistencia
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necesaria.

Como es evidente, el molde cargado con la  mea­

se ya entre los platos de la  prensa, a cuyo fin  esta 

i r á  dotada en su caso de elementos calefactores apro Dia­

dos para aquellos platos. E llo , como se comprende, per­

mite simplificas' en parte el proceso, ya que el caleu- 
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y la  compresión u lterior de la  mezcla fld id a, podrá l l e ­

varse a cabo prácticamente en una. so la  operacida, sin

necesidad de trasladar el molde desde el lugar' ue cale­

facción a los platos de la  prensa. JSn este caso, poste­

riormente al prensado, deberá también dejarse enfriar" 

el conjunto, antes de proceder al desmoldeo.

De acuerdo con una variante ventajosa de r e a l i­

zación, especialmente apropiada para este último ejemplo 

descrito, estriba en la  disposición sobre uno o ambos 

platos de la  prensa de sendas placas de resina ao r ilic a

previamente obtenidas por los métodos corrientes, cuya 

placa o placas se adherirán perfectamente a la  masa f lu í  

dificada de mezcla de resina y partículas decorativas, 

asegurando en todo momento el que dichas partícu las no 

puedan aflorar a la  superficie al realizarse  aquella 

flu íd ifioación  de la  resina en la  primera gase de calen­

tamiento de la  mezcla.

Otra variante de realización uel proceso prevé

la  u tilización  de dos placas ríg idas de resina a c r i l i ­

on, entre las que se depositarán la s  partícu las decora-



tiv a s, procedienuo luego al calentamíeito y presionado 

¿el conjunto, hasta conseguir la  adhesión de ambas p la­

cas entre s í ,  ocluyendo entre ambas la s partículas c i­

tadas, formando una placa tínica y rígida, completamen­

te compacta y transparente.

Es evidente que la  realización del procese des­

crito supone una sim plificación de los procesos de ob­

tención de placas de material de fan tasía , el cual pue­

de ser utilizado en diversidad de aplicaciones, ta le s 

como hebillas, botones, empuñaduras, artículos de bisu­

te r ía , revestimientos decorativos, etc.

Ge comprende que serán independientes del obje­

to de la  invención los materiales utilizados para la  ob­

tención de los efectos decorativos, formas y dimensio­

nes de la s placas, aplicaciones del material constitu­

tivo de la s  mismas y, en general, todos cuantos deta­

l l e s  accesorios puedan presentarse, siempre que no apar­

ten al conjunto de su esencialiaad.

n 0 f  A

Ge reivindica como objeto de la  presente patente

do .L n tro c..no o.L o .ü. i

1. Procedimiento para la  fabricación de placas 

transparentes con inserciones decorativas, que consis te  

esencialmente en p artir  de polvo o granza de resina
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acrflic a , a l cual se adiciona una cantidad conven! ai te 

de partícu las de materiales diversos, ta le s  como viru­

tas metálicas, es camillas de nácar*, trozos de alumbres, 

maderas, fib ras diversas, a te ., formando una mezcla ho­

mogénea entre aquella resina y dichas partícu las, con 

cuya mezcla se carga luego un molde metálico, de super­

f ic ie s  l i s a s  o grabadas, pasando a calentar' nicho molde 

cargado por cualquier medio apropiado, t a l  como estufa, 

horno, rayos infrarrojos, platos calefactores o análo­

gos, hasta alcanzar la  flu id ificac ión  ne la  resina, tras 

de lo cual el molde en cuestión, con la  resina f lu id i f i ­

cada y la s partículas decorativas en suspensión en la  

misma, se somete a la  acción ne una prensa, en la  que 

se comprime hasta lograr la  compacidad completa ne la  

mezcla, formando una placa continua y transparente, en 

cuya masa quedarán ocluidas la s inserciones decorativas, 

y cuya placa, luego de enfriada, se desmolnea, quenanno 

l i s t a  para u tilización .

2. Procedimiento para la  fabricación de placas 

transparentes con inserciones decorativas, segón la  

reivindicación anterior, que ^e caracteriza por el he­

cho de que, en una realización sim plificada, el calen­

tamiento in ic ia l par*a flu id ificac ió n  de la  resina y la  

compresión posterior se llevan a cabo en una so la  ope­

ración, disponiendo el molde cargado con la  mezcla de 

resina y partículas decorativas entre los platos de 

una oreasa dotados de elementos calefactores.

3. Procedimiento para la  fabricación de placas
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t lcu las decorativas no puedan llegar a aflorar a la  su­

perfic ie  en ningún caso.

incorporar a la  placa f in a l, procediendo luego al calen­

tamiento y compresión del conjunto hasta lograr la  fo r­

mación de una so la  placa compacta y transparente, con 

aquellas partícu las ocluidas en su masa.

5. Procedimiento para la  fabricación de placas 

tran sparen tes con inserciones decorativas.

La presente memoria descriptiva consta de se is 

hojas fo liad as, escritas a máquina por una so la  cara.

Barcelona, a 14 de octubre de 1960.

1 0 . 4. Procedimiento para la  fabricación de placas 

transparentes con inserciones decorativas, según la s  

reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho 

de que en una realización sim plificada, se parte de 

dos placas rígidas de resina ac r flic a , entre la s  cuales 

se depositan la s  partículas decorativas que se desee15
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