
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C O  I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ASIENTOS INFAN­

TILES", a favor de DOÑA CARMEN FRANCO FRANCO, de nacionalidad 

española, dom ic iliado en BARCELONA, c a l le  de Balmes, n/ 34-7*

HELORIA.DES CRIPTIVA

La presente invención, desarro llada  con éx ito  en e l  

ex tran je ro ,  se r e f i e r e  a unos perfeccionamientos en l a  f a b r i ­

cación de asientos in fa n t i l e s .

Hasta e l  presente los  asientos in fa n t i le s  para niños 

5. de corta  edad, de menor de un año, son complicados en su

construcción y forma, debido a lo  cual su p rec io  de coste  es 

e levado, y a l  p rop io  tiempo presentan e l  inconveniente de ser 

muy engorrosos para e l  transporte  por lo  que éste  debe e fe c ­

tuarse por acople sobre c o ch ec i l lo  de n iños, o bien es nece­

sar io  sacar del as ien to  e l  niño y l l e v a r l o  en brazos.10
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Para e v i ta r  este  inconveniente se ha perfeccionado lo s  

asientos mediante un nuevo sistema de fa b r ica c ión  de lo s  mis­

mos, g rac ia  a lo  cual y en una primera fase  de fa b r ic a c ió n  deL 

mismo se lo g ra  una envolvente e x te r io r  r í g id a  en materia t e r -  

m oplástica , y fabricada  en una so la  operación, consecuentemen­

te  muy barata, que en e l  momento de fa b r ica c ió n  ha sido pro­

v i s t a  de puntos de f i j a c i ó n  de un soporte a r t icu lado  que per­

mite su co locac ión  en d is t in ta s  pos ic ion es , ya que a todo lo  

la rgo  de l conjunto envolvente se ha p rev is to  un n erv io  s a l ie n ­

te  con o r i f i c i o s  de paso para e l  anc la je  de los  extremos d e l 

soporte a r t icu la d o ,  con puntos de tope dentro de es ta  nervadu­

ra  para los mismos, y a l  prop io  tiempo se ha p re v is to  a ambos 

lados de la  envolvente y en e l  borde, en la  parte  correspon­

d ien te  a la  zona de as ien to  unos o r i f i c i o s  de paso de las  ban­

das de sustentación de l niño y de su jec ión  de un colchón ade­

cuado que toma la  forma in te r io r  de la  envo lven te , aproximada­

mente forma de as ien to , quedando e l  niño cómodamente sentado 

en este colchón y su jeto  sobre del mismo s in  p e l ig r o  de caer­

se ,  y con la  in c l in a c ión  de asiento adecuada a l mismo, gradua­

da por e l  soporte p o s te r io r  que puede co locarse  a la  a ltu ra  

deseada, con respecto a l  espaldar de la  envolvente e x t e r io r ,  

quedando soportado e l  as ien to  por e l  canto de la  envolvente y 

e l  soporte regu lab le .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  exp l ica c ión , se acompaña 

a la  presente memoria una lámina de d ibu jos , en la  que se ha 

representado un caso de r e a l iz a c ió n  que se c i t a  a t í t u l o  de 

ejemplo.

En e l  d ibu jo:

La f ig u ra  1, muestra en pe rspec t iva  la  envo ltura  ex­

t e r i o r  r íg id a .



La f ig u ra  2, muestra e l  elemento de soporte .

La f ig u ra  3, muestra en p e rspec t iva  e l  colchón ubicado 

en la  envo ltura  de la  f ig u ra  1.

La f ig u ra  4, muestra una sección transversa l por la  

l ín e a  A-B de la  f igu ra  1.

La f ig u ra  5y muestra e l  as ien to  en perpspectiva  montado

La f ig u ra  6, muestra esquemáticamente la  forma de trans 

porte  de l as ien to  con e l  n ido .

La f ig u ra  7, muestra en forma esquemática la s  d i s t in ­

tas in c lin ac ion es  que puede tomar e l  as ien to  con respecto 

a l  niño que ubica.

Haciendo r e fe ren c ia  a las  f ig u ra s ,  es de observar que 

en una primera fase de fab r ica c ión  se procede por moldeado a 

l a  consecución de una envolvente e x t e r io r  r íg id a  1, la  cual 

en su parte de.respaldo presenta un nerv io  entrante 2 a modo 

de marco en e l  que se han p re v is to  a d is t in ta s  a ltu ras  unos 

o r i f i c i o s  pasantes 3* y f r en te  a e l l o s  unos sa l ien te s  4 en 

e l  fondo del entrante 2 de forma que s irvan  de tope a lo s  

elementos entrantes por lo s  o r i f i c i o s  3.

Dentro de esta  envolvente 1 es colocado un colchón 

5, en forma de as ien to , e l  cual t iene  una correa de ceñido 

6 pasante por o r i f i c i o s  7 p rev is to s  para e l l o  en la  envolven­

te e x t e r io r ,  y es ta  correa es prolongada en forma de correa- 

cinturón de sostén 8 con h e b i l la  de su jec ión , de la  cual 

parte  una segunda correa 9 normal, pasante entre la s  p i e r ­

nas de l n iño, que se ancla por su extremo l ib r e  en un o f i f i  - 

c ió  10 del fondo de la  envolvente.

E l elementp de sostén o soporte del conjunto en las  

d is t in ta s  in c linac iones  se lo g ra  mediante dos elementos f i ­

l i fo rm es  igua les  en forma de U 11, unidos por su fondo me­



diante unos tacos 12 en los que articulan, presentando estos 

elementos 11 sus ramas 13 inclinadas hacia adentro, con sus 

extremos 14 doblados en forma enfrentada y convergente, de 

forma que para variar su posición en los o rific io s  3 sea ne­

cesario forzar las ramas 13 para separarlas ligeramente, y 

una vez enfrentados los extremos 14 a los o rific io s  donde 

se desee hacer su introducción basta soltar estas ramas, pa­

ra que por su propia elasticidad vuelvan a converger lo  su­

ficiente para su introducción a los o rific io s  3 correspondien­

tes.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser l l e ­

vada a la  práctica en otras formas que difieran en detalle de 

la  indicada a títu lo  de ejemplo en la  descripción. Podrá, pues, 

construirse en cualquier forma y tamaño con los materiales más 

adecuados por quedar todo comprendido en e l espiritude las  

reivindicaciones.

N O T A

Descrito e l  objeto de la  invención, lo  que se declara 

como no divulgado ni practicado en España, comprende las s i ­

guientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la  fabricación de asientos 

in fan tiles, que se caracterizan esencialmente, porque en una 

primera fase del procedimiento se constituye por moldeo una 

envolvente externa rígida en materia termoplástica, en forma 

diódrica, constituyendo asiento y respaldo con dos la tera les, 

en forma sinuosa con menor elevación en la  parte superior pa­

ra dejar libertad a los brazos del niño, comprendiendo este
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cuerpo rígido una serie de o rific io s  laterales dispuestos en 

línea a ambos lados de la  zona de respaldo y precisamente en 

una canal prevista en e l mismo, y enfrentados a unos topes 

salientes previstos en e l fondo de esta canal, aptos dichos 

o rific io s  para la  inclusión en e l mismo de los extremos de un 

elemento de sosten cuya posición regula la  inclinación de la  

envolvente.

2. Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1, en 

los que se ha previsto formar e l elemento de susten mediante 

dos piezas iguales filiform es en U, articuladas y unidas por 

su fondo a modo de bisagra, mediante unos núcleos o abrazade­

ras de material antideslizante, comprendiendo estas U sus ra­

mas inclinadas hacia adentro, con una cierta elasticidad y

sus extremos superiores doblados en forma convergente y enfren­

tada, para su sujeción en los o rific io s  de la  envolvente por 

la  propia elasticidad de las ramas.

3. Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 1 y 

2, en los que se ha previsto un colchón en forma de asiento

y respaldo que ajusta en e l interior de la  envolvente, en e l 

cual se ha previsto una correa de cedido pasante por o rific ios  

latera les del respaldo de la  envolvente para e l ceñido del 

colchón a l mismo, y unas prolongaciones de dicha correa para 

la  sujeción del niño, comprendiendo saliente de esta prolonga­

ción una segunda correa normal que es anclada en un o r ific io  

de la  perife ria  de la  envolvente en la  zona de asiento opera­

tivamente dispuesta para pasar entre las piernas del niño.

4 . Perfeccionamientos en la  fabricación de asientos 

in fan tiles.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

que consta deseis hojas, foliadas y escritas a máquina por



una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de dibujos. 

Madrid, a 26 de Octubre de 1.960 

CABMEN FRANCO FRANCO

p. a.
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