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HEMCRIA DESCRIFLIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en

S P A EKE A

por VEINTE afos
a nombre de SOCIETE INDUSTRIET.LE PCUR LA‘SCHAP?E, entidad suiza,
establecidas en 5t. Jakobsstrasse 54, Pasilea, Suiza, por :

"UH TROTIEDIMIZNTO PARA LA FTABRICACIOW D# UN HIIC TCRCIDO —w

HUY ELASTICCH

El objeto del presente invento es un procedimiento para la
fabricncidn de un hilo torcido muy eldfstico, preferentemente de

‘ibras absolutamente sintdticas o semisintéticas, ¥y mezclas de

at)

las mismas.

8¢ ha intentado ya desde hace ‘tiempo fabricar, s partir de
hilos absoiutanente sintédticos o semi-sintéticos, hiles torcidos
que, ademds de cierto caracter voluminosq, poseen un grado ele-~

vado de ¢ lasticidad, siendo especisimente apropiados psra la -~
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confeccidn de géneros de punto. DNe acuerdo con un procedimiento
conoceido, se revusrcen juntos varios hilos sin £in con una for-
sidn eievada, pufs de lo cual se exponen a un tratamieunto térmi
co sobre un twhe rfeido o ligeramente deformable, a efcctos de
conssgguir una fijscidn en el estade hobinado y, a2 coniinuad én,
se vuelven 2 torcer a uns torsidn normal,

Se

Un otro precedimisnto, los hilos individuales, e ya —

2u
s

ie 200 - 40C vueliss/m, deben ser torcidos -

[

tienen una torsidn
conjuntamente o un wayor ndmero de vuelitas para, despuds de un
priwer trotamientu térmico y voiver a ser torcidos en sentido -
conbrario en un valer peguefio por encima del punto nevutro, ssr
fijados en un sagunde tratamiente térmico.

Tas estructurss fabricaedas de aquerdo con Llos procedimien-

tos conocides, nc son, eupero, setisiacterias, y ello tanto en

€0

cuante 2 su elasticidad, como a su estahilided. Se na comproba-
do que una gran ﬁorsidnvrgmanente gn el hilo torcido que, en si,
gerfa veniajese pars sumenter su élssticidnd, prcvoca casi sien~
pre una deformacidn de Los génaros de nunic con 61 condeccicna—~
dos 1o oue naturawente es indeseable . ﬁh‘ﬁodo ¢aS80 no es pesi
ble por estus procedimisntos, conseguir una elnétibidsd y viveza
come en los hiles rizados.

Bl presente invento trata de propovcionzr un procsdimiento
nodiants el cual pusdan orillarse los inconvenientes mencionados
v que permita uns nzjors sustancisl de las cunlidades anterior—-
mente citadas. Il procedimiento segun el invento vare la fabri-
cacidn de un hilco torecido muy elfstico 2 partir de hilos al manos
en parta totaimenie sintdticos o sewi-sintéticos, an gl que des—
puds de un prucesc de borsidn en un rrimey sentide de giro se ——
lleva a2 c2he un tratamiante térwico, dsspuds ae.lo cual se desha

ce la torsidn girando en sentvido opussto y con un ndmerc de vuel
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g clevado ¢us durance el torcido, ssg carac

hecho de tratarge hilcg sin fin pars formar {ibras cortadas, por
vartir de las Cinras cortadas se hile un hilo, por gue va-

rics de estos hilos se tuercen juntos, sicndo la dirveccidn de la

torsién ia misms gue la de 13 torsidn al hilar, y por que el das
torcido ss remliiza en un velor mds alld del punte naviro, de mo-

¢o que Ja torsidn rcemsnente en ¢l hilo toreide sce précticarente

isual a la torsidn del hilo sencillo, perc de sentido opussto.

Ts especinluente caracteristice pra ei procedimisnto de —-
acuerdo con el invento, el gue la torsidn remanents dal hilc tor
cido, sea prdcticamsnie iguel de grande cue 1a torsidn del hilo
simple, que es de un crden de mognitud de algunos cisntos de vuel
tas/m.  Como la torsién del hilo simple y la torsidn del hilo —-
torcido son adends de direccionass cpuestas, nuedan equilibrados,
de modo gue no existe en el hilo torcido tendencia alguna a re--
borceinientos uiteriores.,

Webo tlene 1la ventaje ulitsrior de que la torsidh remanente
an el hile torcido, puede elegirse relativamenle elevada, lo que
contrihuye @ aumentar la elasticidad.

De espebiaL lnportancia c¢s tambidn el que las £ilvras sin —-
Iin no se tuerzan directemente, sino gue, primsramente, se tro-—-
ten para obtener Fibras coriadas hildndose entuncass pave formar
el hilo. Jespuds de hilsdo, se sumete el hilo a un tratamisnto

himodo, bien sc¢2 mediznie humectacidén o vaporizacidn,

Seghin el wmatsrial, se pueden torcer tembidn los cshlas sin

fin sl mismo tiempo, para genarar ya en el matsrial de partida -
una gran elasticidad. ©In el caso de fibras avsolutamente sinté-
ticas, se puedae llevar a2 cabo el tratamiento, para obtener -las -
fibras cortadas, por el procedimiento de rotura, con lo cual é5-

tas experimenten un alargamiento mdximo antes de la rotura. Co-
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rraognondlendo al Tuexrte alargamiento, se pusde consaruir tamblen

Hodta L i

uns geen e losticifad en el trebanientc tdymico desrnds de la tor

tEomice del nilo tWwreido zusds realizmaree,

tukos rizid

oY

o daformeblas, seain

[O]

2 emviec dal hilo toreido. Por lo genural

R rdn tnboes rigides, p.e. metdiicos, pars hilos torcides
gue ne tengen elagticidad, o tan edlo muy nequeia, Por otro la--

do, deve preferirgs un tubo deformoblz, p. e, de cortdn, vara g

worisics cun gren elagticidsd, Medisnte 1o aontraoccidn ds las -~

(¢4}

jorcide, se puede conseguir una mejora sustan-
cial de las propiedodss dol mismo,.

Bl trataniznto t€rmaico puede llevarse a cabo en dispositl--

[«

vos conccidos, usualmente emplesndc vapor y el vacio. #l trata—

mienie térmico despufs de la torsidn, se puede rselizar de la wo

nere coneclda, al mismo tiempe gus se tille en
cialmente venigjoso en Libras de triacetato y acrflicas, vy con--
fiere al hilo torcido su elasticidad mdxima.

3e ha comprobedo que con el procedimiento se wuaden fabriem-
err hilos torcidos cuya elasticidad, segdin ia clase de la fibra
v el tftulo, estd entre 200% y T00%.

In la Tabia sigulente han sido reseifiados los valores de elas
ticided para algunas clases de hilos torcidos.

Nrc. 40/2 —~ vloa 400/5

Nro. 80/2 = MNylon 4004

Nro. 1C0/2 -~ MHylon 380%

Nro. 2060/2 - Nylon 605%

Nro. 100/2 - Rilsan : 700%

Hro. 130/2 - Rilsan/Viscosa 70/30 314%

Nro. 1006/2 - Crylor 200%

Fro. 8¢/2 - <rylor 230%
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iro. 40/2 - Iylon/Triacetato 5C/50 3507

Hro. 4&G/2 - Triacetato BUL%

en naces sin Tin d2 1,5 den, son traiadog -

de rotura con ol

corresyondienta-

mende Sers formar fibras cortadns que en el diagramna  da

serte. tlanen una 2lture medis de leC mm, Iss Fidras ontenidas

hilan de lp mavera uswal con 70U vueltas s/% pare Turmar un hilo
Fros L. Pexw da fijacidn de ia torsidn se humedece 81 hilo. =
Dos hilog de gste mimero se retuercen en una veiorcedora de pi--
505 con 2500 vueltas/3, hobindndose el
eldsticos, WL hilo torcide es erpuesto sobre el tubo, durante -
30 mimnbos, a un trotemlente por vapor a 1300, trabajdndose en
el vrelo. A cunbimizcidn se tuerce el hilo en sentido 5, y ello
hasto rebasar ¢l punto neutro, de medo one queden 700 vueltas/S.
X

hilo torcido pucde ser tefiido a conitinuacidn en el bajio. Fl -

nisrgamniante eidetico dei hilo horcido asi chienidv asciende a -
5305
Piemplo ¢

A partir de hilos de nylon gin Fin de % den., se Zebrican -
poT el procsdimientve de reiura fibras cortadas gue se wmezclan con
Libras curtadas de triacetato de ¢,5 den., en la proporcidn de —-
5C 2 5G9, Tes ibres musstran en el disgvama una sltura media de
10U mn.  Ia memcia de Fibras sc hila con 440 vusltas/% pare & te-
ner un hilo dél nro. 40, que despuds del proceso de hilatura se -~
tratae durente 3¢ minutos en un bafio de vapor de 7062 O., a e¥ectos
de fijscidn. ¥n uvna ndguina retcrcedora de pises se ratvercen a
contimecidn dos hilos de este nmimoros con 150G vueltes/Z. BL hi
lo torcide asi obienido se gomete, bobinade schre tubos metdii--

Cosy, a un tratamiento con vapor @ 1202 durante 30 wminutos. Una
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vez fijado el hilo torcido, se vuelve a torcer dste en sentido S,
pasdndcse hasta mds alld del punto neutro, hasta aleanzor 440 =-
vuelitas/S. Despuds de csta torsién en sentido contrario, se so-
mete el hilo torcido, en wadejas, a un tratemiento térmico a 1002
5 C, que se puede realizar ai mismo tiempo que el tefiido. ¥L hilo
torcido asf obtenido posee una extensién eldstica permanente de
380%.
Liemplo 3
A pertir de fibras sin fin de triacetato de 2,5 den, se pre
10 paran fibras cortadas con una =ltura de diagrame redie de 100 mm.
vstas fibras se hilan para obtener un hilo del nro. 40, y ello -
con 440 vueltas/Z., A continnacidén se fija la torsién del hilo -
en un tratamiento térmico a 702C durante 30 minutos. Dos hilos
del mismo mimerc se retuercen con 1500 vueltas/Z. XL hilo torei
L5 do, sobre tubos metdlicos, es expussto & un tratamiento con va--
por a 1202C durante 30 minutos y, una vez fijado, es torcido en
sentido 3, y ello de modu que se sobrepasa el punto neutro hasta

cue permanece en 1 una torsibn de 440 vueltas/S. 1 hilo torci

do puede entonces, 2n madeja, ser sometido a un tratamiento con
20 vapor a 1l00¢C gue, de todos modos, puede suprimirse en el Caso -
de ser teflido en el baflo. Despuds del tratamiento térmico, tie-
ne el hilo torcido una extensién eldstica de 300%.
Esta solicitud, que corrgsponde a la pregentada en Suiza el
G de Hoviewbre de 1959, bajo el ndmero 80,406, se acoge a los bg
25 neficios del artfculo 51 dei vigente Hstatuto sobre Propiedad In

dustrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se yresentan pa-
ra ¢uc ssan ohjeto de esta Patente de Invencidn en FEspaila, por -

%0 VEINTR aflos, son los siguientes:
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ahricacidn de un hilc

12,- Un procedimiento psra la
muy eléstico a partir de hilos al mencs en parte totalmente sin-
téticos o semisintdticos, para lo cual, despuds de un procesc de
torsidn en un primer sentido, se lleva a cabo un tratamisnto tér
mico, a continuscidn del cual se Yealizs una torsidn en sentido
contrario y a mayor numero de vueltas gque durante el Primer rge-
torcido, caracterizado por prcducirse fibras cortadss a partir -
de fibras sin fin, por que a partir de las fibras cortadas se hi
la un hilo, por gue varios de estos hilos se retuercen juntos, -
siendo el sentido de la torsidn del hile torcido la misma que la
de la torsidn durante la hilatura, y por que la torsidn en senti
do contrario se¢ reaiiza hasta sobrepasar el punito neutro en tal
magnitud, que la torsidn remanente en el hilo torcido sea précti
camente la misme que la torsidn de los hilos individuales, si -
bien onuesta a la misma.

22,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindicecidén 1, -~
caracterizado por gue se estiran las fibras sin Tin.

52,- Un procedimiento de acuerdo con las reivindicsciones 1L
y 4, coracterizedo por que ias fibras sin fin, absolutamente sin
téticas, son tratadas por el procedimiento de rotura para trans-
formarlas en fivras cortadas.

4¢2,~ Un procedinienic de acwerdo con la reivindicacidn L, -
caracteriznado por que el hilo gs sometido a un tratamiento hime~
do después da ser hilado.

2,- Un procedimisnte de acuerdo con la reivindicncidn 4, -
caracterizado por due €l hilo, una vez hilado, es sometidc a un
tretemiento tdrmico.

02.~ Un procedimiento de scuerdo con la reivindicecidn 1, —=

"
caracterizado por que el hilo torcido es sometidc a un tratamien

to térmico sstabilizador, despuds de haber side torcide en senti
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8,~ Un procedimiento pars la foabricacidn de un hilo tored
do muy eldstico.
Tal y cono s¢ ha descrito en la Hemoria gue antecede, y —-
con los fines que ss han especiiicado.

Psta Memoria consta de ocho hojas escritas a mdguina por -

una gola de sus caras.
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