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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente invento se refiéra a un terminal sléetrico
de tipo enchufable perfeccionado con um tramo de contacte que =
se encuentra unido con el tramo de un conductor de verios hilos. .
Los terminales enchufables de a:ta claée encuentran su
aplicacidén Bn el cableado de los aparatos 8@ instalzaciones eléctgi
cos y electrdnicos, ante todo tambien en los apagatos domésticos
y en los automdviles, Para la unidn entre el tsrminal snchufable

y 8l conductor se establece ante todo dos condiciones: . .

-
. L
L]

En primer lugar, la resistencia eléctrica en la upidn -

ha de ser constantemente reducida. Como afiadidura, el punto dg -

la unidn debe ser resistente a una elsvada fusrza ds traccifne—

£s conocido upir un terminal eléctrico de tipo enchufa

ble con un conductor mediante soldadura de estafio o soldadufg--
blanda, por soldadura normal § bien cefiirlo sobre é&ste ﬂltzaé:Par
medic de una especie de astrangulacidn. Y tambien se ha daééiia a
conocer un dispositive mediante el cual se realiza la uniﬁﬁ'ﬁﬁ; una
combinacidn entre soldadura y estrangulado véase para alln'lé:bu-
blicada solicitud de Patsnte Alemana Nim. DE ~ 0S5 27 22 552. Sin
embarga, una unidn por soldadura puede ser realizada, por regla =
general, tan sdlo cuando los metales, que han de ser unidos, sean
de la misma clase, y para ello es considerable la inversidn en hs
rramientas. Finalmente es ya conocido unir, mediants estrangula--
cidn unos cables trenzados estafiados con una pieza de contacto.-
£1 presente invento tiene por objeto crear un terminal

anchufable con 8l cual estin combinadas las ventajas de la solda-

dura con las de la unidn por estrangulado.-
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Para ello, el praesente invento propone que el tra@qﬁd;
contacto esté subdividido en por lo menos una parsja de 1aﬁgga=
tas que circundan el conducter; que entre las lenguetas dobiadﬁbﬁgw

en torno cal conductor esté dispuesta par lo menos una abertura -

como acceso al conductor, y gue las lengues’ias ©stén soldadas —_
con 8l conducter., La abertura puede extesnderse transversalmente
al ejo langitudinal & en direccidén del eje longitudinal del ter

minal snchufabhle. Un procedimiento para la realizacidn de una -

unidn eldctrica 8 conexidn con un terminal eléctrico enchafable

preve que un trozo de alambre de soldadura blanda sea aprigionsa

do entre las lengustas; gque la pareja o bidn las paraejas de len

guetas sean dobladas alrededor del conductor, y que el terminal

enchufable y/6 el conductor sean calentados an la zana del hue-

co intermedic .~

En un dispositivo para la resalizacidén del procedinisn

to antes mencionado, @l calentamiento es efectuado por maqié:ﬁe

slectrodos gqi'e se adosan al tramo de contacto y/d al conductor

Otro procedimiento para la realizacién de una uﬁiéé'~
eléctrica por medio de un contacto de tipe enchufable segln el
presente invento preve que la pareja 6 bien las parejas de lan-
guatas sean dobladas en torno al conductor y que a través del -
hueco intermedio se dejan caer sobre el conductor unas gotas de
soldadura 1{quida calentada. Un dispositiveo para la realizacidn
del procedimiento antes mencionado prevé gque para la toma y para
el calentamiento de un alambre de soldadura blanda sirve una bo-
bina eldctricae.—

Las uniones o conexiones conforme a la presente inven
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cidén acusan muy reducida resistencia eléctrica, y son muyin&
tentes a fuerzas de traccidn. Es pequafio el peligro de corroé;op
y las dos técnicas de procedimienteo de estrangulado y de soidé;'
dura blanda pueden ser bien combinadas aqui por el dispositivo,w(
Sobre todo se evita que la soldadura se desplace hasta el anchév-
fe hembra & andlogo y per judigue la correcta unidn por enchufe. -
En 8l plano adjunto estan ilustrados dos e jemplos de
realizacidn para los terminales enchufables conforme al presen-—

te invento, gque por medio de dos posibles procedimientos son, ==—

L ]
[ ] [
*

unidos con un conductor trenzado.- °

3

Figura 1 muestra un terminal enchufable segin el’ pre-

- ‘..l...
sente invento, en cuya zona de conexidn se encuentra aprisiona-
.. ..

do un trozo de alambre de soldadura;

L]
® ® a

- figura 2 muestra el conector eléctrico enchufable conforme a
la figura 1, cuya zona de conexidn después de que el misdé'ﬁhya
sido unido, conjuntamente con un trozo de alambrs de sold;éufa,
con la parte extrema de un cable trenzado es calantada pa;};;dio
de un dispositivo de soldadura por resistencia eléctricag—---

-~ la figura 3 muestra el conector enchufable segdin la figura 1,
el qus, sin embargo, ha sido unido en primer lugar sin alambre
de soldadura en una parte extrema de un corddén; en este caso, un
alambre de soldadura blanda es ahora fundido por medic de una -
inductividad eléctrica por lo que la soldadura 1iquida penstra
en la zona de conexidn;

- la figura 4 muestra el terminal =nchufable an al que un cable
trenzado ha de ser colocado en dngulo recto con respscto a su =
eje longitudinal y en cuya zona de conexidn estd aprisionado un

trozo de alambre de soldadura blanda;

- la figura 5 muestra la aplicacidén de un dispositivo de solda-
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dura blanda en el caso del terminal enchufable de acuardo;conf
la figura 2;
- la figura & muestra la vista "A" de la figura 4, es decir, lé

vista sobre la zona de conexidn del segundo terminal enchufa-—.. ..

‘ble con un trozo de alambre de soldadura aprisionado .-

En el sjemplo de realizacidn, el terminal enchufabie,
1 estf estampado y doblado partisndo de uns chapa metilica como
un enchufe hembra 2 con una garra de contraccién 3. La garra de
unidn 3 sirve para la conexidén con un tramo final 4, desq?ovia-

to de aislamiento, de un conductor trenzado 6 equipado cnn.bh -

aislamiento 5. La garra de unidn 3 poses dos parejas de lerigus—

tas 7 y 8, entre las cuales esti previsto un raespsctivo ﬁ’éé&,
9 y 10, E1 eje longitudinal de la garra de unidn 3 carreép@n%e
en este caso al eje longitudinal del enchufe hembra 2, y éi.mig
mo @std indicedo con "x-x", Que esto no ha ds ser nscesafiéﬁbn-
te siempre el caso se describe, por ejemplo, en relacién ééﬁ:las
figuras 4 hasta 6. Los huecos intsermedios, 9 y 10, se exé&é&éan
aproximadamente en &ngulo recto con respscto al aeje lungitud}—--
nal "x-x"; otro tipo de disposicidn como, por ejemplo, en un an
gulo de 45 grados es también posible. En los huecos intermsdios
9 yle esti aprisionadoc un trozo de alambre de soldadura 1l.=-

En la garra de unién 3 se introduce ahora la parte ex
treama 4 del conductor trenzado 6, y la misma conjuntamente con
@l trozo de alambre de soldadura 11 &s unida, por sstrangulado
a causa de la deformacidn de la garra de unidn 3, con el conec-
tor enchufable l. El resultado de ello se puede nbservar en la
figura 2. Los extramos del trozo de alambre de soldadura 11 so-

bresalen de los huecos intermedios 9 y 10; los mismos son, en =

este caso, de un largo de aproximadamente 5 mrs,.~
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A continuacién de ello se coloca la.garra de unidn 3
entre dos electrodos 12, y 13, En aste caéo, la parte infatier»
del puente 3a de la garra de uﬁién 3 se apoya en sl elactrodo
12, mientras que sl slactrodo 13 aprista, a través de las parg
jas de lenguetas 7 y 8, dentro de la zona de los huecoa_intar@u
medios, 9 y 10, directamentes sobre 8l tramo 4 del conductor tﬁﬁb
Zzado 6., Como conseéuancia del calentamiento por la resistencia
eléctrica des la zona sntre los elactrodos 12 y 13, se fuéda el

alambre de soldadura blanda 4. Con ello se efsctda una espicie

de accidn capilar: Los extremos dsl trozo de alambre ds saLdém

dura blanda 11 san "aspirados" précticamente al interior dé{'—

tramo del conductor trenzado 4, y rellenan en este lugar log =—

huecos intermedios del conductor trenzado 6. A causa de elfd -

se produce una unidn homogénea entre sl cable trenzadoc 6 y'la

: .‘....
garra de unidn 3.~

s »°
. ® *

En la figura 3 se ha indicado el mismo conector Eﬁf
chufable 1 que estd mostrado en la figura l. En este caso“ské
embargo, la garra de unidn 3 se habia unido, en primer 1ugar§°
sin ningdn alambre de soldadura blanda con un conductor trenza
do 6'. Desde arriba se acerca el extremo de un alambre de spl-
dadura blanda 11' de forma vertical en direccidn hacia el tra-
mo 4' del alambre trenzado 6' que en los huecos intermedios, 9
y 10, dispuestos entre las parejas de lébulos, 7 y 8, esta dég
provisto de aislamiento. Por encima de la garra de unidn 3 esté
dispuesta una bobine que caliznta de forma inductiva el alambre

de soldadura blanda 11' de modo que la soldadura entra en forma

de gotas y a través de los huecos intermedios, 9 y 10, sobre el
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~tramo 4' del conductor trenzado 6'. Con allo; la soldadura peng .’

tra en el conductor trenzado 6' y rellena as{ todos los huecos
axistentes. Como consecuencia de ello se obtiens una wnidn ho=-
mogénea entrs 8l cable trenzado 6' y la garra de unidn 3.-

En las figura 4 hasta 6 se ha indicado un conector -
enchufable 21 con un enchufs hembra 22, engl que el eje longitu
dinal "x-x" de la garra de unidn 3 se extiende verticalmente --
con respecto al eje "x"-"x" del enchufe hembra 22, en otro ca=-
so de aplicacién, el mismo eje tambien se podria extender-.en -

un &ngulo de, por sjemplo 45 & bien 602, respecto al otro egjoe.—
La garra de unidn 23 est4 prevista para su unidn en un tramo_ ex

tremo 24 del conductor trenzado. Para sllo, en la garra de, = -

o ® .
® .

unidn 23 esti dispuesta una pareja de lenguetas 25 que se ax— -

tiende casi de forma vertical con respecto al sje "x—x" y al -~

eje "x' - x'", Para una mejor introduceidn, la garra de unién.~

23 esti doblada, en los extremos 26 de la pareja de lanquLAE

-
es *”

25, un tanto en direccidn hacia el enchufe hembra 22. Entre %a
pareja de ldbulos 25 se encusntra sujetado un trozo de al;ﬁﬁéé
de soldadura blanda 28 dentro del hueco intermedio 27.-

En la garra de unidn 23 se introduce shora el tramo
extremo desprovisto de aislamiento 24 (6 bien el tramo interme-—
dio) de un conductor trenzado, el cual es unido conjuntamente -
con un trozo de alambre de soldadura blanda 28 por la doblada -
de las lengustas 25, con el terminal gnchufable.21, El resulta
do de ello se puede ohservar en la figura 5. Un extremo dal- -

alambrs de soldadura 28 sobresale dsl hueco intermedio 27 de la

garra de unidn 23. Tal como esto ha sido descrito en relacidén -
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con la Ffigura 2, se calienta ahora el punto de.sbldadura, y el
alambre de soldadura 28 entra em el cabls tresnzado 24. Como cog
secuencia de ello se produce una unidn homogénea entre el cable
trenzado 24 y la garra ds unidn 23,~

Otra posibilidad adicional de unir por soldadura el -
conector enchufable 21 ya ha sido descrita en relacién con la =
figura 3: Al interior del hueco intermedio 27 se deja caer la ;

soldadura lfquida.—

Para ello han sido descritos de una forma detallgda.-

dos posibles disposiciones para la garra de unidn, dos posibles

»s ®

procedimientos as{ como dos dispositivos., Estos, s8in embargﬁ, -

. o209 09

si bien han de ser entendidos como unas formas de realizagidp -
- .

convenientss, representan solamente unos ejemplos para el’présen

te invento. De este modo, la abertura no sélo pusde ser regliza

da como una rendija abierta sino también, a titulo de ejemplo,

como, Un agujero rasgado que estd dispuesto, por sjemplo, éni*la

parte de puente 3a de la garra de unidn 3. En este caso, él:hbg

co intermedic ha sido desplazado solamente al otro lado de 14" -

garra de unidn 3.~
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REIVINDICACIONES
l8.,~ Terminal de tipo enchufable perfeccionado; provisto de un -
tramo de contacto que esté unido con el tramo de un conductor de
varios hilos, caracterizads porque:

= 8l tramo de contacte estd dividido en por lo menos una paraja
de lenglletas que circundan sl cenductor;

- Entre las lenglistas que estéin dobladas alrededor dal conductor,
estd dispuesta por lo menos una abertura como acceso al conducter
y - las lenguatia estin unidas con el conductor por scldadura de

» *
L

estafio (soldadura blanda).- .

28 o= Terminalj;conforme a la reivindicacifn 1, caracterizade’ por=-
que la abertura se extiende transversalmente al eje longitudifal

del terminal enchufeblg.= 52.3

J2.~ Terminal; conforme a la reivindicacién 1, caracterizadafpog

que le abertura se extiends en direccifn del eje longitudinal,-.del

terminal enchufable,= PR

.

48 .= Terminal; conforme a las reivindicaciones 1 hasta 3, cd}ap-

terizado porque: para la unién eldctricz con el terminal engﬁq{g
ble ~ un trozc de alambre de scldadura es sujetado entre las ien
gletas;

= la pareja 6 bien las parejas de las lengletas son dobladas alre
dedor del conductor; y

- 8l terminal enchufable y/8 &l conductor son calentados en la -
zona cel hueco intermedio.-

58, Terminal; segdn reivindicacién 48, caracterizado porque el
calentamiento es realizado por medio de unos electrodos ques ese=-

t4n pusstos a tope al tremo de contacto y/é al conductor.-
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62.- Terminal; conforme a una de l&s reivindicaciones 1 hasta
3, caracterizado porgue; para la obtencidn del terminal;

~ la pareje o bien las parejas ds las lenglletas son dobladas al
rededor del conductor; vy

- a través del hueco interﬁedio se dejan caer sobre 8l conductor
unas gotas de soldadura liquida calentada (alambre ds soldar).=-
7§.- Terminal; segfin la reivindicacién 6, caracterizado porgue

una bobina eléctrica sirve para la sujecién y el calentaniento

de un alambre de soldar.- ..
82,- "TERMINAL DE TIPO ENCHUFABLE PERFECCIONADOY o= L

se8 &0

Consta la presente memoria descriptiva_ -

>

de diez hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara,a =-

las gue se acompafian dos planas para su mejor comprensidn.-

-
ase aa

madrid, 7 e 0Bt

M V. DE LA TORRE

.....
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