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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que aa p re se n ta  p a ra  u n i r  a l a  s o l ic i tu d

d a
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

form ulada e l  22 de Octubre de 1 .960 , con e l  nS. 261.896
e n

E S P A Ñ A  
por DIBE años

a  nombre de PREDOAD IBERICA S .A ., en tid ad  españo la , e s ta ­
b le c id a  en E d if ic io  España, M adrid, po r:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS 
DE HORMIGON PRETENSADO DE GRAN LONGITUD".

P ara  e l  fo rja d o  de p iso s  se u t i l i z a n  habitualm ente 
v ig u e ta s  que se colocan sobre puntos de apoyo convenien­
te s  y , e n tre  e s ta s  v ig u e ta s , espac iadas a  una d is ta n c ia  
adecuada, se s i tú a n  b o v e d illa s  de cerám ica o de hormigón.

5 Luego se v ie r te  l a  capa de compresión y se enluce l a  ca­
r a  i n f e r io r  d e l  fo rjad o  p a ra  e lim in a r la s  desigualdades 
e n tre  l a  ca ra  in f e r io r  de l a s  v ig u e ta s  y l a  de la s  bove­
d i l l a s .

Todo e s te  sistem a de fo rja d o s  re p re se n ta , po r su -  
10 gran  peso muerto y lo  complicado de su e s tru c tu ra ,  urna.
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operación  de gran co ste  y e l  invento  se propone l im i ta r  
lo s  gasto s de co n stru cc ió n  de un fo rjad o  de p iso s  median­
te  e l  procedim iento s ig u ie n te .

Las v ig u e ta s  y la s  b o v e d illa s  se s u s ti to y e n  por lo ­
sas a u to p o rta n te s , de forma p r ism á tic a , armadas normalmen 
t e  en l a  ca ra  que t r a b a ja  a l a  f le x ió n  y eventualm ente -  
(por ejemplo en e l  caso de v o lad izo s) tam bién en l a  ca ra  
que t r a b a ja  a l a  compresión* E stas  lo sa s  se apoyan, como 
la s  v ig u e ta s , sobre puntos convenien tes y se yuxtaponen 
unas a o tr a s  con lo  cu al se ob tiene e l  fo rja d o  en una -  
so la  operación , obteniéndose a l  mismo tiempo prácticam en­
te  acabadas l a  s u p e rf ic ie  d e l p iso  y d e l  c ie lo  ra so  d e l 
fo rja d o .

P ara  a l i v i a r  e l  peso de e s ta s  lo s a s ,  l a s  mismas -  
e s tá n  p ro v is ta s  de ánimas lo n g itu d in a le s  p a sa n te s .

Hay que te n e r  en cu en ta  que se t r a t a  de p iez as  de 
lo n g itu d  re la tiv am en te  co n s id e rab le s , e s  d e c ir ,  que una 
s o la  de e s ta s  lo s a s  sa lv a  l a  d is ta n c ia  e n tre  apoyos y e s ­
to  es  precisam ente lo  que le  da c a rá c te r  Inven tivo  a l  p ro­
cedim iento.

La d i f ic u l ta d  en l a  fa b r ic a c ió n  de e s ta s  lo sa s  con­
s i s t e  precisam ente en l a  ob tención  de l a s  ánimas p a sa n te s , 
pues s i  se emplean machos normales p a ra  e s te  uso , lo s  mis­
mos no pueden r e t i r a r s e  *.

Incluso  s i  se em plearan machos in f la b le s ,  l a  gran 
lo n g itu d  de lo s  mismos hace que se ad h ieran  a  la s  paredes 
in te r io r e s  d e l  ánima, provocando su ad heren cia , por lo  -  
cu a l tampoco r e s u l ta  p rá c tic o  su empleo.

Por co n sig u ien te , e l  in v en to  propone e l  empleo de 
machos h in chab les que e s tá n  p ro v is to s  de un recu b rim ien -
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t e  e x te r io r  t a l  que, una vez ap licado  eobre e l  tubo de 
goma que ha de c o n s t i tu i r  e l  macho propiam ente dicho, le  
da a é s te  una s u p e rf ic ie  e x te r io r  p ro v is ta  de o n cu lac io - 
nes tra n s v e rs a le s .

No se oonoce exactam ente por medio de qué mecanismo 
lo s  machos M Í ob ten idos son capaces de s e r  desmoldeados 
con f a c i l id a d ,  pero  e l  hecho r e a l  es que t a l  f a c i l id a d  -  
de desmoldeo e x is te  efec tivam en te . P or e l lo ,  e l  invento 
no se l im i ta  a ninguna e x p lic a c ié n  de l a  forma de a c tu a r 
de e s to s  machos de s u p e rf ic ie  e x te r io r  ondulada.

- N O T A -
15

Los puntos de invención  p ro p ia , no nueva, pero no 
e s ta b le c id a , p ra c tic a d a  n i d iv u lg ad a  en España, que se 
p re se n ta n  p a ra  que sean o b je to  de e s ta  P a ten te  de In tro ­
ducción, po r DIEZ años, son l o s  s ig u ie n te s :

20 l a .  -  Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p ie ­
zas de hormigón armado pretensado  de forma p r ism á tic a  y 
de lo n g itu d  s u s ta n c ia l  p ro v is ta s  de oquedades lo n g itu d i­
n a le s  y u x tap u estas , d e s tin ad as  a l  fo rja d o  de piBos, ca­
ra c te r iz a d o  porque comprende la s  operaciones s ig u ie n te s :  

25 d isp o s ic ió n  de un molde adecuado p a ra  l a  co lada d e l  h o r­
migón; d isp o s ic ió n  de v a r i l l a s  de a n c la je  p a ra  l a  armadu­
r a  de l a  p ie z a  term inada; oolocaciÓn de maohos en l a s  po­
s ic io n e s  que corresponden a  l a s  a b e r tu ra s  lo n g itu d in a le s , 
estando e s to s  machos c o n s ti tu id o s  por tubos de goma capa- 

30 ces de h incharse  h a s ta  e l  diám etro co rrespo nd ien te  a la s
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a b e r tu ra s  que se q u ie ren  ob tener; tensado de los alam bres 
de armadura; co lada d e l hormigón; deshinchado de lo s  ma­
chos y r e t i r a d a  de lo s  mismos una vez que e l  hormigón -  
ha tomado e l  cuerpo convenien te; destensado de lo s  alam­
bres de armadura después de fraguado e l  hormigón, con lo  
que é s te  queda sometido a  compresión y , fin a lm en te , t ro n ­
zado de l a  p ie z a  la rg a  a s í  ob ten ida a  la s  lo n g itu des con­
v en ien te s .

23. -  Un procedim iento según e l  punto 13, c a ra c te ­
rizad o  porque lo s  tubos de goma que co n s titu y en  lo s  ma­
chos e s tá n  p ro v is to s  de un recu brim ien to  e x te r io r  que,
una vez ap licado  sobre e l  tubo de goma, le  da a  e s te  una 
s u p e rf ic ie  e x te r io r  p ro v is ta  de ondulaciones tra n sv e rsa ­
l e s .

33. -  Un procedim iento según lo s  puntos a n te r io ­
r e s ,  c a rac te riza d o  porque l a  armadura se co loca en l a  
zona i n t e r i o r  de l a  p ie z a  p r ism á tic a .

43. -  Uh procedim iento según lo s  pan tos a n te r io ­
r e s ,  c a ra c te riz a d o  porque se dispone una armadura ad i­
c io n a l en l a  zona su p e rio r  de l a  p ie z a  p r ism á tic a  cuan­
do é s t a  ha de c o n s t i tu i r  una p ie z a  volada en su co loca­
ción*

-  Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p ie ­
zas de hormigón pretensado  de gran lo n g itu d .

Tai y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que a n te ­
cede, y con lo s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .
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E sta  Memoria, consta  de oinoo h o ja s  e s c r i t a s  

qu ina por una s o la  de sus c a ra s .

* t  M a d r id . ] B  MAR. lo a s

a  má-

- $ -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



