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La presento i""vención se refiere a una calcomanía 
de película As reflexión "reflex" o de retroceso provista 
de un soporte separable en seco, por su cara de reflexión 
" r e f l o x " L a  invención proporciona, además un método, - 
nuevo en su género, para fabricar artículos de reflexión

Los artículos de ésta invención están particular­
mente adaptados para su uso en la provisión de marcadores 
e 'indicadores de reflexión "reflax" sobre partes subyacen­
tes flexibles, tales como artículos diversos de vestido y
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adorno, colga.duras y tejidos¡.- Pueden mar
temente, con indicadores Ae reflexión "reí
invento,, chaqnetas, abrigos, cubrecabezas,
cui recalzado y artículos de confección sim

Basta ahora, que se sepa, no ce ha lo­
grado obtener una película ¿e calcomanía &e reflexión "re­
flex" de la cual pudiera separarse en seco el necesario so­
porte protector dispuesto sobre la cara de reflexión "re- - 
i'lex", dejando así aplicado sobre un articulo de uso, ves-- 
tido o adorno, un marcador o indicador flexible de refle- - 
xión "reflex" firmemente adherido, resistente al calor y a 
la intemperie que sirviese inmediatamente de dispositivo de 
reflexión "reflex", exento de contaminación alguna sobre su 
superficie lenticular Ae reflexión "reflex".- La naturale­
za misma de una estructura lenticular de reflexión "reflex" 
significa que la superficie respecto de la cual debe obte­
nerse una completa liberación de material portador o sopor­
te es una superficie irregular con salientes que se extlen- 
A.en entrando en el material de liberación Ael soporte pro­
tector que hay encima.- La retención mecánica de la super­
ficie de liberación de un soporte con la superficie lenti­
cular de una estructura de reflexión "reflex" ha venido en
el pasado constituyendo un problema, resultando necesario 
hasta ahora recurrir a una lavado con disolventes para eli­
minar toda contaminación de la superficie lenticular.- 
Así, aun cuando vienen siendo conocidas desde hace muchos 
anos las estructuras lenticulares de reflexión "reflex", 
no se ha sabido que haya nada, anterior a ósta invención, 
en forma de estructura de calcomanía flexible que tenga so­
bre la estructura de superficie lenticular un soporte pro-50



tactor separable en seco.
Esta invención proporciona además una estructura 

pelicular de transferencia o calcomanía, que puede aplicar­
se firmemente a artículos de tejido por simple presión de 

5 una plancha calienta sobre el soporte de la estructura, se­
guida de separación o desprendimiento del soporte separable 
en seco, respecto de la película de reflexión "reflex" trans­
ferida.- Las películas de calcomanía de reflexión "reflex" 
del presente invento se han ensayado en cuanto a rosulta- 

10 dos aplicándolas de ésta manera a.artículos lavables de ves­
tido para niños, y han resistido repetidos lavados utilizan­
do detergentes domésticos usuales* asi como repetidos plan­
chados y usos durante un periodo de ensayo de alrededor de 
sois meses, sin pérdida de sus propiedades de brillante re- 

15 flexión "reflex" y sin pérdida de adherencia al tejido sub­
yacente, indicando con ello que de las películas transferi­
das de les mismas pueden esperarse resultados como los aquí 
mencionados en las aplicaciones prácticas de uso.- Las par­
tes de tejido cubiertas con un marcador de reflexión "reflex" 

20 de éstos se ha visto .que tienen caída y se pliegan esencial­
mente igual que el tejicio de otras partes del mismo artícu­
lo de uso o vestido.

Los tejidos de reflexión "reflex" son ya, por supues­
to, bien conocidos, como se enseña en la patente canadiense 

25 na 475.177 de Palmquist y otros, concedida el 10 de Julio de 
1951.- Ahora bien, como distinción respecto de la enseñan­
za de ésta patente, la película transferible de reflexión 
"roflox" del presente invento está provista de un soporte 
separable en seco; y la estructura pelicular de transferen­
cia o calcomanía del presente invento es útil para obtener50
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oadoios o -!-H'..íG3.oore3 do reflexión ''reflex'* sobre artí- 
cdj-os o.e confecc^osi ya existentes para uso v vestido 
'̂ Huo puede nacerse utilizando en la aplicación una. plan- 
caa caliente, o bien, ?.i así conviene, cicplcando disolven­
tes orgán:..cos pana activar el adhesivo de la película, de 
calcomanía uc reflexión "roflsx" de la estructura compues- 
te. que .'Ras adelante se describe.- La activación por di­
solvente es particularmente útil para aplicar la calcomanía 
^cl presente invento s. impermeables de plástico y artículos 
'..'.o uso y vescido sinilsreg, asi ceno para, cuhrecalzado y 
similares.- ün los cacos en que se prevea un gran número 
de aplicaciones de la calcomanía a artículos o prendas de 
uso y vestido individuales o separadas, tal como para una 
fabricación en serie, puede emplearse convenientemente el 
sellado dieléctrico de la estructura pelicular de calcoma­
nía a una parte subyacente.

he. porte del artículo compuesto de esta Invención 
que ea transferida y fijada permanentemente a un articulo 
c.e uso y vestido, por métodos como los arriba mencionados, 
es extremadamente delgada y endoble.- is tan endeble que 
no ce puede manipular convenientemente con los dedos esta 
parte nolp,up, aspectos esenciales* ásta endeble pe­
lícula de calcomanía* de reflexión "reflex", incluye una 
caps, do pequeños granulos o perlas d.e vidrio parcialmente 
incrustadas y permanentemente adheridas en una capa flexi­
ble y estirp.ble do aglutinante a base de goma, con medios 
reilcctives por debajo de las perlas de vidrio do ía es­
tructura, y con una capa de adhesivo por la cara posterior 
de la estructura.- La estructura se estira muy fácilmente, 
y sin embargo las oarlas do vidrio do la estructura quedan



permanentemente adheridas a ella y 
bresalen o se desalojan durante la

muy pocas, o ninguna; so- 
flcxlón o alargamiento

(por ejemplo, al arrugarse el tejido sobre el que se ha 
aplicado) en el uso práctico de la película.- Los princi­
pios ópticos generales de la reflexión "reflex", aplicables 
a ósta estructura, se describen con detalle en la patente 
española número 349.973, y a los fines de ésta exposición 
la enseñanza de ésta patente se incorpora aquí como refe­
rencia.- En las estructuras repetidamente planchables de 
la presente invención, se interpone una película o impri­
mación que sirve de barrera térmica entre la capa de aglu­
tinante a base de goma para las perlas y el revestimiento 
adhesivo, por la cara posterior de la película de calcoma­
nía.- En su totalidad, o conjunto, la película de calco­
manía es flexible, estírable y esencialmente no se puede mani­
pular como cosa suelta.

Para comunicar a la película de calcomanía propie-
dades de manipulabilldad, se fija de modo amovible un so­
porte sobre los elementos ópticos sobresalientes de la es­
tructura de reflexión "reflex".- El soporte incluye una ba­
se, dimensionalmente estable, y un revestimiento de mate­
rial plástico, aplicado sobre la base del soporte, que tie­
ne una reducida adherencia para con las perlas de vidrio y 
la capa de aglutinante a base de goma en la cual van par­
cialmente incrustadas las perlas de vidrio.- En el artí­
culo, tal como se le suministra al usuario, el revestimien­
to plástico aplicado al soporte rodea la parte sobresalien­
te de los elementos ópticos (esto es, las perlas de vidrio 
de la estructura de película de calcomanía), y retiene la 
película de calcomanía, en posición evitando que se arrugue,



haga bolsas o cuelgue, etc.- En ausencia de soporte, le. 
endeble película de calcomanía, se arrugaría y sería extre­
meñamente difícil de extender de la manera necesaria para 
su fijación a una parte subyacente.- En el uso práctico, 
ha resultado imposible fijar la. endeble estructura pelicu­
lar de reflexión "reflex" a una parte subyacente sin el au­
xilio del necesario soporte.- Como se comprenderá, asimis­
mo, el soporte le dá al artículo en hoja da la presente in­
vención la deseada estabilidad dimensional, de modo que par­
tiendo del material en hoja compuesto pueden cortarse marca­
dores o indicadores de diversas formas, y aplicarse a artí­
culos de uso y vestido.- Por ejemplo, del material en hoja 
pueden recortar siluetas de aeroplanos; cabezas de indios, 
insignias deportivas, letras y números, para ser aplicados 
a un tejido subyacente.

A continuación se hace referencia al dibujo adjun­
to, que ilustra esquemáticamente una forma actualmente pre­
ferida de la presente invención, y en el cual:

- la figura 1 es una vista en sección recta de un 
articulo Ae la invención, tal como se le suministra a un
usuario: y

- la figura 3 es una sección recta de la parte do pe 
lícula de calcomanía de 1.a estructura ilustrada en la íig. 1 
fijada a una superficie de tela subyacente.

Etc la fig. 1, la estructura laminar de la invención 
se ilustra en sección recta, tal como sale de una linea de 
montaje o cadena de fabricación.- Lo. estructura está inver­
tida, cuadando en lo. parte más oaja de la figura el soporte 
separable en seco.- El soporte comprende un material en no- 
ja c base de soporte, d imen s i o nalm ent e esto.de, con un reves



Güiliento plástico adherido al m i s m o E s t e  soporte es s¡
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mente dicha, la película de barrera térmica y una capa de 
adhesivo.- Robre la caca de adhesivo de la estructura so
r.'T -<Ca tuun forro temporal separable, para proteger la nuper-
ficie del adhesivo contra toda contaminación, antes de su 
aplicación a una parte subyacente.

Es importante que el forro temporal separable que 
protege el adhesivo presente menos adherencia para con el 
adhesivo que la que el soporte separable en seco presenta 
Para con la cara do la película de calcomanía de reflexión 
"reflex", do modo que se logre fácilmente la retirada del 
forro temporal del adhesivo sin quebranto de la unión tem­
poral de liberación existente entre la cara de la película 
reflectora ''reflex" y el revestimiento plástico del sopor­
te.- Una superficie de baja adherencia adecuada para el 
forro protector contiguo a la capa de adhesivo se obtiene 
abollonando la. superficie do un forro separable de baja ad­
herencia, sutes de aplicarlo a la capa de adhesivo.- Esto 
sirve para reducir las áreas de contacto entre el forro se­
parable y la capa de adhesivo, y además proporciona una sor 
préndente ventaja adicional.- Después do cortar la estruc­
tura de la fíg. 1 dándole la forma deseada para su aplica­
ción a una parte subyacente, aquellas partes del forro se­
parable abollonado que permanecen separadas de la capa de 
adhesivo en virtud del abollonamiento del forro permiten
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utilizar convenientemente las uñas de los dedos, o cosa se­
mejante para despegar el forro temporal separable aplicado 
al adhesivo.

En la fig. 3, la parte pelicular de transferencia 
o calcomanía de la estructura de la fig. 1 se representa fi­
jada a un soporte de tela.- Como se observará, la parte ad­
hesiva de la estructura de película de calcomanía entra a 
presión en la trama del tejido, dejando muy poco de la es­
tructura pelicular de transferencia sobresaliendo o asoman­
do por encima de la superficie de la tela misma.- La pelí­
cula. flexible de barrera térmica y la capa de aglutinante de 
las perlas tienden ambas a adaptarse en su forma a las dimi­
nutas irregularidades de la trama del tejido; sin embargo, 
las perlas transparentes de la estructura permanecen firme­
mente adheridas o cogidas en la capa de aglutinante de las 
perlas, y la estructura compuesta queda en la posición ade­
cuada para dar una brillante reflexión "reflex".- La rela­
ción esquemática ilustrada en la fig. 2 es representativa 
de la que se obtiene planchando una película de calcomanía* 
conforme a la invención, a una trama de tejido subyacente.- 
Como se apreciará, la capa de adhesivo de la película de 
calcomanía no penetrará, en extensión apreciable, en un ma­
terial plástico flexible subyacente, tal como el de un im­
permeable de plástico; pero, con todo, se obtendrá una fir­
me adherencia a tales artículos de uso y vestido, sin que 
llegue a sobresalir notablemente la película de calcomanía 
de la superficie de la prenda o artículo citado.

Con referencia de nuevo a la fig. 1, se describirá 
acto seguido el método de fabricación del artículo estruc-

30 turai compuesto del presente invento.- Una base de soporte



-adecuada dimensi onalmonte estable (que no es termoplásti-
Qa en las condiciones de fabricación y uso del articulo) 
ge recubre con una capa de material plástico que presenta 
reducida adherencia.a las perlas de vidrio y reducida adhe 
yenda, al particular .material aglutinante de las perlas 
utilizado a.l preparar la película de calcomanía.- Además* 
el revestimiento de plástico* según el método de fabrica­
ción preferido y qus según se ha visto* dá superiores re­
sultados en cuanto al articulo final* ha de ser termoplás- 
tíco y presentar un punto do fusión aproximadamente com­
prendido entro los limites de unos 65" 0. a 177- 0* de pre 
ferencía entre 107a c. y 149-' 0, como se irá viendo por la 
presente descripción.- El soporte revestido se ho.ee pasar 
por alrededor de un tambor caliente* con su base de sopor­
te dimensionalnente estable en el lugar más próximo al tam 
bor caliente* caldeándose el tambor a una temperatura su­
ficiente pr.ro "'.'acor que el revestimiento termoplástico dol 
soporte se ponga glutinoso.- Simultáneamente* el revesti­
miento* glutinoso al calor* aplicado al soporte se pone en 
contacto con una masa de pequeñas perlas de vidrio por in­
mersión en una bandeja situada debajo del tambor caliente 
(éste os, el tambor se hace entrar en una masa de perlas 
coloca d<.'.!3 en. una bandeja que hay debajo del mismo).- Le. 
glutinosidad del revestimiento de plástico colocado en ol 
soporte naco que ol revestimiento capte una capa única de 
perlas de vidrio.- A continuación* el soporte con su ca­
pa única de norias se coloca esencialmente en plano* do 
preferencia con su base de soporte Aimensionalmente esta­
blo en la parte más baja* y se caldea a una temperatura 
suficiente rara hacer oue el revestimiento de plástico
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aplicado al soporte se ablande y deje que las perlas se 
hunden en él.- La entensión en la cual las perlas se hunden 
ou el revestimiento plástico ge controla con sorprendente 
fo.c3.ii&d, y puedo regularse además por medio del tiempo y 
la temperatura de caldeo.- Esta última, naturalmente, de­
penderá de las específicas características de fusión del 
revestimiento de plástico empicado en el soporte.- Es im­
portante dejar que las perlas se hundan en el plástico al 
menos en alrededor de un 15% (de preferencia, al menos en 
un 30p) de su diámetro, y hasta alrededor de un 50% de su 
diámetro.

Es conveniente aplicar el revestimiento de plás­
tico sobre el soporte en un espesor tan sólo de la mitad, 
aproximadamente, del diámetro medio de las perlas de vi­
drio utilizadas para hacer la estructura.- Por ejemplo, 
si se utilizan perlas de vidio de aproximadamente 0,05 iam 
de diámetro para hacer la. estructura, se empicará ventajo­
samente un revestimiento de plástico de aproximadamente 
0,025 rmn de espesor, pues ésto permite despreocuparse bas­
tante al efectuar la fusión del revestimiento de plástico 
y dejar que las perlas se hundan en él suficientemente, in­
cluso hasta el punto de ponerse tangencialmente en contac­
to con la superficie de la base de soporte, dimensionalmen­
te estable, que hay debajo.- Otra razón para utilizar re­
vestimientos de plástico bastante delgados es la de que los 
artículos de la presente invención adaptados para ser fija­
dos a prendas de uso y vestido mediante el empleo de un 
utensilio de planchar, han de exhibir una buena transmi­
sión de calor a través del soporte separable, caracterís­
tica que se logra más fácilmente empleando revestimientos30
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más delgados.
31 bien se viene utilizando el término "hundir" en

la descripción que precede? ha de sobrentenderse que es po­
sible asimismo lograr una adecuada incrustación parcial de
las perlas en el revestimiento de plástico caldeando la es­
tructura formada a éste punto? colocada en situación inver­
tida.- Aparentemente, unas fuerzas de capílaridad origina­
das al caldear el revestimiento de plástico son causa de
que las perlas se vean arrastradas parcialmente al interior 
del revestimiento? aun cuando las perlas estén en la posi­
ción más baja mientras se caldea la estructura.- Como otra 
alternativa? si así conviene? las perlas de vidrio pueden 
incrustarse parcialmente en la extensión antes mencionada 
medíante el empleo de una combinación de calor y presión.

Las perlas de vidrio utilizadas para formar la es­
tructura pueden variar en diámetro, pero las perlas mayores 
de unos 0,13 imn tienden a dejar una superficie de reflexión 
"reflex" de tipo granuloso? áspera al tacto? en la parte de 
película de transferencia o calcomanía del artículo.- En 
realidad? no se desean? las perlas de vidrio mayores de 100 
mieras en general? prefiriéndose las de hasta unas 75 mi­
eras de diámetro.- 31 bien las perlas de diámetro extre­
madamente pequeño (por ejemplo, de unas 5 mieras) pueden 
ser utilizao.s.es para íormar la estructura? se ha visto en 
general que las de mas de unas 25 mieras de diámetro son 
las más convenientes a utilizar en la. fabricación del ar­
tículo.

En estructuras de reflexión "refiex" con superfi­
cies lenticulares como las descritas, es preferible utili­
zar perlas de vidrio que tengan un índice de refracción
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(n^) de aproximadamente 1,9, pero se logran resultados ade­
cuados utilizando perlas de un indice de refracción compren- 
dj.do entre 1,7 y 3,0.- Para un máximo de brillo de la re­
flexión ''reflex", no obstante, se utilizan perlas de un ín­
dice de refracción efectivo de alrededor de 1,9*

Después de parcialmente incrustadas las perlas en 
el plástico, se deja que el plástico adquiera la temperatu­
ra ambienta.- Las perlas se proveen entonces de un revesti­
miento hemisférico de reflectorización, de plata, aluminio,
u otro mcts.l reflector de la luz, por depósito de vapor; o 
bien se disponen los necesarios medios de reflexión para 
las perlas de vidrio utilizando un pigmento reflectivo con­
tenido en un aglutinante de las perlas.- Por ejemplo, al 
aglutinante de las perlas pueden incorporarse escamas de 
pigmento de aluminioy cobre u otro material metálico reflec­
tivo, o bien puede emplearse un pigmento reflective tal co­
mo dio: do de titanio, si asi convien Cuando se emplee
un pigmento reflectivo en el aglutinante de las perlas (co­
mo actualmente so prefiere) se utiliza para formar la capa 
aglutinante de perlas un compuesto adhesivo a base de goma 
que contenga el pigmento reflectivo, lo cual de. simultánea­
mente como resultado que las perlas queden provistas de me-
dios reflectivos asociados.- Puede hacerse notar que los
medios reflectívos quedan debajo de las perlas al colocar­
se la película de calcomanía de reflexión "roflex" en apli­
caciones de uso práctico.- di compuesto adhesivo a baso d:
goma o caucho co 
te sobre las per 
o 1 á s t ico u t i 1 í z a: 
gènico.- El dio

n pigmento reflectivo se aplico, ganeraléen­
las de vidrio sobresalientes de la capa de 
ndo un disolvente, por ejemplo, de tipo or- 
olvente se evapora del revestimiento a teu-

12
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de ser cur 
brioación.

A continuación se incorporan las otras capas de 
la estructura, aplicándose la película de barrera de calor, 
preferiblemente partiendo de uno. solución en un disolvente 
adecuado, seguida de secado y curado, y aplicándose del 
mismo modo adecuadamente la copa de adhesivo partiendo de 
una solución de le. misma seguida de secado, después de lo 
cual se aplica un revestimiento temporal separable de baja 
adherencia sobre la cara posterior expuesta del adhesivo.

Como descripción específica de la obtención de
una estructura compuesta conforme al presente invento, se 
roca o i io un papel sauinao.o de apro..íj.mad.amorto 0,15 mm de
espesor con una gruesa capa (0,5 min) de polietile.no de un 
peso molecular do alrededor de 10000.- El papel recubier-
to de polietilene se hizo pasar después por alrededor 
un cilindro caliente, caldeado a unos 77- C. llevando 
Igneamente la superfìcie de polietilene, glutinosa por

de
simul
el

calor, s. través de una bandeja de perlas de vidrio situada
bajo el cilindro.- Las perlas de vidrio eran de un tamaño 
comprendido entre aproximadamente 45 y 75 mieras, y tenían 
un índice de refracción de alrededor de 1,9.- El papel' sa­
tinado con la capa única de perlas de vidrio captadas y pega­
das al revestimiento de polletileno del mismo se hizo pasar 
después a través de una estufa, y se sometió a una tempera­
tura de alrededor de 133 s C, exponiéndose a ésta temperatu­
ra cada porción del revestimiento de polletileno durante 
unos 2 minutos.- Esta acción de caldeo hizo que el polie-
tileno se ablandara, arrastrando las perlas hasta su inte-
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pip-r*.- Las perlas penetraron en él en un 40 a 50% apro- 
rir,ledamente diámetro.- Como se utilizó un revesti­
miento de polietileno de un espesor aproximadamente igual 
a la mitad del diámetro de las perlas, sobre el papel sa­
tinado, se hizo posible, siguiendo ésta ilustración espe­
cifica; permitir que las perlas de vidrio se hundieran atra­
vesando esencialmente el polietileno y tomando contacto tan­
gencial con la. superficie del papel satinado que había de- 
baio.- Ahora bien, de modo sorprendente, la, etapa de cal­
deo aquí descrita dá lugar a que las perlas caigan o entren 
en el revestimiento de polietileno aproximadamente en igual 
extensión, independientemente del tamaño de las mismas.

A continuación, la hoja cubierta de polietileno 
se enfrió, aplicándose un aglutinante de perlas con pigmen­
to rcflectivo sobre las perlas salientes en la estructura 
de soporte.- La fórmula del aglutinante de las perlas era 
la siguiente:

Partes en peso
Copolímero gomoso de butadieno- 
acrilonitrilo, coverotalmente obte­
nible de la. B.F. Goodrich Company 
bajo el nombre comercial de "Hycar 
1001'' (aproximadamente 55 partes de 
butadieno y 45 partes de acrilonitrilo 9,5
Plantifícente de dioctilftalato . . .  1,8
Resina de fenol-aldehido reactiva al 
calor (endurecible al calor) soluble 
en cetona (50% de materia sólida en me-
til-lsobutíl-cetona) ..................  15,6
Disolvente orgánico de éter monoeti-



lico de etilenglícol (cellosolve) 5,6
Disolvente orgánico de metil-iso-
butil-cotona. . . . . . . . . . .  56
A la composición precedente se agregaron 11,5 par­

tes de escamas grandes de aluminio no hojosas de un tamaño 
do partículas inferior a 150 mieras y mayor de unas 20 mi­
eras.- En general se necesitan escamas de aluminio o pol­
vos metálicos menores de 800 mieras para el brillo de re­
flexión "reflex'' use osario en estructuras del tipo aguí des­
crito, y pueden resultar útiles escamas metálicas o pigmen­
tos reflectívos do sólo 3 6 3 mieras.

El compuesto adhesivo se obtuvo A3 manera ya cono­
cida en general en el ramo, incluyéndose la moltu.ración del 
copoiímero gomoso y el plantificante, preparatoria psra la 
disolución de la masa en la mezcla disolvente de cellosol­
ve y nctil-isobutíl-cetona.- la goma y el plastificante di­
sueltos o finamente dispersos se mezclaron luego con la so­
lución ¿e resina de fenol-aldehido y las escamas de aluminio 
dispersas en la composición.- A continuación se aplicó el 
compuesto con espátula sobre las perlas de vidrio que sobre­
salían del revestimiento de polietilo.no, dejando un espesor 
do película en seco, de aglutinante reflectivo pigmentado, 
de aproximada'^ente 0,035 mm.- Este revestimiento pesaba 
aproximadas .'.ente de 2,1 a 2,9 miligramos por centímetro cua­
drado.- Esta capa de aglutinante de las perlas se secó en­
tonces por evaporación del disolvente de la misma utilizan­
do trmnperatnras moderadamente elevadas y elevando gradual­
mente la temperatura hasta 65^ 0.- El caldeo hasta unos 
65- 0.- no llega, a efectuar curación apreciable del recu­
brimiento de aglutinante de las perlas a éste punto de la
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puede apreciarse un ligero endurecimien- 
caldec, lo cual no es perjudicial-- En 
conviene, puede lograrse la curación del 
s perlas empleando a este punto tempera-
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)omc se observara, ¡o indica en el dibujo, 1

(n -r\ , t  .-3 LU .nante de las perlas obtenida do la manera
aquí deseri 
irregular o

ta tiendo a presentar una superficie 
contorneada, después del secado del

expuesta
disolven­

te, estando la superficie más o menos ondulada por alrede­
dor do las perlas de la estructura.- Cuando se utilizan 
borlas de vidrio n:uy pequeñas y/o en el caso do emplearse 
una capa de aglutinante de las perlas relativamente más 
gruesa, éste efecto de ondulación puede pasar desaperci­
bido .

A continuación se aplicó sobre la capa de agluti­
nante de las perlas un recubrimiento de barrera térmica.
o un recubrimiento a veces considerado como del tipo de 
adhesivo de imprimación.- Una fórmula adecuada para tal
recubrimiento en la estructura tiene la fórmula siguiente:

Partes en peso:

Oopolímero gomoso de butadieno-acrilo- 
nitrilo, como el del recubrimiento aglu­
tinante de las perlas................. 12,
Resina de fenol-aldehido reactiva al ca­
lor (endareclble al calor) soluble en ce- 
tona (comercialmente obtenible de la Var- 
cum Company bajo el nombre registrado de 
"Varcum 5476") ..................... .. * 12,2
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Plastificante de dioctilftelato ..........  2,4
Metil-isobutil-cetona ..................... 73,0

Esta compuesto de barrera se mezcló utilizando 
procedimientos ya conocidos en el ramo, ésto es, el copo- 
limero gomoso se reunió con el plastificante en un moli­
no de goma, para hacerlo fácilmente dispersatele en la me- 
til-isobutil-cetona, y el polvo de resina de fenol-alde­
hido se mezcló con aquellos mediante agitación.

A continuación se aplicó a espátula el compuesto 
de recubrjjnlento de barrera, en estado fluido, en un espe­
sor suficiente para dar una película en seco de aproxima­
damente 0,01 mu sobre la capa d.e aglutinante de las per­
las, después de lo cual se evaporó el disolvente elevan­
do gradualmente la. temperatura de la estructura hasta unos 
65^0.- A continuación se llevó a cabo el curado del re-
cubrimiento de berrera térmica y la capa de aglutinante 
de las perlas, elevando la temperatura hasta unos 132^ 0 
durante 10 a 15 minutos.- Puede obtenerse una curación
adecuada con tiempos más largos o más breves de caldeo, 
pero la etapa de curado o endurecimiento al calor que aca­
ba de indicarse se considera suficiente y ha demostrado ser

scuada para obtener una estructura gomosa estiradle y 
rtráctil de carácter estable al calor y resistente a 
3 disolventes que permita el lavado, o la limpieza en 
3o ordinaria, y el repetido planchado en su uso prácti- 
sobre te iidos.

A continuación se aplicó sobre el recubrimiento 
da barrera un espesor de 0,07 rom de película seca, de un 
adhesivo a.ctivable al calor y por disolvente.- El com­
puesto adhesivo consistía en unas 25 partes de un copo-
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limerò termoplàstico compuesto de 85,̂  de cloruro de vini- 
io y 15p de e.catato de vinilo, unas 16,7 partes de plas­
tificante de dioctilftalato, y alrededor do 0,5 partes de 
pigmento de aluminio en polvo, tal como el enalcado en la 
capa de aglutinante de las perlas.- Este compuesto fué dís- 
pornado o disuelto en una mezcla do unas 38 partes de me- 
til-etil-cetona y 19,8 partes de tolueno.- La mezcla sol- 
vatada se aplicó entonces a espátula sobre la película de 
barrera térmica, y se evaporó el disolvente del recubrimien­
to s. temperaturas moderadamente elevadas, esto es, a unos
85 ̂ 8.

Sobre la parte descubierta del recubrimiento de 
adhesivo ya seco se aplicó luego un forro protector tempo­
ral de baja adherencia, consistente en una película de po­
lio! lleno abollón:,'":, fe 0,1 snü de espesor.

La estructura resultante se manipuló y cortó con 
facilidad para obtener emblemas e insignias del tamaño de­
seado.- El forro protector temporal aplicado sobre el ad­
hesivo pudo retirarse fácilmente, y colocarse luego la es­
tructura restante en u.n artículo de uso y vestido tal como 
un abrigo de paño.- La aplicación de una plancha caliente 
de tipo doméstico (ajustada a temperatura para el algodón), 
sobre 1c. superficie del soporte, con presiones de planchado 
moderadas ordinarias, durante 30 a 30 segundos, fija el ar­
ticulo do modo efectivo en posición sobre el tejido subya­
cente.- A continuación, se consigue retirar el soporte y 
su revestijYíionto de plástico tirando simplemente, en cuan­
to el ó.rcs. planchada se ha dejado enfriar ligeramente como, 
por ejemplo, a. una temperatura de unos 38^ C.

Como se apreciará, los materiales específicos



á ü  4

emoleados en la formación de loa compuestos -le las diver- 
nas capas de la estructura antes mencionada y descrita 
Dueden modificarse sin apartarse por ello del carácter 
esencial de la invención.- Por ejemplo, la tase de go­
ma de la capa de aglutinante de las perlas y de la pelí­
cula de barrera térmica puede ser una goma natural o sin­
tética distinta del copolimero de butadieno-acrilonitrllo 
específicamente ilustrado.- Del mismo modo un adhesivo 
adecuado para la estructura, activadle al color o al di­
solvente (cono sin pigmentos, alargadores, etc.), puede 
obtenerse utilizando materiales adhesivos termoplásticos 
usuales distintos del cloruro de polivinilo plantificado 
o similar.- Sí así conviene, pueden emplearse otros ter- 
mopló.sticos formando parte del soporte separable en seco; 
y el forro temporal de baja adherencia para el adhesivo 
puede variar asimismo en su composición especifica.- 
Las relaciones críticas entre el soporte, la película de 
transferencia o calcomanía, y cualquier forro protector de 
la capa adhesiva son las arriba mencionadas.- Es esencial 
que el forro separable para el adhesivo presente menos ad­
hesión hacia el adhesivo que la que el soporte presenta ha­
cia la superficie lenticular expuesta de la estructura de 
calcomanía de reflexión "reflex".- Por otra parte, la base 
do soporte y su revestimiento de plástico deben poder re­
tirarse completamente por separación en seco, respecto de la 
endeble y esencialmente no manipuladle estructura pelicular 
de transferencia o calcomanía, de superficie lenticular, de 
reflexión "reflex".- Al habilitar tal estructura de refle­
xión "reflex" de superficie lenticular y con un soporte se­
parable en seco, se ha logrado una importante contribución
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en ésta rana de la industrie.; superándose el problema, ¡de
<''.e,Íj.i.-so detrás naborías extrañas sue oscurezcan la adecua­
da función óptica de las perlas de vidrio salientes de la 
película de calcomania.

Si asi conviene; pueden emplearse en le estructura 
norias de vidrio transparentes coloreadas.- Se pueden em­
plear combinaciones de aglutinantes coloreados (o estratos 
divoraaooento coloreados en una cepa ¿o aglutinante); y perd­
ías do diversos colores; para obtener atrayentes efectos de 
'tisedo; incluyéndose afectos *jue dén diferente apariencia 
visual en condiciono,'.! de reflexión "roflex" en comparación 
con la obtenida nor'"'-:.lr'*onte a la luz del día.

Est.?. f.dJ cituA; ene corresponde o la pros ente da en 
u.b'.A. el S de Novi¿vibre de 1959, Ir*jo ol n- 850.155; se 
aco^c a. los beneficios del artículo 51 del vigente Esta­
tuto sobre Propiedad Industrial.

N O  T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de ésta Patente de Invención 
en España; por VEI'.-:TE a-ios, son los siguientes:

islío joras introducidos en la fabricación de calco­
manías flexibles que comprenden una endeble y cotírabie es­
tructura i d acular de calcomanía y una estructura de soporte 
temporal dinu o 1analmente estable y separable en seco, in-
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clnyondc dicha estructura pelicular de calcomanía una ca­
pa d(3 perlas do vidrio transparente qu.c ce Trae sal en, con unco 
medio s refloc*hivo.o; rubyacsutes pareialnonto in.crustaAa s y 
pemanentemento adheridas en una cepa de a,glu.tin;mte fle­
xible y estirable, y un revestimiento de adhesivo por la 
cara posterior do dicha capa do aglutinante, y teniendo dl- 

chr i truc tur a de soporte separable en seco un revestimien­
to de plástico do baja adherencia en el cual se incrustan 
temporalmente las perlas de vidrio salientes de dicha poli­
cial a t¡. o c al c era ni a.

2. - hejoras conforme a la reivindica clon 1, según 
las cuales las calcomanías tienen una película intermedia 
de barrera térmica., flexible y estiradle, entre dicha capa 
de aglutinante do las perlas y dicha capa de adhesivo.

3. - .Mejoras conforme a. la reivindicación 1 ó 2, 
según las cuales las calcomanías tienen sobre el revesti­
miento de adhesivo de le, cora posterior de dicha estructu­
ra pelicular de calcomanía un forro protector temporal de 
ba.ja adherencia.

4. - Mejoras introducidas en la. fabricación de 
estructuras do reflexión "reflex" de superficie lenticu­
lar, que comprenden las etapas de incrustar parcialmente 
una capa de perlas de vidrio en una capa termoplástica se­
parable que presenta baja adherencia para con dichas per­
las y baja adherencia para con una capa de aglutinante de 
dichas perlas, y formar una capa permanente de aglutinan­
te do las perlas sobre la parte de dichas perlas que so­
bresalen Ae dicha capa de plástico, con dichas perlas per­
manentemente fijas en posición de parcialmente incrustadas 
en dicha capa permanente de aglutinante de las perlas.
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5. - Un Jo u AS ldTAO.su OIDAS DA LA F.ATH i 0 AO io íi tiL
'-J .jii.'L/O.'.'i.A.f 1.A3 1LAX1BÍ,03.

Tal y coció se ha descrito en la Menoría que ante
cede, reprosentg.do en el dibujo que se acompana y con los
finos qus se han especificado.

Lsta Memoria consta de veíntidós hojas escritas
per una sola de sus caras

Msdrid;
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