PATENTE
DE
INTRODUCCION

por wPERFECCIONAMIENTOS BN LA CONSTRUCCION DE MUNECOS INFLA-
BLESn, a favor de DON BUENAVENTURA CERVELLO ARBOS, de nacio-
nalldad espafiola, domiciliado en BARCELONA, calle de Pelayo,

pim. 20,

WEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencidén, llevada a la practica con exi-
to en el extranjero, se refiere a unos perfeccionamientos en
la construccién de muflecos inflables.

Més concretamente consiste en la preparacidn separada

Do dé los brazos del mufieco con respecto al cuserpo del mismo,

cuyos brazos formados por dos léminas en forma circular com-
pleta formando una coroana y abierfos por el lado correspondieg.
te a las manos son soldados entre si, y al propio tiempo en
la parte central opuesta al lado abierto es practicado un

10. trepado con borde soldado, hinchindose a continuacidn por una
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abertura previgta en el momento de efectuar la soldadura,
cuyo paso, una vez hinchados los brazos, es eliminado por
goldadura, quedando los brazos hinchados formando cavidad
estanca,

Los brazos, asi preparados, son acoplados al muﬁeéo
cuando todavia estd deshinchado, de forma que una vez cefii-
dos sobre una parte del mismo mds adelgazada, tal como el '
cuello, son retenidos al hincharse este cuerpo de muileco, gque
puede ser de cualquier forma adecuada.

El brazo, asl formado, tiene como principal objeto
el constituir el asa de sujecidn del mufieco, de forma que el
mismo actde como un brazalete, al cefiirse por su forma arquea-
da sobre del brazo del nifio que lo lleva, y permitir su répi-
da separacidn por la propia flexibilidad del material,

Dicha forma de brazo permite ademds que el mismo en
su conjunto, pueda girar sobre la parte central de unidn
de los mismos, de forma que la posicidn de estos con respec-
to al resto del cuerpo es indifenrente pemitiendo al nifio
llevarlo en la posicidn que méds le guste sin posibles roturas
en el mufieco.

En esencia el procedimiento consiste en, a partir de
una ldmina de materia termosoldabls, tal como plastico, pro-
ducir un cortado en forma de corona circular abierta, y con
un orificio redondeado en la parte de la corona enfrentada
a la parte abierta, cuyo cortado para una perfecta preparacién
en serie es a troquel, y a continuacidn se colocan estas pie-
zas cortadas de dos en dos superpuestas bajo la accidn de un
molde electrodo que suelda la corona por toda su periferia

incluyendo las partes cortadas y deja en un punto cualquiera

de esta periferia un paso tubular, y al propio tiempo se pro-
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duce la soldadura del trepado previsto anteriormente.

La piesa as{ preparada en la siguiente fase del proce-
g0 es sometida al hinchado total hasta una cierta y adecuada
rigidez, eliminandose a continmuacibén el orificio de paso por
el que se produjo el hinchado mediante soldadura, de forma
que el conjunto obtenido sea estanco.

En . la fase siguiente del procedimiento se hace pasar
el cuerpo del mufieco por el orificio o trepado previsto en
este cuerpo hasta una cierta altura del cuerpo, preferente-
mente una del mismo mds adelgazada que el resto, tal como el
cuello, y se procede al hinchado del muﬁeco de forma que el
cuerpo hinchado que constituye los brazos queda retenido por
las dos partes del cuerpo o tronco del mufieco hinchado, que-~
dando retenido perc no en posicién fija, pues puede girar so-
bre de su punto de retencidn de acuerdo con la posicidn que se
desee para los braszos con respecto al cuerpo.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formaé de realizacidn, que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en 1la
descripcidn, a las cuales alcanzaré igualmente la proteccidn
gque se recaba., Podra, pues, construirse en cualquier forma
y tamafio, con los materiales més adecﬁados por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Desgrito el objeto de la invenéién, lo que se decla-
ra como no divulgado ni practicado en IEspafia, comprende las
siguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la construccidn de mufie-
cas inflables, gue se caracterizan esencialmente porque a
partir de una lémina de materia termosoldable, tal como plés-
tico, se produce en la misma una serie de cortados en forma
de corona circular abierta, y con un orificio redondo en la
parte de la corona enfrentada a la parte abierta, cuyo corta-
do para ﬁna perfecta preparacidn en serie es a troquel, colo-
céndose en la siguiente fase del procedimiento las piezas cor-
tadas superpuestas dos a dog, para su ulterior soldadura me-
diante electrodo por su periferia dejando un paso tubular y
por la periferia del orificio.

2. rerfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
en los gque se procede en la sigulente fase del procedimiento
al hinchado de las piezas soldadas por inclusidn de aire a
través del orificio tubular de paso, el cual es oclufdo por
soldadura cuéndo se ha llegado a una presion de hinchado pre-
determinada, quedando las piezas hinchadas estancas y dispues-
tas a ser incluidaé en el cuerpo del mufieco.

"3. rerfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1y 2, en los que se ha previsto en la siguiénte fase del
procedimiento el paso del cuerpo del mufieco todavia deshin-

chado por el orificio de la pieza ya hinchada en forma de
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corona circular abierta, hasta una cierta altura del mufieco
mis adelgazada, preferentemente la zona de cuello, hinchén-
dose a continuacidn este cuerpo para la retencidén de la pie-
za en forma de corona circular, eviténdose su desplazamiento

5. pero no su giro, para que los brazos puedan tener cualquier
posicidn con respecto al cuerpo, actuando estos brazos por
su forma arqueada de asa de sujecidén por ser un a modo de
brazalete abierto de facil separacibn, pero que se mantiene
normalmente cerrado por la rigidez determinada que le da la

10, presion de aire interior.
4, Perfeccionamientos en la construccidn de muiie-
cos inflables.
Segiin se dsscribe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escri-

15. tas a miquina por una sola de sus caras y acompafiadas de la

documentacidn correspondiente.
Madrid, a 21 de octubre de 1.960,
BUENAVENTURA CERVELLO ARBOS
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