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en 990 Bredabaan Merksem, Belgica y Jozef COVENTS
de nacionalidad belga, residente en 1l Wambachs®: -
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Inventor:s Jo®ef COVENTS.

La invencién se refiere a un dispositivo para tra-
bajar las mfiequillas de cigiliefiales, especialmente pgra tor-
nearlas y rectifi?arlas.

Hasta ahora no ha sido pogible tornear y rectifi-~
car las mufiequillas de ciglefiales, ni someterlas a ningin
otro tratamiento, mdés que cuando los cigllefiales han sido!

desmontados completamente. Los aparatos que pueden actuar
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sobre los cigllefiales sin desmontarlos, no permiten obtener
una precisidn‘suficiente en el acabado.

La invencidu tiene por objeto remediar éste incon-
veniente y realizar un dispositivo con la ayude del cual las
mufiequillas de cigliefiales no desmontadas pueden tornearse,
rectificarse y trabajarse de una meners general sih que Bea
preciso ejecutar un desmontado general, al mismo tiempo que
ge obtisne un acabado suficientemente preciso,

Con éste objeto, el dispositivo, segin la invencidn
congiste en dos c¢irculos, por lo menos, reunidos entre sf
formando en conjunto uwn chasis desmontable gue puede ser dis-
puesto de tal forma alrededor de la mufiequilla que entre sus
circulos pueda desplazarse y alrededor de ésta, el elemento
de trabajo de la'muﬂequilla.

De menera ventajosa, cada uno de éstos circulos
estd equipado con fres elementos de centrado por lo menos.

En une forme ventajosa de realizacidén de la inven-
cién, se prevén medios para hacer girsr alrededor de la mu~
fequilla el chasis al que pertenecen los circulos.

En una forme de realizacidn ventajosa de la inven-
cidn, el elemento que trabaje a la mullequilla se gula entre
los circulosvpor un elemento de empalme previsto entre éstos
circulos, estando previstos medios pare imprimir el érganc
que trabaja a la mailequilla un movimiento de vaivén a lo
largo de éste elemento de empalme.

Otros detalles y particularidades de la invencién
saldrdn en la descripcidn que serd dada mds adelante de un
dispositivo para el trabajo de mufiequillas de cigllefial geg

gin la invencidn, y ésto en una forme de ejecucidn, segin
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la cual, el dispositivo rectifica a la mufiequilla; &sta des-
cripcidén se déd solamente a titulo de ejemplo y no limita la

invencidn,

40. La figura 1 es una viste lateral en corte parcial
de un dispositivo para rectificar las muiiequillas de cigle-
fial segin la invencidn.

La figura 2 es una vista frontal del dispositivo
de la misma Lfigura l.

45. La figura 3 es una representacidn esquemé¢ica¢
del arrastre de una parte del dispositivo, segin las figu-
ras precedentes.

En éstas tres figuras, las mismas notaciones de
referencia se refieren a elementos idénticos.

50, El dispositivo represemtado'en log dibujos compox-
ta, entre otros, un chasis desmontable que consiste esencial-
mente en los circulos 1 y 2. Cada uno de 4stos circulos 1 y
2 estd compuesto de doé semicirculos que estén fijos uno g
otro de formas amovible. Esto permite montar fdecilmente los

55, circulos alrededor de la muflequilla de cigileflal. Al chasis
pertenecen igualmente una serie de tirantes o piezas de
empalme 3 que determinan la distancia entre los circulos
ly 2.

.En cada uno de los circulos 1 y 2 estdn montados

60. tres empujadores regulables 4, estando apoyadas justamente

contra la mufiequilla 6 las dos ruedecillas 5 de cada uno de

éstos empujadores. Teniendo en cuenta que los empujadores §

son regulables, se puede utilizar un mismo par de circulos

para el trabajo de las muflequillas que tengan didmetro di-
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ferente: Un par de circulos puede, por ejemplo, utilidarse
para el trabajo de mufiequillas que tengan un didmetro de
300 a 400 mm. otro par de circulos es utilizado para el
rectificado de muflequillas que tengan un didmetro de 400
a 500 mm. otro para el trabajo de muliequillas que tengan
un didmetro de 500 a 600 mm, Tres pares de circulos permi-
ten, pues, el trabajo de mufiequillas de un didmetro de 300

a 600 mm.

La longitud de los tirantes 3 depende de la longi~
tud de las piezas a trabajar, se utilizan tirantes de una
longitud tal que los circulos 1 y 2 se situen en la proxi-
midad inmediata de los dos juegos que delimitan la mufiequi-
lla. Se disponen pues los tirantes de longitudes diferen-
tes a fin de poder trabajar mufiequillas de diferentes lon-
gitudes, con la ayuda de un mismo par de circulos.

El chasis que cons8iste en circulos 1 y 2 y en ti-
rantes 3 estd dispuesto alrededor de la mufiequille 6, como
ge vé por las figuras. El dispositivo estd entonces centra-
do con relacidén s los circulos 1 y 2 gracias a un reglaje
apropiado de los empujadores 4; las ruedecillas 5 estén
entonces en contacto con la muilequilla 6. El chasis come-
pleto puede entonces girar alrededor de la muflequilla.

Con objeto de permitir éste rotacidén el circulo
2 estd provisto exteriormente de dientes, de manera que
dste enillo hace asi el oficio de rueda de cadena. El mo-
tor 8 arrastra, por medio de la rueda de cadena 9 y de la
cadena 7, el circulo 2 y, por consiguiente, todo el chasis,
de menera que éste chasis completo gira alrededor de la mu-

feguilla 6.
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El disco rectificador 10, que, con el eje 11, efec~
tde un movimiento de rotacidn, pertenece a la rectificadors

12, Esta rectificsdore 12 estd montado con deslizamiento &
lo largo de los tirantes o piezas de unidén 13 y 14, que no
son de hecho, mds que casos particulares de los tirantes 3.
La rectificadora 12 participa pués en la rotacidén del cha-
sis alrededor de lz mufiequills 6, pero posee ademds igual-
mente un movimiento axial paralelo al eje de la muflequilla
6. Este movimiento axial es realizado por el motor 15 que
estd fijo con relacién al chasis y que arrastra la cadens
17 por medio de la rueda 16. Esta cadena 17 queda igualmen-
te guiade por la rueda de cadena 18, que se encuentra, con-
gsiderada segin el eje geomdtrico de la muflequilla 6, al otro
lado del chasis, con relacidén al motor 15 y a la rueda de
cadena 16. .

Un sgaliente 19 de la cadena 17 arrastra a la recti-

ficadora 12 y desliza a lo largo de los tirantes 13 y 14.
Teniendo en cuenta que el saliente 19 puede encontrarse en
el lado inferior lo mismo que en el superior de ia cadena

17, éste saliente estd montado en forma deslizante en une
pieza que estd fija, con relacidén a la rectificadora 12,

El disco rectificador 10 tiene evidentemente con
el eje 11, un movimiento de rotacidn en la rectificadors 12.
El disco rectificador 10 puede ser reglado a mano en la rec-
tificadora, precisauwente en la direccidén del eje 11, de tal
forma que éste disco puede ser llevado hasta la mufiequilla
a8 rectificar 6. El disco rectificador 10 participa evidén-

temente, con relacién a la mufiequilla 6, de los movimientos

de la rectificadora 12, es decir de un movimiento segin el
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eje de la mufiequilla, provocado por el motor 15 a lo largo

de los tirantes 13 y 14, y de un movimiento alrededor de la
mutiequilla con el chasis entero, movimiento provocado por

el motor 8. La superficie total de la mufiequilla es enton-
ces rectificada entre las dos caras que lo delimitan. Enton-
ces es posible rectificarla con una gran precisidn.

La alimentacidn eldctrica del motor 15 y del mo-
tor no representado destinado al arrastre de la rectifica-
dora 12, es derivada de anillos contactores montados en el
interior del clrculo 1.

El disco rectificador 10 y la fectificadora 12
pueden ser desmontados y ser desplazados por un porta-dti-
les de cuchillas., En éste caso la mufiequilla no es rectifi-
cads sino torneada. En la prdctica, se ejecuta, pues, sobre
la mutiequilla, con lagyuda del mismo dispositivo, a8l comien-
zo de una operacidn con la ayuda de las cuchillas, llamada
generslmente "mecanizado", después de lo cual se ejecuta
una operacidén de rectificado después de reemplazar el porta-
dtiles y las cuchillas, por la reetificadora 12 del disco 10,

La invenoidﬁ no estéd evidentemente limitada a la
formg de ejecucién descrita aguf, ya que pueden ser hechas
machas moflificaciones sin salir del cuadro de la presente
patente.

N O T A

Lo Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
afios, para Bspalle, de acuerdo con la vigente Legislacidn, con
Prioridad de ia Patente belga n¢ 583.816, de fecha 20 de, Octu-
bre de 1959, deberd recaer sobre: "DISPOSITIVO PARA BL TﬁABA—
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JO DE MUNEQUILLAS DE CIGUENAL, BSPECIALMENTE PARA TORNEAR
Y RECTIFICAR LAS MISMAS"; de acuerdo con las caracteristi-
cas esencliales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

12,- Dispositivo para el trabajo de mufiequillas
de ciglefial, especialmente para tornear y rectificar las
mismas, caracterizado por el hecho de que el mismo consis-
te en dos circulos por lo menos, reunidos entre sf{, forman~
do en conjunto un chasis desmontable que puede ser dispues-—
to de tal manera alrededor de la mufiequilla, que entre éstos
circulos, pueda ser desplazado un elemento que trabaje a la
misma y alrededor de elias.

28,- Dispositivo para el trabajo de muiiequillas
de cigiiefial, especialmente para tornear y rectificar las
mismas, segﬁn la reivindicacidn precedente, caracterizado
porgue el‘elemento que trabaja & la muﬁequilla es un Srga-
no de rectificar.

38,- Dispositivo para el trabajo de muflequillas
de ciglieflal, especialmente para tornear y rectificar las
mismas, segin la reivindicacién 1, caracterizado porque el
elemento que trabajs la mufiequille es un porta-dtil egquipa~-
do de cuchillas,

‘ 48,~ Dispositivo para el trabajo de milequillas
de cigleilal, especialmente para tornsar y rectificar las
mismas, segin una de las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado porque cada uno de éstos cIrculos estd equipa-
do por lo menos con tres elementos de centrado.

58,~ Dispositivo para el trabajo de mufiequillas

de cigllefial, especialmente para‘tornear ¥ rectificar las
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mismas, segin la reivindicacidn precedentie, caracterizado
porque se han previsto por lo menos dos ruedecillas en el
extremo de cada elemento de centrado.

68,p Dispositivo para el trabajo de muiiequillas
de cigliefial, especialmente para tornear y rectificar las
mismas, segin una de las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado porque sSe han previsto los medios para hacer
girar el chasis al que pertenecen los circulos, alrededor
de la mufiequilla.

T8,- Dispositivo para el trabajb de mufiequillas
de cigiliefial, especialmente para tornear y rectificar las
mismas, caracterizado, segin la reivindicacidén precedente,
porque por lo menos uno de los dos circulos estd unido ci-
nemdticamente & un motor montado fuera del chasis,

' 82,- Dispositivo para el tfabajo de mufiequillas
de cigllefial, segin la reivindicacidén precedente, caracteri-
zado porque la unidn cinemdtica consiste en una rueda de ca-
densa arrastrada por el motor, y en una cadena y una corona
dentada prevista en el exterior del circulo.

98,~ Dispositivo para el trabajo de mufieguillas
de cigtlefial, seg¥n la reivindicacidn anterior, caracteriza-
do porque el elemento que trabaja la mufleqguilla em guiado
entre los circulos por un elemento de empalme pfevisto entre
éstos circulos, estando previetos medios para imprimir al
8rgano que trabaja la mufiequilla, un movimiento de vaivén
a lo largo de éste elemento de empalme.

108 - Dispositivo para el trabajo de mufiequillas
de cigilefial, segin la reivindicacién precedente, caracteri-

zado porque el elemento que trabaja la muilequilla pertene-
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- ce a wne miquina que estd montada aobre elementos de empal-

N
N

210, me entre los circulos, estando unida la mdquina e una cade-
na que estd situada perpendicularmente a los planos de los

efrculos y es movida por un motor que estd fijo con rela-

¢ién al chasis.

l1l8,- Dispositivo para el trabajo de muiflequillas
215, de cigllefial, especialmente para tornear y rectificar las
mismas, segin la reivindicacidn precedente, caracterizado por
que la alimentacidn eléctirica es derivada de anillos de con—
tacto montados en uno de los ciroﬁlos precitados.
128,- Dispositivo pars el trabajo de muflequillas
220, de cigllefial, especialmente para tornear y rectificar las

mismas,

Ssgin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria descriptive que consta de nueve hojas, escritas

a mdgquina por una sola cara y dibujos.
Madrid, 20 de Octubre de 1960

Don lMaurice MEWIS y

.

Don Jozef COVENTS™ s
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