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MEMORTIA DESCRIPTITIVA

que ge acompaﬁa & la solicitud de

UNA PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de IUYAUX FLEXIBLES RUDOLFH,S.L.,de nacionalidad

francesa, domiciliada en PARIS 15e, 41- rue de.Lourmel,

poxr:
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"PERFECCIONANIENTOS EN LA FABRICACICON DE TUBOS FLEXIBLES"
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La presente invencidn se refiere a un tubo flexi-
ble de material pléstico destinado para resistir una presidn
interior o el vacio. ,

Bn el bien conocido procedimiento de fabricacién
de tales tubos flexibles, una banda flexible de material plds=-
tico flexible es arrollada en espiral y los bordes adyacen=—

tegs de cada par de espiras contiguas son unidos sntre si«
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Un objeto de la invencidn es el de obtener un tubo
flexible paertiendo de un elemento enteramente plédstico arro-
llado en forma de espiral y que presenta una elevada resisten—
cie a condiciones interiores de presidn o de vacioo |

Otro objeto de la invencidn es el de crear un ele-
mento enteramente de pldstico para arrollaer el espiral, ofre-
ciendo dicho elemento, a pesar de no ser de forma laminar co-—
mo una banda o cinta, faéilidades similares para la unidén de -
los bordes contiguos de las espiras.

Ia invencién estd constituida por un tubo de plée=
tico flexible hecho a pattir de una bendas arrollada en forma -
de espiral, comprendiendo diche banda una parte a modo de cuer=
po o elemento constituide por un ndcleo de seccién transversal
circular de materisl termopldstico relativamente rigido que -
ge extiende longﬁtﬁdinalmente con respecto a dicha banda, y ~
una cubierte envolvente de material termopldstico relativamente
flexible, sobresaliendo cuando menos una brid; de dicha parte
para ser unide g la espira adyacente de la espiral, siendo ta~
les las dimensiones de dicha parte y dicha brida que una vez =

unidas en forme de tubo, las partes a modo de cuerpo de las -

' espiras adyacentes del tubo estdn separadas una de otra por -

una distancia no esencialmente superipr al espesor total de =
diche parte a modo de cuerpo. El nicleo es de material bermo-
pldstico mds rigido a las temperaturas ambientes que el mate=
rial pldstico flexible en el cual el micleo estd empotrado,
siendo de seccidén transversal circulars

Ia seccidn transversal del elemento cuya parte cen—
tral estd ocupadae por el micleo mo necesita forzosamente ser -

circular; @uede ser eliptica, ovoidal o en forma de para%gle
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pipedo, o de cualquier otras forma esencialmente regular aun-
que el espesor medio del material flexible que rodea el mi-
cleo tiene gue estar comprendido entre aproximademente una mi-
Yad y una vez y media el radio de la geceidn transversal cir-
culgr del nicleo,

Segin uns de las caracteristicas bdsicas de la pre—
sente invencidn, dicho elemento estd provisto de una o prefe-
riblemente dos bridas y la unidn entre dos espiras inmediata-
mente adyacentes se obtiene unlendo la bride de une espira =
con el cuerpo principal del elemento de le espire adyacents,

o cuando el elemento estd provisto de dos bridas, uniendo las
bridas contlguas de espires adyacentes.

El elemento mismo es obtenido usando unas méquina de
extrusibn clésioca, incorporandose el micleo rigido o semirr{-

gido al elemento a medida, que este Ultimo sale del cabezal de

-la mdquina. El calor de la extrusidn ejerce un efecto ablanda-

dor sobre el micleo, permitiendo asi arrollar fécilmente el -
eleomento directamente sobre un mendril circular, agoptando a=-
s el micleo la forma necesaria. Al enfriar, el micleo retie-
ne la forma heliceidal que asi se le ha comunicado y congtitu—
ye el refuerzo del elemento.

El método que hay que emplear para unir entre si las
espiras no cae dentro del objeto de la presente invencién, pu-
diéndose adoptar cualquier procedimiento conocido o familiar -
al especialista en este campo, por ejemplo un procedimiento de
soldadura automdtica.

El didmetro que hay que darle al nucleo — y que de-
termina el espesor de la envoltura flexible - variard segdg -
el didmetro requépido del tubo que se quiere producir. Si ge -

desea, puede incorporarse al elemento una pluraslidad de ndéleoa&
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Se indica a contimuacidén una pluralidad de posibles
formas de realizacidn de la presente invencidn, debiéndose sin
embargo entender claramente que la invencidn no estd limitada
de algin modo por los detalles especificos de dichas formas -
de realizacidn que son dadag tan solo & modo de ejemplo, y =
que no limitan en ningdn sentido el alcance de la invencidn.

Lg fiours l.=~ Es ung vista, parcialmente de perfil

v parcialmente en seccidn longitudinal; del tubo segin la in-

vencidne

Ta figura 2.~ Es una vista en seccidn transversal del

elemenio que tiene que ser arrollado en forms de espirale

Tas figuras 3 & 5.= Son vistas en secelibn transver-

sal de variantes de la forma de elementos de dos bridas bara

arrollar en espiral.

Ia figurs 6.= Es una vista en seccidn transversal =

de un elemento de una gole brida.

Con referencia a las figuras 2, los micleos de dos
espiras adyacenteslestén indicados con 1 y 1 respectivamente.

2 y 2'indican la capa de material pldstico que rodez
el micleo y que conserva su flexibilidad a teﬁperaturas ambien-
tes, siendo el micleo de material termopldstico, es decir de
un material que se pone flexible a temperaturas elsvada, y par=-
ticularmente a la temperatura de extrusidn.

El espesor de la capa es, por ejemplo de 0,75 mm, pa-—
ro un micleo de un radio'de 1,25 mm. .

Ias bridas 3, 4 ¥ 3y 4 son unidas a las partes 2,
aﬁsiguiendo cualquier forms dads de contorno de seccién trans-
versals: '

Por ejemplo, la unica diferencia entre las figufas
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2 ¥y 3 consiste en la forma de la 1{nea de unién,
Le soldadura de dos espiras se realiza con superpo-
sicidn de las bridas 4 y 3¢

En lg figura 4e= Ia unidén entre la parte 2 y las bri-

das 3, 4 crea una porcién 5 que es de forma convexa en lugar -

de cdéncavae, contribuyendo asi a reforzar el elemento.

En la figura 5.~ la parte 2 tiene ung forma exterior
de paralelepipedo,

En la figura 6.~ El ndcleo 1 estd rodeado por una -

delgada}capa 2 y tiene as{ un perfil exterior circular como =
la figura 2, excepto que en este caso hay sélo una brida 6 uni-
da al cuerpo del elemento que pertenece a la espira siguients,
8 lo largo de ;o El borde de la brida estd preferiblemente a~
chaflanado con este objetos

Por las figuras 2 a 6. Resulta evidente que en todas
las formas de la presente invencidn las partes de cuerpo 1, P
1% 2% de espiras adyacentes del tubo arrollado en espiral es—
+t4n separadas una de otra por una distancia no esencialmente -

superior al espesor total de dichas partes de cuerpo.

REIVINDICACIONES

18,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de tubos
flexibles comprendiendo una banda flexible arrollada en espiral

de bordes adyacsntes soldados entre sf, caracteriza=

\.
<



120

125

130

135

140

d o 8 por establecerse una armasdura constituida por un mi-
cleo de seccidn transversal circular de material termoplds—
tico, y de naturaleza semirrigidas, cuyo micleo se dispone
longitudinalmente con respecto a diche banda, estando reves-
tido de una cubierta envolvente de materia -termopldstica re-
lativamente flexible y constituyendo sl conjunto un cuerpo
cuya seccién se prolonga en al menos, una aleta, que se une
a la espira adyacente de la espiral, siendo tales las dimen-
siones del indicado cuerpo y la mencionada aleta que; una
vez unidos en forma de fubo, lag partes a modo de cuerpo de
las espiras adyacentes del tubo, estdn separadas una de otra
por una distancia esencialmente no superior al espesor total
del referido cuerpo.

28 .~ Perfeccionamientos en la febricacidn de tu-
bos flexibles, segin la reivindicacidn primera, caracterize-
dos por el hecho de que el espesor medio del cuerpo de mate—
rial termopldstico relativamente flexible estd comprendido -
entre una mitad y una y media veces el radio del nicleoe

380~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de tubos
flexibles segin las reivindicaciones primero é segunda, ca-
racterizados porque el elemento os susceptible de comprender
dos aletas, realizdndose la unidn de espires adyacentes me-
dionte la unidn de aletas contiguas.

48, Perfeccionamientos en la fabricacidn de tubos
flexibles, segun las reivindicaciones anteriores, caracteri-—
zados porque el nicleo se incorpora a la banda flexible & me—

dida que dicho nidcleo sale del cebezal de una miquina de ex=

trusidn, errolléndose después el elemento sobre un mandril -

vy reelizafdose la unién de los bordes en espiral por cualquier
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58,= "PERFECCIONALTENTOS EN LA FABRICACION DE
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Todo segin queda expuesto en la precedente lMemoria
que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una

gola cara y hoja de dibujos que & la misma se acompaiis.

Hedrid, 20 Octubre 1960
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