MEMORTI A DESOCRIPIIVA
que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor'de Don Miguel VIDAL ORELL, de nacionalided espafiola,
residente en LLUCHMAYOR (Beleares), P9. Jaime III, s/n.
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"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO"
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La presente Memoria se refiere, como su enunciado
indice; a un procedimiento de fabricacién, para tode clase

de calzado de caballero en el que se suprimen 0 superponen
gran cantided de operaciones con lo que el zapato queda to-
talmente terminado en poco tiempo y con un ghorro conside-
rable de mano de obra | _
| En esencia este procedimiento consta de tres oberai

ciones consecutivas en las cuales se une primeramente la ple=—
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za que se ha de constituir la suela, con la plantilla y coi
el material que forma el lateral del zapato, colocdndose a~
contimuacidén la pieza que forma el talén y por dltimo, la ta-
rea que cierra el zapato por su cara superior$‘ |

La ventaja prinbipal de este procedimiento ss la e~
conomfs obtenida al formar el corte, una vez acoplado & la sue=-
lg, formando uns bolse que solo necesita la horma para monter -
la pieza trasera y colocacidén de la fapa, ya que todos los de~
néds frabajos utilizados en la fabricécién corriente de calzado,
quedan incluidas en la primers operacién 0 bien suprimidoss

A contimuacidn se hard una detallade y completa des—
eripcién del procedimiento de la invencidn con expresién de las
diferentes fases y operaciones que intervienen en el mismo, al=-
gunas de las cuales estdn representadas en los planos que se a~-
compafian, dados a simple titulo de ejemplo mo limitativo,’pudien-
do ser objeto de todas aguellas modificaciones‘de detalle que =
no supongen una alteracién fundemental de sus caracteristicas =
esenciales. }

En dichos dibujos se ilustras

En la figura lo.— Planta del conjunto de latersles y
suela con plentills incluidss .

En la figura 2= Planta de la rieza gque constituye -
la suelas .

En la figura 3.- Planta de la pieza que forma el re-
lleno o plantilla, |

En»la figura 4.= Pieza que forma la tapa superior&

En la figura 5.~ Desarrollo de la pieza del taldn.

En la figura 6s.= Diseflo del zapato terminado. .

Segin el ejemplo de ejecucidén representado, el proce-

dimiento que se preconiza consiste en la colocacidén de una piew
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za (5) de la forma adecuada de la primera parte del zapato,

sobre la pieza (4) que ha de formar la suela, de manera que
quede perfectaménfe centrada, dejando en los laterales un pe-
quefic reborde. Dicho reborde se deja en la pieza (4) que ha de
formar la suela, con el fin de poder acoplar en él el material
que congtituye los laterales (2) del zapato, mediante encole~

do y cosido con uno o varios pespuntes de mdquina o, en caso
de que el material empleado pars la pieza (4) sea duro, median-
te midquina especial de dos cabose | |

Con esta operacifn gueda acoplado el conjunio que for-
ma media suela, plantilla de la misma, y laterales del zapat@é

A continuacidn se coloca el conjunto sobre la horma,
para proceder = la unién de la pieza (3) que ha de constituir
ol taldn, mediante uno o varios pespuntes de aparado, uniendo -
los bordes (6-6) y (;—7) oon los (8~8) (9~9) respectivamente -~
quedando de ssta forma,el zapato 6errad6, a falta de la tapa =~
guperior (1).

Beta tapa (1) se coloca por Yltimo, unidndola a los
bordes superiores de‘lé pleza (2) lateral, mediante un cosido
guarnicionero de tipo variable, que hace coincidir los orifi-
cios (10) previstos en el borde de la pieza (2) con los (11) =
que se han previsto en el borde de la citada tapa (1)s

De esta forma el zapato queda totalmentebterminado
con lag simples operaciones descritas, sin mds trabajo poste—
rior, gque el de la unién del tacén (12) por pegado o cualquier
procedimiento normelmente utilizadoe

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento descrito podri ser objeto de modificaciones y las

cuestiones de forma, dispositivos y mdquinas utilizadas en su

ejecucidn, deberdn consgiderarse como de dérden secundario, pu=
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diéndose smplear aquellos qu% 23‘31* ?aneni en tanto no al=
teren fundamentalmente las particularidades caracteristicase
El peticionario se reserva el derecho de obtencidn

de los certificados de adicidn complementarios por las mejoras
0 perfeccionamientos que sn lo sucesivo pudiera aconsejar la

préctioas

Descritas suficlentemente la naturaleza y alcance de
la invenocidn, asf como la forms de llevarla a la préctica se
reivindican & titulo privative, las siguientes particularidades
sobrelas cuales ha de recaer la concesidn del privilegio de PA-
TENTE DE INVENCION que se solicitas

18.~ Procedimiento de fabricacién de calzado, ¢ a T a-
cterizado por efectuarse‘en une primers operacién la
unién de la pieza que ha de congtituir la plantilla con el piso
realizdndose dicha unién mediante pegado y encajado de salien-
tes con hendiduras, dejando un reborde para la unidn sobre esta

misma pleza de la que he de constitulir el lateral del zapato =

por medio de pegado y c0sidos ,
28,= Procedimiento de fabricacién de calzado segin

reivindicacién primera, caracterizado por haberse previsto; pog~
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teriormente la colocacidn del conjunto sobre horma, y la unién
de una pieza que forma el talén mediante cosido de los bordes -

de dicha pieza con los que quedan libres de los laterales en =

sus finales.

38.~ Procedimiento de fabricacidn de calzado, segin
reivindiocaciones anteriores, caracterizado por hsberse previsto
en los bordes superiores de la pieza que forma los laterales «~
del zapato, unos taladros que se hacen coincidir con otros simi-
leres existentes en una pieza que forma le tapa superior del za~
pato, mediante cosido guarnicionero dé diversos tipos, cerrando
el zapatdﬁ |

48,="PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADOM
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Todo sezin queda expuesto en la brecedente Memoria
que conste de oinco hojas folisdas y mecanografhbadas por una so=-

la cara y hoja de dibujos que & la misma se acompaila,

Madrid, 20 Octubre 1.960,




MIGUEL VIDAL ORELL. HOJA UNICA.

FlG 2.

ESCALA VARIABLE.
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